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本 书 为 《常用 材料 速 查 速算 手 














ЖЖ 4 版 》， 全 书 内 容 在 上 


一 版 的 基础 上 进行 了 较 大 修改 ， 书 中 所 用 标准 均 为 国家 标准 和 











行业 标准 中 的 最 新 、 现 行 标准 。 书 中 围绕 图 、 表 、 公 式 ， 系 统 
地 介绍 了 钢铁 材料 中 的 型 钢 、 钢 板 及 钢 带 、 钢 管 、 钢 丝 及 外 


强 ， 非 铁 材 料 (有 色 金 





材 、 线 材 、 型 材 ， 非 金 

















R) 中 的 板材 、 带 材 及 箱 材 、 管 材 、 

















(油漆 ) 、 玻 璃 、 石 棉 等 常用 材料 的 牌号 、 型 号 、 尺 寸 规 格 、 


算 公 式 以 及 单位 质量 。 











本 书 可 供 设计 、 计 划 、 施 工 、 购 销 等 部 门 的 工作 人 员 使 
用 ， 也 是 物资 管理 人 员 必 备 的 参考 资料 。 
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属 材料 中 的 橡胶 、 塑 料 、 石 油 、 涂 料 
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Ж Б 2002 年 第 1 版 、2005 年 第 2 Ж. 2010 年 第 
3 版 出 版 以 来 ， 深 受 读 者 的 欢迎 ， 先 后 多 次 重印 。 

在 设计 、 计 划 、 施 工 、 购 销 等 部 门 的 工作 中 ， 经 常 

需要 查找 一 些 材料 的 单位 质量 ， 但 是 查找 或 计算 这 些 数 
据 ， 却 是 一 件 较为 繁琐 的 事 。 如 计算 材料 的 单位 质量 ， 
既 要 查找 材料 的 密度 ， 又 要 查找 一 定 的 计算 公式 ， 既 费 
和 叶 又 费力 ， 而 且 很 容易 出 错 。 为 此 ， 我 们 对 《常用 材料 
速 查 速算 手册 》 进 行 第 4 版 修订 ， 使 其 更 加 实用 、 方 
便 。 书 中 列举 了 各 类 材料 的 单位 质量 ， 以 供 速 查 ; 同时 
又 列 出 了 简易 计算 公式 ， 以 备 速算 。 这 样 可 以 大 大 节约 
时 间 ， 提 高 工作 效率 。 
本 书 共 分 三 篇 、 十 五 章 。 第 一 篇 为 钢铁 材料 ， 主 要 
有 型 钢 、 钢 板 及 钢 带 、 钢 管 、 钢 丝 及 钢丝 绳 。 第 二 篇 为 
有 色 金 属 材料 ， 主 要 有 板材 、 带 材 及 箔 材 、 管 材 、 棒 
材 、 线 材 、 型 材 。 第 三 篇 为 非 金属 材料 ， 主 要 有 橡胶 、 
塑料 、 石 油 、 涂 料 ( 油漆 )、 玻 璃 、 石 棉 。 
本 书 以 国家 现行 的 最 新 标准 为 依据 ， 对 大 部 分 材料 
采用 一 图 (实物 图 样 )、 一 式 (计算 公式 ) 、 一 表 (K 
寸 及 质量 表 ) 的 叙述 方式 。 对 有 些 常用 材料 ， 还 选用 了 
一 些 作者 自行 设计 的 型 材质 量 速 算 图 ， 以 方便 读者 
使 用 。 
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一 、 钢 的 分 类 
1. 常用 钢 的 分 类 


钢铁 材料 的 基本 知识 
































































































































分 类 说 明 

g | D ЖУМ 平 炉 治 炼 碳 素 钢 和 普通 低 合金 钢 。 

冶 “| 按 炉 衬 材料 又 分 为 酸性 平 炉 钢 和 碱 性 平 炉 钢 

k | D 转炉 铅 一 冶炼 碳 素 钢 和 普通 低 合金 钢 ， 分 为 侧 

吹 转炉 钢 和 氧气 顶 吹 转炉 钢 

法 | 3) 电炉 钢 一 -主要 冶炼 合金 钢 。 电 炉 钢 分 为 电弧 炉 

分 “ 钢 、 感 应 电炉 钢 、 真 空 感应 电炉 钢 和 电 湾 炉 钢 。 工 业 
上 大 量 生产 的 主要 是 电弧 炉 钢 

1) 沸腾 钢 一 一 脱氧 不 完全 的 钢 ， 浇 注 时 在 钢锭 模 里 

注 产生 沸腾 而 得 名 为 沸腾 钢 

前 2) 镇 静 钢 一 一 脱氧 完全 的 钢 ， 在 浇注 时 钢 液 镇 静 ， 

< “| 因 没 有 沸腾 现象 而 称 为 镇 静 钢 

Ë | 3) 半 镇 静 钢 一 一 半 脱 氧 的 钢 ， 它 是 脱氧 程度 介 于 沸 

分 | 哮 钢 与 镇 静 钢 之 间 的 钢 








(Ж) 
说 明 





1) ` 除 铁 、 碳 外 ， 还 含有 
少量 的 硅 、 锰 、 硫 、 磷 等 元 素 。 按 含 碳 量 的 不 同 ， 碳 
素 钢 可 分 为 : 

低 碳 钢 一 一 w(C) <0. 25% 
中 碳 钢 一 一 w(C) >0.25% ~0. 60% 
高 碳 钢 一 一 w(C) >0. 60% 

2) 合金 钢 一 一 除 含有 碳 素 钢 所 含有 的 各 种 元 素 外 ， 
还 加 入 一 些 其 他 元 素 (如 铬 、 锦 、 钼 、 钨 、 钒 等 )。 根 
据 钢 中 合金 元 素 总 含量 的 不 同 ， 合 金 钢 可 分 为 : 

低 合 合金 元 素 总 含量 w(Me) <5% 
中 合金 钢 一 一 合金 元 素 总 含量 w(Me) >5% ~10% 


高 合金 钢 一 一 合金 元 素 总 含量 w( Ме) >10% 





























Ş EB SA Ж 





1) 普通 钢 一 一 钢 中 w(S) 一 般 不 超过 0.050% ，xz (P) 
不 超过 0. 045% 

2) 优质 钢 一 一 钢 中 w(S) 一 般 不 超过 0. 040%, w (Р) 
不 超过 0. 040% 

3) 高 级 优质 钢 一 一 钢 中 w(S) 一 般 不 超过 0. 030% ， 
w(P) 不 超过 0. 035% 

4) 特级 质量 钢 一 一 钢 中 w(S) 一 般 不 超过 0. 015% , 
w(P) 不 超过 0. 025% 








































































































(2%) 

分 类 说 明 

1) 结构 钢 一 一 是 指 用 于 建造 工程 结构 、 机 器 零件 等 
按 的 钢 

2) 工具 钢 一 一 是 指 用 以 制造 各 种 工具 、 模 具 、 量 具 
JH l 
ж 等 的 钢 
分 З) 特殊 性 能 钢 一 一 是 指 具 有 特殊 用 途 和 特殊 性 能 的 

钢 ， 如 不 锈 钢 、 耐 酸 钢 、 耐 热 钢 、 磁 钢 、 低 温 用 钢 、 

电工 用 钢 等 

2. 钢材 的 分 类 

类 别 说 明 

















按 断 面 形状 分 为 圆 钢 、 扁 钢 、 方 钢 、 六 角钢 、 八 
A AR TFA EA TFR 、 乙 字 钢 等 

1) 按 厚度 分 为 厚 钢板 (厚度 >4mm) 和 蒲 钢板 (JE 
FE <4mm) 
钢板 | 2) 按 用 途 分 为 一 般 用 钢板 、 锅 炉 用 钢板 、 造 船用 钢 
板 、 汽 车 用 厚 钢板 、 一 般 用 薄 钢 板 、 屋 面 薄 钢 板 、 酸 洗 
薄 钢 板 、 镀 锌 薄 钢 板 、 镀 锡 薄 钢板 和 其 他 专用 钢板 等 









































































































































钢 带 | 按 交 货 状 态 分 为 热 轧钢 带 和 冷 轧钢 带 





1) 按 制 造 方法 分 为 无 颖 钢管 (有 热 轧 、 冷 拔 两 种 ) 
和 焊接 钢管 
и 2) 按 用 途 分 为 一 般 用 钢管 、 水 煤气 用 钢管 、 锅 炉 用 钢 

管 、 石 油 用 钢管 和 其 他 专用 钢管 等 
3) 按 表面 状况 分 为 镀 锌 钢管 和 不 镀 锌 钢管 
4) 按 管 端 结构 分 为 带 螺纹 钢管 和 不 带 螺纹 钢管 
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(Ж) 

类 别 说 明 

1) 按 加 工 方法 分 为 冷 拉 钢丝 和 冷 轧 钢丝 等 

2) 按 用 途 分 为 一 般 用 钢丝 、 包 扎 用 钢丝 、 架 空 通信 用 钢 
钢丝 | 丝 、 焊 接 用 钢丝 、 弹 簧 钢丝 、 琴 钢丝 和 其 他 专用 钢丝 等 

3) 按 表面 情况 分 为 抛光 钢丝 、 磨 光 钢 丝 、 酸 洗 钢丝 、 

光 面 钢丝 、 黑 钢丝 、 镀 锌 钢丝 和 其 他 金属 钢丝 等 
钢 D 按 强 股 数目 分 为 单 股 钢 强 、 六 股 钢 强 和 十 八股 钢 强 竺 
丝 | 2) 按 内 芯 材料 分 为 有 机 物 芯 钢 强 和 金属 芯 钢 强 等 
缉 | 3) 按 表面 状况 分 为 不 镀 锌 钢 绳 和 链 锌 钢 强 























3. 钢材 的 一 般 用 途 
































































































































名 称 一 般 用 途 
热 轧 圆 钢 的 直径 为 5.5 ~310mm。 其 中 直径 为 
5.5 -25mm 的 小 圆 钢 ， 大 多 以 吉 条 成 捆 供 应 ， 党 
И | 用 于 制造 钢筋 、 螺 恰 及 各 种 机 械 零 件 ， 直 径 大 于 
25mm 的 圆 钢 ， 主 要 用 于 制造 机 械 零 件 或 作为 无 
ТҮ 
эң | ЛГЕН ТАТЕ, ГЕЙ, 
1 | 制 其 他 小 型 钢材 的 坯料 
主要 用 于 农机 、 化 荆 机 械 、 忽 道 零 件 、 五 金工 
扁 钢 “| 具 、 构 件 、 扶 梯 、 桥 染 及 棚 栏 等 。 扁 钢 也 可 以 用 
作 焊 接 钢管 的 坯料 和 昔 轧 洲 板 的 板 坏 
、 主要 用 于 制造 螺母 、 钢 针 、 援 棍 等 


























名 称 


一 般 用 途 





角钢 











1) 大 型 角钢 广泛 















































3) 小 型 角钢 用 于 民 月 





支架 和 框架 等 








F 厂 房 、 工 业 建 筑 、 铁 路 、 
船舶 等 大 型 结构 件 
2) 中 型 角钢 用 于 建筑 术 架 、 
架 及 其 他 用 途 的 构件 














工 字 钢 主要 承受 高 度 方向 的 载荷 ， 作 为 弯 梁 1 








用 ,广泛 用 于 厂房 、 土 木工 程 、 桥 粱 、 车 辆 、 船 
舶 、 设 备 制造 等 结构 件 

















主要 用 于 标 条 、 桥 梁 大 型 结构 件 、 车 辆 的 梁 、 











船舶 和 一 般 设 备 的 骨架 等 





H 型 钢 














1) 了 型钢 适 用 于 制造 钢 结构 和 














架 等 构件 ， 广 泛 用 于 工业 和 民用 建筑 、 桥 梁 、 
速 公路 、 地 铁 、 船 舶 、 











木工 程 、 高 层 建筑 、 
械 设 备 等 


2) H ЖИЕ Ж Ҥ- 








F 各 种 建筑 了 














EE 
= K 














1) ARAN 

















+ 
зв 
结 


构件 


2) 通用 冷 杰 闭 口 (空心 ) 型 钢 
架构 件 、 农 业 机 械 、 轻 工 的 各 种 机 术 








家 具 等 


、 屋 面 模 条 、 墙 骨架 、 
， 


车 辆 、 船 舶 、 工 程 机 构 、 集 装 

















电力 通信 铁塔 、 井 








HE, Ж, Ж, Hi 


[ 程 的 基础 钢 桩 


型 钢 主要 用 于 建筑 业 的 梁 、 
门窗 构件 等 ， 农 机 具 



































箱 及 各 种 机 械 





于 活动 房 
结构 、 民 






































































































































































































































(Ж) 
名 称 一 般 用 途 
D 热 轧 光 辆 钢 盘 广泛 用 于 工业 和 民用 建筑 ， 公 
路 、 水 电 、 桥 梁 、 港 口 、 铁 道 等 一 般 建筑 钢筋 混 
LU 
2) 冷 轧 带 肋 钢 筋 主要 用 于 混凝土 公路 、 机 场 跑 
道 、 井 埠 隧 道 钢筋 网 、 混 凝 土管 钢筋 ， 混 凝 寺 
梁 、 墙 和 楼 板 内 的 配 盘 、 大 型 载 贷 汽 车 的 腹 条 等 
碳 素 结构 钢 厚 钢板 、 钢 带 的 生产 量 大 ， 广 泛 用 
| 于 焊接 、 钢 接 、 栓 接 结构 ， 如 建筑 、 桥 梁 、 船 
p | 的、 管线、 车 辆 和 机 械 。 其 中 ， 质 量 等 级 C. D 
居于 优质 碳 素 结构 钢 ， 主 要 用 于 对 韧性 和 焊接 性 
能 要 求 较 高 的 钢 结构 
Ттт 
ып АЕА, РИН, СЕННЕН, Ж 
кнн JUTET, E9, БОЈ, WB. 238. ЕЙ, f 
宽 钢 带 | 工 ， 宙 械 及 其 他 一 般 结构 件 
лш | 冷 纪 洲 钢板 和 钢 带 主要 用 于 机 械 、 交 通 、 建 
钢板 和 | 筑 、 汽 车 船舶 、 车 辆 、 家 用 电器 、 仪 器 仪表 、 
钢 带 “| 日 常生 活用 具 等 一 般 冷 成 形 件 
花纹 “| 花纹 钢板 用 于 厂房 地 板 、 汽 车 底板 、 船 般 
钢板 “| 板 、 走 台阶 梯 、 工 作 架 路 板 等 防滑 部 位 的 铺 板 
单 张 热 | ”主要 用 于 建筑 、 包 装 、 车 辆 、 农 机 、 化 工 和 日 
沪 莉 钢板 | 用 生活 用 品 等 











名 称 


一 般 用 途 


(®) 





冷 硒 波 
形 钢板 


用 于 屋顶 板 、 





省 板 、 汽 车 和 列车 车 厢 板 、 装 饰 
板 、 集 装 箱 、 船 舶 、 电 气 工程 和 公路 护栏 等 








Т) 流体 输送 用 焊接 钢管 ( 镀 锌 和 黑 皮 ) 主要 


用 于 输送 水 、 煤 气 、 天 然 气 、 空 气 、 
污水 ， 矿山、 井下 送 风 、 排 水 ,农业 








水 泵 和 洪水 泵 输 水 等 


2) 结构 用 焊 





运动 


场 、 房 











焊接 钢管 








械 和 自行 车 等 











3) 异形 焊接 钢管 中 上 





于 建筑 、 矿 





家 具 的 支架 等 ， ЯЛ 
M, DRU, 7 


气 车、 航空 的 结 


屋 的 门 、 窗 


жж, 
РШ, ЖОР 

















船舶 、 电 站 、 
‚ж, 


К S Ea Herp. HME 
架 、 桥 梁 、 矿 山 、 





输电 塔 、 球 场 、 
WKH, AIi 











的 简单 截面 焊接 钢管 主要 用 




















ШН ЖЕЙМ, ERRER, Ж 


























筑 的 门窗 ; ЛЕЙН 








i 焊接 钢管 主要 








1 焊接 钢管 主要 用 于 














构 和 零 部 件 ， 建 
用 于 装饰 性 构件 








WIERE, ШЕЕ ИТЕ, WJ OK KR EAE 





杆 管 等 











1) 光 面 低 碳 钢 











丝 一 般 





制 钉 和 建筑 等 











2) 镀 锌 低 碳 钢 
编织 ， 以 及 电报 、 





丝 一 般 
电话 、 有 线 广 


传输 线路 、 铠 装 电缆 等 
Е: 表 内 所 列 钢材 全 为 碳 素 结构 钢 。 


用 于 捆绑 、 打 


用 于 捆绑 、 打 


包 、 牵 拉 、 








包 、 牵 拉 、 


搬 和 信号 传送 等 





二 、 金 属 材料 的 性 能 
1. 物理 性 能 





чї 单位 
名 称 量 的 М ая X 
符号 符号 





密度 p g/cm? 金属 材料 单位 体积 的 质量 
A 








RR leal Q 爹 局 材 料 由 加 大 转变 为 液态 
时 的 熔化 温度 








单位 质量 的 某 种 物质 ， 在 温 
比热容 | с | J/kg- K) | 度 升 高 1K 时 吸收 的 热量 或 温 
度 降 低 1K 时 所 放出 的 热量 


也 称 导 热 系数 ， 在 单位 时 间 
Жж | A (W/(m: K) | 内 ,温度 降低 IK 时 ， 流 经 垂 
直 于 热流 方向 单位 面积 的 热量 
一 般 金 属 材料 受热 时 ， 体 积 胀 
大 的 现象 称 为 热膨胀 。 金 属 材料 
线性 系数 | % | ©! ERIA TYC 所 增加 的 长 度 与 
原来 长 度 的 比值 称 为 线 胀 系数 
热 双 金属 因 温度 变化 而 弯曲 
的 特性 称 为 热 敏 感性 。 热 双 金 
属 组 合 层 材料 热膨胀 系数 的 差 
值 ， 称 为 敏感 系数 
单位 厚度 的 热 双 金 属 温度 变 
化 1% 时 的 曲率 变化 ， 称 为 比 
弯曲 。 它 是 表示 热 双 金属 敏感 
性 能 好 坏 的 标志 之 一 







































































敏感 系数 | M = 















































на 
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(Ж) 
gg | 量 的 | 单位 ККИ 
名 称 | 符号 | gs Ж: 
意义 和 比 弯曲 相同 ， 但 因为 测 
_ 1 | 量 方 法 不 同 ， 所 以 用 这 两 种 物理 
їшїк | Р ® 量 来 表示 同一 种 材料 的 热 敏 感性 
能 时 ， 数 值 上 是 不 相等 的 
也 称 为 比 电阻 或 电阻 系数 ， 
是 表示 金属 材料 导电 性 能 的 一 
个 物理 参数 。 它 等 于 lm 长 
| x Q-m 
MEE |p 横 截 面积 为 lm2 的 导线 两 端 间 
的 电阻 ， 也 可 用 一 个 单位 立方 
体 的 两 平行 端面 间 的 电阻 表示 
BERE Ta 温度 每 升降 1T ， 材 料 电阻 
系数 | 率 的 改变 量 与 原 电阻 率 的 比 
金属 材料 传导 电流 的 能 力 ， 
称 为 导电 性 。 衡 量 金属 材料 导 
= 电 性 的 参数 称 为 电导 率 ， 在 数 
电导 率 | y | Sm | 值 上 它 等 于 导体 维持 单位 电位 
梯度 时 ， 流 过 单位 面积 的 电 
Bü. y=1/p 
a" 下- 五 磁化 曲线 上 任 一 点 如 
EFR ош Hom Hkt, ШШи=В/Н 
ee Е 磁化 强度 M 和 磁场 强度 万 的 











比值 ， 即 «x = MAH 





70 






































































































































(Ж) 
Wapu" 
名称 | 符号 | 符号 Ж: 
GEER, ОЯ 
ЕШ, ШАРЕН И DUE 
ЖИЕ ДЕ m к 
МИНЕ н Мт | 流产 生 作用 力 的 大 小 为 磁场 强 
度 的 表征 
在 磁 介质 中 的 磁化 过 程 可 以 
看 作 在 原先 的 磁场 有 上 再 加 上 
磁感应 | ， | 一 个 由 磁化 强度 M 所 决定 的 、 
强度 数量 等 于 45M 的 新 磁场 ， 因 而 
在 位 介 质 中 的 磁场 B= 有 + 
45M， 称 为 磁感应 强度 
manun), ССТТ 
应 强度 š T 使 样品 达到 饱和 时 ， 相 应 的 磁 感 
| 应 强度 称 为 他 和 磁感应 强度 
ГҮЛ ГЕТ 
HARRI y ТУТУС 
应 强度 | P. 相应 的 磁感应 强度 称 为 剩余 磁 
感应 强度 ， 简 称 为 剩 磁 
样品 磁化 达到 亿 和 后 ， 由 于 
НЕ s É 使 Ж ЕЁ DE 
amg a | am OAS, BERIE 

















度 8 减 小 到 零 ， 需 施加 一 定 的 
负 磁 场 He, He 就 称 为 矫 顽 力 










































































(Ж) 
Wapu" 
名 称 | 符号 | в А 
| 磁性 材料 在 磁化 过 程 中 ， 形 状 
— às | 在 该 方向 的 相对 变化 率 A = Al 
^ L， 称 为 该 材料 的 磁 致 伸缩 系数 
也 称 居 里 点 ， 铁 磁性 物质 当 
_ АЛЕН] е рр, REY 
ау Te 
居 里 温度 | Тс C | 破坏 ， 变 为 顺 磁体 ， 这 个 转变 
温度 称 为 居 里 温度 
铁 磁性 材料 在 动态 磁化 条 件 
BB |Р | Wae | 下 ,由 于 栈 滞 和 涡流 效应 所 消 
耗 的 能 量 
金属 材料 和 合金 的 固有 振动 
ияш „|, 频率 ， 随 着 温度 的 升降 而 改 
系数 变 ， 振 动 频率 的 增 ( 减 ) 量 与 
原 固有 振动 频率 之 比 
国体 由 于 内 部 所 发 生 的 物理 
过 程 ， 把 机 械 振动 能 变 成 热能 
е 0 = 的 特性 或 过 程 ， 称 为 内 耗 (或 





























械 品 质 因 








内 摩擦 )， 内 耗 的 倒数 即 为 机 


数 





2. 力学 性 能 















































量 的 符号 ; 
名 称 一 а х 
新 标准 | 旧 标准 | 符号 
金属 材料 在 外 力作 用 下 产生 变形 ， 当 去 掉 外 力 
后 能 恢复 原来 形状 和 尺寸 的 特性 
е " Б 金属 材料 在 外 力作 用 下 ， 抵 抗 塑 性 变形 和 断裂 
S ”| 的 能 力 ，R= F/S, 
金属 材料 拉 伸 试 验 时 ， 在 弹性 范围 内 ， 外 力 和 
变形 成 正比 ， 应 力 和 应 变 的 比值 称 为 弹性 模 量 。 
弹性 模 量 | E — | MPa | 根据 应 力 和 应 变 的 性 质 ， 弹 性 模 量 可 分 为 正 弹性 
模 量 、 切 变 弹 性 模 量 和 体积 弹性 模 量 。 一 般 所 说 
的 弹性 模 量 是 指正 弹性 模 量 
切 变 模 量 G 一 | MPa | 人 金属 材料 扭转 试验 时 ， 切 应 力 与 切 应 变 之 比 
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量 的 符号 
аж е ах 
新 标准 | 旧 标准 | 符号 
拉 伸 试验 过 程 中 ， 力 不 再 增加 ， 金属 试 样 仍 继 
续 发 生变 形 的 现象 ， 称 为 “屈服 ”。 开 始 产生 塑性 
届 服 强度 R. с MPa | 变形 而 力 不 增 加 的 应 力 点 ， 称 为 屈服 强度 。 如 应 
力 在 屈服 阶段 发 生变 化 ， 应 区 分 上 屈服 强度 和 下 
屈服 强度 
КИ 试 样 发 生 屈服 而 力 首 次 下 降 前 的 最 高 应 力 ， 称 
BIKE | Re a = 
ЛКЕЛЕЙ). H TH MP 为 上 届 服 强度 
下 届 服 强度 | Ru ©з, МРа 在 屈服 期 间 ， 不 计 初 始 瞬 时 效应 时 的 最 低 应 力 
规定 非 比 例 等 于 规定 的 引伸 计 标 距 百 分 率 时 的 应 力 。 强 度 
延伸 强度 、 R, А йр 使 用 的 符号 应 附 以 下 脚注 来 说 明 所 规定 的 百分率 ， 
规定 塑性 | (Ro) á ” | 例如 Raos ， 表 示 规 定 非 比例 伸 长 率 为 0.2% 时 的 
延伸 强度 应 力 

















EI 





(Ж) 





































































































ин 量 的 符号 单位 
新 标准 | 旧 标准 | 符号 
总 伸 长 率 等 于 规定 的 引伸 计 标 距 百 分 率 时 的 应 
КИЛЕ ДАЛЕ R 2 ў 力 。 使 用 的 符号 应 附 以 下 脚注 来 说 明 所 规定 的 百 
强度 ' ' 分 率 ， 例 如 Ro。;， 表 示 规 定 总 伸 长 率 为 0.5% 时 
的 应 力 
印 除 应 力 后 ， 残 余 伸 长 率 等 于 规定 的 引伸 计 标 
规定 残余 u Е ip; 距 百 分 率 时 的 应 力 。 使 用 的 符号 应 附 以 下 脚注 来 
延伸 强度 ` 说 明 所 规定 的 百分率 ， 例 如 Ro ;， 表 示 规 定 总 伸 
长 率 为 0. 5% 时 的 应 力 
拉 伸 试验 时 ,金属 材料 在 拉 断 前 相应 最 大 力 
抗 拉 强度 К T, MPa (En) 的 应 力 ， 即 拉 断 前 所 承受 的 最 大 力 (Fa) 
与 试 样 原 横 截 面积 (So) 2, Ra =F,/So 
试 样 在 位 于 两 支承 中 间 的 集中 负荷 作用 下 ， 使 
Фин БЕ Thh Oy MPa ТЕРТ РИТЕ" хэ, ру яй 
其 断裂 时 ， 断 裂 截 面 所 承受 的 最 大 弯曲 应 力 
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量 的 符号 у 
名 称 =н дг. & X 
新 标准 | 旧 标准 | 符号 
m T 金属 材料 在 压力 作用 下 不 发 生 碎 裂 所 能 承受 的 
下 强度 R... be、 Tp a эй 
抗 压强 Thes Op| МР: 最 大 正 应 力 
抗 剪 强度 т, 一 MPa 试 样 前 切断 裂 前 所 能 承受 的 最 大 切 应 力 
抗 扭 强度 Ta MPa 试 样 在 扭转 断裂 前 承受 的 最 大 扭矩 
T, 金属 材料 在 高 温 条 件 下 ， 经 过 规定 时 间 发 生 断 
持久 强度 Ra 时 间 MPa | 裂 时 的 应 力 ， 称 为 持久 强度 。 通 常 所 指 持久 强度 ， 
(һ) 是 试 样 在 一 定 温 度 条 件 下 ， 经 105h 后 的 断裂 强度 
金属 材料 在 高 于 一 定 温度 下 ， 受 到 应 力作 用 ， 
即使 应 力 小 于 屈服 强度 ， 试 样 也 会 随 着 时 间 的 延 
蠕 变 强 度 | ol 一 MPa | 续 缓 慢 地 产生 塑性 变形 ， 这 种 现象 称 为 蠕 变 。 金 
属 材 料 在 给 定 温 度 和 规定 时 间 内 ， 使 试 样 产生 一 
定 晴 变 变形 量 的 应 力 称 为 蠕 变 强度 

















ST 


量 的 符号 








TEx 





(Ж) 







































































单位 
名 称 ы а Ж 
新 标准 | 旧 标准 | 符号 
эл) 金属 材料 在 外 力作 用 下 ,产生 永久 变形 而 不 破 
裂 的 能 力 
ы À _ 8 金属 材料 拉 伸 时 ， 试 样 拉 断 后 ， 其 标 距 部 分 所 
Ө, ° “| 增加 的 长 度 与 原 标 距 长 度 的 百 4 
Ырк 加 的 长 度 与 原 标 距 长 度 的 百分比 
断面 收缩 £ 料 拉 D 烈 仆 试 样 截 ПЕ 
ж AWI 7 y 元 ко 在 断裂 处 试 样 截面 面积 减 小 
面 收缩 率 





























金属 材料 在 冲击 力作 用 下 而 不 破坏 的 能 力 
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让, 





(Ж) 
































名 称 ыы & Ж 
新 标准 | 旧 标准 | 符号 

冲击 万 度 是 评定 金属 材料 于 动 载荷 下 受 冲 击 抗 
力 的 力学 性 能 指标 ， 通 常 都 以 大 能 量 的 一 次 冲击 
值 (аку аку) 作为 标准 。 它 是 采用 一 定 尺 寸 和 
形状 的 标准 试 样 (根据 试 样 缺 口 的 不 同 ,，V 型 缺 
冲击 密度 KU 或 à Vem? 口试 样 的 冲击 吸收 能 量 用 КҮ KIK; 深度 为 2mm 
KV HJ U 型 缺口 试 样 的 冲击 吸收 能 量 用 KU, 表示 ; 深 

















度 为 Smm HY U 














RIR), ТЕЙИ 





E 式 一 次 部 





























型 缺口 试 样 的 冲击 吸收 能 量 用 KU; 


Ff 试验 机 上 进行 试验 ， 试 








验 结果 以 冲 断 试 样 上 所 消耗 的 功 (KU sk KV) 与 
































断面 处 横 截 面积 (S) 


之 比 来 衡量 





ZI 



















































































量 的 符号 单位 
名 称 = — фы 含 Xx 
新 标准 | 旧 标准 | tP 
由 于 ак 值 的 大 小 不 仅 取决 于 材料 本 身 ， 而 且 随 
着 试 样 尺寸 、 形 状 的 改变 及 试验 温度 的 不 同 而 变 
化 ， 因 而 ак 值 只 是 一 个 相对 指标 。 目 前 许多 国家 
直接 采用 冲击 吸收 能 量 作为 冲击 万 度 的 指标 ， 即 
KU KV 
aku = ç аку = Ç 
> 中 ”aku 一 一 夏 比 U 型 缺口 试 样 冲击 韧 度 (J/ 
冲击 吸收 | KUR | 4 或 | А аш 2, ЕИ И 
能 量 | KV | Aw ау AiE V 型 缺口 试 样 冲 击 蔬 度 (и 
еш?); 
KU 一 一 夏 比 U 型 缺口 试 样 冲 断 时 的 冲击 吸 
收 能 量 (1); 
KV 一 一 夏 比 V 型 缺口 试 样 冲 断 时 的 冲击 吸 
收 能 量 (1); 
S 一 一 试 样 缺 口 处 的 横 截 面积 (cm?) 


























8I 
























































































































































量 的 符号 
名 称 _ a Ж 
新 标准 | 旧 标 准 | ТГУ 
平面 应 变 断 裂 韧 度 是 材料 韧性 的 一 个 新 参量 ， 
下 而 应 楼 通常 定义 为 材料 抗 裂纹 扩展 的 能 力 。 例 如 ，Krc 表 
к Kic — |Nymma2| 示 材料 平面 应 变 断 裂 韦 度 值 ， 其 含意 为 当 裂纹 尖 
端 处 应 力 强 度 因子 在 静 加 载 方式 下 等 于 Kic 时 ， 即 
发 生 断 裂 。 相 应 地 ， 还 有 动态 应 变 断 裂 韦 性 Ki 等 
ий | _ | _ | < | 在 一 系列 不 同 温度 的 冲击 试验 中 ,冲击 吸收 能 
温度 量 急 剧变 化 或 断口 韧性 急剧 转变 的 温度 区 域 
疲劳 极限 区 =. М 金属 材料 在 重复 或 交 变 应 力作 用 下 ， 经 过 N i 
次 应 力 循 环 仍 不 发 生 断 裂 时 所 能 承受 的 最 大 应 力 
金属 材料 在 重复 或 交 变 应 力作 用 下 ， 循 环 一 定 
疲劳 强度 S — MPa | 周 次 后 断裂 时 所 能 承受 的 最 大 应 力 ， 称 为 疲劳 强 
EE, Н, N 称 为 材料 的 疲劳 寿命 
硬度 金属 材料 抵抗 更 人 硬 的 物体 压 人 其 表面 的 能 
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(8) 















































0 









































名 称 “| 硬度 符号 | 测量 范围 | 压 头 类 型 | ”总 载荷 /N 应 用 举例 
| HERRI 、 . ; 
РИ 硬 质 合 | 、 ya: 退火 、 正 火 和 调 质 的 钢 、 
布 氏 硬度 | HBW <650 уен 及 材 料 预 期 便 铸铁 及 有 色 你 属 
度 有 关 
金刚 石 表面 便 化 钢 、 硬 质 合 金 、 
HRA | 20~88 | 圆锥 体 588.4 | 压延 钢板 、 碳 化 物 
HRB 20-100 钢 球 980.7 软 钢 、 铜 、 镍 合金 
金刚 石 淳 火 钢 、 深 层 表面 硬化 钢 、 
HRC | 20-70 е ] ууу 
洛 氏 硬度 入 
金刚 石 
HRD 40 ~77 ИШЕК 980. 7 = 
HRE 70 ~ 100 钢 球 980.7 = 
HRF 60 ~ 100 钢 球 588.4 薄 软 钢板 、 铜 合金 



























































































































































( 续 ) 
名 称 | 硬度 符号 | 测量 范围 | 压 头 类 型 | 总 载荷 /N 应 用 举例 
金刚 石 与 材料 预期 | 可 以 测定 各 种 材料 的 硬度 ， 
维 氏 硬度 HV 5 ~1000 | 正四 棱 硬度 及 试 样 厚 适 于 测定 表面 溢 硬 及 化 学 热 
HHK EAX 处 理 表面 层 深度 
HSC 
н 利用 金刚 石 冲 头 自 一 定 
肖 氏 硬度 ча к 的 高 度 h 落下， 撞击 金属 | 表面 光滑 的 一 些 精密 量具 
HD ҮР о 回 跳 到 某 一 高 | 或 零件 
(指示 型 ) С 
W: 
符号 , 但 由 于 














本 手册 仍 沿 






































旧 标准 ， 敬 请 读者 见谅 。 


属 材 料 力学 性 能 新 标准 符号 见 GB/T 24182 一 2009。 本 表 仅 给 出 了 其 新 旧部 分 标准 
F 新 旧 标准 符号 许多 不 对 应 ， 全 面 贯 彻 新 标准 目前 尚 还 不 














具备 条 件 ， 故 


Гс 


单位 符号 含义 








金属 材料 抵抗 周围 介质 ( 大 气 、 
耐 蚀 性 水 、 水 蒸气 及 其 他 有 害 气体 ， 酸 、 
碱 、 盐 溶液 等 ) 腐蚀 作用 的 能 
























































mg/ 
腐蚀 (m .4)®) 单位 面积 的 金属 材料 在 单位 时 
速度 或 g | 间 内 经 腐 他 之 后 的 失重 

(m? • d) 




















mua 
pha R шша | 金属 材料 在 单位 时 间 内 腐蚀 掉 
的 深度 
pa m 金属 材料 在 室温 或 高 温 下 抵抗 
е Т 氧化 的 能 力 ， 称 为 抗 氧化 性 ， 其 
”““ | 性 能 可 用 氧化 速度 表示 
к= 金属 材料 耐 蚀 性 和 抗 氧 化 性 的 
ге 总 称 。 金属 材 料 在 高 温 下 的 化 学 
稳定 性 也 称 为 热 稳定 性 
金属 材料 在 天 然 环 境 中 遭受 阳光 








ш 的 照射 、 反 复 的 雨 淋 以 及 大 气 等 的 
“ 作用 ,将 发 生 腐蚀 。 耐 (抵抗 ) 这 
种 腐蚀 的 能 力 ， 称 为 耐候 性 


























D d 为 天 的 单位 符号 ， 下 同 。 
@а 为 年 的 单位 符号 ， 下 同 。 








4. 工艺 性 能 
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名 称 含义 
铸造 性 | 用 铸造 方法 使 金属 材料 获得 合格 铸件 的 能 力 ， 包 
“| 括 流动 性 、 收 缩 率 和 偏 析 倾 向 等 
金属 材料 接受 切 前 加 工 的 能 力 。 该 性 能 通常 以 切 
可 加 工 性 削 后 工件 表面 的 粗 烽 程度、 切削 速 度 和 刀具 磨损 程 
度 来 评价 
金属 材料 适应 常用 焊接 方法 和 焊接 工艺 的 能 力 。 
焊接 性 | 该 性 能 一 般 根据 焊接 时 产生 裂纹 的 敏感 性 及 焊 颖 区 
力学 性 能 的 变化 来 判断 
pappe | 金属 材料 在 常温 下 能 承受 弯曲 而 不 破裂 的 能 力 。 
У 55 14 


” ”| 该 性 能 一 般 用 冷 弯 试验 来 评价 








































































































мик] 金属 材料 经 过 冲压 变形 而 不 产生 裂纹 等 缺陷 的 能 
”| 力 。 该 性 能 一 般 用 杯 突 试验 来 评价 

рн! 金属 材料 能 承受 打 饮 、 铂 头等 顶 镶 变 形 而 不 破 开 
“| 的 能 力 。 该 性 能 一 般 用 项 锻 试 验 来 评价 

金属 或 合金 在 固态 范围 内 ， 通 过 一 定 的 加 热 、 保 
热处理 温和 冷却 方法 来 改变 金属 或 合金 的 内 部 组 织 ， 从 而 
二 六 得 到 所 需 性 能 的 一 种 工艺 操作 。 衡 量 其 性 能 的 指标 
性 能 | 有 : 淳 硬性 、 淳 透 性 、 济 火 变形 及 开裂 趋势 、 表 
| 氧化 及 脱 碳 趋势 、 过 热 及 过 敏感 趋势 、 耐 回 火 性 和 








回 火 脆性 等 
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5. 常见 元 素 对 钢 性 能 


元 素 名称 


影响 


对 钢 性 能 的 影 


ar 





C (0) 





在 钢 中 随 着 含 











度 ， 但 会 降低 其 














素 化 合 





成 各 种 碳化 物 ， 对 钢 上 


碳 量 的 增加 ， 可 


提高 钢 的 强度 和 硬 


塑性 和 万 性 。 碳 与 钢 中 某 些 合金 元 


的 1 





性 能 产生 不 同 的 








Mn (Ж) 


消除 和 减少 钢 因 硫 证 
经 冷加工 或 冲击 后 具 


钢 ， 








使 钢 的 晶 粒 长 大 和 
锰 元 素 在 结构 钢 、 





ШАШ 


























торда ра E ЖП ШШ. A HB ЖЕ ps О Е, ВЕ 
大 性 。 含 锰 量 高 的 


的 耐 磨 性 ， 但 有 促 














钢 


第 二 类 回 
筋 钢 、 弹 簧 钢 中 应 用 较 多 


火 脆性 的 倾向 。 





Si (FE) 





可 提高 钢 的 强度 





回 火 后 能 








进 石墨 化 倾向 ， 
大 





用 较 多 


提高 钢 的 届 服 强度 
高 的 钢 ， 其 磁性 和 电 


。 此 外 ， 硅 还 可 使 钢 
性 倾向 。 硅 元 素 在 多 





和 耐 回 














pE 


中 含 碳 量 高 


БЕ 




















ЕНД i be pa, 


具有 脱 碳 和 第 二 类 回 
ИЛИИ, 、 弹 簧 钢 和 电工 钢 中 应 


特别 是 经 湾 火 、 
性 极限 。 含 硅 量 
HREH f 
的 时 候 ， 影 响 更 
K hë 

















Cr (#8) 


可 提高 钢 
细 化 晶 粒 ， 
的 钢 ， 
能 提高 钢 的 


的 强度 、 
晶 存 在 第 二 类 回 火 脆 性 的 倾向 。 含 铬 
REIS ATR А 
光 氧 化 性 和 热 强 性 ， 并 进一步 提高 耐 


性 。 铬 是 结构 钢 、 工 具 钢 、 轴 承 钢 、 不 锈 钢 和 


ЕРЕ, jJ 




















HREJ, = 


性 和 耐 麻 性， 可 


与 镍 元 素 等 配合 








W (%) 














和 防止 








耐 热 钢 中 应 用 很 广 的 元 素 
可 提高 钢 的 热 硬性 和 











也 能 提高 而 


ПШ ЕЕ, ЖШШЕ ТЕХ 
回 火 脆性 的 作用 ， 





回 火 性 ， 是 高 














速 工 具 








钢 、 合 金工 具 钢 中 应 用 较 多 的 元 素 之 一 





元 素 名 称 


ЕД 
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(®) 


生 能 的 影响 





Mo (4H) 














ЕИ АЕ 


‚ ВЕЕ s АИО Е, 





在 高 速 工 具 钢 中 常 以 钼 代 钨 ， 从 而 减轻 含 钨 高 


速 钢 碳 化 物 堆 集 的 程 





度 ， 提 高 力学 性 能 





V ( 钒 ) 











> > 


可 火 有 二 次 硬化 的 











能 细 化 晶 粒 ， 提 高 钢 的 强度 、 蔬 性 、 耐 磨 性 
热 硬 性 以 及 耐 回 火 性 。 在 高 速 га 








Li rh 2 £ 








作用 





Ti (Ж) 








与 钒 有 相似 的 作用 。 以 铁 为 主要 合金 元 素 的 
合金 钢 有 较 小 的 密度 ， 较 高 的 高 温 强度 ， 在 镍 


铬 不 锈 钢 中 有 减少 品 





间 腐 蚀 的 作用 





Ni (#) 


能 提高 钢 的 强度 ， 





而 对 塑性 和 韧性 影响 不 大 ， 


含量 高 时 与 铬 配合 能 显著 地 提高 钢 的 耐 蚀 性 和 
耐 热 性 。 镍 的 应 用 广泛 ， 特 别 是 在 不 锈 钢 和 耐 





热 钢 中 





Nb (#8) 








能 细 化 晶 粒 ， 沉 淀 强化 效果 好 ， 使 钢 的 届 服 


强度 提高 





Cu (Йй) 





能 提高 钢 的 耐 蚀 性 ， 同 时 有 固 深 强 化 作用 ， 





从 而 提高 届 服 强度 ， 
当 铜 的 质量 分 数 超过 
时 表面 容易 产生 裂纹 





























但 钢 的 塑性 、 韧 性 下 降 。 
0. 5% 时 ,使 钢 件 在 热 加 工 
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元 素 名 称 


(8) 


对 钢 性 能 的 影响 





Al 


(m) 


能 细 化 唱 粒 ， 从 | 
氧 的 镇 静 钢 
HDR, 28 





， 能 降低 钢 的 


L 后 可 





1 提高 钢 上 
二 效 倾向 ， 
长 期 存放 ， 


IEE, АН, 
如 冷 轧 低 碳 薄 
不 产生 应 变 时 效 


的 强度 利 








B 


( 硼 ) 


JJ) 
(С) 


微量 的 和 





能 显著 
IF, SERGE F E. 
<0.6% 





也 提高 钢 让 


的 低 碳 钢 或 中 碳 钢 中 


ОНЕ, Ез 
因此 ， 将 硼 加 入 到 w 
作用 更 明显 




















5 


(Ж) 


增 
在 热 加 工时 ， 容 易 产生 
的 含 硫 量 能 改善 低 


公 


Ёл 


加 钢 中 非 














脆性 ( 热 脆 性 )， 但 稍 高 
碳 钢 的 可 加 工 性 








， 使 钢 的 强度 降低 ， 











P 


(їй) 


增 
性 降低 ， 
稍 高 的 含 克 





如 钢 中 的 非 金 


КЕЛЕЛЕ 


属 夹 杂 








氏 温 时 更 严 可 


钢 的 强度 和 塑 
( 冷 脆 性 ) ,但 


w, 使 











量 能 改善 低 碳 鲁 


ÆRE 


由 的 可 加 工 性 


三 、 钢 产品 的 有 关 术 语 和 标记 


1. 常用 
名 称 


钢材 术语 


ЖАНД 





钢板 





薄 钢 板 








热 轧 或 冷 轧 方法 生产 上 














ñ 
21 
TH 
业 、 


间 的 
1400mm 之 间 。 根 据 不 同 的 
材质 ， 如 碳 素 结构 钢 、 优 质 碳 素 结构 钢 Dk 





[ 具 钢 、 合 金 结构 钢 、 





钢板 ， 称 为 薄 钢 板 。 薄 钢板 上 


厚度 在 0.2 ~4mm 之 
的 宽度 在 500 ~ 
用 途 ， 薄 钢板 有 不 同 


的 
J 





ЖЕ, ER, tB 





有 硅钢 等 。 它 们 主要 用 
PETA, E 


























W 








( 











于 汽车 工业 、 航 空 工 


工业 、 机 械 工 业 等 部 门 。 
网 板 有 轧 后 直接 交 货 的 ,还 有 经 过 酸 洗 的 
酸 洗 薄 钢板 ) 、 镀 锌 的 或 镀 锡 的 





27 


(Ж) 
类 别 名 称 ЖАНД 





钢 带 实际 上 是 很 长 的 薄板 ， 成 卷 供应 ， 也 称 
为 带 钢 。 钢 带 可 以 在 多 机 架 连 续 式 轧机 上 生产 ， 


















































钢 带 | 切 成 定 尺 长 度 后 就 是 钢板 ， 因 此 ， 生 产 率 比 音 
张 轧 制 时 的 钢板 高 
ЖИЙ 厚度 在 4mm 以 上 的 钢板 统称 为 厚 钢板 。 根 据 





厚 板 轧 机 所 能 轧 制 的 最 大 厚度 ， 厚 板 的 界限 常 
在 60mm 以 内 ，60mm 以 上 的 则 需 在 专门 的 特 厚 
厚 钢板 | 板 轧机 上 轧 制 ， 因 此 称 为 特 厚 板 。 厚 钢板 的 宽 
度 从 0. 6m 到 3.0m。 厚 度 按 用 途 分 为 造船 钢板 、 
桥梁 钢板 、 锅 炉 钢板 、 高 压 容 器 钢板 、 花 纹 钢 
板 、 汽 车 钢板 、 装 甲 钢板 、 复 合 钢板 等 


























圆 钢 是 圆 形 断面 的 钢材 ， 分 为 热 轧 、 锻 制 和 
冷 拉 三 种 。 热 轧 圆 钢 的 直径 为 5.5 ~310mm， 其 
中 5.5 ~9mm 的 常用 作 拉 拔 钢丝 的 原料 ， 称 为 线 
М; 由 于 成 盘 供应 ， 也 称 为 热 轧 盘 条 。 银 制 贺 
钢 直径 较 粗 ， 用 作 轴 坯 。 冷 拉 圆 钢 直 径 为 3 ~ 
型 钢 80mm， 尺 寸 精度 较 高 
































方 钢 是 方形 断面 的 钢材 ， 分 热 轧 和 冷 拉 两 种 ; 
方 钢 | 热 轧 方 钢 边 长 为 5.5 ~200mm， 冷 拉 方 钢 边 长 为 
3 ~80mm 











名 称 


说 明 


(®) 





型 钢 


长 方形 的 钢材 。 
作 焊 管 的 坯料 和 双 轧 薄板 


її 8922: 70 12 ~ 300mm. 


їнї 0 п Р, 














F 4 ~ 60mm. ЖП 
是 成 品 钢材 ， 也 可 以 














的 薄板 坯 














角钢 分 为 等 边 角 钢 
的 规格 用 边 长 表示 。 


和 不 











等 边 角 钢 两 种 。 角 钢 

















ЕЕ 
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边 长 为 5cm 的 


号 ， 即 边 长 的 厘米 数 ， 








E 产 的 角钢 规格 是 2 ~ 
如 5 号 等 边 角 钢 即 指 












































钢 。 同 





不 同 的 边 厚 


号 的 





9 钢 常 有 2 ~7 种 








10 
я 


两 腿 平行 ， 


Т 5 T. S JÉ Wr ë 
分 为 普通 工 字 钢 、 轻 型 
缘 、 
规格 从 10 号 到 60 号 或 70 

















的 钢材 ， 也 称 为 钢 梁 ， 
工 字 钢 和 


宽 腿 〈 也 称 宽 








- 字 钢 。 前 两 


WA ) 


~70cm。 在 相同 高 度 下 








种 工 字 钢 目前 生产 的 
号 ， 即 相应 的 高 度 为 
， 轻 型 的 比 普通 的 腿 








、 腰 薄 和 质量 小 。 宽 腿 
BR KY P ШЕ 797 





[ 字 钢 的 断面 特点 是 


斜 度 。 它 属于 经 济 断 




















面 型 钢 ， 是 在 四 辊 万 能 型 钢 轧 机 上 轧 制 的 ， 所 
以 也 称 为 万 能 工 字 钢 











钢轨 





分 为 铁路 
轨 和 其 他 专 














钢轨 。 重 轨 























用 于 矿山 运输 和 工业 结构 





长 度 的 千克 数 标 志 


Ий ( 也 称 重 轨 ) 、 轻 轨 、 起 重 机 钢 




















于 铁路 运输 ， 轻 轨 
。 钢 轨 的 规格 按 每 米 














名 称 


说 明 
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(®) 





型 钢 





槽 钢 是 槽 形 断 面 的 钢材 














和 车 辆 制造 ， 分 为 热 轧 柳 钢 和 弯 


о RIRH F HE A 








ш ДЕ В 


热 轧 模 钢 又 分 为 普通 型 和 轻型 两 种 。 目 前 生产 
的 模 钢 规格 从 5 号 到 40 号 ， 即 相应 的 高 度 为 5 ~ 





钢 的 腿 窗 、 腰 薄 、 重 量 轻 


Ш 


р 


40cm。 在 相同 的 高 度 下 ， 轻 型 槽 钢 比 普通 型 模 





与 热 轧 型 钢 的 变形 特点 





带 钢 从 一 组 辊 子 之 间 通 过 





面 形状 的 钢材 。 弯 曲 型 钢 
EF, ARSH, KE 
型 钢 
































， 弯 曲 成 各 种 复杂 








不 同 ， 弯 曲 型 钢 是 让 


大 多 数 用 冷 弯 成 形 法 
称 为 冷 弯 型 钢 或 热 弯 




















无 颖 钢管 是 由 整 块 金属 制 成 的 ， 断 面 上 没有 














等 。 按 照 断面 形状 ， 无 缝 





两 种 。 异 形 管 有 方形 、 椭 圆 形 、 三 角形 、 六 





亡 颖 的 钢管 。 根 据 生 产 方法 的 不 同 ， 无 颖 钢管 
分 为 热 轧 管 、 冷 轧 管 、 冷 拔 管 、 挤 压 管 、 顶 管 
钢管 分 为 圆 形 和 蜡 形 


~ 








最 大 直径 达 650mm ( 扩 




















形 、 瓜 子 形 、 星 形 、 带 翅 管 等 多 种 复杂 形 














径 管 )， 最 小 直径 为 


0. 3mm (毛细 管 )。 根 据 用 途 不 同 ， 无 缝 钢管 
FEE (My) 管 和 薄 壁 (EEJ O0. 05mm) 管 之 分 。 


这 种 钢管 主要 用 作 石 油 地 质 销 探 管 、 石 油 化 工 
































以 及 汽车 、 拖 拉 机 、 航 空 


高 精度 结构 钢管 











用 裂化 管 、 锅 炉 管 及 其 他 换 热 器 管 、 轴 承 管 





名 称 


说 


АНД 


(®) 





钢管 焊接 钢管 











焊接 钢管 是 
。 根 据 焊接 方法 

















带 钢 焊 
的 不 


[п], 


成 的 ， 





Bi 41 1 3 00 8 
焊接 钢管 分 为 电弧 























、 高 频 或 低频 





电阻 


CER 


T 


җае, pJ 














ШЕ, НАЗЕ 








直径 的 ) 。 焊 接 钢 管 党 


用 管 和 一 











成 本 低 。 因 此 ， 焊 














Ж 
比 不 断 增加 。 近 年 来 异 





焊管 和 螺旋 颖 焊管 
作 水 、 煤 气 、 
股 结构 钢管 
。 与 无 颖 钢管 相 比 较 ， 焊 接 钢管 生产 率 
管 在 钢管 总 





形 钢 


(大 
油 等 低压 
(如 自行 车 钢 





总 产量 中 的 р 
管 的 用 途 更 加 广泛 








钢丝 





包括 焊条 


钢丝 、 制 钉 钢丝 、 印 刷 业 用 








钢丝 、 


一 般 镀 锌 低 碳 钢丝 (俗称 铁丝 ) 等 











钢丝 














KEHRT CSRO MAET, BRET HA 


钢丝 

















电工 用 
钢丝 








指 
指 架 空 


钢丝 


通信 线 、 钢 芯 铝 绞 线 等 电工 方面 用 的 





纺织 工业 
用 钢丝 


包括 粗 梳子 、 针 布 、 针 











钢丝 等 

















“| 钢丝 强 
用 钢丝 





此 专 供 生产 钢丝 绳 和 辐 条 用 的 钢丝 











ШЕ Р: 


Ый, A EE A E H KY 22 0 Ле 2 HM 2 


和 轮胎 钢丝 





结构 钢丝 











KaK TAN 
钢丝 








‚ ЖШ, 








自动 切削 加 了 








上 其 他 钢丝 











ШИ 
制 鞋 








用 钢丝 等 


下 锈 及 电阻 合金 丝 、 





L 
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2. 钢材 的 规格 尺寸 及 外 形 缺 陷 术 语 






























































规格 尺寸 或 І 
日 
缺陷 名 称 B 
ш | 规格 是 指 同一 品种 、 同 一 型 号 钢材 的 不 同 尺 
寸 。 规 格 通常 用 截面 主要 轮廓 尺寸 来 表示 
公称 尺寸 是 由 设计 和 标准 规定 给 出 的 标准 尺 
公称 尺寸 | 寸 是 生产 过 程 中 希望 得 到 的 理想 尺寸 ,也 称 
为 名 义 尺寸 
实际 尺寸 | 实际 尺寸 是 生产 中 实际 得 到 的 尺寸 
钢材 的 实际 尺寸 往往 大 于 或 小 于 公称 尺寸 。 


























实际 尺寸 与 公称 尺寸 的 差 值 ， 称 为 尺寸 偏差 。 
由 于 钢材 的 实际 尺寸 难以 达到 公称 尺寸 ， 所 以 
标准 中 规定 了 允许 实际 尺寸 变化 的 范围 ， 也 即 
实际 尺寸 与 公称 尺寸 之 间 允 许 出 现 的 差 值 ， 称 
为 允许 偏差 


尺寸 偏差 

















上 极限 偏差 减 下 极限 偏差 之 差 称 为 公差 。 偏 
差 有 方向 性 ， 可 以 是 正 值 、 负 值 或 零 ， 公 差 没 
公差 有 方向 性 。 因 此 ,“ 正 公差 ”或 “ 负 公差 ”的 叫 
法 是 不 对 的 。 同 时 , “偏差 范围 ”一 词 ， 容 易 与 
公差 含义 相 混 ， 也 应 避免 使 用 
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(Ж) 
规格 尺寸 或 І 
缺陷 名 称 wo 
有 的 钢材 ， 标 准 中 规定 了 好 几 种 尺寸 允许 偏 
“| 差 ， 并 按 尺寸 允许 偏差 的 大 小 分 为 若干 等 级 或 
у Z ZJ 
精度 等 级 | 组 别 ， 称 为 精度 等 级 或 偏差 等 级 。 订 购 人 金属 材 














料 时 ， 应 写 明 所 需 的 尺寸 偏差 或 精度 等 级 











在 表面 质量 清理 和 检验 时 ， 缺 陷 清理 深度 有 
两 种 计算 方法 : 一 种 是 从 公称 尺寸 算 起 ， 另 一 
种 是 从 实际 尺寸 算 起 。 对 于 条 钢 来 说 ， 一 般 供 
冷加工 的 钢材 都 是 从 公称 尺寸 算 起 ， 而 供 压力 
加 工 的 钢材 则 是 从 实际 尺寸 算 起 。 现 以 直径 为 
10mm +0. 5mm, 而 实际 尺寸 为 9. 5mm 的 圆 钢 为 


























从 公称 尺寸 N š з= р ух 计生 L Mil |: М 
算 起 与 从 详 例 说 明 如 下 : 若 从 公称 尺寸 算 起 ， 则 圆 钢 不 允 











许 存在 缺陷 或 再 行 清理 ; 若 从 实际 尺 才 算 起 ， 
则 圆 钢 还 可 以 进行 局 部 清理 ， 清 理 处 的 最 小 直 
径 为 9.0mm 仍 认 为 合格 。 但 是 各 个 标准 中 对 缺 
陷 清 理 深 度 的 限制 是 不 同 的 ， 有 的 标准 除 规定 
由 何 处 算 起 外 ， 有 时 还 规定 保证 最 小 尺寸 。 因 
此 ， 应 注意 各 标准 的 规定 ， 不 能 认为 凡 从 实际 
尺寸 算 起 的 都 不 保证 最 小 尺寸 




















际 尺 寸 算 起 



































































































































(Ж) 
规格 尺寸 或 、 
日 
缺陷 名 称 x 
在 钢材 表面 缺陷 清理 时 ， 清 理 深度 与 清理 宽 
度 的 比 称 为 深 宽 比 。 有 些 标 准 中 规定 了 深 宽 比 
不 小 于 1:5、1:6、1:8 等 ， 其 意思 是 清理 深度 越 
深究 比 。 | 深 ， 则 清理 宽度 应 越 大 ， 以 使 清理 处 平缓 过 流 ， 
к 无 尖锐 楼 角 ， 防 止 再 加 工时 在 清理 处 造成 缺陷 ， 
ШЖ, ЁШ, AA, АГЫ, БАЙЕР OE 
了 清理 长 度 ， 也 是 为 了 使 清理 处 平缓 过 渡 ， 保 
证 再 加 工时 的 钢材 表面 质量 
жеек | 交代 长 度 是 指 钢材 交 货 时 的 长 度 。 在 现行 标 
准 中 ， 钢 材 交 货 长 度 有 多 种 
通常 长 度 也 称 为 不 定 尺 长 度 ， 是 指 交 货 钢材 
在 标准 规定 范围 内 而 无 固定 长 度 的 长 度 。 例 如 ， 
通常 长 度 “| 直径 不 大 于 25mm 的 普通 钢 热 轧 圆 钢 ， 通 常 长 度 
为 4~10m， 长 度 在 这 一 范围 的 圆 钢 都 可 作为 合 
格 产品 交 货 
凡 小 于 标准 中 通常 长 度 下 限 ， 但 不 小 于 规定 
的 最 小 允许 长 度 的 长 度 ， 称 为 得 尺 长 度 ， 简 称 
grepe “| 为 短 尺 。 如 上 例 提 到 的 普通 钢 热 轧 圆 钢 ， 最 小 








允许 长 度 为 2. Sm， 凡 长 度 为 25 ~4m 的 ， 都 








I 


于 短 尺 。 标 准 规定 ， 按 通常 长 度 交 货 的 钢材 





允许 交付 一 定量 的 短 尺 钢材 
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(Ж) 
规格 尺寸 或 І 
缺陷 名 称 wo 
A BM PR 8438 K E ЖЭНЕ E FT HOB 0025 
IBU, ЖЕ ЕШБИР НЕШЕ, KAIRA 
Р 
































ЖЕН. ЖШ 0 Pese Р АЛИН ЛЕ, KM Л 
与 弯曲 度 相 同 ， 即 将 钢板 或 钢 带 自由 地 ( 
外 力 ) 放 在 检查 平台 上 测量 




















фий 








钢材 沿 长 度 或 宽度 方向 失去 平 直 性 ， 出 现 高 
低 起 伏 形 如 波浪 的 弯曲 ， 称 为 波浪 弯 ， 简 称 为 
波浪 或 浪 形 。 钢 板 和 钢 带 最 容易 出 现 这 种 缺陷 ， 





波浪 出 现在 钢板 























FP 间 的 ， 称 为 中 间 浪 形 ， 出 现 





在 钢板 一 边 的 ， 称 为 单 边 浪 形 ; 出 现在 钢板 两 
边 的 ， 称 为 双边 浪 形 。 波 浪 弯 弯 曲 的 程度 称 为 











波浪 度 。 其 表示 方法 与 弯曲 度 相同 




















FE 面 度 








在 GB/T708 一 2 





006《 冷 轧钢 板 和 钢 带 的 尺寸 、 





IE., MEK m), GB/T 709 一 2006《 热 
轧钢 板 和 钢 带 的 尺寸 、 外 形 、 质 量 及 允许 偏差 》 
等 钢板 ( 钢 带 ) 标准 中 将 钢板 弯曲 的 程度 称 为 











N 


平面 度 。3 

















面 度 的 测量 方法 与 局 部 弯曲 度 的 测 





量 基 本 相同 : 将 钢板 自由 的 放 在 平台 上 ， 除 钢 
板 的 本 身 自重 外 不 施加 任何 压力 ， 用 米 尺 进行 
测量 ， 测 量 钢板 与 平台 之 间 的 最 大 距离 
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(Ж) 
规格 尺寸 或 І 
缺陷 名 称 wo 
POE JR 843 6 GARAE, RME 
кй | 问 陷 ， 一 侧 向 外 突出 成 塔 状 的 现象 ， 通 常用 一 











侧 塔 形 突出 的 高 度 (mm) 来 表示 





条 形 钢材 沿 纵 轴 扭 成 螺旋 状 ， 称 为 扭转 ， 也 
有 的 称 为 扭 拧 或 扭曲 。 冷 拔 异形 钢管 的 纵向 扭 
1， 称 为 头 尾 扭转 。 在 标准 中 ， 一 般 以 肉眼 检 
扭转 查 ， 规 定 为 不 得 有 显著 扭转 。 “显著 ” 是 定性 概 
念 ， 在 执行 中 常 有 争议 。 但 也 有 标准 规定 了 捏 
转角 度 ( 以 每 米 度数 表示 ) 或 规定 了 用 塞 尺 检 
ЖОЙЫ БЕЗЕ 
























































ЛР ЗА ЇН Bi И] е EOE S h, BBM 
РИ ЙЛ [Н] Н! ЖИН, ЛЕН ЖЕ 





























Ж ASWA 1Н ЕК EW, aR N OF A 
角 不 满 “| 足 ， 呈 圆 形 粗 米面 的 现象 ， 且 多 为 全 长 性 的 


出 现 




















退 端 钝 化 是 指 工 字 钢 、 槽 钢 腿 端 处 未 充满 ， 
腿 端 钝 化 “造成 尺寸 不 足 ， 呈 圆 形 粗 燃 面 的 现象 ， 且 多 为 
全 长 性 的 出 现 


























“om ”字形 是 指 线 材 或 钢丝 从 卷 简 上 取 下 来 
钢 亲 乱 ， 扭 成 “w%。 ”字形 的 现象 





Ho 
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(Ж) 
规格 尺寸 或 
日 
缺陷 名 称 wo 
切割 不 正 _ 切 制 不 正 是 指 钢材 经 盘 、 m, 切割 所 造成 的 
端 头 形状 不 正确 ， 例 如 压 扁 、 切 斜 等 

















钢材 经 前 (Ж) 切 后 ， 端 部 截面 与 纵向 轴线 
不 垂直 而 倾斜 ， 称 为 切 斜 。 端 部 剪 切 倾斜 的 程 
度 称 为 切 斜 度 。 部 分 型 钢 的 切 斜 度 直接 用 倾斜 
的 绝对 值 表示 ， 如 扁 钢 的 标准 中 ， 规 定 扁 钢 的 
端 头 应 剪 切 正 直 ， 切 斜 不 得 大 于 以 下 规定 : 宽 
Jë В<100тт 的 扁 钢 ,不 得 大 于 6mm; 宽度 B> 
100mm 的 扁 钢 ， 不 得 大 于 8mm。 钢 板 的 切 斜 度 
通常 用 倾斜 的 绝对 值 4 与 钢板 宽度 B 的 百分比 


表示 ， 即 切 斜 度 = x100% 









































切 斜 度 












































在 型 钢 表 面 上 ， 与 孔 型 开口 处 相对 应 的 地 方 ， 
耳 子 出 现 顺 轧 制 方向 延伸 的 凸 起 ， 称 为 耳 子 。 耳 子 
有 单 边 的 、 双 边 的 




















: 字 钢 、 槽 钢 腰部 不 平 直 ， 出 现 弯 曲 的 现象 ， 
SERE “| 称 为 弯 腰 。 用 数字 表示 其 弯 腰 的 程度 ， 称 为 弯 
腰 挠 度 ， 一 般 用 弯曲 处 最 大 波 高 的 毫米 数 表示 






































工 字 钢 、 槽 钢 两 腿 不 平行 ， 出 现 倾斜 的 现象 ， 用 
ивр 数字 表示 其 倾斜 的 程度 ， 称 为 外 缘 斜 度 ， 一 般 用 倾 


斜 最 大 值 (A) 与 腿 宽 (b) > 比 -人 x100% 表 示 









































3. 钢材 的 表面 质量 缺陷 术语 


缺陷 名 称 


说 HH 


37 





氧化 铁皮 
(EREE) 


氧化 铁皮 是 钢材 在 加 热 、 轧 制 和 冷却 过 程 中 ， 在 











4 
Ах 











经 过 酸 洗 未 能 清除 和 干净， 而 
成 片 的 点 状 分 布 于 钢材 表面 ， 并 有 浮雕 司 














生成 的 金属 氧化 物 。 氧 化 铁皮 作为 一 种 缺陷 ， 





感 





压 入 氧化 
铁皮 








FERE ЛМ ЖП 
化 铁皮 在 随后 的 压力 加 
色 为 灰 黑 色 或 红 棕 色 ， 分 布 F 











。 这 是 钢材 表 国 











的 氧 














-中 


ЖЖ Л АЈ И, ЙД 

















HAKAN, A 

















块 状 的 ， 





也 有 条 状 的 ， 


压 入 深度 也 有 不 同 





钢材 表面 
( 铁 鳞 ) 或 污 面 
的 ， 也 可 能 是 局 部 的 。 
题 的 两 个 方面 ， 从 酸 洗 的 过 程 来 看 ， 欠 酸 


是 一 个 问 是 





洗 表 现 为 酸 洗 不 彻底 ; 





























欠 酸 洗 











从 酸 洗 





是 钢材 表面 存在 没有 洗 掉 的 氧 





或 多 或 少 地 存在 着 没有 洗 掉 的 氧化 铁皮 
， 称 为 欠 酸 洗 。 





欠 酸 洗 可 能 是 普 
与 氧化 铁皮 〔 铁 鲜 ) 





的 效果 来 看 ， 欠 酸 洗 
Кре (0) 








АИБА ЕТТЕ 
象 。 过 酸 洗 可 能 是 普 ; 











全 
的 粗糙 不 平和 暗黑 色 的 对 


网 材 表 


的 ， 也 可 能 是 局 部 的 。 





j 留 下 印迹 上 


геу 























ТАТЕМ 





j 留 下 的 印迹 很 











而 会 旺 现 不 


















































同 程度 的 粗糙 面 





: 碳 素 钢 普遍 过 酸 洗 ， 将 


T£ 5 25 > B 





] 








过 酸 洗 ， 将 形成 显著 的 粗糙 不 平和 灰 黑 
加 入 钼 或 饮 的 铬 镍 钢 ， 


; 含 铬 不 锈 钢 























IRA 











; 某 些 高 合金 钢 、 耐 热 钢 











成 许多 四 坑 或 沟渠 ， 镀 锌 薄 钢 板 过 酸 洗 ， 表 面 
薄 规 格 的 硅钢 薄板 等 不 锈 钢 薄 板 过 酸 洗 ， 将 
形成 许多 针 孔 〈 透 孔 ) Jd 


Ж; 














则 出 现 玻 璃 窗 结 半 


аа а Н 














色 的 
时 也 
局 部 过 酸 洗 后 将 形 















































E 时 形 同 纱窗 
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(Ж) 
缺陷 名 称 说 ОН 
气泡 是 指 钢板 表面 无 规律 分 布 的 、 圆 形 的 、 
挟 光 | 大 小 不 等 的 辐 包 。 其 外 缘 比 较 圆 滑 ， 大 多 是 鼓 
k 起 的 ， 也 有 不 鼓 起 的 ， 经 酸 洗 后 表面 发 亮 ， 其 
截面 有 分 层 并 呈现 凸 起 性 空隙 

































































钢材 表面 呈 舌 头 状 、 指 甲状 、 块 状 或 鱼鳞 状 
结 疤 ( 重 皮 、 的 薄片 或 斑 疤 ， 称 为 结 疤 ， 也 称 为 重 皮 、 谢 皮 、 
Ж, Е) | 碾 皮 。 其 大 小 或 厚度 均 不 等 ， 外 形 轮廓 极 不 3 
则 。 一 端 普 起 的 结 疤 也 称 翘 皮 



























































Кел 

















钢材 表面 不 平 的 粗糙 面 或 细小 的 凹陷 称 为 麻 
жх 点 ,也 称 为 四 坑 、 麻 坑 。 其 形状 不 同 ， 大 小 不 
Е 一 ， 有 局 部 的 ， 也 有 连续 成 片 的 ， 严 重 时 类 似 
(ТШ, ЖОЛ) KIBE 而 TZ jh 
橘子 皮 。 有 时 将 数量 多 、 面 积 小 、 形 状 不 规则 
的 称 为 麻 点 ， 数 量 少 、 面 积 大 的 称 为 止 坑 

































































镶 租 在 钢材 表面 的 非 金属 夹杂 物 称 为 表面 夹 
杂 。 其 一 般 呈 点 状 、 块 状 或 条 状 分 布 ， 颜 色 有 
暗 红 、 淡 黄 、 灰 白 等 ， 机 械 地 粘 结 在 钢材 表面 ， 
不 易 剥 落 






























































分 层 (夹层 、 离 层 ) 是 指 钢板 厚度 方向 有 明 

分 层 显 的 金属 结构 分 离 ， 在 剪 切断 面 上 出 现 未 焊 合 
夹层 、 离 层 ) 的 颖 险 ， 严 重 时 可 分 成 两 层 或 三 层 ， 层 与 层 2 
间 有 肉眼 可 见 的 夹杂 物 











一 
ki 
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(Ж) 
缺陷 名 称 说 HJ 
表面 裂纹 是 指 钢材 表面 的 开裂 。 其 类 型 很 多 ， 
常见 的 是 裂缝 、 发 纹 和 横 裂 。 裂 缝 一 般 是 与 加 
表面 裂纹 | 工 方 向 一 致 的 直线 形 或 Y 形 开裂 ， 发 纹 是 钢材 
(裂缝 、 发 | 表面 呈现 深浅 不 一 的 分 散 或 成 驴 分 布 的 发 状 细 
Ж, ЖШ) | 纹 。 烈 缝 和 发 纹 的 主要 区 别 是 长 短 、 粗 细 和 深 
浅 的 不 同 。 裂 缝 一 般 较 长 、 较 宽 、 较 深 。 横 列 
是 指 钢 材 表面 连续 或 不 连续 的 细小 横向 裂纹 
拉 裂 是 指 在 型 钢 表 面 出 现 的 曙 “ 人 ”字形 或 
“之 ”字形 的 横向 裂纹 。 其 裂 开 程度 较 大 ， 且 很 
深 ,不 光滑 ， 外 形 也 不 整齐 ， 多 产生 在 型 钢 的 
pa “| 类 尾部 ， 异 型 钢 多 出 现 于 角 部 。 钢 板 的 拉 裂 是 
和 | 钢板 经 轧 制 所 产生 的 金属 据 列 现象， 在 钢板 表 
面 形成 无 一 定形 状 和 大 小 的 裂口 ， 有 的 产生 在 
钢板 的 边 部 ， 有 的 产生 在 钢板 的 局 部 。 钢 管 的 
拉 裂 属于 钢管 表面 的 横向 断裂 
Р 开裂 是 指 钢 管 呈 现 穿 透 管 壁 的 纵向 裂 开 ， 一 
和 | 般 发 生 在 全 长 ， 有 时 发 生 在 一 端 
焊 颖 开裂 | RAFA (ЖШ FE) 是 指 焊 颖 处 
( 焊 颖 裂纹 、|( 带 钢 对 接 为 横向 ， 直 颖 焊管 为 纵向 ) 裂 开 ， Hi 


开 缝 ) 





现 缝隙 的 现象 ， 在 钢管 试 水 奈 时 往往 




















成 漏水 
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(Ж) 
缺陷 名 称 说 明 
‚ошку 皱纹 (ШШ) 是 指 平行 于 钢材 轴线 且 分 布 于 
Ж ОНТО asmanta 
aaa | ЖИИ NR RRE RE, БИШ 





CAR, MA 
BERL IHE) 
























































1379 
Е Ба 




















网 裂 ， 











也 因 干 旱 而 开裂 的 裂纹 ， 称 为 网 状 裂纹 ， 也 
如 果 因 钢坯 加 热 不 当 所 致 ， 




















折 又 是 指 钢 材 表面 形成 的 近似 裂纹 的 缺陷 。 
沿 加 工 方向 呈 直 线 状 习 


E, ЯШЕ АГАДА НКЕ 











起 ， 深 浅 不 一 ， 在 横 截 面 上 一 般 呈 锐角 ， 连 续 


或 断 续 地 上 
形 与 裂纹 和 





ERAY, N 














上 现在 钢材 的 局 部 或 全 长 。 折 县 的 外 
恨 相似 ， 其 区 别 是 ， 橡 纹 的 底部 大 多 
ji 折 县 的 底部 大 多 是 圆 的 











Хә (810. 
擦 伤 、 划 伤 、 











钢材 表面 出 现 的 直线 或 弧 形 沟 痕 ， 其 深浅 不 





一 ， 通 常 可 见 到 淘 








底 ， 连续 或 断 续 地 分 布 于 钢 








材 的 局 部 或 全 长 ， 这 都 与 受 尖 锐 的 硬 物 划 擦 有 
K, WARR, BKA MG, RA, W, 


划 道 、 拉 丝 、 拉 毛 、 直 道 等 。 


在 高 温 下 形成 的 











划 道 、 拉 丝 、 
拉毛 、 直 道 ) 








Ўр, БНА 


П Т А Ж; 在 常温 





下 形成 的 划 痕 ， 伤 口 处 呈现 金属 光泽 或 黄 锈 ; 


在 运输 、 堆 放 过 程 
的 凸 四 


有 高 低 不 了 














FP 形成 的 划 痕 ， 则 在 伤口 处 





























和 其 他 非 金属 夹杂 物 














41 





















































































































































(Ж) 
缺陷 名 称 说 明 
е 钢材 表面 有 划 擦 的 印痕 但 未 对 金属 造成 损伤 
z 的 缺陷 ， 称 为 青 线 
Р" Ыта ЕД ЈЕ ЗАРУ, ШЕ! 
(шешу | 沟 底 ， 连 续 或 断 续 地 分 布 于 钢材 局 部 或 全 长 的 
“| 缺陷 ， 称 为 螺纹 或 螺旋 划 纹 
pa (波纹 、 冷 拉 或 冷 轧钢 管内 外 表面 上 ， 沿 横向 呈 高 低 
作 节 形 。 | 不平 的 整 图 或 半 图 波形 的 环 羡 ， 有 连续 的 ， 也 
оа 有 断 续 的 ， 有 时 仅 在 外 表面 存在 的 缺陷 ， 称 为 
HARER, MTE, МОК 
2) 钢材 边缘 或 端面 出 现 的 尖 而 薄 的 突出 金属 或 
尖锐 的 小 刺 ， 称 为 毛刺 
m 钢板 两 侧 边 局 部 位 置 出 现 的 卷 边 或 破 口 ， 称 
为 勒 伤 
Е 钢材 表面 呈现 无 规律 、 大 小 不 一 、 深 浅 不 同 
的 伤痕 ， 称 为 碰 伤 
辊 印 是 指 钢材 表面 呈现 连续 性 或 周期 性 凸 起 
辊 印 | 或 凹陷 的 轧辊 压 印 ， 深 度 不 太 明 显 ， 一 般 产生 
于 钢材 的 全 长 ， 压 印 部 位 较 亮 
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(Ж) 
缺陷 名 称 说 明 








Lik (HE, 钢材 表面 呈现 周期 性 的 高 于 轧 制 表面 的 块 状 
鼓 包 ) | 凸 起 ， 称 为 是 块 ， 也 称 为 凸 包 或 鼓 包 























凹面 〈 磁 着 、 钢管 管 壁 呈现 外 止 里 凸 、 大 小 不 一 、 管 壁 无 













































































































































































ШЙ) “| 损伤 的 局 部 凹陷 ， 称 为 四面 或 磁 净 、 压 妆 
КЕ 钢管 经 娇 直 后 ， 表 面 呈 现 较 圆滑 的 螺旋 形 站 
Ж, KAM 
s= 钢材 表面 呈现 形状 、 大 小 不 同 ， 深 度 不 明显 
5 的 黑色 斑点 或 成 片 的 黑 印 ， 称 为 黑 斑 
ар | 钢材 表面 旦 现 红 宰 色 的 且 有 一 定 深度 的 斑点 ， 
АЕ: 
经 退火 处 理 的 钢板 ， 其 全 部 表面 或 仅 在 其 边 
氧化 色 | 缘 有 由 浅黄 到 深蓝 的 云彩 般 颜 色 ， 称 为 氧化 色 。 
严重 时 还 会 形成 氧化 铁 落 层 























钢板 (硅钢 较 多 ) ABEK, R, KM 
白 膜 附 有 一 层 白色 氧化 物 (退火 中 形成 的 二 氧化 硅 
薄膜 ) ， 称 为 白 膜 




















钢板 (硅钢 较 多 ) 经 过 退火 、 酸 洗 后 ， 表 面 附 有 
















































































ЖЕ 。 |_ 忆 灰色 氧化 物 (致密 的 氧化 铁皮 ) ， 称 为 灰 皮 
кщ (ш | 在 周围 介质 作用 下 ， 钢 材 表面 逐渐 唱 受 破坏 ， 
m. ый) | 呈现 黄色 、 黄 绿色 或 棕色 等 班 并 的 现象 ， 称 为 


锈蚀 
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(8) 
缺陷 名 称 说 HH 





轻 锈 又 称 为 浮 锈 ， 是 轻微 锈蚀 。 锈 蚀 产 物 为 
轻 儿 | 粉末 状 ， 呈 黄色 或 淡 红 色 ， 用 粗 麻布 或 棕 刷 探 
拭 即 可 除 掉 ， 去 锈 后 轻微 损坏 氧化 膜 

















中 锈 又 称 为 迹 锈 。 锈 蚀 产物 为 堆积 状 粉末 ， 
中 锈 | 呈现 红 褐 色 或 淡 赭 色 ， 部 分 氧化 膜 脱 落 ， 用 硬 
棕 刷 和 钢丝 刷 才 能 除 掉 ， 去 锈 后 材料 表面 粗 烽 



























































重 锈 又 称 为 层 锈 ， 是 严重 锈蚀 。 锈 层 凸 起 或 

重 锈 呈 片 状 ， 一 般 为 暗 褐色 或 红 黄色 ， 除 锈 后 材料 
表面 呈 麻 坑 

材料 受 雨 水 或 海水 侵蚀 ， 尚 未 起 锈 ， 仅 在 表 

ЖЕЙ 面 呈 灰 黑 色 或 暗 红色 的 水 纹 印迹 ， 称 为 水 渍 锈 。 














水 渍 锈 轻 者 用 抹布 即 可 擦 去 ， 已 渗透 氧化 膜 者 
仍 有 纹 印 





镀 覆 材料 表面 氧化 后 ， 形 成 的 白色 或 灰色 粉 
BRA ”| 末 锈 层 称 为 粉末 锈 。 粉 末 锈 用 抹布 可 探 去 ， 但 
表面 失去 光泽 或 留 有 锈 痕 时 呈现 粗糙 状 









































破 锡 (SE) 锈 是 指 镀 覆 材料 的 镀层 由 于 锈蚀 
而 破坏 ， 使 基体 金属 暴露 的 现象 。 镀 锡 层 锈蚀 
B (E) | 的 称 为 破 锡 锈 ， 镀 锌 层 锈蚀 的 称 为 破 锌 锈 。 轻 

B; 者 仅 镀层 破坏 ， 基 体 金 属 尚未 锈蚀 ， 重 者 基体 
金属 也 发 生 锈 人 蚀 ， 这 种 情况 往往 是 镀 覆 层 的 破 
坏 和 基体 金属 的 锈蚀 同时 发 生 
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(Ж) 
缺陷 名 称 说 J 
EEO | 前 后 两 带 钢 卷 对 焊 后 ， 相 接 处 不 平 ， 一 端 电 、 
(Ин) | 一端 凸 起 的 现象 ， 称 为 搭 焊 或 对 焊 措 焊 








管 缝 焊接 处 ， 带 钢 边缘 上 、 下 错位 ， 造 成 焊 
不 平 的 现象 ， 称 为 管 颖 错位 或 管 颖 搭 焊 





БЕ 











锌 层 堆 积 是 指 镀 锐 钢 板 或 镀 锐 钢丝 表面 有 个 


















































































































































锌 层 堆积 “| 别 堆积 的 锌 层 。 其 尺寸 超出 标准 规定 的 上 极限 
偏差 ， 则 成 为 缺陷 
= Ж А ИЛИ 22 ЖЕТШ ИЕА 92 E BJ HD 
I 方 称 为 漏 钢 
轮胎 钢丝 | 轮胎 钢丝 表面 有 肉眼 可 见 的 没有 涂 铜 的 地 方 
铜 层 不 匀 ”| 和 颜色 不 一 致 的 现象 
(钢丝 强 ) | 钢丝 强 内 有 断裂 、 交 错 、 折 弯 的 钢丝 或 钢丝 
表面 不 合 KEANE, ÆA, MA. DARA 
(钢丝 强 ) | 钢丝绳 中 钢丝 焊接 处 或 搬 接 处 以 及 其 他 地 方 
W | 断 开 的 现象 
(钢丝 绳 ) EEEE OE 
SETI "s S a 
缘 的 捡 距 不 均匀 的 现象 
СР) 内 钢丝 的 捡 距 不 均匀 的 现象 
(钢丝 绳 ) 
强 中 股 或 | 钢丝 强 中 股 或 股 中 钢丝 有 明显 松弛 的 现象 


钢丝 松动 





4. 钢材 规格 的 表示 方法 


45 




































































































































































名 称 表示 方法 示 例 
А] 3]. 2 
о R 径 E 10mm 或 $10mm 
方 钢 边 长 x 边 长 | J) a lSmm x 15mm 
或 15mm 
六 角钢 内 切 圆 直径 六 角钢 8mm 
八角 钢 内 切 圆 直径 八角 钢 70mm 
im ЇЇ 边 宽 x 厚度 遍 钢 400mm х 20mm 
等 边 角 钢 40mm x 40mm 
等 边 角 钢 | 边 宽 x 边 宽 x 边 厚 |x 3mm 或 (40mn? ) x 
3mm 或 4# 
不 等 边 | 长 边 宽 x 短 边 宽 x 不 等 边 角 钢 80mm x 
角钢 边 厚 50mm x 6mm 或 8/5* 
5 槽 钢 50mm х 37mm х 
РЕ 高 度 x 腿 宽 x E 
ШЕЙ 高 度 x 腿 宽 x Й) 4. Smm BË 5% 
ак 工 字 钢 1 
工 字 钢 高 度 x DESE x EJE FH ш x 88mm 
х 6mm 或 16 
每 米 长 的 公称 质量 
钢轨 Ы 公称 质量 ы соь 





(kg) 
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(2%) 
名 称 表示 方法 т 例 
钢板 10mm x 1000mm x 
钢板 厚度 x 宽度 x KJE |2000mm (车 长 度 和 宽度 
无 要 求 ， 则 只 写 厚 度 ) 
钢 带 厚度 x 宽度 钢 带 0. Smm x 100mm 
无 颖 管 32mm x2. 5mm 或 
БЕЙИШ | ЯМ x BEJE x KIE 
И ОНЕ 32mm х2. 5mm х З000тт 
公称 口径 (内径 近 
ya жр jage H # 
焊接 钢管 似 值 ) 英制 焊管 8mm 或 1/4 
钢 22 0.16mm 或 
圆 形 钢丝 径 或 线 规 号 p0. 16mm, 或 AWG 线 规 
号 34# 
钢丝 绳 6 х 7—3. 8mm 
钢丝绳 | 股 数 x 每 股 丝 数 一 д: оо тену 
( 圆 股 ) 线 直径 捡 向 要 求 、 强 度 要 求 等 

















需 分 别 注 明 








5. 钢材 的 涂 色 标记 
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名 称 牌号 或 组 别 标记 涂 色 
Q195(1 号 钢 ) 白色 + 黑色 
Q215(2 号 钢 ) 黄色 
碳 素 结 |0235(3 号 钢 ) 红色 
构 钢 єз 
255° (4 5 黑 
свит 700 |9255 (4 号 钢 ) 6 
一 2006 |02757 (5 号 钢 ) 绿色 
6 号 钢 蓝 色 
7 号 钢 红色 + 棕色 
08 钢 10 钢 15 钢 日 色 
20 钢 .25 钢 棕色 + 绿色 
30 钢 .35 钢 .40 钢 白色 + 蓝 色 
优质 碳 素 |45 钢 、50 {4,55 钢 .60 钢 .65| a у, 
结构 钢 | 钢 ,70 钢 .75 钢 .80 84.85 钢 日 色 + 棕 色 
GB/T 699 
一 1999 |15Mn, 20Mn, 25Mn, 30Mn, 白色 两 条 
35Mn .40Mn 钢 
45Mn. 50Mn. 60Mn, 65Mn 
70Mn 钢 тая 
合金 结构 钢 Mn ( #1) 黄色 + 蓝 色 
GB/T 3077 
SiMn( EÉ ) 红色 + 黑色 


一 1999 
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(Ж) 
名 称 牌号 或 组 别 标记 涂 色 
MnV( 锰 钒 钢 ) 蓝 色 + 绿色 
Cr( 铬 钢 ) 绿色 + 黄色 
CrSi( 铬 硅钢 ) 蓝 色 + 红 色 
CrMn( 9) 蓝 色 + 黑色 
sau CrMnSi( #1) 红色 + 紫色 
构 钢 | Crv( RM) 绿色 + 黑色 
GB/T 3077 CrMnTi( У) 黄色 + 黑色 
1999 сомов) 绿色 + 紫色 
CrMnMo( ШЇ) 紫色 + 白色 
CrMoV( 铬 钥 钒 钢 ) 紫色 + 棕色 
CrMoAl( 铬 钼 铝 钢 ) 黄色 + 紫色 
B( 包 括 各 种 含 硼 的 钢 ) 紫色 + 蓝 色 
GCr6 (RER 6 钢 ) 绿色 + 白色 
GCO (IREK O 钢 ) 白色 + 黄色 
б GCi9siMn( Ж о ERIR) ”| 绿色 两 条 
GCr15( 深 馈 15 钢 ) 蓝 色 一 条 
GCrl5SiMn( 滚 铬 15 硅 锰 钢 ) | 绿色 + 蓝 色 
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(Ж) 
名 称 牌号 或 组 别 标记 涂 色 
高 速 工 
W18Cr4V( 钨 18 铬 4 钒 ) 棕色 + 蓝 色 
一 2008 
Cr( 铬 钢 ) 铝 色 + 黑色 
不 锈 钢 сут КА) 铝 色 + 黄色 
GB/T 1220 
_ 5007 CMNO 0) 铝 色 + 绿色 
CrMo( 铬 钥 钢 ) 铝 色 + 白色 
CrNi ( 铬 镍 钢 ) 铝 色 + 红色 
CrMnNi( 铬 锰 镍 钢 ) HE + 棕色 
CrNiTi ( ФЕЙ) 铝 色 + 蓝 色 
CrNiNb( ЕЯ ) б, а 
不 锈 钢 | CrMoV( 铬 钼 钒 钢 ) 铝 色 + 紫色 
GB/T 1220 CrMoVCo( 铬 钼 钒 钴 钢 ) 铝 色 + 紫色 
一 2007 |CrMoTi( К) їл @, + 白色 + 黄色 
CrNiMoTi ( 铬 镍 钼 钛 钢 ) 铝 色 + 红色 + 黄色 
CrNiCuTi( 铬 镍 铜 钛 钢 ) 铝 色 + Же + 白色 
CrNiMoCuTi( ЖИИ) | 铝 色 + 黄色 + 绿色 
CrNiMoCuNb( НИЕ) | 铝 色 + 黄色 + 绿色 
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(2) 

名 称 牌号 或 组 别 标记 涂 色 
CrSi( 铬 硅钢 ) 红色 + 白色 
CrMo( 铬 钼 钢 ) 红色 + 绿色 
CrSiMo( 铬 硅 钥 钢 ) 红色 + 蓝 色 
CrSiAl( 铬 硅 铝 钢 ) 红色 + 黑色 
耐 热 钢 | CsiTi( 铬 硅 铁 钢 ) 红色 + 黄色 

GB/T 1221 

_ 5007 |CrAl( 铬 铝 钢 ) те + т, 
CrSiMoTi( 铬 硅 钼 钛 钢 ) 红色 + 紫色 
CrSiMoV( 铬 硅 钼 钒 钢 ) 红色 + 紫色 
CrNiWMo( 铬 镍 钨 钼 钢 ) 红色 + 棕色 
CrNiWTi( 铬 镍 钨 钛 钢 ) 红色 + 棕色 
D Q255.Q275 牌号 在 GB/T 700—2006 中 已 取消 


6. 钢材 的 外 观 质量 检查 
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钢材 人 库 前 进行 外 观 质量 检查 时 ， 必 须 注意 下 列 
事项 : 
序号 注意 事项 
肉眼 观 察 热 轧 钢材 表面 时 ， 不 得 有 裂纹 、 折 短 、 结 
ЯН, AMAR, AFARIA, ME, Ж 
1 “| 面 ， 但 其 高 度 或 深度 不 得 大 于 有 关 技 术 标 准 。 局 部 缺 
陷 允 许 清除 ， 但 不 许 进行 模 向 清除 ， 清 除 深度 从 实际 
尺寸 算 起 不 得 超过 该 尺寸 钢材 所 允许 的 下 极限 偏差 

















чр 


项 


8 





Е 3 


























肉眼 观察 冷 拉 钢材 表面 时 ， 表 面 应 洁净 、 平 滑 、 光 
TRN, KARA, WE, KR, RAX, WAM 
氧化 皮 。 人 允许 有 深度 不 大 于 从 实际 尺寸 算 起 的 该 公称 
尺寸 偏差 的 个 别 小 刮 伤 、 拉 有 裂 、 黑 斑 、 止 面 和 麻 点 等 


















































型 钢 外 表 应 平滑 整齐 ， 其 圆 度 、 边 宽 、 高 度 、 厚 度 、 
KE, HFE RHE, WHE, DORS M ER EIR G 


超过 有 关 标 准 规定 的 偏差 




















REH. 4 
ij 不 得 有 缩 孔 、 








型 钢 应 矫 直 ， 钢 板 应 矫 平 ， 边 端 必须 1 
轨 除 符合 上 述 规定 外 ， 轨 端 及 螺栓 孔 表 
分 层 和 裂纹 ， 两 端 应 铣 平 





























钢管 的 壁 厚 、 表 面 粗糙 度 、 圆 度 和 直线 度 均 应 符合 
技术 标准 。 带 螺纹 的 钢管 、 镀 锌 钢管 及 地 质 管 的 接头 


螺纹 要 涂 油 ， 并 应 有 保护 环 























镀 锌 钢板 及 镀 锌 钢管 的 锌 镀层 不 许 有 裂纹 、 起 层 和 
漏 镀 等 缺陷 
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四 、 钢 材 的 理论 质量 计算 
1. 常用 钢铁 材料 的 密度 
名 称 牌号 
/ (g/cm ) 
灰 铸铁 HT100 ~ HT350 6.6 -7.4 
球墨 铸铁 QT400-18A ~ QT700-2A 7.0-7.4 
可 锻 铸 铁 KTH300-06 ~ KTZ700-02 7.2~7.4 
白 口 铸铁 515, P08, J13 等 JT. -7.7 
工业 纯 铁 DT, ~ DT, 7.87 
铸 钢 ZG310-570 ZG35CrMnSi 等 7.8 
普通 碳 素 钢 10195, 0215, Q235 7. 85 
08F、15F 
优质 碳 素 钢 |10、15、20、25、30、35、40、 7.85 
45、50 
T7, T8, Т9, TIO, T12, T13, 
碳 素 工具 钢 |T7A, T8A, TOA. TIOA, TIHA, 7.85 
T12A, ТІЗА, T8Mn 
易 切 钢 Y12 Y30 7. 85 
弹簧 钢丝 I, H. Па, Ш 7.85 
低 碳 优质 钢丝 |Zd、Zg 7. 85 
h] 20Mn. 60Mn. 65Mn 7.81 
15CrA 7.74 
铬 钢 20Cr、30Cr、40Cr 7. 82 
38CrA 7. 80 
铬 钒 钢 50CrVA 7. 85 







































































(Ж) 
名 称 牌号 rar 
/ (g/cm ) 

12CrNi3A、20CrNi3A 
к 37CrNi3A 1:83 
铬 钊 钼 钢 40CrNiMoA 7. 85 
铬 锦 钨 钢 18Cr2Ni4WA 7.8 
铬 钥 铝 钢 38 СтМоА1А 7.65 
铬 锰 硅 钢 30CrMnSiA 7. 85 
铬 锰 硅 镍 钢 |30CrMnSiNi2 А 7. 85 
硅 锰 钢 60Si3MnA 7.85 
硅 铬 钢 70512 CrA 7. 85 
高 强度 合金 钢 |GC4 、GC11 7. 82 
高 速 工 具 钢 |W18C4V 8.7 
轴承 钢 GCr15 7.81 

06Cr13. 12Cr13. 20Cr13, г 

30Cr13 40Сг13 

14Cr17Ni2 、Cr18 95:18, 

С125 , С128 шо 
不 锈 钢 人 06Crl9Nil0 、12Crl8Ni9 Зе" 

1718 №9 

06Crl8Nil1Nb 7. 98 

14Cr23Nil8 、Cr17Ni3Mo2Ti 7.9 

14Cr18Nil1Si4 АП 7. 52 








中 不锈钢 的 新 旧 牌 号 对 照 见 附录 。 
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1 


式 中 “mm 一 一 理论 质量 (kg); 





4 一 一 横 堆 面积 (mm2 ) ; 
[一 一 长 度 (m); 
p 一 一 密度 ，7. 8Sg/ema (钢材 密度 ) 。 


由 于 钢材 在 制造 过 程 中 的 允许 偏差 值 ， 因 此 ， 用 公 

























































































式 计算 的 理论 质量 与 实际 质量 有 一 定 的 出 入 ， 只 作为 估 
算 时 的 参考 。 
3. 常用 钢材 横 截 面积 的 计算 公式 
钢材 名 称 计算 公式 
圆 钢 [d А =0. 785402 
RR, WA d: 直径 
y А =а? 
тй а: 边 宽 
ТӨРЕ А =а? —0.8584т” 
Шал а: 边 宽 ; т: 圆 角 半 径 
А =18 
WA | 5， 宽度 ，5， 厚度 
ERIS A = bô –0. 8584r° 
Шш. b: 宽度 ; 6; 厚度; r: 圆 角 半径 
E А =0. 86652 
六 角钢 | хе 
= 2 
ля А =0. 82845 





з: 对 边 距离 





钢材 名 称 计算 公式 





А=6 (22-8) +0.21462 (7 -27?) 
等 边 角 钢 b: 边 宽 ; ó: 边 厚 ; r; ARAILE; гү: 边 端 
AIPE SE 























> 
II 


8(B+b-6)+0.2146(r2 -2r}) 
不 等 边 角 钢 B. 长 边 宽 ; b; 短 边 宽 ; 6; 边 厚 ; г: WAAAY 
径 ; ту: 端 边 圆 角 半径 














IN 









































A=hô, +8, (b -6,) +0.215(R2 - 2) 
LAH h: 腹 板 高 度 ; b: 面板 宽度 ; бү: 面板 厚度 ;2 : 
腹 板 厚度 ; R: 内 圆 角 半径 ; :面板 端 部 圆 角 半径 


























А =b8 +0.2887(h -8)? +1.5774(h -8)r, —0.2146г\ 
БМ | h: 高 度 ; b: 宽度 ; 5: 腹 板 厚度 ; г. 球 端 内 
半径 、 球 斜面 与 腹 板 间 的 圆 角 半径 























= 






































А =, +26, (b -8,) +0. 815(r =r?) 
工 字 钢 h: Ше]; b: 退 宽 ; бу: 腰 厚 ; б: 平均 腿 厚 ; 
Л 20; гү: 端 边 圆 角 半径 























2} 
ban] 








А =, +28, (b -8,) +0. 349 (r =r?) 
ЖЯ h: Шер; b: йй; б\: 腰 厚 ; ô»: 平均 腿 厚 ; 
司 角 半径 ; гү: 端 边 圆 角 半径 





























> 
ban 





А =б 





а 
和 
= 
Е 
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钢材 名 称 


计算 公式 





圆 钢 〈 线 材 、 


盘 条 、 钢 丝 ) 


m =0. 006165d2 

















螺纹 钢 


т =0. 0061742 
do: 计算 径 





























m =0. 007858(2b -6) 
b: 边 宽 ; ô: 边 厚 
[ ЇЙ] 求 20mm x20mm x 4mm 等 边 
角钢 的 每 米 质 量 
т =0. 00785 x4 x (2 x20 -4)kg 
=1. 13kg 














2 
е 
= 











m =0. 00785d(B +b -6) 
B: 长 边 宽 ; b: 短 边 宽 ; ô: 边 厚 
【 例 】 求 30mm x 20mm x 4mm 不 等 
边 角 钢 的 每 米 质量 
т = 0. 00785 x4 x (30 +20 -4)kg 
= 1. 45kg 

















т =0. 007858[ h +/(b -— 8) ] 

h: ES; b: 腿 宽 ; Ө; JEE; f: Ж 
数 ， 一 般 型 号 及 带 a 的 为 3.34, 带 b 
的 为 2.65， 带 e 的 为 2. 26 

【 例 】 求 250mm x118mm x 10mm Т. 
字 钢 (25b*) 的 每 米 质量 
m =0. 00785 x 10 x [250 +2. 65 x 
(118 -10) ]kg =42. 1kg 











钢材 名 称 


计算 公式 





т =0. 00785ô[ h +e(b —ó) ] 

h: 腰 高 ; b; 腿 宽 ; Ө; EE; е; Ж 
数 ， 一 般 型 号 及 带 a 的 为 3.26, +E b 
的 为 2.44， 带 e 的 为 2. 24 

【 例 】 求 140mm x58mm х 6mm Ж 
(14а*) 的 每 米 质量 

m =0. 00785 x6 x [140 +3.26 x 

(58 -6)] kg=14. 58kg 











m =0. 00785a2 


= 
М, 


Б 
i 








її 〈 带 钢 ) 


m =0. 00785bô 


b: 宽度 ; ô: 厚度 

















六 角钢 


m = 0. 006798s? 
s: 对 边 距离 














八角 钢 








m =0. 0065s? 
s: 对 边 距 离 











钢板 


m =0.007856b 


6: 厚度 ; b: 宽度 








m =7. 856 





ô: 厚度 
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(8) 
钢材 名 称 计算 公式 





m =0. 02466158 (D - 8) 
D. 外 径 ; ô: 壁 厚 





m =0. 02466158 (D-8) С 
镀 锐 钢管 D: 外 径 ; б: BEE, C; 镀 锌 钢管 比 
黑 管 增加 的 质量 系数 ， 见 下 表 














注 : 1. 计算 公式 中 ， 除 单位 标注 m 的 外 ， 其 他 如 直径 、 边 
E Aw, EA, EE, BABE WK, WE, F 
度 、 对 边 距 离 、 外 径 、 壁 厚 等 的 单位 均 为 mm。 
2. 由 于 各 种 钢材 在 制造 过 程 中 有 允许 偏差 .用 上 述 公 
式 计算 的 理论 质量 与 实际 质量 有 一 定 的 出 入 ， 误 差 
一 般 在 +3% ~ +7% 之 间 ， 因 此 ， 所 得 的 理论 质量 
误差 范围 内 是 允许 的 。 
接 钢管 应 按 实际 外 径 和 壁 厚 计算 ， 不 能 按 通 常 称 
的 公称 口径 来 计算 。 
网 管 按 上 述 公 式 计算 后 ， 应 再 加 锌 镀层 质 
的 3% ~6% ; 镀 锌 薄 钢 板 的 质量 按 钢板 公式 计算 
， 应 再 加 锌 镀层 质量 (g/m? ) 。 



























































> 
m E 8 = = = 
$ 
Ji 
= 
= 

















5. 镀 锌 钢管 比 黑 管 增加 的 质量 系数 


镀 锐 钢管 比 黑 管 增加 的 
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公称 口径 外 径 质量 系数 C 
/mm 

mm in 普通 钢管 | 加 厚 钢 管 
6 1/8 10.0 1.064 1.059 
8 1/4 13.5 1.056 1.046 
10 3⁄8 17.0 1.056 1.046 
15 1⁄2 21.3 1.047 1.039 
20 3⁄4 26.8 1.046 1.039 
25 1 33.5 1.039 1.032 
32 14 42.3 1. 039 1. 032 
40 1% 48.0 1. 036 1. 030 
50 2 60.0 1. 036 1. 028 
65 2% 29:9 1. 034 1. 028 
80 3 88.5 1. 032 1. 027 
100 4 114.0 1. 032 1. 026 
125 5 140.0 1.028 1. 023 
150 6 165.0 1.028 1. 023 






































密度 “| 理论 质量 计算 公式 
ж 号 (к/а?) 也 一 钢管 外 径 ; 
20°С 3 一 壁 厚 
12Cr17Mn6NiSN 12Crl8Mn8NiSN 12Crl7Ni7 \022Cr17Ni7 、 
022Cr17Ni7N .12Crl8Ni9 12Crl8Ni9Si3 ,Y12Cr18Ni9Se 、 
06Crl9Nil0 .06Crl9Nil0N .022Crl9Nil0N .10Crl8Nil2 、 аем 00249128510 = S) 
07Cr17Ni7Al 
20Cr13Mn9Ni4 .17Crl8Ni9 7.85 |0.0246615S(D - 5) 
Y12Cr18Ni9 .16Cr23Ni13 .06Cr23Ni13 .20C125 №20, 
06Cr25 Ni20 .022 Cr19Ni13 Моз .24Cr18Ni8 W2 ВИЕ 
0226119310 .07Crl9Nil0 .14Cr23Nil8 .06Crl17Nil12Mo2Ti , 
16С 20ДЕ? 7.90 |0.0248186S(D - 5) 
06Cr18Ni9Cu2 \06C120Nil1 \015C120Ni18 Mo6CuN 、 
06Cr17Ni12Mo2 \022Cr17Ni12Mo2 \06Cr17Ni12Mo2N 、 
Я Я 328S(D -< 
015 С121 №26 Мо5 Со? \06Cr19Ni13 Mo3 .022Crl9Nil6Mo5N 、 BED 0292513298 D= 3) 
45Cr14Ni14W2Mo .12Crl6Ni35 
06Crl6Nil8 .06Crl8Nil1Ti .06Crl8Nil1Nb 8.03 0.0252270S(D - S) 
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密度 “| 理论 质量 计算 公式 








牌 号 (kg/dm )| DD 一 钢管 外 径 ; 
20%C 3 一 壁 厚 
22Cr21Ni12N 7.73 |0.0242845S(D - S) 





022С125 №22 Мо2 № .02 |0. 02519565(0 — S) 





022Сг17 №12 Мо2№ .04 |0. 02525845(0 — S) 








8 

8 
06Сг18 №12 Мо2Си2 022 Сг18 №14М02 Си2 7.96 |0. 02500715(0 – S) 
14Cr18Ni11Si4AlTi 7.51 |0. 02359345(0 - S) 





12С121 Ni5Ti 022 Cr22Ni5 M03 N \022C123Ni4 MoCuN、 
022Cr25Ni6M02N .022CI25Ni7Mo3 WCuN \03Cr25Ni6Mo3Cu2N 、 
022Cr25Ni7Mo4N 12Crl2 \13Crl1Ni2W2MoV、 
14Cr12Ni2WMoVNb .07CrlSNi7Mo2A1.07Crl12Ni4Mo5Mo3Al 


7.80 |0.0245044S( D — S) 








06Crl8Nil13Si4 \06Cr13Al 06Cr11Ti .022Crl1Ti 022Cr12 、 


O19Cr19Mo2NbTi .06Cr13 20Cr13 40Cr13 \14Cr17Ni2 18Crl2MoVNbN 人 





022Cr19Ni5Mo3Si2N 10Crl5、10Crl17、022Crl8Ti、 10Crl7Mo 、 
10Сг17 Мо№Ь, 019Crl8MoTi、 12Crl3、95Crl8、 102Crl7Mo、| 7.70 |0. 02419035(0 – 5) 
90Сг18 МоүҮ .158Cr12MoV .022Cr12Ni9Cu2NbTi 
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(Ж) 
密度 “| 理论 质量 计算 公式 
牌 号 (kg/dm’ )| DD 一 钢管 外 径 ; 

20°С 5 一 壁 厚 
Y10Cr17 .Y30Cr13 .Y12Cr13 .68Crl7 .85Cr17 \Y108Cr17 、 
108Cr17 .22Crl2NiWMoV .05Cr15Ni5Cu4Nb. 7.78 |0.0244416S( D - S) 
05Cr17Ni4Cu4Nb 
008C127 Mo 7.67 |0.0240960S(D - S) 
008Cr30Mo2 7.64 |0.0240018S(D - S) 
04Cr13Ni5Mo 7.79 |0.0244730S( D - S) 
30Cr13 \04Cr13Ni8 Mo2Al 7.76 |0.0243788S( D — S) 
17Cr16Ni2 7.71 |0.0242217S( D - S) 
40Cr10Si2Mo 7.62 |0.0239389S( D - S) 
80C120Si2 № 7.60 |0.0238761S(D-5) 
06Cr15Ni25Ti2 МоАІУВ 7.94 |0.02494435(Ю-5) 


C9 


第 


一 


1 


一 、 棒 钢 及 盘 条 
1. 热 轧 圆 钢 和 方 钢 ( GBZT 702 一 2008) 


型 Ж 








d 一 直径 a 一 边 长 























计算 公式 : 圆 钢 m =0.0061742 
方 钢 m=0.00785a? 
式 中 m 理论 质量 (kg/m); 
d 圆 钢 直径 (mm); 
а 方 钢 边 长 (mm), 





热 轧 圆 钢 和 方 钢 的 尺寸 及 质量 




















圆 钢 公称 直径 d 或 理论 质量 т/ (kg/m) 
方 钢 公称 边 长 a/mm | 方 钢 
5.5 0. 186 0. 237 
6 0. 222 0. 283 
6.5 0. 260 0. 332 
7 0. 302 0. 385 
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(Ж) 
圆 钢 公 称 直径 4 或 理论 质量 m/ (kg/m) 
方 钢 公称 边 长 a/mm БЇ 方 钢 
8 0. 395 0. 502 
9 0. 499 0. 636 
10 0. 617 0. 785 
11 0. 746 0. 950 
12 0. 888 1.13 
13 1. 04 1.33 
14 1.21 1. 54 
15 1.39 1.77 
16 1. 58 2.01 
17 1. 78 2.27 
18 2.00 2.54 
19 2.23 2.83 
20 2.47 3.14 
21 2.72 3.46 
22 2.98 3.80 
23 3.26 4.15 
24 3.55 4. 52 
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(Ж) 
圆 钢 公 称 直径 4 或 理论 质量 т/ (kg/m) 
方 钢 公 称 边 长 a/mm 圆 钢 У 
25 3.85 4.91 
26 4.17 5.31 
27 4. 49 5.72 
28 4. 83 6.15 
29 5.18 6.60 
30 5.55 7.06 
31 5.92 7. 54 
32 6.31 8. 04 
33 6.71 8. 55 
34 7.13 9. 07 
35 7. 55 9.62 
36 7.99 10.2 
38 8.90 11.3 
40 9. 86 12.6 
42 10.9 13.8 
45 12.5 15.9 
48 14.2 18.1 
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(Ж) 
圆 钢 公 称 直径 4 或 理论 质量 т/ (kg/m) 
方 钢 公称 边 长 a/mm 圆 钢 У 
50 15.4 19.6 
53 17.3 22.0 
55 18.6 23.7 
56 19. 3 24.6 
58 20.7 26.4 
60 22.2 28.3 
63 24. 5 31.2 
65 26. 0 33.2 
68 28. 5 36.3 
70 30.2 38.5 
75 34.7 44.2 
80 39.5 50.2 
85 44. 5 56.7 
90 49.9 63.6 
95 55.6 70.8 
100 61.7 78.5 
105 68. 0 86.5 
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(Ж) 

圆 钢 公 称 直径 4 或 理论 质量 т/ (kg/m) 

方 钢 公称 边 长 azmm Т кр 
110 74.6 95.0 
115 81.5 104 
120 88.8 113 
125 96. 3 123 
130 104 133 
135 112 143 
140 121 154 
145 130 165 
150 139 177 
155 148 189 
160 158 201 
165 168 214 
170 178 227 
180 200 254 
190 223 283 
200 247 314 
210 272 
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(8) 

圆 钢 公 称 直径 4 或 理论 质量 т/ (kg/m) 
方 钢 公称 边 长 a/mm Л 方 钢 

220 298 

230 326 

240 355 

250 385 

260 417 

270 449 

280 483 

290 518 

300 355 

310 592 








2. 执 轧 六 角钢 和 八角 钢 (GB/T 702—2008) 


计算 公式 : 六 角钢 


s 一 对 边 距离 





八角 钢 


m = 0. 006852 
m = 0. 00655” 
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热 轧 六 角钢 和 八角 钢 的 尺寸 及 质量 














































































































对 边 距离 š 横 截面 积 /cn 理论 质量 ти (kg/m) 
/mm 六 角钢 | 八角 钢 | 六 角钢 八角 钢 
8 0. 5543 一 0. 435 一 
9 0.7015 一 0. 551 一 
10 0. 866 一 0. 680 一 
11 1. 048 一 0. 823 一 
12 1. 247 一 0. 979 一 
13 1. 464 一 1.05 一 
14 1. 697 一 1.33 一 
15 1. 949 一 1.53 一 
16 2.217 2.120 1.74 1.66 
17 2. 503 一 1. 96 一 
18 2. 806 2. 683 2. 20 2. 16 
19 3. 126 一 2. 45 一 
20 3. 464 3.312 2.72 2.60 
21 3.819 一 3. 00 一 
22 4. 192 4. 008 3.29 3.15 
23 4. 581 一 3. 60 一 
24 4. 988 一 3. 92 一 
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(2%) 
对 边 距离 s 横 截 面积 /em 理论 质量 m/ (Келт) 
/mm 六 角钢 | 八角 钢 | 六 角钢 八角 钢 
25 5. 413 5.175 4.25 4.06 
26 5. 854 4. 60 一 
27 6. 314 4. 96 一 
28 6. 790 6. 492 5.33 5.10 
30 7. 794 7. 452 6.12 5.85 
32 8. 868 8. 479 6. 96 6.66 
34 10. 011 9. 572 7.86 7.51 
36 11.223 | 10.731 8. 81 8.42 
38 12.505 | 11.956 9. 82 9.39 
40 13.86 13.250 10. 88 10. 40 
42 15.28 一 11. 99 一 
45 17. 54 = 13.77 -= 
48 19.95 一 15. 66 一 
50 21. 65 = 17.00 = 
53 24. 33 — 19. 10 — 
56 27.16 — 21.32 一 
58 29. 13 一 22. 87 一 
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(Ж) 
对 边 距 离 横 截 面积 /em 理论 质量 m/ (Келт) 
/mm 六 角钢 八角 钢 六 角钢 八角 钢 
60 31. 18 == 24. 50 = 
63 34. 37 = 26. 98 = 
65 36. 59 = 28. 72 = 
68 40. 04 => 31.43 = 
70 42.43 = 33. 30 = 


3. 锻 制 圆 钢 和 方 钢 (СВ/Т 908—2008) 


计算 公式 : ШШ 
ТҮ; 




















m =0. 006174? 
m =0. 00785a2 
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锻 制 圆 钢 和 方 钢 的 尺寸 及 质量 
圆 钢 公称 直径 4 | 理论 质量 | 圆 钢 公称 直径 d | 理论 质量 
或 方 钢 公称 边 长 a| m/ (kg/m) | 或 方 钢 公 称 边 长 a т (kg/m) 
/mm BE | 方 钢 /mm ИЯ | 方 钢 
50 15.4 |19.6 180 200 | 254 
55 18.6 |23.7 190 223 | 283 
60 22.2 |28.3 200 247 | 314 
65 26.0 |33.2 210 272 | 346 
70 30.2 |38. 5 220 298 | 380 
75 34.7 |44. 2 230 326 | 415 
80 39. 5 | 50.2 240 355 | 452 
85 44. 5 | 56.7 250 385 | 491 
90 49. 9 [63.6 260 417 | 531 
95 55.6 |70. 8 270 449 | 572 
100 61.7 |78. 5 280 483 | 615 
105 68.0 |86. 5 290 518 | 660 
110 74. 6 | 95.0 300 555 | 707 
115 81. 5 | 104 310 592 | 754 
120 88.8 | 113 320 631 804 
125 96.3 | 123 330 671 855 
130 104 | 133 340 712 | 908 
135 112 | 143 350 755 | 962 
140 121 | 154 360 799 | 1017 
145 130 | 165 370 844 | 1075 
150 139 | 177 380 890 |1134 
160 158 | 201 390 937 | 1194 
170 178 | 227 400 986 | 1256 
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4. 冷 拉 圆 钢 、 方 钢 、 六 角钢 (GB/T 905—1994) 





直径 а 


边 长 


对 边 距 离 





计算 公式 : 冷 拉 圆 钢 


$ 


m =0. 006174? 
冷 拉 方 钢 m = 0. 0078542 
冷 拉 六 角钢 m = 0. 006852 






























































冷 拉 圆 钢 、 方 钢 、 六 角钢 的 尺寸 及 质量 

m [И ЖШ БҮТ 

4а | 横 截 | 理论 质量 | 横 截 | 理论 质量 | 横 截 | 理论 质量 
或 s 面积 m 面积 m 面积 m 
/mm |/mm |/(Кр/ш) | /mm° |/(kg/m) | /mm | / ( ke/m) 
3.0 7.069 | 0. 0555 |9. 000 | 0.0706 |7.794| 0.0612 
3.2 8.042! 0. 0631 110. 24 | 0. 0804 8. 868! 0. 0696 
3.5 9.621 | 0. 0755 |12. 25 | 0. 0962 10.61 0. 0833 
4.0 12. 57 | 0. 0986 |16. 00| 0. 126 113.86) 0. 109 
4.5 15.90 | 0. 125 |20. 25 | 0. 159 |17. 54| 0. 138 
5.0 19. 83| 0. 154 |25. 00| 0. 196 121.65} 0. 170 
5.5 23.76 0. 187 |30. 25 | 0. 237 126.20} 0. 206 
6.0 28.27 | 0. 222 |36. 00| 0. 283 |31. 18| 0. 245 
6.3 31.17 | 0. 245 |39. 69| 0.312 134. 37| 0. 270 
7.0 38.48 0. 302 |49. 00| 0. 385 142.44) 0.333 
7.5 44.18 0. 347 |56. 25| 0.442 一 
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(Ж) 
ky йй ЖШ 六 角钢 
аа | WIR | 理论 质量 | 横 截 | 理论 质量 | 横 截 | 理论 质量 
或 s 面积 m 面积 m 面积 m 
/mm |/mm |/(kg/m) | /mm2 |/(kg/m) /mm’ | /(kg/m) 
8.0 50.27| 0.395 |64.00| 0. 502 |55.43| 0.435 
8.5 56.75| 0. 445 |72.25| 0.567 = = 
9.0 63.62| 0. 499 |81.00| 0.636 |70.15| 0.551 
9.5 70.88 0. 556 |90. 25 | 0.708 = = 
10.0 |78.54 0.617 |100.0| 0.785 |86.60| 0.680 
10.5 |86.59 0. 680 1110.2 | 0.865 = = 
11.0 |95. 03! 0.746 |121.0| 0.950 1104.8| 0.823 
11.5 |103.9) 0.815 1132.2| 1.04 = 
12.0 |113.1 0. 888 |144.0| 1.13 |124.7| 0.979 
13.0 |132.7| 1.04 |169.0| 1.33 146.4 1.15 
14.0 |153.9 1.21 1196.0| 1.54 169.7 1.33 
15.0 |176.7 1.39 |225.0| 1.77 194.9 1.53 
16.0 |201.1 1.58 |256.0| 2.01 221.7 1.74 
17.0 |227.0| 1.78 |289.0| 2.27 250.3 1.96 
18.0 |254.5| 2.00 1324.0| 2.54 280.6 2.20 
19.0 |283.5| 2.23 |361.0| 2.83 312.6 2.45 
20.0 |314.2| 2.47 |400.0| 3.14 1346.4 2.72 
21.0 (346.4! 2.72 !441.0| 3.46 381.9 3. 00 
22.0 |380.1| 2.98 1484.0| 3.80 419.2 3.29 
24.0 |452.4| 3.55 |576.0| 4.52 |498.8 3.92 
25.0 |490.9| 3.85 |625.0| 4.91 541.3 4.25 
26.0 |530.9 4.17 |676.0| 5.31 |585.4| 4.60 
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(Ж) 

ky | йй Ж 六 角钢 
аа | WIR | 理论 质量 | 横 截 | 理论 质量 | 横 截 | 理论 质量 

或 面积 m 面积 m 面积 m 
/mm |/mm |/(kg/m) /mm |/(kg/m) | /mm2 | / ( ke/m) 
28.0 |615.8| 4.83 1784.0| 6.15 679.0! 5.33 
30.0 |706.9| 5.55 1900.0| 7.06 |779.4| 6.12 
32.0 |804.2| 6.31 1024 8.04 886. 8 6. 96 
34.0 907.9, 7.13 1156 9. 07 1001 7.86 
35.0 |962.1| 7. 55 1225 9. 62 一 一 
36. 0 1122 8.81 
38.0 1134 8.90 1444 11.3 1251 9.82 
40.0 1257 9.86 1600 12.6 1386 10.9 
42.0 1385 10.9 1764 13.8 1528 12.0 
45.0 1590 12.5 2025 15.9 1754 13.8 
48.0 1810 14.2 2304 18. 1 1995 15.7 
50.0 1968 15.4 2500 19. 6 2165 17.0 
52.0 2206 17.3 2809 22.0 2433 19. 1 
55.0 2620 20.5 
56.0 2463 19.3 3136 24. 6 == == 
60.0 2827 22.2 3600 28.3 3118 24. 5 
63.0 3117 24. 5 3969 31.2 == = 
65.0 3654 28.7 
67.0 3526 | 27.7 4489 35:2 — — 
70. 0 3848 30.2 | 4900 38.5 4244 33.3 
75.0 |4418 34.7 5625 44.2 |4871 38.2 
80.0 5027 39. 5 6400 50. 2 5543 43.5 
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5. 冷 拉 圆 钢 、 方 钢 、 六 角钢 的 速算 图 (网 1) 


2 а е 
2 а е 
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图 1 А, J. KARIRI 
横 截 面积 和 理论 线 质量 速算 图 











B|: 尺寸 为 25mm 的 冷 拉 圆 钢 、 方 钢 、 六 角钢 截面 积 、 
理论 线 质 量 分 别 是 490.9mm?、3.85kg/m，625mmr、 
4.91kg/m, 541. 3mm? 、 4.25kg/ ть 


6. 银 亮 钢 (GB/T 3207—2008) 




















¿ 
直径 





计算 公式 : m =0. 00617 x 10342 
















































































(1) 银 亮 钢 (d<12mm) 的 尺寸 及 质量 
公称 直 | 参 考 横 截 | 参考 质量 [AKE 26808 参考 质量 
% d 面积 m/ {е4 面积 m/ 
/mm | /mm |(kg/1000m)|| /mm | /mm? | (kg/1000m) 
1.00 | 0.7854 6. 17 2.80 | 6.158 48.4 
1.10 | 0.9503 7. 46 3.00 | 7.069 55.5 
1.20 | 1.131 8. 88 3.20 | 8.042 63.1 
1.40 | 1.539 12.1 3.50 | 9.621 75.5 
1.50 | 1.767 13.9 4.00 | 12.57 98.6 
1.60 | 2.001 15.8 4.50 | 15.90 125 
1.80 | 2.545 19.9 5.00 | 19.63 154 
2.00 | 3.142 24.7 5.50 | 23.76 187 
2.20 | 3.801 29. 8 6.00 | 28.27 222 
2.50 | 4.909 38.5 6.30 | 31.17 244 
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(Ж) 
公称 直 | 参 考 横 堆 | 参考 质量 | 公称 直 参考 横 截 | 参考 质量 
£ d 面积 т/ % а 面积 т/ 
/mm | /mm [(kg/1000m)| /mm | /mm? |(kg/1000m) 
7.0 38. 48 302 10.0 78. 54 617 
7.5 44. 18 347 10.5 86. 59 680 
8.0 50. 27 395 11.0 95. 03 746 
8. 5 56. 75 445 11.5 103.9 815 
9.0 63. 62 499 12.0 113.1 888 
9. 5 70. 88 556 
(2) 银 亮 钢 (d=12mm) 的 尺寸 及 质量 
公称 直 | 参 考 横 截 | 参考 质量 | 公称 直 | 参 考 横 截 | 参考 质量 

% а 面积 т/ % а 面积 т/ 
/mm /mm? (kg/m) /mm /mm? (kg/m) 
13.0 132.7 1.04 25.0 490.9 3.85 
14.0 153.9 1. 21 26.0 530. 9 4.17 
15.0 176.7 1. 39 28.0 615.8 4. 83 
16.0 201.1 1. 58 30.0 706. 9 5.55 
17.0 227.0 1.78 32.0 804.2 6.31 
18.0 254.5 2. 00 33.0 855.3 6.71 
19.0 283.5 2.23 34. 0 907. 9 7.13 
20.0 314.2 2.47 35.0 962. 1 T: 99 
21.0 346. 4 2.72 36.0 1018 7.99 
22.0 380. 1 2. 98 38.0 1134 8.90 
24.0 452. 4 3.55 40.0 1257 9.90 














































































































(2) 
公称 直 | 参 考 横 截 | 参考 质量 [AKE SZR] 参考 质量 
4 d 面积 m/ 径 面积 m/ 
/mm /mm? (kg/m) /mm /mm? (kg/m) 
42. 0 1385 10.9 100. 0 7854 61.7 
45.0 1590 12. 5 105.0 8659 68.0 
48.0 1810 14. 2 110.0 9503 74. 6 
50.0 1963 15.4 115.0 | 10390 81.5 
53.0 2206 17.3 120.0 11310 88.8 
55.0 2376 18.6 125.0 | 12270 96.3 
56.0 2463 19.3 130.0 | 13270 104 
58.0 2642 20.7 135.0 14310 112 
60.0 2827 22.2 140.0 | 15390 121 
63. 0 3117 24.5 145.0 | 16510 130 
65. 0 3318 26.0 150.0 | 17670 139 
68.0 3632 28.5 155.0 | 18870 148 
70.0 3848 30.2 160.0 | 20110 158 
75.0 4418 34.7 165.0 | 21380 168 
80. 0 5027 39.5 170.0 | 22700 178 
85.0 5675 44. 5 175.0 | 24050 189 
90.0 6362 49.9 180.0 | 25450 200 
95.0 7088 55.6 
7. 标准 件 用 碳 素 钢 热 轧 圆 钢 及 盘 条 (ҮВ/Т 4155—2006) 

















d 一 直径 
计算 公式 : т =0. 006174? 
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标准 件 用 碳 素 钢 热 轧 圆 钢 及 盘 条 的 尺寸 及 质量 













































































公称 | 公称 横 | 理论 质量 ‖ 公称 | 公称 横 | 理论 质量 
直径 | 截面 积 | m 径 | 截面 积 т 
dmm  /m |/(kg/m) |d/mm ` /mm | /(kg/m) 
5.5 | 23.76 | 0.186 22 | 380.10 | 2.980 
6 28.27 0.222 23 | 415.50 | 3.260 
6.5 | 33.18 0. 260 24 | 452.40 | 3.550 
7 38. 48 0. 302 25 | 490.90 | 3.850 
8 50. 27 0. 395 26 | 530.90 | 4.170 
9 63.62 | 0.499 27 | 572.60 | 4.490 
10 | 78.54 | 0.617 28 | 615.80 | 4.830 
11 95. 03 0. 746 29 | 660.50 | 5.180 
12 | 113.10 | 0.888 30 | 706.90 | 5.550 
13 | 132.70 | 1.040 31 | 754.80 5.920 
14 | 153.90 | 1.210 32 | 804.20 | 6.310 
15 | 176.70 | 1.390 33 | 855.30 | 6.710 
16 | 201.10 | 1.580 34 | 907.90 | 7.130 
17 | 227.00 | 1.780 35 | 962.10 | 7.550 
18 | 254.50 | 2.000 36 | 1018.00 | 7.990 
19 | 283.50 | 2.230 38 | 1134.00 | 8.900 
20 | 314.20 | 2.470 40 | 1257.00 | 9.860 
21 | 346.40 | 2.720 
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8. 热 轧 盘 条 (GB/T 14981—2009) 


计算 公式 : m =0. 006174 
热 轧 盘 条 的 尺寸 及 质量 



















































































公称 直径 | 横 截 面积 | 理论 质量 || 公 称 直 径 | 横 截面 积 | 理论 质量 

d/mm /mm [m/(ke/m)| d/mm /mm |m/(kg/m) 
5 19. 63 0. 154 13.5 143. 1 1. 12 
5.5 23.76 0.187 14 153.9 1.21 
6 28.27 0.222 14.5 165.1 1.30 
6.5 33. 18 0. 260 15 176.7 1.39 
7 38. 48 0. 302 15.5 188.7 1. 48 
7.5 44. 18 0. 347 16 201.1 1. 58 
8 50. 26 0. 395 17 227.0 1. 78 
8.5 56. 74 0. 445 18 254. 5 2. 00 
9 63. 62 0. 499 19 283.5 2.23 
9.5 70. 88 0. 556 20 314.2 2.47 
10 78. 54 0.617 21 346. 3 2.72 
10. 5 86. 59 0. 680 22 380. 1 2. 98 
11 95. 03 0. 746 23 415.5 3.26 
11.5 103.9 0.816 24 452.4 3. 55 
12 113.1 0. 888 25 490. 9 3. 85 
12. 5 122.7 0. 963 26 530. 9 4.17 
13 132.7 1.04 27 572.6 4.49 
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(Ж) 
公称 直径 | 横 截 面积 | 理论 质量 | 公称 直径 | 横 截 面积 | 理论 质量 
d/mm /mm? |m/(kg/m)|| d/mm /mm |m/ (kg/m) 
28 615.7 4. 83 45 1590 12. 48 
29 660.5 5.18 46 1662 13. 05 
30 706. 9 5.55 47 1735 13. 62 
31 754. 8 5.92 48 1810 14. 21 
32 804. 2 6.31 49 1886 14. 80 
33 855. 3 6.71 50 1964 15.41 
34 907. 9 7.13 51 2042 16. 03 
35 962. 1 7.55 52 2123 16. 66 
36 1018 7.99 53 2205 17.31 
37 1075 8.44 54 2289 17.97 
38 1134 8.90 59 2375 18. 64 
39 1195 9.38 56 2462 19.32 
40 1257 9.87 57 2550 20. 02 
41 1320 10. 36 58 2641 20.73 
42 1385 10. 88 59 2733 21.45 
43 1452 11.40 60 2826 22.18 
44 1521 11. 94 
=, нй 


1. 热 轧 扁 钢 (СВ/Т 702—2008) 


5 
— 5 _ 





4 一 宽度 ”6 一 厚度 


计算 公式 : m =0. 0078558 
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热 轧 扁 钢 的 尺寸 及 质量 
公称 М Ж б/шш 
宽度 | 3 | 4 |5 |6 7 |8 9 10 11 
шю 理论 质量 m/ (kg/m) 
10 10. 24 |0. 31 |0. 39 |0.47 10. 55 |0. 63 
12 10.28 |0. 38 |0. 47 |0. 57 10.6610. 75 
14 |0.33 |0. 44 |0. 55 |0. 66 |0. 77 0. 88 
16 (0.38 |0. 50 |0. 63 |0. 75 0.88 1.00 1.15 | 1.26 
18 [0.42 |0. 57 |0. 71 |0. 85 |0. 99 1.13 1.27 | 1.41 
20 |0.47|0.63|0.78|0.94 1.10 1.26 1.41 | 1.57 | 1.73 
22 |0.52|0.69|0.86|1.04 1.21 1.38 1.55 | 1.73 | 1.90 
25 |0.59|0.78|0.98|1.18 1.37 1.57 1.77 | 1.96 | 2.16 
28 0.66|0.88|1.10|1.32 1.54 1.76 1.98 | 2.20 | 2.42 
30 0.71|0.94|1.18|1.41 1.65 1.88|2.12 | 2.36 | 2.59 
32 0.75|1.00|1.26|1.51 1.76 2.01| 2.26 |2. 55 | 2.76 
35 '0.82[1.10 [1.37 [1.65 11.92 12.20 2.47 | 2.75 | 3.02 
40 |0.94|1.26 [1.57 [1.88 |2. 20|2.51| 2.83 |3. 14 | 3.45 
45 |1.06]1. 41 [1.77 |2. 12 |2. 47 2.83 3.18 |3. 53 | 3.89 
50 |1. 18 [1.57 |1. 96 |2. 36 2.75 3.14 3.53 | 3.93 | 4.32 
55 1. 73 |2. 16 |2. 59 |3. 02 |3. 45 | 3.89 | 4.32 | 4.75 
60 1. 88 |2. 36 |2. 83 |3. 30 |3. 77 | 4.24 | 4.71 | 5.18 
65 2. 04 |2. 55 |3. 06 |3. 57 |4. 08 | 4.59 | 5.10 | 5.61 
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(Ж) 
公称 М Ж б/п 

宽度 | 12 | 14 16 | 18 | 20 | 22 | 25 28 
шю 理论 质量 m/ (kg/m) 

10 

12 

14 

16 

18 

20 |1.88 

22 | 2.07 

25 |2.36 |2.75 | 3.14 

28 |2.64 | 3.08 | 3.53 

30 2.83 |3.30 |3.77 4.24 |4.71 

32 |3.01 | 3.52 |4.02 | 4.52 | 5.02 

35 |3.30 3.85 |4.40 |4.95 |5.50 6.04 | 6.87 | 7.69 
40 3.77 |4.40 | 5.02 |5.65 |6.28 |6.91 |7.85 | 8.79 
45 |4.24 |4.95 | 5.65 |6.36 |7.07 | 7.77 |8.83 | 9.89 
50 |4.71 | 5.50 | 6.28 |7.06 |7.85 | 8.64 | 9.81 | 10.99 
55 |5.18 | 6.04 |6.91 7.77 | 8.64 | 9.50 |10.79| 12.09 
60 |5.65 | 6.59 |7.54 | 8.48 | 9.42 |10.36|11.78| 13. 19 
65 |6.12 7.14 |8.16 | 9.18 |10.20111.23 |12.76| 14.29 





























公称 
宽度 


Ь/ тат 


6/mm 





30 


32 


36 40 


45 50 


56 


60 





理论 质量 


m/ (kg/m) 





10 





12 





14 





16 





18 





20 





22 





25 





28 





30 





32 





35 





40 





45 


10. 60 


11.30 


12. 72 





50 


11.78 


12. 56 


14. 13 





55 


12. 95 


13. 82 


15. 54 





60 


14. 13 


15. 07 





16. 96 |18. 84 


21.20 
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15. 31 





16. 33 





18. 37 |20. 41 


22. 96 
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(Ж) 
公称 厚 Jš ó/mm 
宽度 415 [6 7 8 9 10 11 
шп 理论 质量 m/ (kg/m) 
70 2. 20 |2. 75 |3. 30 |3. 85 |4. 40 | 4.95 | 5.50 | 6.04 
75 2.36 |2. 94 |3. 53 |4. 12 14.71 | 5.30 | 5.89 | 6.48 
80 2. 51 |3. 14 |3. 77 |4. 40 [5.02 | 5.65 | 6.28 | 6.91 
85 3. 34 |4. 00 |4. 67 |5.34| 6.01 | 6.67 | 7.34 
90 3. 53 |4.24|4.95|5.65| 6.36 | 7.07 | 7.77 
95 3.73 |4. 47|5.22|5.97| 6.71 | 7.46 | 8.20 
100 3.92 |4. 71 |5. 50 |6.28| 7.06 | 7.85 | 8.64 
105 4.12 |4. 95 5.77 6.59 | 7.42 | 8.24 | 9.07 
110 4.32 |5. 18 |6. 04 16.9117. 77 |8.64 | 9.50 
120 4.71 |5. 65 6.59 |7. 54 | 8.48 |9. 42 | 10.36 
125 5.89 |6. 87 7.85 8.83 | 9.81 | 10.79 
130 6. 12 7.14 8.16 9. 18 |10.20 11.23 
140 7. 69 18.79 9.89 |10. 99 12.09 
150 8. 24 9.42 10.60 [11.78 | 12.95 
160 8. 79 10.05 11.30 |12. 56 | 13. 82 
180 9. 89 11.30 12. 72 |14. 13 | 15. 54 
200 10. 9912. 56 14. 13 |15. 70 | 17. 27 
































E 在 
公称 厚 Ж б/ тат 





宽度 | 12 14 16 18 20 22 25 28 
b/mm 





理论 质量 m/ (kg/m) 





70 6.59 7.69 |8.79 9.89 |10.99 |12. 09 |13. 74 15.39 





75 7.07 8.24 |9.42 10.60|11.78 |12. 95 |14. 72| 16.48 





80 7.54 8.79 |10. 05 11.30|12.56 |13. 82 |15. 70 | 17. 58 





85 |8. 01 9.34 |10. 68 |12. 01 |13. 34 |14. 68 |16. 68 | 18. 68 








90 8.48 9.89 |11. 30 |12. 72 |14. 13 |15. 54 |17. 66 








95 8. 95 110.44 |11. 93 |13. 42 |14. 92 16. 41 








100 9.42 |10. 99 |12. 56 |14. 13 |15. 70 |17. 27 








105 9.89 |11. 54 |13. 19 |14. 84 |16. 48 20.61 | 23. 08 











110 |10. 36 |12. 09 |13. 82 |15. 54 |17. 27 21. 59 | 24. 18 








120 |11. 30 |13. 19 |15. 07 |16. 96 





20. 72 |23. 55 | 26. 38 











125 11.78 |13. 74 |15. 70 |17. 66 21. 58 |24. 53 | 27. 48 





130 |12. 25 |14. 29 |16. 33 





20.41 |22. 45 |25. 51 | 28. 57 











140 |13. 19 |15. 39 |17. 58 21.98 |24. 18 |27. 48 | 30. 77 








150 14.13 18. 84 |21. 20 |23. 55 |25. 90 |29. 44 | 32. 97 











160 |15. 07 22.61 |25. 12 |27. 63 |31. 40 | 35. 17 








180 |16. 96 25. 43 |28. 26 |31. 09 |35. 32 | 39. 56 





200 |18. 84 28. 26 |31. 40 34. 54 |39. 25 | 43. 96 
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公称 
宽度 


Ь/ тат 
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注 ; 表 中 的 粗 线 
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56. 
用 以 划分 
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50 


扁 钢 的 组 别 ， 即 
一 一 理论 质量 m19kg/m; 
一 一 理论 质量 m > 19ke/m, 
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2. 热 轧 扁 钢 速 算 图 (图 2) 














宽度 b 厚度 5 к 
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图 2 热 轧 扁 钢 的 规格 和 理论 线 质 量 速算 图 
: 扁 钢 按 质量 分 组 ， m Е 质 

长 度 L 为 3~9m; 第 二 组 ”理论 线 质 

长 度 工 为 3 ~7m。 




















G С 19ke/m, 





20 








BJ: b=70mm, ó = 10mm, L=5m, M) h K2 Ч 
@ 两 步 可 得 C=27.5kg。 
З. 优质 结构 钢 冷 拉 扁 钢 (YB/T 037—2005) 


5 
— 5 _ 





4 一 宽度 ”6 一 厚度 


计算 公式 : т =0. 0078505 















































优质 结构 钢 冷 拉 扁 钢 的 尺寸 及 质量 
ГҮЛ 扁 钢 的 厚度 6/mm 
宽度 | 5 6 7 8 9 10 | 11 12 
b/mm 理论 质量 m/ (kg/m) 
8 0.31 | 0.38 | 0. 44 
10 0.39 | 0.47 |0.55 | 0.63 | 0.71 
12 0.47 0.55 |0. 66 | 0.75 |0. 85 | 0.94 | 1. 04 
13 0.51 0.61 | 0.71 | 0.82 | 0.92 | 1.02 | 1. 12 
14 0.55 |0.66 |0.77 | 0.88 | 0.99 | 1.10 | 1.21 | 1.32 
15 |0.59 |0.71 |0.82 | 0.94 | 1.06 | 1.18 | 1.29 | 1.41 
16 0.63 |0.75 |0. 88 | 1.00 | 1.13 | 1.26 | 1.38 | 1.51 
18 0.71 0.85 [0.99 | 1.13 | 1.27 | 1.41 |1. 55 | 1.70 
20 |0.78 10.94 |1.10 | 1.26 | 1.41 | 1.57 | 1.73 | 1.88 
22 |0.86 | 1.04 |1.21 | 1.38 | 1.55 | 1.73 | 1.90 | 2.07 
24 |0.94 | 1.13 | 1.32 | 1.51 | 1.69 | 1.88 | 2.07 | 2.26 
25 0.98 | 1.18 | 1.37 | 1.57 | 1.77 | 1.96 | 2.16 | 2.36 
28 1.10 | 1.32 | 1.54 | 1.76 | 1.98 | 2.20 | 2.42 | 2.64 

















































































































(2) 
Г 扁 钢 的 厚度 6/mm 
宽度 | 5 6 7 8 9 10 | 11 12 
b/mm 理论 质量 љи (kg/m) 
30 11.18 1.41 |1.65 |1.88 |2.12 |2.36 |2.59 | 2.83 
32 1.51 | 1.76 | 2.01 |2.26 | 2.51 |2.76 | 3.01 
35 1.65 | 1.92 | 2.19 | 2.47 | 2.75 |3. 02 | 3.29 
36 1.70 | 1.98 | 2.26 |2. 54 | 2.83 | 3.11 | 3.39 
38 2.09 | 2.39 | 2.68 | 2.98 | 3.28 | 3.58 
40 2.20 | 2.51 | 2.83 | 3.14 | 3.45 | 3.77 
45 2.83 | 3.18 | 3.53 | 3.89 | 4.24 
50 3.53 | 3.92 | 4.32 | 4.71 
ШЕЛ Ли NAYEE 6/mm 
宽度 | 14 15 16 18 20 25 30 
b/mm 理论 质量 m/ (kg/m) 
8 
10 
12 
13 
14 
15 
16 |1.76 
18 |1.96 | 2.12 | 2.26 
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扁 钢 扁 钢 的 厚度 6/mm 

宽度 | 14 15 16 18 20 25 30 

b/mm 理论 质量 љи (kg/m) 

20 |2.28 | 2.36 | 2.51 | 2.63 

22 |2.42 | 2.69 | 2.76 | 3.11 | 3.45 

24 2.64 | 2.83 | 3.01 | 3.39 3.77 

25 |2.75 | 2.94 | 3.14 | 3.53 | 3.92 

28 |3.08 | 3.28 | 3.52 | 3.96 | 4.40 | 5.49 

30 |3.30 | 3.53 | 3.77 | 4.24 | 4.71 | 5.89 

32 [3.52 | 3.77 | 402 | 4.52 | 5.02 | 6.28 | 7.54 
35 |3.85 | 4.12 | 4.39 | 4.95 | 5.49 | 6.87 | 8.24 
36 |3.96 | 4.24 | 4.52 | 5.09 | 5.65 | 7.06 | 8.48 
38 |4.18 | 4.47 | 4.77 | 5.37 | 5.97 | 7.46 | 8.95 
40 {4.40 | 4.71 | 5.02 | 5.65 | 6.20 | 7.85 | 9.42 
45 |4.95 | 5.29 | 5.56 | 6.36 | 7.06 | 8.83 | 10.60 
50 |5.50 | 5.89 | 6.28 | 7.06 | 7.85 | 9.81 | 11.78 




















4. 热 轧 工具 钢 扁 钢 (GB/T 702—2008) 





ZE 
— 5 _ 


4 一 宽度 ”6 一 厚度 


计算 公式 : m =0. 0078558 





公称 


热 轧 工具 钢 扁 钢 的 尺寸 及 质量 


遍 钢 公称 厚度 6/mm 


93 
















































































宽度 由 4 6 8 10 13 16 18 
/mm 理论 质量 m/ (kg/m) 
10 | 0.31 | 0.47 | 0.63 
13 | 0.40 | 0.57 | 0.75 | 0.94 
16 | 0.50 | 0.75 | 1.00 | 1.26 | 1.51 
20 | 0.63 | 0.94 | 1.26 | 1.57 | 1.88 | 2.51 | 2.83 
25 | 0.78 | 1.18 | 1.57 | 1.96 | 2.36 | 3.14 | 3.53 
32 | 1.00 | 1.51 | 2.01 | 2.55 | 3.01 | 4.02 | 4.52 
40 | 1.26 | 1.88 | 2.51 | 3.14 | 3.77 | 5.02 | 5.65 
50 | 1.57 | 2.36 | 3.14 | 3.93 | 471 | 6.28 | 7.06 
63 | 1.98 | 2.91 | 3.96 | 4.95 | 5.93 | 7.91 | 8.90 
71 | 2.23 | 3.34 | 4.46 | 5.57 | 6.69 | 8.92 | 10.03 
80 | 2.51 | 3.77 | 5.02 | 6.28 | 7.54 |10.05 | 11.30 
90 | 2.83 | 4.24 | 5.65 | 7.07 | 8.48 |11.30 | 12.72 
100 | 3.14 | 4.71 | 6.28 | 7.85 | 9.42 |12.56 | 14.13 
112 | 3.52 | 5.28 | 7.03 | 8.79 |10.55 |14. 07 | 15.83 
125 | 3.93 | 5.89 | 7.85 | 9.81 |11.78 | 15.70 | 17.66 
140 | 4.40 | 6.59 | 8.79 |12.69 | 13.19 |17. 58 | 19.78 
160 | 5.02 | 7.54 | 10.05 |12. 56 | 15.07 | 20.10 | 22.61 
180 | 5.65 | 8.48 |11.30 14.13 | 16.96 | 22.61 | 25.43 
200 | 6.28 | 9.42 |12. 56 | 15.70 | 18.84 |25.12 | 28.26 
224 | 7.03 |10. 55 | 14. 07 | 17.58 | 21.10 |28.13 | 31.65 
250 | 7.85 |11.78 | 15.70 | 19.63 |23. 55 |31.40 | 35.33 
280 | 8.79 13.19 |17. 58 | 21.98 |26. 38 | 35.17 | 39.56 
310 | 9.73 14.60 19.47 | 24. 34 | 29. 20 | 38.94 | 43.80 


























94 













































































续 ) 
公称 扁 钢 公称 厚度 6/mm 
宽度 /b 20 23 25 28 32 36 

mm 理论 质量 m/ (kg/m) 

10 

13 

16 

20 

25 | 3.93 | 4.32 

32 | 5.02 | 5.53 | 6.28 | 7.03 

40 | 6.28 | 6.91 | 7.85 | 8.79 | 10.05 | 11.30 
50 | 7.85 | 8.64 | 9.81 | 10.99 | 12.56 | 14.13 
63 | 9.89 | 10.88 | 12.36 | 13.85 | 15.83 | 17.80 
71 | 11.15 | 12.26 | 13.93 | 15.61 | 17.84 | 20.06 
80 | 12.56 | 13.82 | 15.70 | 17.58 | 20.10 | 22.61 
90 | 14.13 | 15.54 | 17.66 | 19.78 | 22.61 | 25.43 
100 | 15.70 | 17.27 | 19.62 | 21.98 | 25.12 | 28.26 
112 | 17.58 | 19.34 | 21.98 | 24.62 | 28.13 | 31.65 
125 | 19.62 | 21.58 | 24.53 | 27.48 | 31.40 | 35.32 
140 | 21.98 | 24.18 | 27.48 | 30.77 | 35.17 | 39.56 
160 | 25.12 | 27.63 | 31.40 | 35.17 | 40.19 | 45.22 
180 | 28.26 | 31.09 | 35.33 | 39.56 | 45.22 | 50.87 
200 | 31.40 | 34.54 | 39.25 | 43.96 | 50.24 | 56.52 
224 | 35.17 | 38.68 | 43.96 | 49.24 | 56.27 | 63.30 
250 | 39.25 | 43.18 | 49.06 | 54.95 | 62.80 | 70.65 
280 | 43.96 | 48.36 | 54.95 | 61.54 | 70.34 | 79.13 
310 | 48.67 | 53.54 | 60.84 | 68.14 | 77.87 | 87.61 








































































































续 ) 
公称 扁 钢 公 称 厚度 6/mm 
TEE b 40 45 50 56 63 
/mm 理论 质量 m/ (kg/m) 
10 
13 
16 
20 
25 
32 
40 
50 15. 70 17. 66 
63 19. 78 22.25 24. 73 27. 69 
71 22. 29 25. 08 27. 87 31.21 35.11 
80 25. 12 28. 26 31. 40 35.17 39. 56 
90 28. 26 31.79 35. 32 39. 56 44. 51 
100 | 31.40 35. 32 39. 25 43.96 49. 46 
112 | 35.17 39. 56 43. 96 49.24 55. 39 
125 | 39.25 44. 16 49. 06 54. 95 61. 82 
140 | 43.96 49. 46 54. 95 61. 54 69. 24 
160 | 50.24 56. 52 62. 80 70. 34 79. 13 
180 | 56.52 63. 59 70. 65 79. 13 89. 02 
200 | 62.80 70. 65 78. 50 87. 92 98.91 
224 | 70.34 79.12 87.92 98.47 | 110.78 
250 | 78.50 88.31 98.13 109. 90 | 123. 64 
280 | 87.92 98. 91 109. 90 123.09 | 138. 47 
310 | 97.34 109. 51 121. 68 136.28 | 153.31 




















96 











































































































(2%) 
公称 扁 钢 公称 厚度 6/mm 
宽度 1 71 80 90 100 
/mm 理论 质量 m/ (kg/m) 
10 
13 
16 
20 
25 
32 
40 
50 
63 
71 
80 44. 59 
90 50.16 56. 52 
100 55. 74 62. 80 70. 65 
112 62. 42 70. 34 79. 13 87. 92 
125 69. 67 78. 50 88. 31 98. 13 
140 78. 03 87. 92 98.81 109. 90 
160 89. 18 100. 48 113. 04 125. 60 
180 100. 32 113. 04 127. 17 141. 30 
200 111.47 125. 60 141. 30 157. 00 
224 124. 85 140. 67 158. 26 175. 84 
250 139. 34 157. 00 176. 63 196. 25 
280 156. 06 175. 84 197. 82 219. 80 
310 172.78 194. 68 219. 02 243. 35 
ЙЕ: 表 中 的 理论 质量 按 密 度 7. 85g/ сш? 计算 ， 对 于 高 合金 钢 计 
算 理论 质量 时 ， 应 采用 相应 牌号 的 密度 进行 计算 。 




















ese 
% J 


/mm 


5. 锻 制 扁 钢 (GB/T 908—2008) 





ZE 
— 5 _ 





/一 宽度 ”6 一 厚度 
计算 公式 : m =0. 0078558 
(1) 厚度 20 ~70mm 锻 制 扁 钢 的 尺寸 及 质量 


厚度 /mm 


97 





20 


25 


30 


35 


45 


50 


55 


60 


70 








kg/m 





7.85 





8. 83 





9. 81 


15. 





10. 8 


17. 





11.8 


.1 


Ме] 


18. 


21.1 





12.8 


20. 


4 


23.0 





13.7 


3 


2 


22. 


0 


24.7 


30.2 





14.7 


23. 


6 


26.5 


32.4 





15, 7 


.8 


25; 


28.3 


34.5 


40. 8 


44.0 





17.7 


24. 


7 


28. 


31.8 


38. 8 


45.9 


49.4 





100 








19. 6 








27. 





31. 


4 





35.3 





43.2 











51.0 





55.0 





98 








(Ж) 
厚度 /mm 
феру 
їч, ЗЕ 
20 | 25 |30 |35 |40 |45 |50 55 60 |65 | 70 
/mm 





110 17.3|21.6|25.9 30. 234. 5138. 8143. 2|47. 5 51. 8 (56. 1160.4 





120 |18. 8 23. 6 |28. 3 33. 037.7 42.447. 151. 8 56. 561. 2165.9 





130 |20. 425. 5 |30. 6 35. 7 |40. 8 45. 9 51.056. 161. 266. 3171.4 





140 22. 027. 5 |33. 0138. 5 |44. 0 49. 4 55. 0 60. 4165. 9 71.4 76. 9 





150 |23. 629. 4135. 3 141. 247. 1 53. 0 58.9 64. 8 70. 7 76. 5 182.4 





160 |25. 1131. 4137. 7 44. 050. 2 56. 5 62. 8 69. 1175. 481. 6187.9 





170 26. 7 |33. 4/40. 0 46. 7 |53. 4 60. 0 66. 7 73. 480. 186. 793.4 





180 |28. 3 |35. 3142. 4 49. 4 (56. 5 63. 6 70. 6 77. 7 84. 8 91. 8 98. 9 











190 67. 1174. 6 82. 0 89. 596.9 104 
200 70. 6|78. 586. 4194. 2| 102 110 
210 74. 2182. 4190. 7198. 9| 107 | 115 





220 77. 7 186. 495.01 104 | 112 | 121 



































(2) 厚度 75 ~ 160mm #1 





厚度 /mm 


Ши ЛИНГ е НГ 


99 








宽度 


/mm 


75 


80 


85 


90 


100 


110 


120 


130 


140 


150 


160 





理论 质量 /( 


kg/m) 





100 


58.9 


62. 8 





110 


64.8 


69.1 





120 


70.6 


75.4 





130 


76.5 


81.6 





140 


82.4 


87.9 


98. 9 


110 





150 


88.3 


94. 2 


106 


118 





160 


94.2 


100 


113 


126 


138 


151 





170 


100 


107 


120 


133 


147 


160 





180 


106 


113 


127 


141 


155 


170 


184 


198 





190 


112 


119 


134 


149 


164 


179 


194 


209 





200 


118 


126 


141 


157 


173 


188 


204 


220 





210 


124 


132 


148 


165 


181 


198 


214 


231 


247 


264 





220 


130 


138 


155 


173 


190 


207 


224 


242 


259 


276 





230 


135 


144 


162 


180 


199 


217 


235 


253 


271 


289 





240 


141 


151 


170 


188 


207 


226 


245 


264 


283 


301 





250 


147 


157 


177 


196 


216 


235 


255 


275 


294 


314 





260 


153 


163 


184 


204 


224 


245 


265 


286 


306 


326 





280 


165 


176 


198 


220 


242 


264 


286 


308 


330 


352 





300 


177 





188 








212 








236 





259 





283 





306 





330 





353 





377 


700 


6. 塑料 模具 用 扁 钢 [ ҮВ/Т 094—1997 (2006) ] 


= 
в 





/一 宽度 ”5 一 厚度 
计算 公式 : m =0. 0078558 
塑料 模具 用 扁 钢 的 尺寸 及 质量 








宽度 J 度 ó/mm 
b 25 30 37 40 45 55 
/mm 


理论 质量 m/( kg/m) 



































170 | 33.36 | 40.04 | 49.38 | 53.38 | 60.05 | 73.40 
190 | 37.28 | 44.75 | 55.19 | 59.66 | 67.12 | 82.03 
210 | 41.21 | 49.46 | 60.99 | 65.94 | 74.18 | 90.67 
230 | 45.14 | 54.17 | 66.80 | 72.22 | 81.25 | 99.30 
260 | 51.03 | 61.23 | 75.52 | 81.64 | 91.85 | 112.26 
280 | 54.95 | 65.94 | 81.33 | 87.92 | 98.91 | 120.89 
300 | 58.88 | 70.65 | 87.14 | 94.20 | 105. 98 | 129. 53 
325 | 63.78 | 76.54 | 94.40 | 102.05 | 114.81 | 140. 32 
365 | 71.63 | 85.96 | 106.01 | 114.61 | 128.94 | 157. 59 
390 | 76.54 | 91.85 | 113.28 | 122.46 | 137.77 | 168. 38 
410 | 80.46 | 96.56 |119. 08 | 128.74 | 144.83 | 177. 02 






























































E: 

宽度 厚 度 6/mm 
b 68 75 85 95 105 

шш 理论 质量 m/ (kg/m) 
170 | 90.75 | 100.09 | 113.43 | 126.78 | 140.12 
190 | 101.42 | 111.86 | 126.78 | 141.69 | 156.60 
210 | 112.10 | 123.64 | 140.12 | 156.61 | 173.09 
230 | 122.77 | 135.41 | 153.47 | 171.52 | 189.58 
260 | 138.79 | 153.08 | 173.49 | 193.89 | 214.31 
280 | 149.46 | 164.85 | 186.83 | 208.81 | 230.79 
300 | 160.14 | 176.63 | 200.18 | 223.72 | 247.28 
325 | 173.49 | 191.34 | 216.86 | 242.37 | 267.88 
365 | 194.84 | 214.89 | 243.55 | 272.20 | 300.85 
390 | 208.18 | 229.61 | 260.23 | 290.84 | 321.46 
410 | 218.86 | 241.39 | 272.57 | 305.76 | 337.94 

















7. 结构 用 热 轧 宽 扁 钢 (YB/T 4212—2010) 


ЭКС 
— b —_ 


4 一 宽度 ”6 一 厚度 


计算 公式 : m =0. 0078558 




























































































结构 用 热 轧 宽 扁 钢 的 尺寸 及 质量 
厚度 б/тат 
宽度 
4 6 8 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 |25 |28 | 30 | 32 |36 40 
b/mm 
理论 质量 m/ ( ke/m) 
150 |4. 7117. 07 |9. 42 11. 7814. 1316. 4918. 8421. 2023. 5525. 9129. 4432. 9735. 3387. 682. 3947. 10 
160 5. 02 7. 5410. 0512. 5615. 0717. 5820. 1022. 61125. 1227. 6331. 4035. 1737. 6840. 1945. 22750. 24 
170 5.34 8. 01 |10. 68113. 35/16. 0118. 6821. 35 24. 02126. 6929. 3633. 3637. 3740. 0442. 7048. 04 53. 38 
180 5. 65 8. 48 |11. 3014. 13116. 9619. 78 22. 61125. 43128. 2631. 09135. 33139. 5642. 3945. 2250. 87156. 52 
190 5. 97 8. 95 |11. 93114. 92117. 90120. 88 23. 8626. 85129. 83 32. 8137. 2941. 7644. 7547. 73153. 6959. 66 
200 (6. 28 9. 42 |12. 56|15. 70/18. 8421. 9825. 12 28. 2631. 4034. 54199. 2543. 9647. 10150. 2456. 52 62. 80 
210 (6. 59 9. 89 13. 19|16. 49 19. 78 23. 08 26. 38 29. 67132. 9736. 27141. 2146. 1649. 46152. 7559. 35 65. 94 
220 66. 91 10. 3613. 82|17. 2720. 72124. 1827. 63 31. 09134. 5437. 99143. 1848. 3651. 81|55. 2662. 17 69. 08 
230 |7. 22 10. 8314. 44|18. 0621. 6725. 2628. 89 32. 50136. 1139. 72145. 14150. 55 54. 1757. 7865. 00 72. 22 
240 |7. 54 11. 3015. 07/18. 84 22. 6126. 38 30. 14 33. 9137. 6841. 45147. 10152. 75 56. 52160. 2967. 82 75. 36 





Zor 


厚度 6/mm 





宽度 


Ь/ тат 


10 


12 


16 


18 


20 


22 


25 


28 


32 


40 





理论 质量 


m/ (kg/m) 





250 


15. 70 


19. 63 


23. 55 


27. 48 


31.40 


35. 33 


39. 25 


43. 18 


49. 06 


54. 95 


58. 88 


62. 80 


170. 65 


78. 50 





260 


16. 33 


20. 41 


24. 49 


28. 57 


32. 66 


36. 74 


40. 82 


44. 90 


51. 03 


57.15 


61.23 


65.31 


173. 48 


81. 64 





270 


8. 48 


16. 96 


21.20 


25. 43 


29. 67 


33.91 


38. 15 


42. 39 


46. 63 


52. 99 


|59. 35 


63. 59 


67. 82 


176. 30 


84. 78 





280 


8. 79 13 


17. 58 


21. 98 


26. 38 


30. 77 


135. 17 


39. 56 


43. 96 


А8. 36 


54. 95 


61. 54 


65. 94 


170. 34 


179. 13 


87. 92 





290 


9.11 


18. 21 


22.77 


27.32 


31. 87 


36. 42 


40. 98 


45. 53 


50. 08 


56.91 


63. 74 


68. 30 


172. 85 


81. 95 


91. 06 





300 


9. 42 


18. 84 


23. 55 


28. 26 


32. 97 


37. 68 


42. 39 


47. 10 


51.81 


58. 88 


65. 94 


70. 65 


[75. 36 


84. 78 


94. 20 





310 


9.73 


19. 47 


24. 34 


29. 20 


34. 07 


38. 94 


43. 80 


48. 67 


53. 54 


60. 84 


68. 14 


73.01 


77.87 


87.61 


97.34 





320 


10.05 


20. 10 


25. 12 


30. 14 


35. 17 


40. 19 


45. 22 


50. 24 


55. 26 


62. 80 


[70. 34 


75.36 


80. 38 


90. 43 


100. 48 





330 


10. 36 


20. 72 


25. 91 


31. 09 


36. 27 


41.45 


46. 63 


51.81 


56. 99 


64. 76 


172. 53 


77.72 


82. 90 


93. 26 


103. 62 





340 





10. 68 








21. 35 





26. 69 





32. 03 





37. 37 





42. 70 





48. 04 








53. 38 


58. 72 





66.73 





174. 73 





80. 07 





85. 41 





96. 08 





106. 76 





EOI 


宽度 


Ь/ тат 


厚度 6/mm 





10 


12 


14 


16 


18 


20 


22 


25 


28 


32 


40 





理论 质量 


m/ (k 


g/m) 





350 


21. 98 


27. 48 


32. 97 


38. 47 


43. 96 


49. 46 


54. 95 


60. 45 


68. 69 


76. 93 


82. 43 


87. 92 


98. 91 


109. 90 





360 


22. 61 


28. 26 


33. 91 


39. 56 


45. 22 


50. 87 


56. 52 


62. 17 


70. 65 


79. 13 


84. 78 


90. 43 


10174 


113. 04 





370 


23. 24 


29. 05 


34. 85 


40. 66 


46.47 


52. 28 


58. 09 


63. 90 


72. б1 


81. 33 


87. 14 


92. 94 


104.56 


116. 18 





380 


23. 86 


29. 83 


35. 80 


41. 76 


47.73 


53.69 


59. 66 


65.63 


74.58 


83. 52 


89. 49 


95.46 


107.39 


119.32 





390 


24. 49 


30. 62 


36. 74 


42. 86 


48. 98 


55. 11 


61. 23 


67. 35 


76. 54 


85. 72 


91. 85 


97. 97 


11021 


12246 





400 


18. 84 


25. 12 


31.40 


37. 68 


43. 96 


50. 24 


56. 52 


62. 80 


69. 08 


78. 50 


87. 92 


94. 20 


10048 


113.04 


125.60 





410 


19. 31 


25. 75 


32. 19 


38. 62 


45. 06 


51. 50 


57.93 


64.37 


70.81 


80.46 


90. 12 


96. 56 


102.99 


115.87 


128.74 





420 


19.78 


26. 38 


32. 97 


39. 56 


46. 16 


52.75 


59.35 


65.94 


[72. 53 


82. 43 


92. 32 


98. 91 


105.50 


118.69 


131.88 





430 


20. 25 


27.00 


33. 76 


40.51 


47. 26 


54.01 


60.76 


67.51 


174. 26 


84. 39 


94. 51 


10127 


108.02 


121.52 


135.02 








440 





20. 72 





27. 63 





34. 54 





41.45 





48. 36 





55.26 





62. 17 








69. 08 


[75. 99 





86. 35 





96. 71 








103.62 





110.53 





124.34 


138.16 





РОТ 


厚度 6/mm 





宽度 


Ь/ тат 


14 


16 


18 


20 


22 


25 


28 


32 


40 





理论 质量 


m/ (kg/m) 





450 


21. 20 


28. 26 


35. 33 


42. 39 


49. 46 


56. 52 


63. 59 


170. 65 


77.72 


88. 31 


98. 91 


105.98 


113.04 


127.17 


141.30 





460 


21. 67 


28. 89 


36. 11 


43. 33 


50. 55 


57. 78 


65. 00 


172. 22 


179. 44 


90. 28 


101.11 


108.33 


11555 


130.00 


14444 





470 


22. 14 


29. 52 


36. 90 


44. 27 


51. 65 


59.03 


66.41 


[73. 79 


81.17 


92. 24 


10331 


110.69 


118.06 


13282 


147.58 





480 


22.61 


30. 14 


37.68 


45. 22 


52. 75 


60. 29 


67. 82 


175. 36 


82. 90 


94. 20 


105.50 


113.04 


12058 


135.65 


150. 72 





490 


23.08 


30.77 


38. 47 


46. 16 


53. 85 


61. 54 


69. 24 


176. 93 


84. 62 


96. 16 


107.70 


115.40) 


12309) 


13847 


153.86 





500 


23. 55 


31. 40 


39. 25 


47. 10 


54. 95 


62. 80 


70. 65 


178. 50 


86. 35 


98. 13 


109.90 


117.75 


125.60 


14130 


157.00 





510 


24.02 


32. 03 


40. 04 


48. 04 


56. 05 


64. 06 


72. 06 


80. 07 


88. 08 


100.09) 


11210 


120.11 


128.11 


14413 


160. 14 





520 


24. 49 


32. 66 


40. 82 


48. 98 


57.15 


65.31 


73.48 


81.64 


80. 80 


102.05 


11430 


12246 


130.62 


14695 


163.28 





530 


24. 96 


33. 28 


41. 61 


49. 93 


58. 25 


66. 57 


74. 89 


83. 21 


91. 53 


104.01 


11649 


124.82) 


133.14 


149.78 


166. 42 





540 








25. 43 





33. 91 





42. 39 





50. 87 





59.35 





67. 82 





76. 30 





84. 78 





93. 26 








105.98 





118.69 





127.17 





135.65 





152.60 


169. 56 





SOI 


厚度 56/mm 








宽度 


b/mm 


10 


14 


20 


22 


25 


28 


30 


32 


36 


40 





Е m/(k 


g/m) 





550 


17.27 


25. 91 


34. 54 


43. 18 


60. 45 


86. 35 


94. 99 


10794 


120.89 


129.53 


138.16 


155А3 


172. 70 





560 


17. 58 


26. 38 


35. 17 


43. 96 


52.75 


61.54 


70.34 


87.92 


96.71 


109.90 


123.09 


131.88 


140.67 


158.26 


175. 84 





570 


17. 90 


26. 85 


35. 80 


ИД. 75 


53. 69 


62. 64 


(71. 59 


89.49 


98.44 


11186 


125.29 


13424 


143.18 


161.08 


178.98 





580 


18. 21 


27.32 


36. 42 


45.53 


54.64 


63. 74 


(72. 85 


91. 06 


100.17 


113.83 


127.48 


136.59) 


145.70) 


163.91 


182. 12 





590 


18. 53 


27.79 


37. 05 


46. 32 


55. 58 


64. 84 


(74. 10 


83. 37 


92. 63 


101.89) 


115.79) 


129.68 


138.95 


148.21 


166.73 


185. 26 





600 





18. 84 


28. 26 





37. 68 





47. 10 





56. 52 





65. 94 





75.36 





84. 78 





94. 20 








103.62 


11775 





131.88 





141.30 





150.72) 





169.56 








18840 


901 


8. 结构 用 热 轧 翼 板 钢 (GB/T 28299—2012) 


iY 


b 





结构 用 热 轧 翼 板 钢 的 尺寸 及 质量 
理论 质量 m/ (kg/m) 


801 





ЗЕ 


py 厚度 6/mm 
mm 





6 8 10 12 14 16 18 20 22 





140 6.59 8.79 10.99 | 13.19 | 15.39 | 17.58 | 19.78 | 21.98 | 24.18 





150 7.07 9.42 11.78 | 14.13 | 16.49 | 18.84 21.2 23.55 | 25.91 





160 7.54 10.05 | 12.56 | 15.07 | 17.58 20.1 22.61 | 25.12 | 27.63 





170 8.01 10.68 | 13.35 | 16.01 18.68 21.35 | 24.02 | 26.69 | 29.36 





180 8.48 11.3 14.13 | 16.96 | 19.78 | 22.61 | 25.43 | 28.26 | 31.09 





190 8.95 11.93 | 14.92 17.9 20.88 | 23.86 | 26.85 | 29.83 | 32.81 





200 9.42 12. 56 15.7 18.84 | 21.98 | 25.12 | 28.26 31.4 34. 54 





210 9. 89 13.19 | 16.49 | 19.78 | 23.08 | 26.38 | 29.67 | 32.97 | 36.27 





220 10.36 | 13.82 | 17.27 | 20.72 | 24.18 | 27.63 | 31.09 | 34.54 | 37.99 





230 10.83 | 14.44 | 18.06 | 21.67 | 25.28 | 28.89 32.5 36. 11 39. 72 





240 11.3 15.07 | 18.84 | 22.61 | 26.38 | 30.14 | 33.91 | 37.68 | 41.45 





250 11.78 15.7 19.63 | 23.55 | 27.48 31.4 35.33 | 39.25 | 43.18 





260 12.25 | 16.33 | 20.41 | 24.49 | 28.57 | 32.66 | 36.74 | 40.82 44. 9 
































理论 质量 m/ (kg/m) 





宽度 


厚度 6/mm 












































Ь/ тат 
24 26 28 30 32 34 36 38 40 
140 26.38 | 28.57 | 30.77 | 32.97 | 35.17 | 37.37 | 39.56 | 41.76 | 43.96 
150 28.26 | 30.62 | 32.97 | 35.33 | 37.68 | 40.04 | 42.39 | 44.75 47.1 
160 30.14 | 32.66 | 35.17 | 37.68 | 40.19 42.7 45.22 | 47.73 | 50.24 
170 32. 03 34.7 37.37 | 40.04 42.7 45.37 | 48.04 | 50.71 53.38 
180 33.91 | 36.74 | 39.56 | 42.39 | 45.22 | 48.04 | 50.87 | 53.69 | 56.52 
190 35. 8 38.78 | 41.76 | 44.75 | 47.73 | 50.71 | 53.69 | 56.68 | 59.66 
200 37.68 | 40.82 | 43.96 47.1 50.24 | 53.38 | 56.52 | 59.66 62. 8 
210 39.56 | 42.86 | 46.16 | 49.46 | 52.75 | 56.05 | 59.35 | 62.64 | 65.94 
220 41.45 44. 9 48.36 | 51.81 | 55.26 | 58.72 | 62.17 | 65.63 | 69. 08 
230 43.33 | 46. 94 | 50. 55 | 54.17 | 57.78 | 61.39 65 68. 61 7222 
240 45.22 | 48.98 | 52.75 | 56.52 | 60.29 | 64.06 | 67.82 | 71.59 | 75.36 
250 47.1 51.03 | 54.95 | 58.88 62. 8 66.73 | 70.65 | 74.58 78.5 
260 48.98 | 53.07 | 57.15 | 61.23 | 65.31 | 69.39 | 73.48 | 77.56 | 81.64 
































601 


理论 质量 m/(kg/m) 















































e RF 
— 厚度 6/mm 
6 8 10 12 14 16 18 20 22 

270 12. 72 16.96 21.2 25.43 | 29. 67 | 33.91 38.15 | 42.39 46. 63 
280 13.19 17.58 | 21.98 | 26. 38 | 30.77 | 35.17 | 39.56 | 43.96 48. 36 
290 13. 66 18.21 22.77 | 27.32 | 31.87 | 36.42 | 40.98 | 45. 53 50. 08 
300 14. 13 18.84 | 23. 55 | 28. 26 | 32.97 | 37.68 | 42.39 47.1 51.81 
310 14. 6 19.47 | 24. 34 29.2 34.07 | 38. 94 43.8 48. 67 53. 54 
320 15. 07 20.1 25.12 | 30. 14 | 35.17 | 40.19 | 45.22 | 50. 24 55.26 
330 15. 54 | 20.72 | 25.91 31.09 | 36. 27 | 41.45 | 46.63 | 51.81 56. 99 
340 16. 01 21.35 | 26.69 | 32.03 | 37. 37 42.7 48.04 | 53. 38 58. 72 
350 16.49 | 21.98 | 27.48 | 32.97 | 38.47 | 43.96 | 49.46 | 54. 95 60. 45 
360 16.96 | 22.61 28.26 | 33.91 39.56 | 45.22 | 50.87 | 56. 52 62. 17 
370 17.43 | 23.24 | 29. 05 | 34. 85 | 40.66 | 46.47 | 52.28 | 58. 09 63.9 
380 17.9 23.86 | 29. 83 35.8 41.76 | 47.73 | 53.69 | 59.66 65. 63 
390 18.37 | 24.49 | 30. 62 | 36. 74 | 42.86 | 48. 98 | 55.11 61. 23 67. 35 
































OIT 


理论 质量 m/ ( ke/m) 


















































a 厚度 6/mm 
24 26 28 30 32 34 36 38 40 

270 50.87 | 55.11 | 59.35 | 63.59 | 67.82 | 72.06 76.3 80.54 | 84.78 
280 52.75 | 57.15 | 61.54 | 65.94 | 70.34 | 74.73 | 79.13 | 83.52 | 87.92 
290 54.64 | 59.19 | 63.74 68.3 72. 85 77.4 81.95 | 86. 51 91. 06 
300 56.52 | 61.23 | 65.94 | 70. 65 | 75.36 | 80. 07 | 84.78 | 89. 49 94. 2 
310 58.4 63.27 | 68.14 | 73.01 | 77. 87 | 82.74 | 87.61 | 92.47 | 97. 34 
320 60.29 | 65.31 | 70. 34 | 75.36 | 80. 38 | 85.41 | 90. 43 | 95.46 | 100. 48 
330 62.17 | 67.35 | 72.53 | 77.72 82.9 88.08 | 93.26 | 98. 44 | 103. 62 
340 64.06 | 69. 39 | 74. 73 | 80. 07 | 85.41 | 90. 75 | 96.08 | 101.42 | 106. 76 
350 65.94 | 71.44 | 76.93 | 82.43 | 87. 92 | 93. 42 | 98.91 | 104.41 | 109.9 
360 67.82 | 73.48 | 79.13 | 84.78 | 90. 43 | 96. 08 | 101.74 | 107.39 | 113. 04 
370 69.71 | 75.52 | 81.33 | 87.14 | 92.94 | 98. 75 |104. 56 | 110.37 | 116. 18 
380 71.59 | 77.56 | 83.52 | 89. 49 | 95.46 101. 42 | 107. 39 | 113.35 | 119. 32 
390 73. 48 79.6 85.72 | 91.85 | 97.97 | 104. 09 |110. 21 | 116. 34 | 122. 46 
































ITI 


理论 质量 m/ (kg/m) 





宽度 


厚度 6/mm 












































Ь/ тат 
6 8 10 12 14 16 18 20 22 
400 18.84 | 25. 12 31.4 37.68 | 43.96 | 50.24 | 56.52 62.8 69.08 
410 19.31 | 25.75 | 32.19 | 38.62 | 45.06 51.5 57.93 | 64.37 | 70.81 
420 19.78 | 26.38 | 32.97 | 39.56 | 46.16 | 52.75 | 59.35 | 65.94 | 72.53 
430 20.25 27 33.76 | 40.51 | 47.26 | 54.01 | 60.76 | 67.51 74.26 
440 20.72 | 27.63 | 34.54 | 41.45 | 48.36 | 55.26 | 62.17 | 69.08 | 75.99 
450 21.2 28.26 | 35.33 | 42.39 | 49.46 | 56.52 | 63.59 | 70.65 | 77.72 
460 21.67 | 28.89 | 36.11 | 43.33 | 50.55 | 57.78 65 72.22 | 79.44 
470 22.14 | 29.52 36.9 44.27 | 51.65 | 59.03 | 66.41 | 73.79 | 81.17 
480 22.61 | 30.14 | 37.68 | 45.22 | 52.75 | 60.29 | 67.82 | 75.36 82.9 
490 23.08 | 30.77 | 38.47 | 46.16 | 53.85 | 61.54 | 69.24 | 76.93 84. 62 
500 23. 55 31.4 39. 25 47.1 54.95 62.8 70. 65 78.5 86. 35 
510 24.02 | 32.03 | 40.04 | 48.04 | 56.05 | 64.06 | 72.06 | 80.07 88. 08 
520 24.49 | 32.66 | 40.82 | 48.98 | 57.15 | 65.31 | 73.48 | 81.64 89.8 
































СІ 















































理论 质量 т/ ( ke/m) 
宽度 == 
b/mm 了 
24 26 28 30 32 34 36 38 40 

400 75.36 | 81.64 | 87.92 94.2 | 100.48 | 106.76 | 113.04 | 119. 32 125.6 
410 77.24 | 83.68 | 90.12 | 96.56 | 102.99 | 109.43 | 115.87 | 122.3 | 128.74 
420 79.13 | 85.72 | 92.32 | 98.91 105.5 | 112.1 | 118.69 | 125.29 | 131.88 
430 81.01 | 87.76 | 94.51 | 101.27 | 108.02 | 114.77 | 121. 52 | 128.27 | 135.02 
440 82.9 89.8 96.71 | 103. 62 | 110.53 | 117.44 | 124. 34 | 131.25 | 138.16 
450 84.78 | 91.85 | 98.91 | 105. 98 | 113.04 | 120.11 | 127. 17 | 134.24 | 141.3 
460 86.66 | 93.89 | 101.11 | 108.33 | 115.55 | 122. 77 130 137.22 | 144. 44 
470 88.55 | 95.93 | 103.31 | 110.69 | 118.06 | 125. 44 | 132.82 | 140.2 | 147. 58 
480 90.43 | 97.97 | 105.5 | 113.04 | 120.58 | 128.11 | 135.65 | 143.18 | 150. 72 
490 92.32 | 100.01 | 107.7 | 115.4 | 123.09 | 130.78 | 138. 47 | 146. 17 | 153.86 
500 94.2 | 102. 05 | 109.9 | 117.75 | 125.6 | 133. 45 | 141.3 | 149.15 157 
510 96.08 | 104.09 | 112.1 | 120.11 | 128.11 | 136.12 | 144. 13 | 152.13 | 160. 14 
520 97.97 | 106.13 | 114.3 | 122.46 | 130.62 | 138.79 | 146.95 | 155.12 | 163. 28 
































EII 


理论 质量 т/(Кр/т) 





宽度 


厚度 6/mm 





























b/mm 
6 8 10 12 14 16 18 20 22 
530 24.96 | 33.28 | 41.61 | 49.93 | 58.25 | 66.57 | 74.89 | 83.21 91.53 
540 25.43 | 33.91 | 42.39 | 50.87 | 59.35 | 67.82 76.3 84.78 | 93.26 
550 25.91 | 34.54 | 43.18 | 51.81 | 60.45 | 69.08 | 77.72 | 86.35 | 94.99 
560 26.38 | 35.17 | 43.96 | 52.75 | 61.54 | 70.34 | 79.13 | 87.92 | 96.71 
570 26. 85 35.8 44.75 | 53.69 | 62.64 | 71.59 | 80.54 | 89.49 | 98.44 
580 27.32 | 36.42 | 45.53 | 54.64 | 63.74 | 72.85 | 81.95 | 91.06 | 100.17 
590 27.79 | 37.05 | 46.32 | 55.58 | 64.84 74.1 83.37 | 92.63 | 101.89 
600 28.26 | 37.68 47.1 56.52 | 65.94 | 75.36 | 84.78 94.2 103. 62 
































HIT 



































理论 质量 m/( kg/m) 

тк 厚度 6/mm 

24 26 28 30 32 34 36 38 40 
530 | 99.85 | 108.17 | 116.49 | 124.82 | 133.14 | 141.46 | 149.78 | 158.1 | 166.42 
540 | 101.74 | 110.21 | 118.69 | 127.17 | 135.65 | 144.13 | 152.6 | 161.08 | 169.56 
550 | 103.62 | 112.26 | 120.89 | 129.53 | 138.16 | 146.8 | 155. 43 | 164.07 | 172.7 
560 | 105.5 | 114.3 | 123.09 | 131.88 | 140.67 | 149.46 | 158.26 | 167.05 | 175.84 
570 | 107.39 | 116.34 | 125.29 | 134.24 | 143.18 | 152.13 | 161.08 | 170.03 | 178. 98 
580 | 109. 27 | 118.38 | 127.48 | 136.59 | 145.7 | 154.8 | 163.91 | 173.01 | 182.12 
590 |111.16 | 120.42 | 129.68 | 138.95 | 148.21 | 157.47 | 166.73 | 176 | 185.26 
600 | 113. 04 | 122.46 | 131.88 | 141.3 | 150.72 | 160.14 | 169.56 | 178.98 | 188.4 





























SII 
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9. 热 轧 球 扁 钢 (GB/T 9945—2012) 


b 








有 一 高 度 “一 宽度 1 一 腹 板 厚 度 






































热 轧 球 扁 钢 的 尺寸 及 质量 

公称 尺寸 / 截面 Pe 

е А пип 面积 理论 质量 

b t h /сш? / (kg/m) 
80 x5 80 5 19 5.41 4.25 
80 x6 80 6 20 6.21 4. 88 
100 х7 100 7 22.5 8.74 6. 86 
100 х8 100 8 23.5 9. 74 7.65 
120 х6 120 6 23 9. 32 7.32 
120 х7 120 7 24 10. 52 8.26 
120 x8 120 8 25 11.72 9.20 
140 х7 140 7 26 12.43 9.75 
140 x8 140 8 27 13. 83 10. 85 
140 x10 140 10 29 16. 63 13.05 
160 x7 160 7 29 14. 60 11.46 
160 x8 160 8 30 16. 20 12.72 
160 x9 160 9 31 17. 80 13.97 
160 x11 160 11 33 21.00 16. 49 




















777 























(Ж) 

公称 尺寸 截面 Е 

Pe 公称 尺寸 /mm же 理论 质量 

b t h /cm? (kam) 
180 x8 180 8 33 18. 86 14. 80 
180 x9 180 9 34 20. 66 16. 22 
180 x 10 180 10 35 22. 46 17. 63 
180 x11 180 11 36 24. 26 19. 04 
200 x9 200 9 37 23. 66 18. 57 
200 x10 200 10 38 25.66 20. 14 
200 x11 200 11 39 27.66 21.71 
200 х 12 200 12 40 29. 66 23.28 
220 x 10 220 10 41 29. 00 22, TT 
220 x11 220 11 42 31. 20 24. 50 
220 x 12 220 12 43 33. 40 26. 22 
240 x 10 240 10 44 32. 49 25.50 
240 x11 240 11 45 34. 89 27.39 
240 х 12 240 12 46 37.29 29. 27 
260 x 10 260 10 47 36. 11 28.35 
260 x11 260 11 48 38.71 30. 39 
260 х 12 260 12 49 41.31 32.43 
280 x11 280 11 51 42. 68 33. 50 
280 х 12 280 12 52 45. 48 35.70 
280 х 13 280 13 53 48. 28 37.90 
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5) 

公称 尺寸 截面 ЕЕ 

ma 公称 尺寸 /mm 面积 理论 质量 

b t h Zem2 (kam) 
300 x11 300 11 54 46. 78 36. 70 
300 х 12 300 12 55 49.79 39. 09 
300 x 13 300 13 56 52.79 41.44 
320 х 12 320 12 58 54. 25 42. 60 
320 x 13 320 13 59 57:25 45. 09 
320 x14 320 14 60 60. 85 47. 60 
340 х 12 340 12 61 58. 84 46. 20 
340 х 13 340 13 62 62. 24 48.86 
340 х 14 340 14 63 65. 54 51. 50 
370 х 13 370 13 66. 5 69. 70 54. 70 
370 х 14 370 14 67. 5 73.40 57.60 
370 х 15 370 15 68.5 77.10 60. 50 
400 x 14 400 14 72 81.48 63.96 
400 x15 400 15 73 85.48 67.10 
400 x 16 400 16 74 89.48 70.20 
430 x 14 430 14 76.5 89. 70 70. 60 
430 х15 430 15 ThS 94. 19 73.90 
430 х17 430 17 79.5 102.79 80.70 
430 x19 430 19 81.5 111. 39 87. 40 
430 x20 430 20 82.5 115. 00 90. 80 
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三 、 角 钢 
1. 热 轧 等 边 角 钢 (GB/T 706—2008) 









NY 


ss 


À 
À 
À 
ў 





1 一边 宽 6 一 边 厚 
计算 公式 : т =0. 007856 (2b -6) 


热 轧 等 边 角 钢 的 尺寸 及 质量 





















































„| RENY | 横 截 面积 | 理论 质量 | 外 表面 积 
b 6 /ет? т/ (kg/m) | /(m2/m) 
3 1. 132 0. 889 0. 078 
20 
4 1. 459 1. 145 0. 077 
3 1. 432 1. 124 0. 098 
2.5 25 
4 1.859 1.459 0.097 
3 1. 749 1. 373 0. 117 
3.0 30 
4 2.276 1. 786 0.117 
3 2. 109 1. 656 0.141 
3.6 36 4 2.756 2. 163 0. 141 
5 3.382 2. 654 0. 141 




















720 













































































(Ж) 
йы 截面 尺寸 /mm | 横 截 面积 | 理论 质量 | 外 表面 积 
b 8 /cm? m/ (kg/m) | /(m?°/m) 
3 2.359 1. 852 0. 157 
4 40 4 3. 086 2. 422 0. 157 
Б) 3.791 2. 976 0. 156 
З 2. 659 2. 088 0. 177 
4 3.486 2. 736 0. 177 
4. 5 45 
5 4. 292 3. 369 0. 176 
6 5.076 3.985 0.176 
3 2. 971 2. 332 0. 197 
4 3. 897 3. 059 0. 197 
5 50 
5 4. 803 3. 770 0. 196 
6 5.688 4. 465 0.196 
3 3. 343 2. 624 0. 221 
4 4. 390 3. 446 0. 220 
5 5.415 4. 251 0. 220 
5.6 56 
6 6. 420 5. 040 0.220 
7 7. 404 5. 812 0. 219 
8 8. 367 6. 568 0. 219 
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(Ж) 
ae 截面 尺寸 mm | 横 截 面积 | 理论 质量 | 外 表面 积 
b 8 /cm? m/ (kg/m) | /(m2/m) 
Б] 5. 829 4. 576 0.236 
6 6.914 5. 427 0.235 
6 60 
7 7.977 6. 262 0. 235 
8 9. 020 7.081 0. 235 
4 4. 978 3. 907 0. 248 
5 6. 143 4. 822 0. 248 
6 7.288 5. 721 0.247 
6.3 63 
7 8.412 6. 603 0. 247 
8 9.515 7. 469 0. 247 
10 11. 657 9. 151 0. 246 
4 5. 570 4. 372 0. 275 
9 6.875 5. 397 0. 275 
7 70 6 8. 160 6. 406 0.275 
7 9. 424 7. 398 0.275 
8 10. 667 8. 373 0.274 
5 7.412 5. 818 0. 295 
6 8.797 6. 905 0. 294 
T 75 7 10. 160 7.976 0. 294 
i 8 11.503 9. 030 0.294 
9 12. 825 10. 068 0.294 
10 14. 126 11. 089 0. 293 
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(2) 
ae RNT | 横 堆 面积 | 理论 质量 | 外 表面 积 
b 8 /cm? m/ (kg/m) | /(m2/m) 
5 7.912 6.211 0.315 
6 9.397 7.376 0.314 
7 10. 860 8. 525 0.314 
8 30 8 12. 303 9. 658 0.314 
9 13. 725 10. 774 0.314 
10 15. 126 11. 874 0.313 
6 10. 637 8. 350 0. 354 
7 12.301 9. 656 0.354 
8 13. 944 10. 946 0.353 
? 20 9 15. 566 12. 219 0. 353 
10 17. 167 13. 476 0. 353 
12 20. 306 15. 940 0. 352 
6 11. 932 9. 366 0. 393 
7 13.796 10. 830 0. 393 
8 15. 638 12. 276 0.393 
10 100 9 17. 462 13. 708 0. 392 
10 19. 261 15. 120 0. 392 
12 22. 800 17. 898 0. 391 
14 26. 256 20.611 0. 391 
16 29. 627 23. 297 0. 390 
7 15. 196 11. 928 0. 433 
11 110 8 17. 238 13. 535 0. 433 
10 21.261 16. 690 0. 432 
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(Ж) 
ae 截面 尺寸 /mm | 横 截 面积 | 理论 质量 | 外 表面 积 
b 8 /cm? m/ (kg/m) | /(m?°/m) 
12 25. 200 19. 782 0. 431 
11 110 
14 29. 056 22. 809 0. 431 
8 19. 750 15. 504 0. 492 
10 24. 373 19. 133 0. 491 
12.5 125 12 28.912 22. 696 0. 491 
14 33. 367 26. 193 0. 490 
16 37. 739 29. 625 0. 489 
10 27. 373 21. 488 0. 551 
12 32. 512 25. 522 0. 551 
14 140 
14 37. 567 29. 490 0. 550 
16 42. 539 33. 393 0. 549 
8 23. 750 18. 644 0. 592 
10 29. 373 23. 058 0. 591 
12 34. 912 27. 406 0. 591 
15 150 
14 40. 367 31. 688 0. 590 
15 43. 063 33. 804 0. 590 
16 45. 739 35. 905 0. 589 




















724 













































































(2) 
жиз. оо | 模 截 面积 | 理论 质量 | 外 表面 积 
7 b ë /cm? m/ (kg/m) | /(m?°/m) 
10 31. 502 24. 729 0. 630 
12 37. 441 29. 391 0. 630 
16 160 
14 43. 296 33. 987 0. 629 
16 49. 067 38. 518 0. 629 
12 42. 241 33. 159 0.710 
14 48. 896 38. 383 0. 709 
18 180 
16 55. 467 43. 542 0. 709 
18 61. 055 48. 634 0. 708 
14 54. 642 42. 894 0. 788 
16 62. 013 48. 680 0. 788 
20 200 18 69. 301 54. 401 0. 787 
20 76. 505 60. 056 0. 787 
24 90. 661 71. 168 0. 785 
16 68. 664 53. 901 0. 866 
18 76. 752 60. 250 0. 866 
22 220 
20 84. 756 66. 533 0. 865 
22 92. 676 72. 751 0. 865 
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( Ж) 
ae 截面 尺寸 /mm | 横 截 面积 | 理论 质量 | 外 表面 积 
b 8 /cm? m/ (kg/m) | /(m2/m) 
24 100. 512 78. 902 0. 864 
22 220 
26 108. 264 84. 987 0. 864 
18 87. 842 68. 956 0. 985 
20 97. 045 76. 180 0. 984 
24 115.201 90. 433 0.983 
26 124. 154 97. 461 0. 982 
25 250 
28 133. 022 104. 422 0. 982 
30 141. 807 111.318 0. 981 
32 150. 508 118. 149 0. 981 
35 163. 402 128. 271 0. 980 
2. 热 轧 不 等 边 角 钢 (GB/T 706—2008) 


B 一 长 边 宽 


6 











/一 短 边 宽 


6 一 边 厚 





计算 公式 : т =0. 007856 (В+Ь-8) 


126 


热 轧 不 等 边 角 钢 的 尺寸 及 质 


量 
截面 尺寸 /mm | 横 截 面积 | 理论 质量 | 外 表面 积 
в\ь 8 /em |т/(Ке/ш)! /(m2/m) 























ë 
q 





3 1. 162 0. 912 0. 080 
2.5/1.6 | 25 | 16 





4 1. 499 1. 176 0. 079 





3 1. 492 1. 171 0. 102 





3.2/2 32 | 20 
4 1. 939 1. 522 


© 


. 101 





3 1. 890 1. 484 0. 127 
4/2.5 40 |25 





4 2. 467 1. 936 0.127 





3 2. 149 1. 687 0. 143 
4.5/2.8 | 45 | 28 





4 2. 806 2. 203 0. 143 





3 2. 431 1. 908 0. 161 
5/3.2 50 |32 





4 3.177 2. 494 0.160 








5.6/3.6 | 56 | 36 | 4 3. 590 2. 818 0. 180 











5 4. 415 3. 466 0. 180 
4 4. 058 3. 185 0. 202 
5 4. 993 3. 920 0. 202 


6.3/4 63 | 40 





6 5.908 4. 638 0.201 





7 6. 802 5. 339 0.201 
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(®) 



















































































ga | ЖЕЛ Т/шш | БА | 理论 质量 | 外 表面 积 
Я в | Ъ 8 /em  |m/(kg/m) | /(m2/m) 
4 4.547 3. 570 0.226 
5 5. 609 4. 403 0. 225 
7/4. 5 70 | 45 
6 6. 647 5.218 0. 225 
J 7. 657 6. 011 0. 225 
5 6. 125 4. 808 0. 245 
6 7. 260 5. 699 0. 245 
7.5/5 75 | 50 
8 9. 467 7. 431 0. 244 
10 11. 590 9. 098 0. 244 
5 6. 375 5. 005 0. 255 
6 7.560 5. 935 0. 255 
8/5 80 | 50 
7 8. 724 6. 848 0. 255 
8 9. 867 7.745 0. 254 
5 7.212 5. 661 0. 287 
6 8. 557 6. 717 0. 286 
9/5. 6 90 | 56 
7 9. 880 7. 756 0. 286 
8 11. 183 8. 779 0. 286 
6 9. 617 7. 550 0. 320 
7 11.111 8. 722 0. 320 
1976: 3 100565 8 12. 534 9. 878 0.319 
10 15.467 12. 142 0.319 
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(Ж) 
ga | ЖЛ Т/шш | БА | 理论 质量 | 外 表面 积 
Я p|) 8 /em |m/(kg/m) | /(m2/m) 
6 10. 637 8. 350 0.354 
7 12.301 9. 656 0.354 
10/8 100 | 80 
8 13. 944 10. 946 0. 353 
10 17. 167 13. 476 0. 353 
6 10. 637 8. 350 0. 354 
7 12. 301 9. 656 0. 354 
11/7 110 | 70 
8 13. 944 10. 946 0.353 
10 17.167 13.476 0.353 
7 14. 096 11. 066 0. 403 
8 15. 989 12. 551 0. 403 
12. 5/8 125 | 80 
10 19. 712 15. 474 0. 402 
12 23.351 18. 330 0. 402 
8 18. 038 14. 160 0. 453 
10 22. 261 17. 475 0. 452 
14/9 140 | 90 
12 26. 400 20. 724 0.451 
14 30. 456 23.908 0.451 
8 18. 839 14. 788 0.473 
10 23.261 18. 260 0. 472 
12 27. 600 21. 0. 471 
15/9 150 | 90 Š 666 
14 31. 856 25. 007 0.471 
15 33. 952 26. 652 0.471 
16 36. 027 28.281 0.470 
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(®) 













































































ga | ЖЕЛ Т/шш | БИА | 理论 质量 | 外 表面 积 
Я в\ь 8 /em |т/(Ке/ш)! /(m2/m) 
10 25.315 19. 872 0. 512 
12 30. 054 23. 592 0. 511 
16/10 160 | 100 
14 34. 709 27.247 0. 510 
16 29. 281 30. 835 0. 510 
10 28. 373 22. 273 0. 571 
12 33.712 26. 440 0. 571 
18/11 180 | 110 
14 38. 967 30. 589 0. 570 
16 44. 139 34. 649 0. 569 
12 37.912 29. 761 0. 641 
14 43. 687 34. 436 0. 640 
20/12. 5 | 200 | 125 
16 49. 739 39. 045 0. 639 
18 55. 526 43. 588 0. 639 
3. 不 锈 钢 热 轧 等 边 角 钢 (ҮВ/Т 5309—2006) 









NN 


NS 


À 
À 
À 
Ü 





0—09 6 一 边 厚 
计算 公式 : т =0. 007856 (2b -5) 
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不 锈 钢 热 轧 等 边 角 钢 的 尺寸 及 质量 













































































尺寸 /mm 理论 质量 m/ (kg/m) 
HR тсивм 0Crl7Nil2Mo2 
力 宽 “| 边 厚 | 面积 | 0Crl9Ni9 КЧ 
А с ВЕ “| ooCrl7Nil4Mo2 | 1Cr17 
b 6 Zem | OOCrI9Nill . 
OCr18Nil1 Nb 
OCrI8NillTi 
20x20 | 3 1.127] 0.894 0. 899 0. 868 
з |1427| 1.13 1.14 1.10 
25 x25 
4 |1.836| 1.46 1.47 1.41 
3 |1.727| 1.37 1.38 1.33 
4 |2.236| 1.77 1.78 1.72 
30 x30 
5 |2.746| 2.18 2. 10 2.11 
6 |3.206| 2.54 2. 56 2. 47 
3 |2.336| 1.85 1.86 1.80 
4 13.045] 2.45 2. 46 2.38 
40 x40 
5 |3.755| 2.98 3.00 2.89 
6 |4415| 3.61 3.63 3.51 
4 3.892] 3.09 3.11 3.00 
50х50 | 5 |4802| 3.81 3. 83 3.70 
6 |5.644| 4.48 4.50 4.35 
5 5.802 460 4.63 4.47 
60 x60 
6 |6.862| 5.44 5.48 5.28 




























































































( 续 ) 
尺寸 /mm 理论 质量 m/ (kg/m) 
HR | 1сивхю 0Crl7Nil2Mo2 
力 宽 “| 边 厚 | 面积 | 0Crl9Ni9 КЧ 
“S с ВЕ “| ooCrl7Nil4Mo2 | 1Cr17 
b 6 Zem | OOCrI9Nill . 
OCr18Nil1 Nb 
OCrI8NillTi 
5 |6.367| 5.05 5.08 4.90 
6 |7.527| 5.97 6.01 5.80 
65 х65 
7 |8.658| 6.87 6.91 6.67 
8 9.761| 7.74 7.79 7.52 
6 |8.127| 6.44 6.49 6.26 
70x70 | 7 9.358] 7.42 7.47 7.21 
8 |10.56| 8.37 8. 43 8. 13 
6 |8.727| 6.92 6.96 6.72 
7 110.06! 7.98 8. 03 7.75 
75 х75 
8 |11.36| 901 9.07 8.75 
9 |12.69| 10.1 10.1 9.77 
6 |9.327| 7.40 7.44 7.18 
7 |10.76| 8.53 8.59 8.29 
80 x80 
8 |12.16| 9.64 9.70 9.36 
9 |13.59| 10.8 10.8 10.5 
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(Ж) 
尺寸 /mm 理论 质量 m/ (kg/m) 
HR | 1сивхю OCr17Ni12Mo2 
力 宽 ”| 边 厚 | 面积 | 0Crl9Ni9 te 
ое а И "U |00CrI7Nil4Mo2 | 1Cr17 
b 8 Zem | OOCrI9Nill . 
OCr18Nil1 Nb 
0Crl8NillTi 
8 113.82| 1.0 11.0 10.9 
90х90 | 9 115.45| 12.3 12.3 11.6 
10 [17.00] 13.5 13. 6 13.1 
8 1542] 12.2 12.3 11.9 
100х100| 9 117.25| 13.7 13.8 13.3 
10 [19.00] 15.1 15.2 14.6 





注 : 不 锈 钢 新 旧 牌 号 对 照 见 附录 。 











4. 热 轧 工 型 钢 (GB/T 706—2008) 


В 


一 腹 板 高 度 
ô 一 腹 板 厚度 


ôi 


ô 
= 





4 一 面板 宽度 





56, 一 面板 厚度 
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热 轧 工 型 钢 的 尺寸 及 质量 

































































截面 尺寸 /mm 横 截 理论 
型 号 ШЙ | 质量 m/ 
в b ô |ô | /em |(kg/m) 
1250 x90 x9 x13 9 13 | 33.4 26. 2 
1250 x90 x10.5x15 |250! 90 | 10.5 |15 | 38. 5 30. 3 
1250 x90 х 11.5 x16 11.5 | 16 | 41.7 32.7 
1300 x 100 x10.5 x15 10.5 | 15 | 45.3 35.6 
300 |100 
L300 x100 x11.5 x16 11.5 | 16 | 49.0 38.5 
1350 х 120 x10.5 x16 10.5 | 16 | 54.9 43. 1 
350 |120 
1350 x120 x11.5 x18 11.5 | 18 | 60.4 47.4 
L400 x120 x11.5 x23 |400 120 11.5 |23 | 71.6 56.2 
1450 x120 x11.5 x25 |450 1120|111.5 |25 | 79.5 62.4 
L500 x 120 x 12. 5 x33 12.5 |33 | 98.6 77.4 
500 |120 
L500 х 120 х13.5 x35 13.5 |35 | 105.0 82. 8 

















й 
й 


K 






И 
{ 


=——> 


/一边 宽 度 ”6 一 边 厚度 


т ИА 
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铁塔 用 热 轧 角钢 的 尺寸 及 质量 
尺寸 /mm | 截面 面积 | 理论 质量 | 外 表面 积 























型 号 
b 8 r /cm? / (kg/m) | /(т?/т) 
6 6. 420 5. 040 0. 220 
5.6 | 56 6 
7 7. 404 5.812 0. 219 
6.3 | 63 7 7 8.412 6. 603 0. 247 
7.5 | 75 9 12. 825 10. 068 0. 294 








9 
8 80 9 9 13. 725 10. 774 0. 314 
9 10 15. 566 12. 219 0. 353 





12.5 | 125 16 14 37. 739 29. 625 0. 489 





10 29. 373 23. 058 0. 591 








12 34. 912 27. 406 0. 591 








15 150 14 14 40. 367 31. 688 0. 590 















































15 43. 063 33. 804 0. 590 
16 45. 739 35. 905 0. 589 
16 68. 664 53. 901 0. 866 
18 76. 752 60. 250 0. 866 
55 29) 20 新 84. 756 66. 533 0. 865 
22 92. 676 72. 751 0. 865 
24 100. 512 78. 902 0. 864 
26 108. 264 84. 987 0. 864 
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(Ж) 













































































ge 人 十 /mm 截面 面积 | 理论 质量 | 外 表面 积 
b 8 r /cm? / (kg/m) | /(т?/т) 

18 87.842 | 68.956 0. 985 

20 97.045 | 76.180 0. 984 

24 115.201 | 90. 433 0. 983 

26 124.154 | 97.461 0. 982 

25 | 250 24 

28 133.022 | 104. 422 0. 982 

30 141.807 | 111.318 0. 981 

32 150.508 | 118. 149 0. 981 

35 163. 402 | 128. 271 0. 980 
Е: 0345Т 推荐 使 用 6. 3 以 上 型 号 的 角钢 ; Q420T、Q460T 























推荐 使 用 8 以 上 型 号 的 角钢 。 
四 、 工 字 钢 、 槽 钢 及 钢轨 
1. 热 轧 工 字 钢 (GB/T 706—2008) 




















/一 高 度 5b 一 腿 宽 。 6 一 腰 
计算 公式 : т =0. 007858 [h +f (b — ó) ] 
© уй: 一 般 型 号 及 带 a 的 为 3.34， 带 b 的 为 2.65, Ас 
的 为 2.26。 


4Щ 
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热 轧 工 字 钢 的 尺寸 及 质量 
















































































aB 截面 八 二 /mm 横 截 面积 | ”理论 质量 
h b 8 /cm m/ (kg/m) 
10 100 68 4.5 14. 345 11. 261 
12 120 74 5.0 17. 818 13. 987 
12.6 126 74 5.0 18. 118 14. 223 
14 140 80 5:9 21. 516 16. 890 
16 160 88 6.0 26. 131 20. 513 
18 180 94 6. 5 30. 756 24. 143 
20а 100 7.0 35. 578 27. 929 
200 
20b 102 9.0 39. 578 31. 069 
22a 110 7.5 42. 128 33. 070 
220 
22b 112 9.5 46. 528 36. 524 
24a 116 8.0 47.741 37. 477 
240 
24 118 10.0 52. 541 41. 245 
25а 116 8.0 48. 541 38. 105 
250 
25b 118 10.0 53. 541 42. 030 
27a 122 8.5 54. 554 42. 825 
270 
27b 124 10.5 59. 954 47. 064 
28a 122 8.5 55. 404 43. 492 
280 
28 124 10.5 61. 004 47. 888 
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(2%) 

e 截面 尺寸 Imm 横 截 面积 | ”理论 质量 
h b 8 /сш? т/ (kg/m) 

30a 126 9.0 | 61.254 48. 084 
30b | 300 128 | 11.0 | 67.254 52. 794 
30c 130 | 13.0 | 73.254 57. 504 
32a 130 9.5 | 67.156 52.717 
32b | 320 132 | 11.5 | 73.556 57. 741 
32с 134 | 13.5 | 79.956 62. 765 
36a 136 | 10.0 | 76.480 60. 037 
36b | 360 138 | 12.0 | 83.680 65. 689 
36c 140 | 14.0 | 90.880 71. 341 
40а 142 | 10.5 | 86.112 67. 598 
40b | 400 144 | 12.5 | 94.112 73. 878 
40е 146 | 14.5 | 102.112 80. 158 
45а 150 | 11.5 | 102.446 80. 420 
45b | 450 152 | 13.5 | 111.446 87. 485 
45c 154 | 15.5 | 120.446 94. 550 
50a 158 | 12.0 | 119.304 93. 654 
50b | 500 160 | 14.0 | 129.304 101. 504 
50с 162 | 16.0 | 139.304 109. 354 
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(Ж) 
Кт 截面 尺寸 /mm 横 截 面积 | ”理论 质量 
h b 8 /em m/ (kg/m) 
55a 166 12.5 | 134.185 105. 335 





55b 550 168 14.5 145. 185 113. 970 





55с 170 16.5 156. 185 122. 605 











56a 166 12.5 135. 435 106. 316 





56b 560 168 14.5 146. 635 115. 108 





56c 170 16.5 157. 835 123. 900 











63a 176 13.0 154. 658 121. 407 





63b 630 178 15.0 167. 258 131. 298 





63e 180 17.0 179. 858 141. 189 























h ó 
计算 公式 : т =0.007856 [h +e (b -5)] 
D ef: 一 般 型 号 及 带 a 的 为 3. 26， 带 b 的 为 2.24, 带 c 
的 为 2.24。 





< 
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热 轧 横 钢 的 尺寸 及 质量 

















































































































йй 截面 尺寸 /mm 横 堆 面积 理论 质量 
Ей h b 6 /em m/ (kg/m) 
5 50 37 4.5 6. 928 5. 438 
6.3 63 40 4.8 8. 451 6. 634 
6.5 65 40 4.3 8. 547 6. 709 
8 80 43 5.0 10. 248 8. 045 
10 100 48 5.3 12. 748 10. 007 
12 120 53 5.5 15. 362 12. 059 
12.6 | 126 53 5.5 15. 692 12. 318 
14a 58 6.0 18. 516 14. 535 
140 
14b 60 8.0 21.316 16. 733 
16a 63 6.5 21. 962 17. 24 
160 
16b 65 8.5 25. 162 19. 752 
18a 80 68 7.0 25. 699 20. 174 
18b 70 9.0 29. 299 23. 000 
20а 73 7.0 28. 837 22. 637 
200 
20b 75 9.0 32. 837 25. 777 
22a 77 7.0 31. 846 24. 999 
220 
22b 79 9.0 36. 246 28. 453 
24a 78 7.0 34. 217 26. 860 
24b | 240 80 9.0 39. 017 30. 628 
24c 82 11.0 | 43.817 34. 396 
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(2%) 

в 截面 尺寸 /mm 横 截 面积 理论 质量 
h b ë /em m/ (kg/m) 

25a 78 7.0 | 34.917 27. 410 
25b | 250 80 9.0 | 39.917 31. 335 
25е 82 11.0 | 44.917 35. 260 
27а 82 7.5 | 39.284 30. 838 
27b | 270 84 9.5 | 44.684 35. 077 
27c 86 11.5 | 50.084 39. 316 
28a 82 7.5 | 40.034 31. 427 
28b | 280 84 9.5 | 45.634 35. 823 
28с 86 11.5 | 51.234 40. 219 
30a 85 7.5 | 43.902 34. 463 
30b | 300 87 9.5 | 49.902 39. 173 
30c 89 11.5 | 55.902 43. 883 
32a 88 8.0 | 48.513 38. 083 
32b | 320 90 10.0 | 54.913 43. 107 
32е 92 12.0 | 61.313 48. 131 
Зба 96 9.0 | 60.910 47. 814 
36b | 360 98 11.0 | 68.110 53. 466 
36c 100 | 13.0 | 75.310 59. 118 
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(Ж) 
型 号 截面 尺寸 /mm 横 截 面积 | ”理论 质量 
h b 8 /cm m/(kg/m) 
40a 100 10.5 75. 068 58. 928 
40b 400 102 12.5 83. 068 65. 208 
40c 104 14. 5 91. 068 71. 488 
3. 铁路 用 热 轧钢 轨 (СВ 2585—2007) 
ч ô 
| | 
4 一 轨 高 B 一 底 宽 6b 一头 宽 。 6 一 腰 厚 
铁路 用 热力 钢轨 的 尺寸 及 质量 
жн 截面 尺寸 /mm 横 截 面积 理论 质量 
A B b 6 /cm? m/ (kg/m) 
75 192 150 75 |20.0 95.0 75 
60 176 150 73 16.5 77.4 60. 759 
50 152 132 70 15.5 65.8 51.514 
43 140 114 70 14.5 57.0 44. 653 
38 134 114 68 13.0 49.5 38. 733 




















742 


4. 热 轧 轻 轨 (GB/T 11264 一 2012) 

















热 轧 轻轨 的 尺寸 及 质量 
截面 尺寸 /mm 截面 Шр; 
型 号 + w ез z 质量 
轨 高 | 底 宽 | 头 宽 | 头 高 | 腰 高 | 底 高 | 腰 厚 | 面积 
/ (kg/m) Алеї т/ 
Ав сре F |: (л) 





9 63. 50 63. 50[32. 1017. 48 |35. 72 10.30 5. 90 | 11. 39 | 8. 94 





12 |69. 85 69. 85 |38. 1019. 85 |37. 70 12. 3017. 54 | 15. 54 | 12. 20 





15 |79. 37 |79. 37 |42. 8622. 2243. 65 13.50 8. 33 | 19. 33 | 15. 20 





18 |90. 00 |80. 00/40. 0032. 00 42. 30 15. 70110. 00! 23. 07 | 18. 06 





22 |93. 6693. 66 |50. 8026. 99 |50. 00 16. 67110. 72| 28. 39 | 22. 30 





24 |107. 00/92. 0051. 00[32. 00158. 00 |17. 00 10. 90 31. 24 | 24. 46 





30 107. 95107. 95/60. 33 |30. 95 |57. 55 |19. 45 112. 30| 38. 32 | 30. 10 





























5. 起 重 机 钢轨 (ҮВ/Т 5055—1993) 











143 

















/一 项 宽 р Р b, 一 底 宽 
6 一 腰 厚 /一 轨 高 
起 重 机 钢轨 的 尺寸 及 质量 
ag SeS anman) 理论 质量 
hlola ье | m ш) 
QU70 |120| 70 | 76.5 |120| 28 | 67.30 52.8 
0080 |130 80 | 87 |130| 32 81.13 63. 69 
QUI00 150 100| 108 |150| 38 | 113.32 88. 96 
00120 |1701120| 129 |170| 44 | 150.44 118. 10 
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6. 电梯 导轨 用 热 轧 型 钢 (YB/T 157—1999) 







































































及 质 

横 截 理论 
mi b h | ЕЕ n | 8 |g | 面积 质量 

/em Im/(kg/m) 
Т75 | 75 |64 | 14 |32 75 7 |13.000 10.205 
T78 |78 | 58 | 14 28 |7.5 | 6 |11.752 | 9.225 
T82 82.5 70.5 13 127.5|7.5 | 6 |12.994 | 10.200 
T89 | 89 | 64 | 20 35 10 |7.9 |17. 873 | 14.030 
T90 | 90 | 77 | 20 | 44 | 10 | 8 | 20.453 | 16.056 
T114 |114 | 91 | 20 | 40 | 10 | 8 [24.312 19.085 
T125 125 | 84 | 20 | 44 | 10 | 9 [25.452 | 19.980 
T127-1 | 127 | 91 | 20 |46.5| 10 |7.9 | 25.442 | 19.972 
T127-2 | 127 | 91 | 20 |52.8| 10 |12.7|31.735 | 24.912 
T140-1 | 140 | 110 | 23 52.8 |12. 7 |12. 7| 38.200 | 29.987 
T140-2 | 140 | 104 |32. 6 |52. 8 |17. 5 |14. 5 | 46.826 | 36.758 
T140-3 | 140 | 129 | 36 |59.2| 19 |17.5| 61.500 | 48.278 


























五 、H 型 钢 
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1. 热 轧 H WIER T Я (GB/T 11263 一 2010) 


(1) ЗА, Н 型 钢 





























H— E B—% 三 一 腹 板 厚度 
o RAEE ME 
热 轧 H 型 钢 的 尺寸 及 质量 
型 号 THI А + ' 理论 
ИТИН s 295 КРТ 截面 尺寸 /mm 截面 面 
类 别 (高 度 x 宽 度 ) Pom? 质量 / 
(mm x mm) Н Bili |7 (ke/m) 
100 x 100 100 100 6 |8 |8 2158 | 16.9 
a 125 x 125 125 1256.5 9 | 8 | 30.00 | 23.6 
Ж, 
ы 150 x 150 150 1150 7 |10| 8 | 39.64 | 31.1 
缘 175 x 175 175 |175|7.5| 11 | 13 | 51.42 | 40.4 
HW 
200 |200| 8 |12 |13 63.53 | 49.9 
200 x 200 
“200 204 12 | 12 | 13 | 71.53 | 56.2 
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(Ж) 
HJE печати 5 
类 别 T Ыш а eag 
Citim) H ЕЕ 积 / cm (kg/m) 
*244 252 11 |11 |13 | 81.31 | 63.8 
250x250 | 250 250 9 |14 |13 | 91.43 | 71.8 
*250 |255 | 14 | 14 | 13 | 103.9 | 81.6 
*294 |302| 12 | 12 | 13 | 106.3 | 83.5 
300x300 | 300 300 10 115 [13 | 118.5 | 93.0 
*300 305 15 |15 | 13 | 133.5 | 105 
*338 351 13 | 13 | 13 | 133.3 | 105 
Ж *344 348 10 | 16 | 13 | 144.0 | 113 
2 350 х350 | * 344 |354 16 | 16 | 13 | 164.7 | 129 
HW 350 |350| 12 | 19 |13 | 171.9 | 135 
*350 |357| 19 | 19 | 13 | 196.4 154 
“388 402 15 | 15 | 22 | 178.5 | 140 
*394 398 11 | 18 |22 | 186.8 | 147 
дг * 394 |405| 18 | 18 | 22 | 214.4 | 168 
400 |400 13 |21 |22 | 218.7 | 172 
*400 |408 21 | 21 |22 | 250.7 | 197 
*414 405 18 | 28 | 22 | 295.4 | 232 
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(Ж) 
型 号 RIRS Гане 
РЕЯ s у. P 截面 尺寸 /mm 截面 面 
类 别 【 高 度 x 宽 度 ) Pe 质量 / 
( mm x тт) H Bit |t | r Om (ke/m) 
*428 |407 | 20 |35 |22 | 360.7 | 283 
78 400 х400 * 458 |417 | 30 | 50 | 22 | 528.6 | 415 
рй 
ЕА *498 |432 45 |70 | 22 | 770.1 | 604 
£ “492 |465 | 15 | 20 |22 | 258.0 | 202 
HW 
500 x 500 *502 |465 | 15 |25 |22 | 304.5 | 239 
*502 |470 | 20 | 25 |22 | 329.6 | 259 
150 x 100 148 100 6 9 | 8 26.34 | 20.7 
200 x 150 194 150 6 |9 | 8 |38.10 | 29.9 
250 х 175 244 |175| 7 |11 |13 | 55.49 | 43.6 
294 |200| 8 |12 |13 71.05 | 55.8 
300 х 200 
中 *298 |201| 9 |14 | 13 | 82.03 | 64.4 
Ft 
a 350 x250 340 |250| 9 |14 |13 99.53 | 78.1 
HM | 400 x300 390 1300/10 | 16 | 13 | 133.3 | 105 
450 x 300 440 300 11 | 18 | 13 | 153.9 | 121 
“482 300 11 |15 |13 141.2 | 111 
500 x 300 
488 300 11 18|13 | 159.2 | 125 
550 x 300 *544 300 11 |15 |13 | 148.0 | 116 
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(Ж) 
型 号 ШЫК ИШЕТ? 
еы БН К 截面 尺寸 /mm 截面 面 “g 
类 别 【 高 度 x 宽 度 ) Pem 质量 / 
(mm х тт) Н Bit |t | r Om (kg/m) 
н 550 х 300 * 550 |30011 |18 |13 | 166.0 | 130 
з * 582 |300 | 12 |17 |13 | 169.2 | 133 
缘 600 x300 588 |300 12 |20 | 13 187.2 | 147 
HM 
* 594 |302|14 |23 |13 217.1 | 170 
* 100 x50 100 |50|5 |7 |8 |11.84 9.30 
* 125 x60 125 |606 |8 | 8 |16.68 | 13.1 
150 x75 150 751 5 |7 |8 1.84 14.0 
175 x90 175 90 5 |8 |8 2.8 | 18.0 
“198 |99 4.5 7 | 8 22.68 | 17.8 
ж 200 х 100 
Е 200 |100 5.5) 8 | 8 | 26.66 | 20.9 
Е 
РА *248 |124| 5 | 8 | 8 | 31.98 | 25.1 
Е 250 х 125 
HN 250 1125 6 | 9 | 8 3696 | 29.0 
“298 |149|5.5| 8 |13 | 40.80 32.0 
300 x 150 
300 |150|6.5| 9 |13 46.78 | 36.7 
“346 |174| 6 | 9 |13 52.45 | 41.2 
350 x 175 
350 |175| 7 |11 |13 | 62.91 | 49.4 
400 x 150 400 |150| 8 |13 |13 | 70.37 | 55.2 
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(0 
型 号 ШЫК ИШЕТ? 
PEERI Sa oR 截面 尺寸 /mm 截面 面 “g 
类 别 【 高 度 x 宽 度 ) Peor 质量 / 
(mm х тт) Н Bit |t, | r Om (ke/m) 
“396 |199| 7 |11 |13 71441 | 56.1 
400 x 200 
400 |200| 8 |13 |13 83.37 | 65.4 
“446 |150| 7 |12 |13 | 66.99 | 52.6 
450 x 150 
450 |151| 8 | 14 | 13 77.49 | 60.8 
“446 |199| 8 | 12 |13 | 82.97 | 65.1 
450 x 200 
450 |200| 9 |14 |13 | 95.43 | 74.9 
*470 |150| 7 |13 |13 | 71.53 | 56.2 
ж 475 х 150 * 475 151.58. 5 15. 5| 13 | 86. 15 | 67.6 
R 
缘 482 1153.510. 5 19 | 13 | 106.4 | 83.5 
HN “492 |150| 7 |12 |13 7021 | 55.1 
500 x 150 *500 |152| 9 |16 |13 | 92.21 | 72.4 
504 |153 10 |18 |13 | 103.3 | 81.1 
*496 |199| 9 |14 | 13 | 99.29 | 77.9 
500 x 200 500 200 10 16|13 | 112.3 | 88.1 
* 506 201 11 |19 |13 | 129.3 | 102 
*546 |199| 9 |14 | 13 | 103.8 | 81.5 
550 x 200 
550 200 10 | 16 |13 | 117.3 | 92.0 
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(0 
型 号 RMR : 理论 
EERI Sa вие 截面 尺寸 /mm 截面 面 “g 
类 别 GSE x WERE) уо? 质量 / 
( mm x тт) H Bit |t, | r Om (kg/m) 
*596 |199| 10 | 15 | 13 | 117.8 | 92.4 
600 x 200 600 200 11 |17 |13 | 131.7 | 103 
“606 201 12 | 20 | 13 | 149.8 | 118 
*625 |198 513. 517. 5| 13 | 150.6 | 118 
625 х 200 630 |200 15 | 20 |13 | 170.0 | 133 
* 638 |202 |17 | 24 |13 | 198.7 | 156 
* 646 |299 | 10 |15 |13 | 152.8 | 120 
E 650 x 300 *650 300 11 117 |13 171.2 | 134 
= 
缘 “656 |301| 12 |20 |13 | 195.8 | 154 
HN “692 |300| 13 |20 | 18 | 207.5 | 163 
700 x 300 
700 |300 13 |24 |18 | 231.5 | 182 
“734 299 12 | 16 | 18 | 182.7 | 143 
*742 |300 | 13 |20 | 18 | 214.0 | 168 
750 x300 
*750 |300 | 13 |24 | 18 | 238.0 | 187 
*758 303 16 |28 | 18 | 284.8 | 224 
*792 |300 | 14 | 22 | 18 | 239.5 | 188 
800 x 300 
800 300 14 |26 | 18 | 263.5 | 207 
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( 续 ) 
型 号 RHR : 理论 
| К 截面 尺寸 /mm 截面 面 
类 别 (高 度 x 宽 度 ) уо? 质量 / 
( mm x тт) H Bit |b | r Om (kg/m) 
*834 |298 | 14 | 19 | 18 | 227.5 | 179 
*842 |299 | 15 |23 |18 | 259.7 | 204 
850 x 300 
*850 1300|16 |27 | 18 | 292.1 | 229 
*858 301 17 |31 |18 | 324.7 | 255 
m *890 |299 | 15 |23 |18 | 266.9 | 210 
Ë 
зю | 900x300 | 900 300 16 28 |18 305.8 | 240 
缘 *912 302 18 |34 |18 | 360.1 283 
HN 
*970 297 16 |21 |18 | 276.0 | 217 
*980 |298| 17 | 26 | 18 | 315.5 | 248 
1000 x300 | *990 298 17 |31 |18 345.3 | 271 
* 1000 300 19 | 36 | 18 | 395.1 | 310 
* 1008 302 21 | 40 |18 | 439.3 | 345 
95 |48 3.24.5| 8 | 7.620 | 5.98 
100 x50 
w 97 |49] 4 |5.5| 8 9.370 | 7.36 
壁 100 x 100 96 |99 14.5|6|8 |16.20 12.7 
HT 
118 |58 |3.2|4.5| 8 9.250 7.26 
125 x60 
120 | 59 | 4 |5.5| 8 |11.39 | 8.94 
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(Ж) 

型 号 RIRS Гане 
PERIE = вие 截面 尺寸 /mm 截面 面 
类 别 【 高 度 x 宽 度 ) eor 质量 / 

( mm x тт) H p |t |r m (kg/m) 
125 х 125 119 1234.5 6 | 8 20.12 | 15.8 
145 |73 |3.214.5| 8 11.47 | 9.00 
150 х75 
147 |74 | 4 |5.5| 8 | 14.12 | 11.1 
139 |97 |3.214.5| 8 | 13.43 | 10.6 
150 х 100 
142 | 9914.5 6 | 8 18.27 | 14.3 
144 148 5 |7 |8 2.76 | 21.8 
150 х 150 
147 |149 |6 |8.5| 8 33.67 | 26.4 
薄 168 |88 |3.214.5| 8 | 13.55 | 10.6 
Š 175 x90 
壁 171 89 4 6 |8 1.58 | 13.8 
НТ 
167 |173| 5 | 7 |13 |33.32 | 26.2 
175 x 175 
172 |175 6.519.5|13 | 44.64 | 35.0 
193 |98 |3.214.5| 8 | 15.25 | 12.0 
200 x 100 
196 99 |4 6 |8 19.78 15.5 
200 x 150 188 1494.5 6 | 8 | 26.34 | 20.7 
200 x 200 192 198 6 | 8 |13 43.69 | 34.3 
250 х 125 244 1124 4.5 6 | 8 25.86 | 20.3 
250 х 175 238 1173 4.5 8 |13 39.12 | 30.7 
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(Ж) 
Wn š 截面 尺寸 /mm pmm E 
类 别 【 高 度 x 宽 度 ) 积 /em? 质量 / 
(mm x mm) Н p |t | r m (ke/m) 





300 x 150 294 |1484.5 6 |13 31.90 | 25.0 





300 x 200 286 |198| 6 | 8 |13 49.33 | 38.7 





350 х175 340 |1734.5 6 |13 | 36.97 | 29.0 





= Ж. 


400 x 150 390 |148| 6 | 8 |13 47.57 | 37.3 





400x200 | 390 198 6 | 8 |13 | 55.57 | 43.6 
Е. 1. 表 中 同一 型 号 的 产品 ， 其 内 侧 尺 十 高度 一 致 。 
2. 表 中 截面 面积 计算 公式 为 : “t (H-2t,) +281, + 
0. 8587?” „ 
3. 表 中 “* ”表示 的 规格 为 市 场 非常 用 规格 。 
(2) ЖАЛТ AI 
























































/一 高 度 8 一 宽度 三 一 腹 板 厚 度 
一 注 缘 厚度 一 圆 角 半径 
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Аа T 型 钢 的 尺寸 及 质量 
















































































型 号 = 
(高 度 截面 尺寸 /mm 截面 | 理论 | ХУН 
ы? x 
类 别 人 面积 /| 质量 / | 型 钢 系 
Ж) / 2 IJ 1. 
H|B h |1) | т cem (kg/m) 列 型 号 
(mm x mm) 
50x100 | 50 |100 6 | 8 | 8 110.79 | 8.47 100х100 
62.5 х 125 62. 5|125 (6.5! 9 | 8 |15. 00 | 11.8 |125 x125 
75x150 |75 |150 7 10 | 8 119.82 | 15.6 150х150 
87.5 х 175 87. 5|175 7.5 11 | 13 125.71 | 20.2 175 x175 
100 |200 8 | 12 | 13 |31. 76 | 24.9 
100 х 200 200 х 200 
100 |204 | 12 | 12 | 13 |35. 76 | 28.1 
125 |250/ 9 | 14 |13 (45.71 | 35.9 
125 x250 250 х250 
125 |255 14 | 14 | 13 |51. 96 | 40. 8 
147 |302 | 12 | 12 | 13 |53. 16 | 41.7 
150 x300 |150 |300 10 | 15 | 13 |59.22| 46.5 1300 x300 
® 150|305|15 | 15 | 13 |66.72| 52.4 
£ 172 |348 10 | 16 | 13 172. 00 | 56. 5 
TW | 175 x350 350 x 350 
175 |350 12 | 19 | 13 185. 94 | 67.5 
1941402115 | 15 | 22 |89. 22 | 70.0 
197 |398 | 11 | 18 | 22 |93. 40 | 73.3 
200 |400| 13 | 21 | 22 |109. 3 | 85.8 
200 x 400 400 x 400 
200 |408 21 | 21 | 22 125.3| 98.4 
207 |405| 18 | 28 | 22 147.7| 116 
214 |407 | 20 | 35 | 22 |180.3 | 142 
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型 号 
(高 度 x 
宽度 )/ 


(mm x mm) 


截面 尺寸 /mm 





ti 


tz 
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(Ж) 


理论 | 对 应 H 
质量 / | 型 钢 系 
(kg/m) 列 型 号 








75 x100 


10.3 150 x100 





100 x 150 


15.0 200 x150 





125 x175 


21.8 250 x175 





150 x200 





300 x 200 





175 x250 


39.1 350 x250 





200 x 300 


52.3 400 x300 





225 x 300 


450 x 300 





250 x 300 





500 x 300 





275 x 300 


550 x 300 








300 x 300 





12 


20 


73.5 1600 x300 





14 


23 





50 x50 























4.65 |100 x50 











156 










































































(Ж) 
型 号 чыке КЕР 
кем 截面 尺寸 /mm ER 理论 | 对 应 H 
ы x 
类 别 Ж) xÇ 面积 /| 质量 /| 型 钢 系 
D 
Si HIB It b r | em? (kg/m) 列 型 号 
(mm x mm) 
62.5 x60 Б2.5|60|6 |8 | 8 |8.340| 6.55 |125 x60 
75x75 |75 17515 |7 |8 |8.920| 7.00 |150 x75 
85.5 89.4 |6 | 8 |8.790| 6.90 
87.5 x90 175 x90 
87.5190 |5 |8 |8 |11.44| 8.98 
99 | 99 4.5 7 | 8 11.34| 8.90 
100 x 100 200 x 100 
100100 5.5 8 | 8 [13.33] 10.5 
124|124| 5 | 8 | 8 |15.99| 12.6 
Z | 125 x125 250 x 125 
z 125|125| 6 | 9 | 8 |18.48| 14.5 
= 149 |149 |5.5| 8 |13 |20.40| 16.0 
TN 150 x 150 300 x 150 
150|150/6.5| 9 | 13 |23.39| 18.4 
173|174| 6 | 9 |13 26.22| 20.6 
175 x175 350 x 175 
175|175| 7 |11 |13 131.45| 24.7 
198|199| 7 | 11 | 13 ,35.70| 28.0 
200 x 200 00 x 200 
200 |200| 8 |13 |13 41.68| 32.7 
223|150 7 |12 |13 33.49| 26.3 
225 x 150 450 x 150 
225|151 8 |14 | 13 38.74| 30.4 
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(8) 
型 号 о Ее R 
(高 度 截面 尺寸 /mm ER 理论 | 对 应 H 
в] 52 X 
жу AEW 面积 /| 质量 /| 型 钢 系 
ЭЖ. 


HIB h b r | em? (kg/m) 列 型 号 


(mm x mm) 








225 x200 450 x200 





235|150| 7 |13 |13 |35.76| 28.1 





237. 5 х150[37. 5151. 58. 5 15. 5| 13 |43.07| 33.8 475 x 150 





241 |153. 510.5! 19 |13 53. 20 | 41.8 





246|150| 7 | 12 |13 35.10| 27.6 





250 x150 |250|152| 9 | 16 | 13 |46.10| 36.2 500 x150 


т< 











# 
x 252 |153 | 10 | 18 | 13 |51. 66 | 40. 6 
缘 248|199| 9 | 14 |13 |49.64| 39.0 
TN 


250 x200 |250 |20010 | 16 | 13 |56.12| 44.1 500 x200 





253 |201| 11 | 19 | 13 (64. 65 | 50. 8 





273|199| 9 | 14 | 13 |51. 89| 40.7 
275 x 200 550 x 200 
275 |200 10 | 16 | 13 58. 62 | 46.0 








298 |199| 10 | 15 | 13 58. 87 | 46. 2 





300 x200 |300|200| 11 | 17 | 13 (65.85 | 51.7 (боо x200 





303 |201 | 12 | 20 | 13 |74. 88 | 58. 8 
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(Ж) 
型 号 = КЕ 
s 截面 尺寸 /mm 截 理论 | 对 应 HH 
n = x 
类 别 ЖГ) xÇ 面积 /| 质量 /| 型 钢 系 
ТА, 
и HIB It |b r | em? ( kg/m) 列 型 号 
(mm x тт) 
312. 5198. 513. 517. 5| 13 175.28 | 59.1 
312.5 x 
315 |200|15 | 20 | 13 |84. 97 | 66.7 625 x200 
200 
319|202| 17 |24 | 13 199.35 | 78. 0 
323 |299 | 10 | 15 | 12 176.26 | 59.9 
325 x300 |325 |300| 11 | 17 | 13 |85. 60| 67.2 650 x300 
ях 328 |301 12 | 20 | 13 197. 88 | 76. 8 
P 346 |300| 13 | 20 | 13 |103. 1 | 80.9 
缘 | 350 x300 700 x300 
TN 350 |300 / 13 | 24 | 13 |115. 1 | 90.4 
396 [300 | 14 | 22 | 18 1119.8 | 94.0 
400 x300 800 x 300 
400 1300 14 26 | 18 1131.8| 103 
445 1299 | 15 | 23 | 18 133.5| 105 
450 x300 1450 |300] 16 | 28 | 18 |152.9| 120 1900 x300 
456 |302| 18 | 34 | 18 |180.0| 141 





























159 


2. 超 厚 超重 H 型钢 (GB/T 11263 一 2010) 
超 厚 超重 Н 型 钢 的 尺寸 及 质量 
















































































Ja b R 一 а 
ж (高 度 x 宽度 ) Малти По АЕ 
/(inxin) |H P "h ty (г Pom / (kg/m) 
375 |394 | 17.3 27.7 | 15 |275.5| 216 
380 395 18.9 30.2 15 |300.9| 237 
387 398 21.2 33.3 15 |334.6| 262 
393 399 22.6 36.6 15 |366.3| 287 
399 |401 24.9 39.6 15 |399.2| 314 
407 |404 27.2 43.7 15 |442.0| 347 
416 |406 29.8 48.0 15 |487. 1 382 
425 |409 32.8 52.6 15 |537.1 421 
435 |412 35.8 57.4 15 |589.5| 463 
W14 W14 x16 |446 416 39.1 62.7 15 |649.0 509 
455 |418 42.0 67.6 15 |701.4| 551 
465 |421 |45. 0 72.3 15 |754.9| 592 
474 |424 47.6 77.1 15 |808.0 634 
483 |428 51.2 81.5 15 |863.4) 677 
498 |432 55.6 88.9 15 |948. 1 744 
514 |437 |60. 5 |97. 0 | 15 | 1043 818 
531 |442 |65. 9 106.0 15 | 1149 900 
550 |448 |71. 9 115.0 15 | 1262 990 
569 |454 |78. 0 1125. 0| 15 | 1386 1086 





























160 





















































(Ж) 
ja `— Я 
жи аи Уттан mena 
/(inxin) |H P "h š FA/ cm? /( ke/m) 
635 |329 17.11 31.0 13 |303.4 241 
641 |327 19.0 34.0 13 |332.7 262 
647 |329 |20. 6 37.1 13 |363.6 285 
661 |333 24.4 43.9 13 1433.7 341 
W24 | W24 x 12. 75 
679 338 |29. 5 53.1 13 |529.4 415 
689 |340 |32. 0 57.9 13 |578. 6 455 
699 |343 |35. 1 |63.0 13 |634. 8 498 
711 |347 |38. 6 69.1 13 |702. 1 551 
903 |304 |15. 2 |20. 1 19 |256. 5 201 
911 |304 |15. 9 23.9 19 |285.7 223 
915 |305 |16. 5 |25.9 19 |303. 5 238 
W36 W36 x12 |919 |306 17.3 27.9 19 |323.2 253 
923 |307 18.4 30.0 19 |346. 1 271 
927 308 19.4 32.0 19 |367. 6 289 
932 |309 |21. 1 |34. 5| 19 |398. 4 313 






















































































(Ж) 
ja ` 3 
xm lamama) И Rumania 
/Gnxin) H B h b| r ет? /( kg/m) 

912 418 19.3 32.0 24 |436. 1 342 
916 419 |20. 3 34.3 | 24 |464. 4 365 
921 420 121.3 |36. 6 | 24 |493. 0 387 
928 |422 122.5 |39. 9 | 24 |532. 5 417 
933 423 |24. 0 42.7 | 24 |569. 6 446 

W36 | W36 x 16.5 |942 422 125.9 47.0 24 |621.3 488 
950 425 128.4 51.1 24 |680. 1 534 
960 |427 |31.0 55.9 | 24 |745. 3 585 
972 1431 34.5 |62. 0 | 24 |831. 9 653 
996 |437 |40. 9 73.9 | 24 |997. 7 784 
1028 446 |50. 0 89.9 24 | 1231 967 
970 300 |16. 0 21.1 | 30 |282. 8 222 
980 300 | 16. 5126.0 | 30 |316. 8 249 
990 300 |16. 5131.0 30 |346. 8 272 

W40 W40 x12 
1000/300 | 19. 1 35.9 30 |400. 4 314 
1008/302 |21. 1 40.0 30 |445. 1 350 
1016/303 |24. 4 |43. 9 30 |500. 2 393 
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(Ж) 
型 号 FA | 
sai ЕЗИ gum nega 
类 别 (高 度 x 宽度 ) Ш/ст? /( kg/m) 
уз m“ m 
/(in xin) H Pb "h 15 r Е 
1020 304 26.0 |46. 0 | 30 |528.7 415 
W40 х12 |1036 309 31.0 |54. 0 30 |629. 1 494 
1056 314 36.0 |64. 0 | 30 [743.7 584 
982 1400 | 16. 5 |27. 1 | 30 |376. 8 296 
990 400 16.5 31.0 30 |408. 8 321 
1000/400 19.0 |36. 1 | 30 |472. 0 371 
W40 1008/402 |21. 1 |40. 0| 30 |524. 2 412 
1012/402 23.6 41.9 30 |563.7 443 
W40 x16 |1020404 25.4 46.0 30 [615.1 483 
1030407 28.4 51.1 | 30 |687. 2 539 
1040409 31.0 55.9 30 |752.7 591 
1048/412 |34. 0 60.0 30 |817. 6 642 
1068417 |39. 0 |70. 0 | 30 |953. 4 748 
1092424 45.5 82.0 30 |1125.3 883 
1090400 18.0 31.0 20 |436. 5 343 
1100/400 20.0 36.0 20 1497.0 390 
W44 W44 х 16 
1108 402 22.0 40.0 20 |551. 2 433 
1118405 26.0 45.0 20 |635. 2 499 
Е. 本 表 H 型 钢 型 号 尺寸 为 英寸 ， 系 非法 定 计量 单位 制 ， 
其 换算 关系 为 : 1in =25. 4mm， 下 同 。 












































3. 焊接 H 型 钢 (YB 3301—2005) 
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h 一 高 度 5b 一 宽度 6 一 腹 板 厚度 
6, 一 沉 缘 厚度 hR (SE) 
焊接 H 型 钢 的 尺寸 及 质量 
КЧ BR me | ЖШ 
型 号 h b ó |ó | 面积 | 质量 m | 尺寸 
Е /cm? | (kg/m) | he/mm 
EER 100 |50 3.2|4.5 7.41 | 5.82 3 
100 |50 4 |5 86 6.75 4 
WH100x75 | 100 |75 4 |6 |12.5 | 9.83 4 
ы 100 |100 4 | 6 155 12.2 4 
100 |100 6 | 8 121.0! 16.5 5 
WH125x75 | 125 |75 | 4 |6 13.5 | 10.6 4 
WH125 х 125 | 125 |125| 4 |6 19.5 | 15.3 4 
150 |75 |3.2|4.5 11.2! 8.8 3 
WH150x75 | 150 |75 | 4 |6 |145| 11.4 4 
150 75 5 |8 187 14.7 5 
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(8) 
ы BR me | ЭШ 
型 号 |» Гь [ә |ә | 面积 | 质量 m | 尺寸 
рлы /em |/ (kg/m) | Љо 
150 |100 [3.2 [4.5 13.5 10.6 3 
WH150 x100 | 150 100 4 | 6 17.5 13.8 4 
150 |100| 5 | 8 22.7 17.8 5 
150 150 4 | 6 23.5 18.5 4 
WH150 x150 | 150 150 5 | 8 30.7 24. 1 5 
150 150 6 |8 | 32.0 25.2 5 
200 100 3.214.5 15.1 11.9 3 
WH200 x100 | 200 100 4 |б 19.5 15.3 4 
200 100 5 | 8 25.2 19. 8 5 
200 150 4 | 6 25.5 20. 0 4 
WH200 х 150 
200 150 5 |8 | 33.2 26. 1 5 
200 |200| 5 | 8 | 41.2 32.3 5 
WH200 x 200 
200 200 6 |10 50.8 39.9 а) 
250 125 4 | 6 24.5 19. 2 4 
WH250 x125 | 250 125 5 | 8 31.7 24. 9 5 
250 125 6 | 10 38.8 30.5 5 
















































































(8) 
ы BR| 理论 | UN 
型 号 |» Гь [ә |ә | 面积 | 质量 m | 尺寸 
Елы /em |/ (kg/m) | Љо 
250 |150| 4 | 6 27.5 21.6 4 
WH250 x150 | 250 |150| 5 | 8 35.7 28.0 5 
250 150 6 | 10 43.8 34. 4 5 
250 200 5 | 8 43.7 34. 3 5 
250 200 5 |10 51.5 40.4 5 
WH250 х 200 
250 200 6 | 10 53.8 42.2 5 
250 200 6 |12 61.5 48.3 6 
250 250 6 | 10 63.8 50. 1 5 
WH250 x250 | 250 |250| 6 |12 73.5 57.7 6 
250 250 8 | 14 87.7 68.9 6 
300 |200| 6 | 8 49.0 38.5 5 
300 |200| 6 |10 56.8 44.6 5 
WH300 x200 | 300 |200| 6 |12 | 64.5 50.7 6 
300 200 8 | 14 77.7 61.0 6 
300 200 10 | 16 90.8 71.3 6 
WH300 x250 | 300 |250| 6 |10 | 66.8 52.4 5 
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(8) 
ы BR me | MUN 
型 号 |» [ola |a | 面积 | 质量 m | 尺寸 
ma /em |/ (kg/m) | h,/mm 
300 250 6 |12 76.5 60.1 6 
WH300 x250 | 300 |250| 8 |14 91.7 72.0 6 
300 250 10 | 16 | 106 83. 8 6 
300 300 6 | 10 | 76.8 60.3 5 
300 300 8 |12 94.0 73.9 6 
300 300 8 |14 105 83.0 6 
WH300 x300 
300 300 10 |16 122 96.4 6 
300 300 10 | 18 | 134 106 7 
300 300 12 |20 | 151 119 8 
350 |175|4.5| 6 | 36.2 28.4 4 
350 |175 14.5| 8 43.0 33. 8 4 
350 175 6 |8 48.0 37.7 5 
WH350 x175 | 350 |175| 6 |10 54.8 43.0 5 
350 175 6 | 12 | 61.5 48.3 6 
350 175 8 | 12 68.0 53.4 6 
350 175 8 |14 74.7 58.7 6 
















































































(8) 
ы ШШ me | MUN 
型 号 |» [ola |ә | 面积 | 质量 m | 尺寸 
йй /em И (kg/m)| he/mm 
WH350 х 175 | 350 |175 10 | 16 87.8 68.9 6 
350 |200| 6 |8 52.0 40. 9 Э 
350 |200| 6 |10 59.8 46.9 5 
350 200 6 |12 67.5 53.0 6 
WH350 x200 | 350 200 8 |10 66.4 52.1 5 
350 200 8 |12 74.0 58.2 6 
350 200 8 |14 81.7 64. 2 6 
350 200 10 | 16 95.8 75.2 6 
350 250 6 |10 69.8 54.8 5 
350 250 6 |12 79.5 62.5 6 
WH350 x250 | 350 250 8 |12 86.0 67.6 6 
350 250 8 |14 95.7 75.2 6 
350 250 10 | 16 111 87.8 6 
350 300 6 | 10 79.8 62.6 5 
WH350 x300 | 350 |300| 6 |12 91.5 71.9 6 
350 |300| 8 |14 109 86.2 6 
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(Ж) 
ы BR| 理论 | MUN 
型 5 h b ó |ó, | 面积 |， 质量 m 尺寸 
їйї /em | / (kg/m) | h;/mm 
350 300 10 | 16 127 100 6 
WH350 x 300 
350 300 10 | 18 | 139 109 7 
350 350 6 |12 | 103 81.3 6 
350 350 8 |14 | 123 97.2 6 
350 350 8 | 16 137 108 6 
WH350 x 350 
350 350 10 | 16 143 113 6 
350 350 10 | 18 | 157 124 7 
350 350 12 | 20 | 177 139 8 
400 20 6 | 8 | 55.0 43. 2 5 
400 1200/6 |10 | 62.8 49. 3 5 
400 200) 6 |12 70.5 55.4 6 
400 |200| 8 |12 78.0 61.3 6 
WH400 х 200 
400 |200| 8 | 14 85.7 67.3 6 
400 |200| 8 | 16 93.4 73.4 6 
400 20) 8 |18 101 79.4 7 
400 200 10 |16 100 79.1 6 
















































































(Ж) 
ы B me | ЭШ 
型 5 h b ó |ó, 1 面积 | 质量 m 尺寸 
im /em | / (kg/m) | h;/mm 
400 20) 10 | 18 | 108 85.1 7 
WH400 x 200 
400 200) 10 |120 | 116 91.1 7 
400 250 6 | 10 72.8 57.1 5 
400 250 6 |12 | 82.5 64. 8 6 
400 250 8 | 14 | 99.7 78.3 6 
400 250 8 |16 109 85.9 6 
WH400 x 250 
400 250 8 |18 | 119 93.5 7 
400 |250| 10 |16 | 116 91.7 6 
400 250 10 | 18 | 126 99.2 7 
400 |250|10 |20 | 136 107 7 
400 |300| 6 | 10 | 82.8 65.0 5 
400 300 6 |12 | 94.5 74.2 6 
400 |300| 8 |14 | 113 89.3 6 
WH400 x 300 
400 300 10 |16 132 104 6 
400 300 10 |18 144 113 7 
400 300 10 |20 | 156 122 7 
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(8) 
ы BR| 理论 | MUN 
型 号 |» Гь [ә |ә | 面积 | 质量 m | 尺寸 
Елы /em |/ (kg/m) | Љо 
WH400 х 300 | 400 300 12 | 20 | 163 128 8 
400 |400 8 |14 141 111 6 
400 |400| 8 |18 | 173 136 7 
400 400 10 |16 | 164 129 6 
400 400 10 |18 | 180 142 7 
400 400 10 |20 | 196 154 7 
WH400 x400 
400 400 12 |22 | 218 172 8 
400 400 12 |25 242 190 8 
400 400 16 |25 | 256 201 10 
400 400 20 |32 | 323 254 12 
400 400 20 |40 | 384 301 12 
450 |250| 8 |12 94.0 73.9 0 
450 |250| 8 |14 | 103 81.5 6 
WH450 x250 | 450 250 10 |16 | 121 95.6 6 
450 |25010 |18 | 131 103 7 
450 250 10 |20 | 141 111 7 
















































































(Ж) 
ы BR| 理论 | MUN 
型 5 h b ó |ó, | 面积 |， 质量 m 尺寸 
йй /em | / (kg/m) | h;/mm 
450 250 12 |22 | 158 125 8 
WH450 x 250 
450 250 12 |25 | 173 136 8 
450 300 8 |12 | 106 83.3 6 
450 300 8 |14 | 117 92.4 6 
450 300 | 10 |16 137 108 6 
450 300 10 |18 | 149 117 7 
WH450 x 300 
450 300 10 |20 | 161 126 7 
450 300 12 |20 | 169 133 8 
450 300 12 |22 | 180 142 8 
450 300 12 |25 | 198 155 8 
450 400 8 |14 | 145 114 6 
450 400 10 |16 | 169 133 6 
450 400 10 |18 | 185 146 7 
WH450 x400 
450 400 10 |20 | 201 158 7 
450 400 12 |22 | 224 176 8 
450 400 12 |25 | 248 195 8 
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(Ж) 
ы BR me | ЭШ 
型 号 |» Гь [ә |ә | 面积 | 质量 m | 尺寸 
ma /em |/ (kg/m) | he /mm 
500 250 8 | 12 98.0 77.0 6 
500 250 8 |14 | 107 84. 6 6 
500 |250| 8 |16 | 117 92. 2 6 
500 |250|10 | 16 | 126 99. 5 6 
WH500 х250 
500 250 10 |18 136 107 7 
500 250 10 | 20 146 115 7 
500 250 12 | 22 164 129 8 
500 250 12 |25 179 141 8 
500 300 8 |12 | 110 86.4 6 
500 300 8 |14 | 121 95.6 6 
500 300 8 |16 133 105 6 
500 300 10 |16 142 112 6 
WH500 x 300 
500 300 10 |18 154 121 7 
500 300 | 10 |20 | 166 130 7 
500 300 12 |22 | 186 147 8 
500 300 12 |25 | 204 160 8 
















































































(Ж) 
ы BR| 理论 | UN 
型 号 |» [ola |a | 面积 | 质量 m | 尺寸 
ma /em |/ (kg/m) | he /mm 
500 400 8 |14 | 149 118 6 
500 400 10 | 16 | 174 137 6 
500 400 10 | 18 | 190 149 7 
WH500 x 400 
500 400 10 |20 | 206 162 7 
500 400 12 |22 | 230 181 8 
500 400 12 |25 | 254 199 8 
500 500 10 |18 | 226 178 7 
500 500 10 | 20 246 193 7 
WH500 x500 | 500 500 12 |22 | 274 216 8 
500 500 12 |25 | 304 239 8 
500 500 20 |25 | 340 267 12 
600 300 8 |14 | 129 102 6 
600 300 10 |16 | 152 120 6 
WH600 x300 | 600 300 10 |18 | 164 129 7 
600 300 10 |20 | 176 138 7 
600 300 12 |22 | 198 156 8 
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(Ж) 
ы BR| 理论 | MUN 
型 号 |» Гь [а,ә | 面积 | 质量 m | 尺寸 
ma /em |/ (kg/m) | h;/mm 
WH600 x300 | 600 300 12 |25 | 216 170 8 
600 400 8 |14 | 157 124 6 
600 400 10 |16 | 184 145 6 
600 400 10 | 18 200 157 7 
600 400 10 |20 | 216 170 7 
WH600 x400 | 600 400 10 |25 | 255 200 8 
600 400 12 |22 | 242 191 8 
600 400 12 |28 | 289 227 8 
600 400 12 |30 | 304 239 9 
600 400 14 |32 | 331 260 9 
700 300 10 |18 174 137 7 
700 300 10 |20 | 186 146 7 
700 300 10 | 25 | 215 169 8 
WH700 х 300 
700 300 12 |22 210 165 8 
700 300 12 |25 | 228 179 8 
700 300 12 |28 | 245 193 8 
















































































(Ж) 
ы BR me | MUN 
型 5 h b ó |ó, | 面积 |， 质量 m 尺寸 
s /em | / (kg/m) | h;/mm 
700 300 12 |30 | 256 202 9 
700 300 12 |36 | 291 229 9 
WH700 x 300 
700 300 14 | 32 | 281 221 9 
700 300 16 |36 | 316 248 10 
700 350 10 | 18 | 192 151 7 
700 350 10 |20 | 206 162 7 
700 350 10 |25 | 240 188 8 
700 350 12 |22 | 232 183 8 
700 350 12 |25 | 253 199 8 
WH700 x350 
700 350 12 |28 | 273 215 8 
700 350 12 |30 | 286 225 9 
700 350 12 |36 | 327 257 9 
700 350 14 |32 | 313 246 9 
700 350 16 |36 | 352 277 10 
700 400 10 |18 | 210 165 7 
WH700 x400 
700 400 10 |20 | 226 177 7 
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(8) 
ы BR| 理论 | MUN 
型 号 |» Гь [ә |ә | 面积 | 质量 m | 尺寸 
иа /em |/ (kg/m) | he/mm 
700 400 10 |25 | 265 208 8 
700 400 12 |22 | 254 200 8 
700 400 12 |25 | 278 218 8 
700 400 12 |28 | 301 237 8 
WH700 x400 
700 400 12 |30 316 249 9 
700 400 12 |36 363 285 9 
700 400 14 |32 | 345 271 9 
700 400 16 |36 | 388 305 10 
800 300 10 | 18 | 184 145 7 
800 300 10 |20 | 196 154 7 
800 300 10 |25 | 225 177 8 
800 300 12 |22 | 222 175 8 
WH800 х 300 
800 300 12 |25 | 240 188 8 
800 300 12 |28 | 257 202 8 
800 300 12 |30 | 268 211 9 
800 300 12 |36 | 303 238 9 
















































































(Ж) 
ы BR| 理论 | MUN 
型 5 h b ó |ó, | 面积 | 质量 m 尺寸 
їйї /em | / (kg/m) | he/mm 
800 300 14 |32 | 295 232 9 
WH800 x 300 
800 300 16 |36 332 261 10 
800 1350 | 10 | 18 | 202 159 7 
800 1350 | 10 |20 | 216 170 7. 
800 350 | 10 |25 | 250 196 8 
800 350 | 12 |22 | 244 192 8 
800 1350 | 12 |25 | 265 208 8 
WH800 x 350 
800 350 12 |28 | 285 224 8 
800 350 12 | 30 | 298 235 9 
800 350 12 |36 | 339 266 9 
800 350 14 |32 | 327 257 9 
800 1350 | 16 | 36 | 368 289 10 
800 400 10 | 18 | 220 173 7 
800 400 10 |20 | 236 185 7 
WH800 x 400 
800 400 10 |25 | 275 216 8 
800 400 10 |28 | 298 234 8 
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(8) 
ы BR| 理论 | MUN 
型 号 |» Гь [ә |ә | 面积 | 质量 m | 尺寸 
pra /em |/ (kg/m) | h;/mm 
800 400 12 |22 | 266 209 8 
800 400 12 |25 | 290 228 8 
800 400 12 |28 | 313 246 8 
WH800 x400 | 800 400 12 |32 | 344 270 9 
800 400 12 |36 | 375 295 9 
800 400 14 |32 | 359 282 9 
800 400 16 |36 | 404 318 10 
900 350 10 | 20 | 226 177 7 
900 350 12 |20 | 243 191 8 
900 350 12 | 22 256 202 8 
900 350 12 |25 | 277 217 8 
WH900 х 350 
900 350 12 |28 | 297 233 8 
900 350 14 |32 | 341 268 9 
900 350 14 |36 | 367 289 9 
900 350 16 |36 | 384 302 10 
WH900 x400 | 900 400 10 |20 246 193 7 
















































































(8) 
ы BR| 理论 | MUN 
型 号 |» Гь [ә |ә | 面积 | 质量 m | 尺寸 
m /em |/ (kg/m) | h;/mm 
900 400 12 | 20 | 263 207 8 
900 |400| 12 | 22 | 278 219 8 
900 400 12 |25 302 237 8 
900 400 12 |28 | 325 255 8 
900 400 12 |30 | 340 268 9 
WH900 x 400 
900 400 14 |32 | 373 293 9 
900 400 14 |36 | 403 317 9 
900 400 14 | 40 434 341 10 
900 400 16 |36 420 330 10 
900 400 16 |40 | 451 354 10 
1100 |400| 12 | 20 | 287 225 8 
1100 400 12 | 22 | 302 238 8 
1100 400 12 | 25 | 326 256 8 
WH1100 x400 
1100 400 12 | 28 | 349 274 8 
1100 |400 14 | 30 | 385 303 9 
1100 400 14 | 32 | 401 315 9 
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(Ж) 
Nal BRI 理论 | AA 
型 5 h b ó |ó, | 面积 |， 质量 m 尺寸 
їй /em | / (kg/m) | h;/mm 
1100 400 14 | 36 | 431 339 9 
WH1100 x400 
1100 400 16 | 40 | 483 379 10 
1100 500 12 | 20 | 327 257 8 
1100 500 12 |22 | 346 272 8 
1100 500 12 |25 | 376 295 8 
1100 500 12 |28 | 405 318 8 
WHI1100 х 500 
1100 |500 | 14 |30 445 350 9 
1100 |500 | 14 | 32 | 465 365 9 
1100 |500 | 14 | 36 | 503 396 9 
1100 500 16 | 40 | 563 442 10 
1200 400 14 | 20 | 322 253 9 
1200 400 14 | 22 | 337 265 9 
1200 400 14 | 25 | 361 283 9 
WH1200 x400 
1200 400 14 | 28 | 384 302 9 
1200 400 14 | 30 | 399 314 9 
1200 400 14 | 32 | 415 326 9 
















































































(8) 
ы BR| 理论 | MUN 
型 号 |» [ola |a | 面积 | 质量 m | 尺寸 
m /em |/ (kg/m) | he /mm 
1200 |400| 14 | 36 | 445 350 9 
WH1200 x400 
1200 400 16 | 40 | 499 392 10 
1200 |450| 14 | 20 | 342 269 9 
1200 |450| 14 | 22 | 359 282 9 
1200 450 14 | 25 | 386 303 9 
1200 450 14 | 28 | 412 324 9 
WH1200 х 450 | 1200 450 14 | 30 | 429 337 9 
1200 450 14 | 32 | 447 351 9 
1200 450 14 | 36 | 481 378 9 
1200 450 16 | 36 | 504 396 10 
1200 450 16 |40 | 539 423 10 
1200 500 14 | 20 | 362 284 9 
1200 500 14 | 22 | 381 300 9 
WH1200 х 500 | 1200 500 14 | 25 | 411 323 9 
1200 |500 14 | 28 | 440 346 9 
1200 500 14 | 32 | 479 376 9 
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(8) 
ы BR| 理论 | MUN 
型 号 |» [ola |a | 面积 | 质量 m | 尺寸 
m /em |/ (kg/m) | h,/mm 
1200 500 14 |36 | 517 407 9 
1200 500 16 | 36 | 540 424 10 
WH1200 x 500 
1200 500 16 | 40 | 579 455 10 
1200 |500 16 | 45 | 627 493 11 
1200 600 14 | 30 | 519 408 9 
1200 600 16 | 36 | 612 481 10 
WH1200 x 600 
1200 600 16 | 40 | 659 517 10 
1200 600 16 | 45 | 717 563 11 
1300 |450| 16 | 25 | 425 334 10 
1300 |450 16 | 30 | 468 368 10 
WH1300 х 450 | 1300 450 16 | 36 | 520 409 10 
1300 450 18 | 40 | 579 455 11 
1300 |450|18 | 45 | 622 489 11 
1300 500 16 |25 | 450 353 10 
WH1300 x500 | 1300 500 16 | 30 | 498 391 10 
1300 500 16 | 36 | 556 437 10 
















































































(8) 
ы ЫШ me | MUN 
型 号 |» Гь [ә |ә | 面积 | 质量 m | 尺 二 
ma /em |/ (kg/m) | h;/mm 
1300 500 18 | 40 | 619 486 11 
WH1300 x 500 
1300 500 18 |45 | 667 524 11 
1300 600 16 | 30 | 558 438 10 
1300 600 16 | 36 | 628 493 10 
WH1300 x600 | 1300 600 18 | 40 | 699 549 11 
1300 600 18 | 45 | 757 595 11 
1300 600 | 20 | 50 | 840 659 12 
1400 |450| 16 | 25 | 441 346 10 
1400 450 16 | 30 | 484 380 10 
WH1400 x450 | 1400 450 18 | 36 | 563 442 11 
1400 450 18 | 40 | 597 469 11 
1400 450 18 | 45 | 640 503 11 
1400 500 16 | 25 | 466 366 10 
1400 |500 16 | 30 | 514 404 10 
WH1400 x 500 
1400 500 18 | 36 | 599 470 11 
1400 500 18 | 40 | 637 501 11 
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(Ж) 
ы BR| 理论 | MUN 
型 号 |» [ola |a | 面积 | 质量 m | 尺寸 
ma /em |/ (kg/m) | he /mm 
WH1400 x500 | 1400 500 18 | 45 | 685 538 11 
1400 600 16 | 30 | 574 451 10 
1400 600 16 | 36 | 644 506 10 
WH1400 x600 | 1400 |600| 18 | 40 | 717 563 11 
1400 600 18 |45 | 775 609 11 
1400 600 18 | 50 | 834 655 11 
1500 500 18 |25 | 511 401 11 
1500 500 18 | 30 | 559 439 11 
WH1500 x500 | 1500 |500| 18 | 36 | 617 484 11 
1500 500 18 | 40 | 655 515 11 
1500 500 20 | 45 | 732 575 12 
1500 550 18 | 30 | 589 463 11 
1500 550 18 | 36 | 653 513 11 
WH1500 x 550 
1500 550 18 |40 | 695 546 11 
1500 |550 20 | 45 | 777 610 12 
WH1500 x600 | 1500 600 18 | 30 | 619 486 11 
















































































(Ж) 
ы BR| 理论 | ЭШ 
型 号 |» [ola |a | 面积 | 质量 m | 尺寸 
йш /em |/ (kg/m) | he/mm 
1500 600 18 | 36 | 689 541 11 
1500 600 18 |40 | 735 577 11 
WHI1500 x 600 
1500 600 20 |45 | 822 645 12 
1500 600 20 |50 | 880 691 12 
1600 |600 | 18 | 30 | 637 500 11 
1600 600 18 |36 | 707 535 11 
WH1600 x600 | 1600 600 18 |40 | 753 592 11 
1600 600 20 | 45 | 842 661 12 
1600 600 20 | 50 | 900 707 12 
1600 650 18 | 30 | 667 524 11 
1600 650 18 | 36 743 583 11 
WH1600 x650 | 1600 650 18 | 40 | 793 623 11 
1600 650 20 | 45 | 887 696 12 
1600 650 20 | 50 | 950 746 12 
1600 700 18 | 30 | 697 547 11 
WH1600 x 700 
1600 700 18 | 36 | 779 612 11 
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(Ж) 
ы BR| 理论 | ЭШ 
型 号 |» Гь [ә |ә | 面积 | 质量 m | 尺寸 
йй /em |/ (kg/m) | he/mm 
1600 700 18 |40 833 654 11 
WH1600 x700 | 1600 700 20 | 45 | 932 732 12 
1600 700 20 | 50 | 1000 785 12 
1700 600 18 | 30 | 655 514 11 
1700 600 18 | 36 | 725 569 11 
WH1700 x600 | 1700 600 18 |40 | 771 606 11 
1700 600 20 | 45 | 862 677 12 
1700 |600 20 | 50 | 920 722 12 
1700 |650 18 | 30 | 685 538 11 
1700 650 18 | 36 | 761 597 11 
WH1700 x650 | 1700 650 18 |40 | 811 637 11 
1700 650 20 |45 | 907 712 12 
1700 650 20 | 50 | 970 761 12 
1700 700 18 | 32 | 742 583 11 
WH1700 x700 | 1700 700 18 | 36 | 797 626 11 
1700 |700| 18 | 40 | 851 669 11 
















































































(Ж) 
ы ЫШ me | MUN 
型 号 |» Гь [ә |ә | 面积 | 质量 m | 尺寸 
Рин /em |/ (kg/m) | Љо 
1700 |700 20 | 45 | 952 747 12 
WH1700 х 700 
1700 700 | 20 | 50 | 1020 801 12 
1700 750 18 | 32 | 774 608 11 
1700 |750| 18 |36 | 833 654 11 
WH1700 x750 | 1700 750 18 | 40 | 891 700 11 
1700 |750|20 | 45 | 997 783 12 
1700 |750|20 | 50 | 1070 840 12 
1800 |600 18 | 30 | 673 528 11 
1800 |600 18 | 36 | 743 583 11 
WH1800 x600 | 1800 600 18 | 40 | 789 620 11 
1800 600 | 20 | 45 | 882 692 12 
1800 600 | 20 | 50 | 940 738 12 
1800 650 18 | 30 | 703 552 11 
1800 |650 18 | 36 | 779 612 11 
WHI1800 x 650 
1800 650 18 | 40 | 829 651 11 
1800 |650 20 | 45 | 927 728 12 
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(Ж) 
ы BR| 理论 | MUN 
型 号 |» [ola |a | 面积 | 质量 m | 尺寸 
йт /em |/ (kg/m) | Љо 
WH1800 x650 | 1800 |650 20 | 50 | 990 777 12 
1800 700 18 |32 | 760 597 11 
1800 700 18 | 36 | 815 640 11 
WH1800 x700 | 1800 700 18 | 40 869 683 11 
1800 700 20 |45 | 972 763 12 
1800 700 20 | 50 | 1040 816 12 
1800 750 18 | 32 | 792 622 11 
1800 |750| 18 | 36 | 851 668 11 
WH1800 x750 | 1800 750 18 | 40 909 714 11 
1800 |750| 20 | 45 | 1017 798 12 
1800 750 20 | 50 | 1090 856 12 
1900 650 18 | 30 | 721 566 11 
1900 650 18 | 36 | 797 626 11 
WH1900 х 650 | 1900 650 18 | 40 | 847 665 11 
1900 |650 20 | 45 | 947 743 12 
1900 650 20 | 50 | 1010 793 12 
















































































(Ж) 
ы BR| 理论 | ЭШ 
型 号 |» [ola |a | 面积 | 质量 m | 尺寸 
рлы /em |/ (kg/m) | Љо 
1900 |700| 18 | 32 | 778 611 11 
1900 700 18 | 36 | 833 654 11 
WH1900 x700 | 1900 700 18 |40 | 887 697 11 
1900 700 | 20 | 45 | 992 779 12 
1900 |700 | 20 | 50 | 1060 832 12 
1900 750 18 | 34 | 839 659 11 
1900 |750| 18 | 36 | 869 682 11 
WH1900 х 750 | 1900 750 18 | 40 | 927 728 11 
1900 |750| 20 | 45 | 1037 814 12 
1900 750 20 | 50 | 1110 871 12 
1900 800 18 | 34 | 873 686 11 
1900 800 18 |36 | 905 710 11 
WH1900 x800 | 1900 800 18 |40 | 967 760 11 
1900 800 20 | 45 | 1082 849 12 
1900 800 20 | 50 | 1160 911 12 
WH2000 x650 | 2000 |650| 18 | 30 | 739 580 11 
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(Ж) 
ы BR| 理论 | ЭШ 
型 号 |» [ola |a | 面积 | 质量 m | 尺寸 
йй /em |/ (kg/m) | he/mm 
2000 650 18 | 36 | 815 640 11 
2000 |650|18 |40 | 865 679 11 
WH2000 х 650 
2000 |650|20 |45 | 967 759 12 
2000 |650|20 | 50 | 1030 809 12 
2000 700 18 |32 | 796 625 11 
2000 700 18 | 36 | 851 668 11 
WH2000 x700 | 2000 700 18 |40 | 905 711 11 
2000 700 20 | 45 | 1012 794 12 
2000 700 20 | 50 | 1080 848 12 
2000 750 18 | 34 | 857 673 11 
2000 750 18 |36 | 887 696 11 
WH2000 x750 | 2000 750 18 | 40 | 945 742 11 
2000 |750|20 |45 1057 830 12 
2000 750 20 |50 1130 887 12 
2000 800 18 |34 | 891 700 11 
WH2000 x800 
2000 |800|18 |36 | 923 725 11 



















































































(Ж) 
ы BA me | PUN 
型 5 h b ó |8, 面积 | 质量 m 尺寸 
mm /em |/ (kg/m) | he /mm 
2000 |800| 20 | 40 | 1024 | 804 12 
WH2000 x800 | 2000 |800| 20 |45 | 1102 | 865 12 
2000 |800| 20 | 50 | 1180 | 926 12 
2000 850 18 | 36 | 959 753 11 
2000 850 18 | 40 | 1025 | 805 11 
WH2000 x850 | 2000 850 20 | 45 | 1147 900 12 
2000 |850| 20 | 50 | 1230 | 966 12 
2000 850 20 | 55 |1313 1031 12 
注 : 1. 表 列 也 型 钢 的 板 件 宽厚 比 应 根据 钢材 牌号 和 H 型 
钢 用 于 结构 的 类 型 验算 腹 板 和 恤 缘 的 局 部 稳定 性 
当 不 满足 时 应 按 GB 50017 一 2003 及 相关 规范 、 规 


程 的 规定 进行 验算 并 采取 相应 措施 〈 如 设置 加 劲 肋 
等 ) 。 

2. 特定 工作 条 件 下 的 焊接 Н 型 钢板 件 宽厚 比 限 值 ， 应 
遵守 相关 现行 国家 规范 、 规 程 的 规定 。 

3. 表 中 理论 质量 未 包括 焊 颖 质量 。 
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4. 结构 用 高 频 焊 接 薄 壁 Н 型 钢 (JG/T 137—2007) 


(1) 普通 

















高 频 焊 接 洲 壁 H 型 钢 

















У 
b 



































у 
hRS RAEE 6, 一 腹 板 厚度 S RAE 
普通 高 频 焊 接 薄 壁 H 型 钢 的 尺寸 及 质量 
截面 尺寸 /mm 横 截面 积 | 理论 质量 
h b ó, ô; /em | т/ (Кет) 
50 2.3 3.2 8.35 4.20 
3,2 4.5 7.41 5.82 
100 
4,5 6.0 15.96 12. 53 
100 
6.0 8.0 21. 04 16. 52 
3.2 4. 5 14. 35 11.27 
120 120 
4.5 6.0 19. 26 15. 12 
3.2 4. 5 11. 26 8. 84 
75 
150 4. 5 6.0 15. 21 11.94 
100 3.2 4. 5 13. 51 10. 61 
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(Ж) 
截面 尺寸 /mm 横 截 面积 | 理论 质量 
h b ó, $; /em? m/ (kg/m) 
3.2 6.0 16. 42 12. 89 
100 
4.5 6.0 18. 21 14. 29 
150 20 6.0 22. 42 17. 60 
150 4.5 6.0 24. 21 19. 00 
6.0 8.0 32. 04 25.15 
3.0 3.0 11.82 9.28 
3.2 4.5 15.11 11.86 
100 3.2 6.0 18.02 14.14 
4.5 6.0 20. 46 16. 06 
6.0 8.0 27. 04 21.23 
200 
3.2 4.5 19. 61 15. 40 
3.2 6.0 24. 02 18. 85 
150 
4.5 6.0 26. 46 20. 77 
6.0 8.0 35. 04 27.51 
200 6.0 8.0 43. 04 33.79 
3.0 3.0 14. 82 11.63 
250 125 
3.2 4.5 18. 96 14. 89 
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(Ж) 
截面 尺寸 /mm 横 截 面积 | 理论 质量 
h b Š, ô /em |m/(kg/m) 

3.2 6.0 22. 62 17.75 
6.0 25.71 20. 18 

125 4.5 
8.0 30. 53 23.97 
6.0 8.0 34. 04 26. 72 
4.5 21.21 16. 65 

3.2 
6.0 25. 62 20. 11 
6.0 28.71 22. 54 
150 4.5 8.0 34. 53 27.11 
250 90 | 37.44 | 29.39 
8.0 38. 04 29. 86 

6.0 
9.0 40. 92 32. 12 
8.0 42. 53 33. 39 
4.5 9.0 46. 44 36. 46 
10.0 50. 35 39. 52 

200 

8.0 46. 04 36. 14 
6.0 9.0 49. 92 39. 19 
10.0 53. 80 42. 23 
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(Ж) 
RENS тт 横 截 面积 | 理论 质量 
h b ó, ó, /em |m/(kg/m) 
8.0 50. 53 39. 67 
4.5 9.0 55. 44 43. 52 
10.0 60. 35 47.37 
250 250 
8.0 54. 04 42.42 
6.0 9.0 58. 92 46. 25 
10.0 63. 80 50. 08 
4.5 22.81 17. 91 
3.2 
6.0 27.22 21.36 
6.0 30. 96 24.30 
8.0 36.78 28.87 
4.5 
150 9.0 39. 69 31.16 
300 10.0 42.60 33. 44 
8.0 41.04 32. 22 
6.0 9.0 43.92 34. 48 
10.0 46. 80 36. 74 
8.0 44. 78 35. 15 
200 4.5 
9.0 48. 69 38. 22 
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(Ж) 
АГА Г тт WREE | 理论 质量 
h b ó, ó, /em |m/(kg/m) 
4.5 10.0 52. 60 41.29 
8.0 49.04 38. 50 
200 
6.0 9.0 52. 92 41.54 
10.0 56. 80 44.59 
8.0 52.78 41.43 
300 
4.5 9.0 57. 69 45.29 
10.0 62. 60 49. 14 
250 
8.0 57.04 44. 78 
6.0 9.0 61. 92 48. 61 
10.0 66. 80 52. 44 
4. 5 24. 41 19. 16 
3.2 
6.0 28. 82 22. 62 
6.0 33. 21 26. 07 
350 150 8.0 39. 03 30. 64 
4. 5 
9.0 41. 94 32. 92 
10.0 44. 85 35. 21 
6.0 8.0 44. 04 34. 57 
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(Ж) 
截面 尺寸 /mm 横 截 面积 | 理论 质量 
h b ó, $; /em? m/ (kg/m) 
9.0 46. 92 36. 83 
150 6.0 
10.0 49. 80 39.09 
6.0 36.21 28. 42 
8. 0 43. 03 33.78 
4.5 
9.0 46.44 36.46 
175 10.0 49. 85 39.13 
8.0 48. 04 37.71 
6.0 9.0 51.42 40. 36 
350 10.0 54. 80 43. 02 
8.0 47. 03 36. 92 
4.5 9.0 50. 94 39. 99 
10.0 54. 85 43. 06 
200 
8.0 52. 04 40. 85 
6.0 9.0 55. 92 43. 90 
10.0 59. 80 46. 94 
8.0 55. 03 43.20 
250 4.5 
9.0 59. 94 47. 05 
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(Ж) 
АГА Г тт 横 截 面积 | 理论 质量 
h b ó, ó, /em |m/(kg/m) 
4.5 10.0 64. 85 50. 91 
8.0 60. 04 47. 13 
350 250 
6.0 9.0 64. 92 50. 96 
10. 0 69. 80 54.79 
8.0 41.28 32. 40 
4.5 9.0 44. 19 34. 69 
10. 0 47. 10 36. 97 
150 
8.0 47. 04 36. 93 
6.0 9.0 49. 92 39. 19 
10.0 52. 80 41.45 
400 8.0 49. 28 38. 68 
4.5 9.0 53. 19 41.75 
10.0 57.10 44. 82 
200 
8.0 55. 04 43. 21 
6.0 9.0 58. 92 46. 25 
10.0 62. 80 49.30 
250 4.5 8.0 57.28 44.96 
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(Ж) 
截面 尺寸 /mm 横 截 面积 | 理论 质量 
h b ó, ó, /em |m/(kg/m) 
9.0 62. 19 48. 82 
4.5 
10.0 67.10 52. 67 
400 250 8.0 63. 04 49. 49 
6.0 9.0 67.92 53.32 
10.0 72.80 57.15 
8.0 51.53 40.45 
4.5 9.0 55.44 43. 52 
10.0 59.35 46. 59 
200 
8.0 58. 04 45. 56 
6.0 9.0 61.92 48. 61 
10. 0 65. 80 51.65 
450 
8.0 59. 53 46. 73 
4.5 9.0 64. 44 50. 59 
10.0 69. 35 54. 44 
250 
8.0 66. 04 51.84 
6.0 9.0 70. 92 55. 67 
10.0 75. 80 59. 50 
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(2) 
截面 尺寸 /mm 横 截面 积 | 理论 质量 
h b ó, $; /ет2 т/ (kg/m) 
8.0 53. 78 42. 22 
4. 5 9.0 57. 69 45. 29 
10.0 61. 60 48. 36 
200 
8.0 61. 04 47. 92 
6.0 9.0 64. 92 50. 96 
10.0 68. 80 54.01 
500 
8.0 61.78 48. 50 
4.5 9.0 66. 69 52.35 
10.0 71.60 56.21 
250 
8.0 69. 04 54.20 
6.0 9.0 73.92 58.03 
10.0 78.80 61.86 
ERE H 型钢 
尹 一 截面 高 度 



























































ЗЕ 


5, 一 腹 板 厚度 











h, Зв pa Jë 


ТЕА 
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卷 边 高 频 焊 接 薄 壁 H 型 钢 的 尺寸 及 质量 
шшш 横 截面 积 理论 质量 
2 
A b h, 8, ë А /em m/ (kg/m) 
23 |23: |35 8. 29 6. 50 
100 | 100 20 3.0 | 3.0 | 4.5 10. 63 8. 34 
3.2 | 3.2 | 4.8 11.28 8. 86 
2.3.) 2.3. | .3.5 9.44 7.41 
150 | 100 20 3.0 | 3.0 | 4.5 12. 13 9.52 
3.2 | 3.2 | 4.8 12.88 10.11 
100 25 3.2 | 3.2 | 4.8 15.12 11.87 
200 
200 40 4.5 6.0 | 9.0 39. 69 31.16 
125 25 3.2 | 3.2 | 4.8 18. 32 14. 38 
250 
200 40 4.5 |60 | 9.0 41.94 32.93 
150 25 3.2 | 3.2 | 4.8 21.52 16. 89 
300 
200 40 4.5 | 6.0 | 9.0 44. 19 34. 69 
200 40 4.5 | 6.0 | 9.0 46. 44 36. 46 
350 
250 40 4.5 | 6.0 | 9.0 52. 44 41. 17 
200 40 4.5 | 6.0 | 9.0 48. 69 38. 22 
400 
250 40 4.5 | 6.0 | 9.0 54. 69 42.93 
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5. 电气 化 铁路 接触 网 支柱 用 热 轧 H 型 钢 (ҮВ/Т 
4238 一 2010) 





7 一 高 度 
8 一 宽度 
1 一 腹 板 厚度 
n RE 
"一 圆 角 半 径 




















电气 化 铁路 接触 网 支柱 用 热 轧 H 型钢 的 尺寸 及 质量 





截面 尺寸 /mm 截面 | 理论 
型 号 面积 | 质量 
H \В |1, |b | r |/em |/(kg/m) 








H240 x240 x10 x17 240 240|10 | 17 |21 | 106 83. 2 
H250 х 125 x6 x9 |250|125| 6 | 9 | 8 |36. 97 29 
H250 x250 x9 x14 |250|250| 9 |14 | 13 |91. 43| 71.8 

H260 x260 x 10 х17. 5 |260 |260 | 10 17.5 24 | 118 93 

H270 x248 x18 x32 |270 |248 | 18 | 32 |21 | 200 157 

H280 x280 x 10. 5 x 18 |280 |280 10. 5| 18 | 24 | 131 103 

H300 х 150 x6.5 х9 |300 115016.5| 9 | 13 146.78| 36.7 

H300 x300 x10 x15 |300 |300 | 10 | 15 | 13 [118.45 93 

H300 x300 x11 x19 |300/300| 11 | 19 | 27 | 149 117 


















































203 





截面 尺寸 /mm 截面 | 理论 
型 号 面积 | 质量 
H \В |ti b | r |/em |/(kg/m) 








H310 x288 x 18. 5 x33 310 |288 |18. 5| 33 24 | 240 189 





H350 х 175 x7 x11 |13501175|7 |11 |13 |62.91| 49.4 





H350 х 350 х 12 x19 |350 350| 12 | 19 | 13 |71.89| 134.9 
注 : 表 中 7 角 大 小 只 作为 孔 型 设计 参考 ， 不 作为 交 货 要 求 。 
7ч. RH, REEM 
1. 冷 拉 异 型 钢 (YB/T 5346—2006) 


(1) ZD-1 З.З |А 
R 












































B 


70-1 单 头 圆 扁 钢 的 尺寸 及 质量 

















ш u | 人称 尽 二 /mm | йшй! | memm 
` A| Bp | к /mm? т/ (kg/m) 
ZD-1-1 | 15 | 22 | 10 | 468.10 3. 674 
ZD-1-2 | 21 | 20 | 10 | 534.10 4. 193 
ZD-13 | 48 | 10 | 5 508. 50 3. 992 
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(2) 20-2 等 双 头 圆 扁 钢 











70-2 等 双 头 圆 扁 钢 的 尺寸 及 质量 
































жщ = 公称 尺寸 /mm 横 截 面积 理论 质量 
i A B R /mm m/ (kg/m) 
ZD-2-1 ll |48 3 49.30 0.387 
ZD-22 | 15 3 | 1.5 43.10 0.338 
ZD23 | 16 |14.2| 8 192. 20 1. 508 
ZD-24 | 19 5 |25 89. 60 0. 703 
ZD-2-5 | 19 5 10 93. 90 0. 737 
ZD-2-6 | 19 8 4 138. 30 1. 086 
ZD27 2 | 16 | 11 317.90 2. 495 
7028 |28 | 14 | 7 349. 90 2.747 
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70-3 不 等 双 头 圆 扁 钢 的 尺寸 及 质量 













































































= үе у тулии 模 截面 积 | 理论 质量 
”| в | Кү R | /mm т/ (kg/m) 
70-3 |29.7 | 16.3 9 14.8 | 447.50 3.153 
(4) ZD-4 ËJ Ñ 
Cx45” 
/| 
A 
ZD-4 倒 角 扁 钢 的 尺寸 及 质量 

型 号 公称 尺寸 /mm 横 截面 积 理论 质量 

7 A B С /mm? m/ (kg/m) 
70-4-1 15 5 1 73.00 0. 573 
704-2 19 5 1 93. 00 0. 730 
ZD-4-3 25 6 1 148.00 1. 162 
704-4 28 20 1 558. 00 4. 380 
20-4-5 30 8 1 238. 00 1. 868 
704-6 34 9 1.5 301.50 2. 367 
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70-5 萎 型 钢 的 尺寸 及 质量 
























































LE 公称 尺寸 /mm | 横 截 面积 理论 质量 
4 B /mm m/( kg/m) 
ZD-5-1 9.2 7 32. 40 0. 254 
ZD-5-2 11 8.4 46. 60 0. 365 
ZD-5-3 12.6 9.6 60.90 0.478 
70-5-4 14 10.7 74.90 0. 587 
(6) ZD-6 АЛК 
i 
A 
ZD-6 ЛЯ АУА = 
Е 公称 尺寸 /mm 横 截面 积 | ”理论 质量 
A B D r /mm? m/ (kg/m) 
ZD-6-1 |20.5| 11 15 = 245. 30 1.926 
ZD-6-2 22 |4.8 9.5 1 131.90 1. 035 
ZD-6-3 22 11.5 16 | 一 278. 80 2. 188 
70-64 25.4 4.8 9.5 1 148. 20 1.163 




















(7) ZD-7 梯 型 钢 











207 


























ZD-7 梯 型 钢 的 尺寸 及 质量 
ж 公称 尺寸 /mm 横 截面 积 理论 质量 
A В a /mm? m/ (kg/m) 
ZD-7-1 25 9 65° 187. 20 1. 469 
ZD-7-2 |25.5 | 7.5 71°31’ 172. 50 1. 354 
ZD-7-3 29 8 73° 244. 50 1. 920 
(8) 20-8 Ж ЖОШ 




















20-8 窄 条 型 钢 的 尺寸 及 质量 
ас 公称 尺寸 /mm 横 截 面积 | 理论 质量 
А |В|С | a B| mm m/ (kg/m) 
ZD-8 18.7 11.2|10.8|7°31” | 3° | 203.10 1. 594 




















208 





(9) ZD-9D 型 钢 
































làa] 
А 
ZD-9D 型 钢 的 尺寸 及 质量 
АК це ыр с А = 
| 会 称 人 村 om | йиш | ”理论 质量 
А В R / mm? m/ (kg/m) 
ZD-9-1 | 10 | 9 5 74. 50 0. 584 
ZD-9-2 | 14 |10.6| 7 125. 10 0. 982 
ZD-9-3 | 19 |15.6| 9.5 249. 10 1. 956 
ZD-94 |21.6| 9 11 145. 40 1. 141 
ZD-9-5 | 25 | 24 |12.5| 484.30 3. 802 
ZD-9-6 | 30 | 26 | 15 650. 80 5.109 


























хр-1 卡 瓦 型 钢 的 尺寸 及 质量 
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ХКК > 、 Е 
a p 公称 于 mm | ши | еа 

А В R /mm m/ (kg/m) 
XD-1-1 28 12 6 320. 50 2. 516 
XD-1-2 33 12 6 380. 50 2. 987 
XD-1-3 40 12 6 464. 50 3. 646 

(11) FD-1 角 尺 型 钢 
D 
© 
总 
А 


FD-1 角 尺 型 钢 的 尺寸 及 质量 












































公称 尺寸 /mm 、 ЕА 
м 号 横 截 面积 | ”理论 质量 
л В С р /mm? m/ (kg/m) 

FD-1 1 13.5) 7 |12.8| 173.30 1. 360 
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(12) FD-2 磁 座 型 钢 




















FD-2 磁 座 型 钢 的 尺寸 及 质量 












































公称 尺寸 /mm 
型 号 
A B С р Е Е 
ЕР-2 56 23.5 | 10.2 7 17.3 1.5 
ы + 公称 尺寸 /mm 横 截 面积 理论 质量 
Е a /mm? m/ (kg/m) 
FD-2 14.7 22°30' 962. 60 7. 556 











(13) FD-3 送 布 牙 型 钢 





D 
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FD-3 送 布 牙 型 钢 的 尺寸 及 质量 












































公称 尺寸 /mm 
型 号 
4 В C D E 
FD-3 21.4 8.5 3.2 8.6 7 
ыы | 公称 尺 二 mm | 模 堆 面积 | 理论 质量 
25 Е R /mm? m/ (kg/m) 
FD-3 5.5 2 181. 48 1. 425 











(14) FD-4 刮刀 型 钢 











FD-4 刮刀 型 钢 的 尺寸 及 质量 
































公称 尺寸 /mm 
型 号 
4 B C D E F 
FD4 | 68.2 | 49.2 | 44.5 | 16 12 20 
дг в 公称 尺寸 /mm 横 截 面积 | ”理论 质量 
х= H a /mm | m/(kg/m) 
FD4 23 8 | 10° | 1136.07 8.918 
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(15) FD-5 下 肖 型 钢 
































ED-S 下 肖 型 钢 的 尺寸 及 质量 
公称 尺寸 /mm 








A B |C |р | Е | Е |А | R, 











FD-5 | 25 15 13 |17.5 | 1.5 3 10 20 






































aal 公称 尺寸 /mm оова | ”理论 质量 
~ К; R. R; Re /mm? m/ (kg/m) 
FD-5 | 25 1.8 | 0.8 1.5 185. 82 1. 485 





2. 通用 冷 弯 开口 型 钢 (СВ/Т 6723—2008) 
(1) = ЭЛЙ 





冷 弯 等 边 角 钢 的 尺寸 及 质量 
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ж Жж 尺寸 /mm 理论 质量 | 横 截 面积 

bxbx6 b 6 m/ (kg/m) /cm 
20 x20 x 1. 1.2 0. 354 0. 451 

20 

20 x20 х2. 2.0 0. 566 0. 721 
30 x30 x 1. 1.6 0. 741 0. 909 
30 x30 x2. 30 2.0 0. 880 1.121 
30 x30 x 3. 3.0 1.274 1.623 
40 x40 х1. 1.6 0.965 1.229 
40 x40 х2. 40 2.0 1.194 1.521 
40 x40 х3. 3.0 1.745 2. 223 
50 x50 x2. 2.0 1. 508 1.921 
50 x50 x3. 50 3.0 2.216 2. 823 
50 x50 x4. 4.0 2. 894 3.686 
60 x60 х2. 2.0 1. 822 2.321 
60 х60 x 3. 60 3.0 2. 687 3. 423 
60 x 60 х4. 4.0 3.522 4.486 
70 x70 x 3. 3.0 3.158 4. 023 
70 х70 х4. " 4.0 4. 150 5.286 
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(Ж) 
规 ж 十 /mm 理论 质量 | 横 截面 积 
bxbx6 b 6 m/ (kg/m) /cm 

80 x80 x4.0 4.0 4.778 6. 086 

80 x80 x5.0 " 5.0 5.895 7.510 
100 x 100 х4. 0 4.0 6. 034 7.686 
100 х100 х5.0 Е 5.0 7. 465 9. 510 
150 х 150 х6. 0 6.0 13. 458 17.254 
150 х150 х8.0 | 150 8.0 17. 685 22.673 
150 х 150 x 10 10 21. 783 27.927 
200 х200 х6. 0 6.0 18. 138 23.254 
200 x200 х8.0 | 200 8.0 23. 925 30. 673 
200 х 200 х10 10 29. 583 37. 927 
250 х 250 х8. 0 8.0 30. 164 38. 672 
250 х 250 x 10 250 10 37. 383 47.927 
250 х 250 х 12 12 44. 472 57.015 
300 x300 х 10 10 45. 183 57. 927 
300 x300 x 12 12 53. 832 69. 015 

—— 300 

300 x300 х 14 14 62. 022 79.516 

300 x300 x 16 16 70. 312 90. 144 


(2) 冷 弯 不 等 边 角 钢 


b 


冷 弯 不 等 边 角 钢 的 尺寸 及 质量 
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规格 尺寸 /mm 理论 质量 | 横 截 面积 

Bxbx6 B b 8 | m (kg/m) /em 

30 x20 x2.0 .0 0.723 0.921 
30 | 20 

30 x20 x3.0 .0 1. 039 1.323 

50 x30 x2.5 .5 1. 473 1. 877 
— J5 | 30 

50 x30 x4. 0 .0 2. 266 2. 886 

60 x40 x2.5 .5 1. 866 2. 377 
60 | 40 

60 x40 x4. 0 .0 2. 894 3. 686 

70 x40 x3.0 .0 2. 452 3. 123 
一 70 | 40 

70 x40 x4. 0 .0 3. 208 4. 086 

80 x50 x3.0 .0 2. 923 3.723 
— 32 | 50 

80 x50 x4. 0 .0 3. 836 4. 886 
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(Ж) 
规格 尺寸 /mm 理论 质量 | 横 截面 积 
Bxbx6 B b 8 | m (kg/m) /cm 
100 x60 x3. 0 3.0 3.629 4. 623 
100х60х4.0 | 100 | 60 | 4.0 4. 778 6. 086 
100 x60 x5. 0 5.0 5. 895 7.510 
150 x 120 x6. 0 6.0 12. 054 15. 454 
150x120 x8.0| 150 | 120 | 8.0 15. 813 20. 273 
150 x 120 x 10 10 19. 443 24. 927 
200 x 160 x8. 0 8.0 21. 429 27. 473 
200 x160x10 | 200 | 160 | 10 24. 463 33. 927 
200 x 160 x 12 12 31. 368 40.215 
250 х 220 x 10 10 35. 043 44. 927 
250 х 220 х12 | 250 | 220 | 12 41. 664 53.415 
250 х 220 х 14 14 47. 826 61.316 
300 х 260 х 12 12 50. 088 64. 215 
300 х260 х14 | 300 | 260 | 14 57. 654 73.916 
300 х 260 x 16 16 65. 320 83. 744 
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冷 弯 等 边 槽 钢 的 尺寸 及 质量 
规格 尺寸 /mm 理论 质量 | 横 截 面积 
НхВхё Н В 8 | m/(kg/m) /em 
20 x10 x1.5 1.5 0. 401 0.511 
— 20 | 10 
20 x10 х2.0 2.0 0. 505 0. 643 
50 x30 x2. 0 2.0 1. 604 2. 043 
50x30x3.0 | 50 ш 3.0 2.314 2.947 
50 x50 x3. 0 3.0 3.256 4.147 
100 x 50 x3. 0 50 | 3.0 4.433 5.647 
100 x 50 x4. 0 ри 4.0 5. 788 7.373 
140 х 60 x3. 0 3.0 5.846 7.447 
140x60x4.0 | 140 | 60 | 4.0 7.672 9.773 
140 x 60 x 5. 0 5.0 9.436 12. 021 
200 x80 x4.0 4.0 10. 812 13. 773 
200х80х5.0 | 200 | 80 | 5.0 13. 361 17. 021 
200 x80 x6.0 6.0 15. 849 20. 190 
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(Ж) 
规格 尺寸/mm 理论 质量 | 横 截面 积 
НхВхё Н В 8 m/ (kg/m) /cm 
250 x130 x6.0 6.0 22. 703 29. 107 
—— 250 | 130 
250 x130 x8. 0 8.0 29. 755 38. 147 
300 x 150 x 6. 0 6.0 26. 915 34. 507 
300 x150 x8.0| 300 | 150 | 8.0 35. 371 45. 347 
300 x 150 x 10 10 43. 566 55. 854 
350 x 180 x8. 0 8.0 42. 235 54. 147 
350 x180 x10 | 350 | 180 10 52. 146 66. 854 
350 x 180 x 12 12 61. 799 79. 230 
400 x 200 x 10 10 59. 166 75. 854 
400 x200 x12 | 400 200 12 70. 223 90. 030 
400 x 200 x 14 14 80. 366 103. 033 
450 х 220 x10 10 66. 186 84. 854 
450 х 220 х 12 | 450 220 12 78. 647 100. 830 
450 х 220 х 14 14 90. 194 115. 633 
500 х 250 х 12 12 88. 943 114. 030 
—— 500 | 250 
500 х 250 х 14 14 102. 206 131. 033 
550 х 280 х 12 12 99. 239 127. 230 
—— 550 | 280 
550 х 280 х 14 14 114. 218 146. 433 
600 х 300 х 14 14 124. 046 159. 033 
—— 600 | 300 
600 х 300 х 16 16 140. 624 180. 287 


(4) REDAN 























冷 弯 不 等 边 槽 钢 的 尺寸 及 质量 
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规格 尺寸 /mm 理论 质量 | ЖИЙ 

т 面积 

HxBxbxôő H B b ô |/(kg/m)| /em 

50 x32 x20 x2.5 2.5 1. 840 2. 344 
50 | 32 | 20 

50 x32 x20 x3. 0 3.0 2. 169 2. 764 

80 x40 x20 x2. 5 2.5 2. 586 3. 294 
— 80 | 40 | 20 

80 x40 x20 x3. 0 3.0 3. 064 3. 904 

100 x60 x30 x3.0 | 100 30 4. 242 5. 404 

60 3.0 

150 x60 x50 x3.0 | 150 50 5. 890 7. 504 

200 x70 x60 х4. 0 4.0 9. 832 12. 605 
— 200 | 70 | 60 

200 x70 x60 x 5. 0 5.0 | 12.061 | 15.463 
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(Ж) 
规格 尺寸 /mm 理论 质量 | ЖИЙ 
т 面积 
HxBxbxôő H B b ô / (kg/m) Jome 
250 x 80 x70 x5. 0 5.0 | 14.791 |18. 963 
—— 250 | 80 | 70 
250 x 80 x70 x6. 0 6.0 | 17. 555 | 22. 507 
300 x 90 x 80 x 6. 0 6.0 | 20.831 | 26.707 
—— 300 | 90 | 80 
300 x 90 x 80 х8. 0 8.0 | 27.259 |34. 947 
350 x 100 x 90 x 6. 0 6.0 | 24.107 | 30. 907 
一 一 350) | 100 | 90 
350 x 100 x 90 x 8. 0 8.0 | 31.627 |40. 547 
400 x 150 x 100 x 8. 0 8.0 | 38. 491 |49. 347 
| 400 | 150 | 100 
400 х 150 х 100 x 10 10 | 47. 466 | 60. 854 
450 х 200 х 150 x 10 10 | 59.166 |75. 854 
一 -450 | 200 | 150 
450 х 200 х 150 х 12 12 | 70. 223 |90. 030 
500 х 250 х 200 х 12 12 | 84. 263 |108. 030 
———————|500 | 250 | 200 
500 х 250 х 200 х 14 14 | 96. 746 |124. 033 
550 х 300 х 250 х 14 14 |113. 126 |145. 033 
4) 550 | 300 | 250 
550 х 300 х 250 x 16 16 | 128. 144 |164. 287 




















(5) REREGAN 
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冷 弯 内 卷 边 横 钢 的 尺寸 及 质量 



























































规格 尺寸 /mm 理论 质量 | Ж 
m 面积 
HxBxCx6 H | В | С ó |/(kg/m)| /em 
60 x30 x10 x2.5 2.5 | 2.363 3.010 
一 60 | 30 | 10 
60 x30 x 10 x3. 0 3.0 | 2.743 3.495 
100 x50 x20 x2.5 2.5 | 4.325 5.510 
—— 100 | 50 | 20 
100 x50 x20 x3. 0 3.0 | 5.098 6. 495 
140 x60 x20 х2. 5 2.5 | 5.503 7.010 
———— 140 | 60 | 20 
140 x60 x20 х3. 0 3.0 | 6.511 8. 295 
180 x60 x20 х3. 0 60 7. 453 9. 495 
180 20 3.0 
180 x70 x20 х3. 0 70 7.924 | 10. 095 
200 x 60 х 20 x 30 60 7.924 | 10.095 
200 20 3.0 
200 x70 x20 х3. 0 70 8.395 |10. 695 
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(Ж) 

规格 尺寸 /mm 理论 质量 | 横 截 

т 面积 

HxBxCxë H | B | C | 8 |/(kg/m)| /em 
250 x40 x15 x3.0 | 250 | 40 7.924 |10. 095 
300 х40 х15 х3. 0 | 300 | 40 | 15 3.0 9.102 111. 595 
400 х50 х15 х3. 0 | 400 | 50 11.928 | 15. 195 
450 x70 x30 х6. 0 6.0 | 28.092 |36. 015 

一 450|70 | 30 

450 x70 x30 х8. 0 8.0 | 36. 421 | 46. 693 
500 х 100 х40 x 6. 0 6.0 | 34.176 | 43. 815 
500 x100 x40 x8.0| 500 | 100 | 40 8.0 | 44. 533 | 57. 093 
500 x 100 x40 x 10 10 | 54.372 |69. 708 
550 х 120 х 50 x8. 0 8.0 | 51.397 |65. 893 
550 х 120 х 50 x10 | 550 | 120 | 50 | 10 | 62.952 |80. 708 
550 х 120 x50 x 12 12 | 73.990 |94. 859 
600 х 150 x60 х 12 12 | 86.158 |110. 459 
600 х 150 х60 х 14 | 600 | 150 | 60 | 14 | 97. 395 |124. 865 
600 х 150 x60 х 16 16 | 109.025 |139. 775 

















(6) REIMEN 
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冷 弯 外 卷 边 槽 钢 的 尺寸 及 质量 
规格 尺寸 /mm 理论 质量 | И 
т 面积 
НхВхСхё Н В C 6 |/(kg/m)| /em 
30х30х16х2.5 |30 | 30 | 16 2.5 | 2.009 2.560 
50х20х15х3.0 | 50 | 20 | 15 |3.0| 2.272 2.895 
60х25х32х2.5 | 60 | 25 | 32 2.5 | 3.030 3.860 
60х25х32х3.0 | 60 | 25 | 32 |3.0| 3.544 4.515 
80х40х20х4.0 | 80 | 40 | 20 4.0 | 5.296 6. 746 
100 x30x15x3.0 | 100 | 30 | 15 13.0 | 3.921 4. 995 
150 x40 x20 x4. 0 4.0 | 7.497 9.611 
———— 150 | 40 |20 
150 x40 x20 х 5.0 5.0 | 8.913 |11. 427 
200 х 50 x 30 х4. 0 4.0 | 10. 305 |13. 211 
1200 | 50 |30 
200 x 50 x 30 х 5. 0 5.0 | 12.423 | 15.927 
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(Ж) 
规格 尺寸 /mm 理论 质量 | WR 
т 面积 
НхВхСхё H | В | С ó |/(kg/m) | /cm 
250 x60 x40 x5.0 5.0 | 15.933 | 20. 427 
——— 250 | 60 | 40 
250 x60 x40 x6. 0 6.0 | 18. 732 | 24.015 
300 x70 x50 x6. 0 6.0 | 22.944 | 29.415 
— D 30 | 70 |50 
300 x70 x50 x8. 0 8.0 | 29.557 |37. 893 
350 x 80 x60 x6. 0 6.0 | 27.156 | 34. 815 
4 350 | 80 | 60 
350 x80 x60 х8. 0 8.0 | 35.173 | 45. 093 
400 x90 x70 х8. 0 8.0 | 40. 789 | 52. 293 
—~ ~ 400 | 90 | 70 
400 x90 x 70 x 10 10 | 49. 692 | 63. 708 
450 x 100 x 80 х8. 0 8.0 | 46.405 | 59.493 
————— 450 | 100 | 80 
450 x 100 x 80 x 10 10 | 56.712 |72.708 
500 x 150 x90 x 10 10 | 69.972 | 89.708 
——— 500 | 150 | 90 
500 x 150 x90 x 12 12 | 82.414 |105.659 
550 x200 x 100 x 12 12 | 98.326 |126. 059 
— Y 550 | 200 | 100 
550 х 200 х 100 х 14 14 1111. 591 |143. 065 
600 х 250 х 150 х 14 14 | 138. 891 |178. 065 
——|600 | 250 | 150 
600 х 250 х 150 х 16 16 | 156. 449 |200. 575 


225 


(7) $® ZE 





RE Z 形 钢 的 尺寸 及 质量 





















































规格 尺寸 /mm 理论 质量 截面 
m 面积 
HxBx6 H B 6 /(kg/m) Хет? 
80 x40 х2. 5 2.5 2.947 3.755 
一 一 一 一 80 | 40 
80 x40 x3.0 .0 3. 491 4. 447 
100 x50 x2.5 2.5 3.732 4. 755 
—— — J] 100 | 50 
100 x50 x3.0 3.0 4. 433 5. 647 
140 x70 x3. 0 3.0 6. 291 8. 065 
— ~ 140 | 70 
140 x70 x4. 0 4.0 8. 272 10. 605 
200 x 100 x3. 0 3.0 9. 099 11. 665 
一 一 一 200 | 100 
200 x 100 x4. 0 4.0 12.016 15.405 
300 x 120 x4. 0 4.0 16. 384 21.005 
—— J] 300 | 120 
300 x 120 x5. 0 5.0 | 20.251 25. 963 
400 x 150 x 6. 0 6.0 | 31.595 40. 507 
——— 400 | 150 
400 x150 x8.0 8.0 | 41.611 53. 347 








冷 弯 卷 边 Z 形 钢 的 尺寸 及 质量 


















































规格 尺寸 /mm 理论 质量 | 截面 
т 面积 
НхВхСхё Н В С Š | /(kg/m) | /em 
100 x40 x20 х2.0 2.0 3.208 4. 086 
—— 100 | 40 | 20 
100 x40 x20 x2. 5 2, 5 3. 933 5.010 
140 x50 x20 x2. 5 2.5 5.110 6. 510 
—— 140 | 50 | 20 
140 x50 x20 х3. 0 3.0 6. 040 7. 695 
180 x70 x20 х2. 5 2.5 6. 680 8. 510 
———|180 | 70 | 20 
180 x70 x20 х3. 0 3.0 7.924 10. 095 
230 x75 x25 х3.0 77 3.0 9. 573 12. 195 
230 х75 х25 х4.0!| 7 бе Бе 4.0 | 12.518 |15. 946 
250 x75 x25 х3.0 250 3.0 | 10.044 |12.795 
250 x75 x25 x4. 0 4.0 | 13.146 |16. 746 
300 x 100 x 30 x 4. 0 4.0 | 16.545 |21.211 
= 30010030 
300 x 100 x30 x 6. 0 6.0 | 23.880 |30.615 
400 x 120 x40 x 8. 0 8.0 | 40.789 | 52. 293 
——— 400 |120| 40 
400 x 120 x40 x 10 10 49.692 | 63. 708 























3. 结构 用 冷 弯 空心 型 钢 (GB/T 6728—2002) 


(1) 圆 形 冷 弯 空 心 型 钢 


Q 


D 一 外 径 6 一 壁 厚 
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圆 形 冷 弯 空 心 型 钢 的 尺寸 及 质量 
外 % 壁 кї | 横 截面 面积 理论 质量 
D/mm 6/mm / cm? m/ (kg/m) 
1.2 0.76 0. 59 
1. 5 0. 93 0. 73 
21.3 1. 75 1. 07 0. 84 
(21.3) 2.0 1. 21 0. 95 
2.5 1.48 1.16 
3.0 1.72 1.35 
1.2 0. 97 0. 76 
1:5 1.19 0. 94 
26. 8 1. 75 1. 38 1. 08 
(26.9) 2.0 1. 56 1.22 
2.5 1.91 1.50 
3.0 2. 24 1.76 
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(2) 
外 # B E | 横 截面 面积 理论 质量 
D/mm 6/mm /em m/ (kg/m) 
1.5 1.51 1.18 
2.0 1.98 1. 55 
33. 5 27:5 2. 43 1.91 
(33.7) 3.0 2.87 2.26 
3.5 3.29 2.59 
4.0 3.71 2.91 
1. 5 1. 92 1. 51 
2.0 2. 53 1. 99 
42.3 
275 3.13 2. 45 
(42.4) 
3.0 3.70 2.91 
4.0 4. 81 3. 78 
1.5 2.19 1.72. 
2.0 2.89 2.27 
48 2.5 3.57 2.81 
(48.3) 3.0 4. 24 3.33 
4.0 5.53 4.34 
5.0 6.75 5.30 
2.0 3. 64 2.86 
2.5 4. 52 3.55 
60 
3.0 5.37 4.22 
(60.3) 
4.0 7. 04 5.52 
5.0 8. 64 6. 78 




























































































(Ж) 
外 # B E | 横 截面 面积 理论 质量 
D/mm 6/mm /em m/ (kg/m) 
2.5 5.73 4. 50 
75. 5 3.0 6. 83 5.36 
(76.1) 4.0 8. 98 7.05 
5.0 11.07 8. 69 
3.0 8. 06 6. 33 
88. 5 4.0 10. 62 8. 34 
(88.9) 5.0 13. 12 10. 30 
6.0 15. 55 12. 21 
4.0 13. 82 10. 85 
114 
5.0 17. 12 13. 44 
(114.3) 
6.0 20. 36 15. 98 
4.0 17.09 13. 42 
140 
5.0 21. 21 16. 65 
(139.7) 
6.0 25.26 19. 83 
4 20. 23 15. 88 
165 5 25. 13 19. 73 
(168.3) 6 29. 97 23. 53 
8 39. 46 30. 97 
5 33. 60 26.4 
219.1 6 40.17 31.53 
(219.1) 8 53.10 41.6 
10 65. 70 51.6 
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(Ж) 
外 B B JE | 横 截 面 面 积 理论 质量 
D/mm 6/mm /cm? m/ (kg/m) 
5 42.1 33.0 
273 6 50.3 39.5 
(273) 8 66.6 52.3 
10 82.6 64.9 
5 50.3 39.5 
6 60.1 47.2 
325 
8 79.7 62.5 
(323.9) 
10 99.0 77.7 
12 118.0 92.6 
6 65.9 51.7 
355.6 8 87.4 68. 6 
(355.6) 10 109.0 85.2 
12 130.0 101.7 
8 100 78.6 
406. 4 
10 125 97.8 
(406. 4) 
12 149 116.7 
8 113 88.6 
457 
10 140 110.0 
(457) 
12 168 131.7 
8 126 98.6 
ки 10 156 123.0 
(508) ` 
12 187 146. 8 
























































(Ж) 
外 径 B JE | 横 截 面 面 积 理论 质量 
D/mm 6/mm /em m/ (kg/m) 
8 151 118.8 
10 189 148.0 
610 
12. 5 235 184. 2 
16 299 234. 4 
ТЕ: 括号 内 为 ISO 4019 所 列 规格 。 
(2) ERBA DEN 
B 一 边 长 ”6 一 壁 厚 К-У 
方形 冷 弯 空 心 型 钢 的 尺寸 及 质量 
边 长 壁 厚 | 横 截 面 面 积 理论 质量 
B/mm 6/mm /cm m/ (kg/m) 
1.2 0. 865 0. 679 
1.5 1.052 0. 826 
20 
1. 75 1. 199 0. 941 
2.0 1. 340 1. 050 
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(2) 
边 к Га J Гая] ”理论 质量 
В/ тат 6/mm /em m/ (kg/m) 
1.2 1. 105 0. 867 
1.5 1. 352 1. 061 
25 
1.75 1. 548 1.215 
2.0 1. 736 1. 363 
1.6 1. 652 1. 296 
1.75 1. 898 1. 490 
30 2.0 2. 136 1. 677 
2.5 2. 589 2. 032 
3.0 3. 008 2.361 
1.5 2. 525 1.767 
1.75 2. 598 2. 039 
2.0 2. 936 2. 305 
ш 2.5 3. 589 2.817 
3.0 4. 208 3. 303 
4.0 5. 347 4. 198 
1.5 2. 852 2. 238 
1.75 3. 298 2. 589 
Ри 2.0 3. 736 2.933 
2.5 4. 589 3. 602 
3.0 5. 408 4. 245 
4.0 6. 947 5. 454 































































































(Ж) 
边 长 B E | 横 截面 面积 理论 质量 
B/mm 6/mm /em m/ (kg/m) 
2.0 4. 540 3. 560 
2.5 5. 589 4. 387 
60 3.0 6. 608 5. 187 
4.0 8. 547 6.710 
5.0 10. 356 8. 129 
2.5 6. 590 5.170 
28 3.0 7. 808 6. 129 
4.0 10. 147 7. 966 
5.0 12. 356 9. 699 
2.5 7. 589 5. 957 
3.0 9. 008 7.071 
ы 4.0 11.747 9. 222 
5.0 14. 356 11. 269 
3.0 10. 208 8. 013 
4.0 13. 347 10. 478 
50 5.0 16. 356 12. 839 
6.0 19. 232 15. 097 
4.0 11.947 11.734 
100 5.0 18. 356 14. 409 
6.0 21. 632 16. 981 
ТО 4.0 16. 548 12. 99 
5.0 20. 356 15. 98 
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(Ж) 
边 长 B E | 横 截面 面积 理论 质量 
B/mm 6/mm /em m/ (kg/m) 
110 6.0 24. 033 18. 866 
4.0 18. 147 14. 246 
5.0 22. 356 17. 549 
120 
6.0 26. 432 20. 749 
8.0 34. 191 26. 840 
4.0 19. 748 15. 502 
5.0 24. 356 19. 120 
130 
6.0 28. 833 22. 634 
8.0 36. 842 28. 921 
4.0 21. 347 16. 758 
5.0 26. 356 20. 689 
140 
6.0 31. 232 24. 517 
8.0 40. 591 31. 864 
4.0 22. 948 18. 014 
5.0 28. 356 22. 26 
150 
6.0 33. 633 26. 402 
8.0 43. 242 33. 945 
4.0 24. 547 19. 270 
5.0 30. 356 23. 829 
160 
6.0 36. 032 28. 285 
8.0 46. 991 36. 888 
















































































(Ж) 
边 长 нё E | 横 截面 面积 理论 质量 
B/mm 6/mm /em m/ (kg/m) 
4.0 26. 148 20. 526 
б 5.0 32. 356 25. 400 
6.0 38. 433 30. 170 
8.0 49. 642 38. 969 
4.0 27.70 21. 800 
Т" 5.0 34. 40 27. 000 
6.0 40. 80 32. 100 
8.0 52.80 41. 500 
4.0 29. 30 23.00 
лб 5.0 36. 40 28. 50 
6.0 43. 20 33. 90 
8.0 56. 00 44. 00 
4.0 30. 90 24. 30 
5.0 38.40 30. 10 
200 6.0 45.60 35. 80 
8.0 59. 20 46. 50 
10 72. 60 57. 00 
5.0 42.4 33.2 
6.0 50.4 39.6 
220 8.0 65.6 51.5 
10 80.6 63.2 
12 93.7 73. 5 
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(Ж) 
边 + B E | 横 截面 面积 理论 质量 
В/ тат 6/mm /em m/ (kg/m) 
5.0 48.4 38.0 
6.0 57.6 45.2 
250 8.0 75.2 59.1 
10 92.6 72.7 
12 108 84.8 
5.0 54.4 42.7 
6.0 64.8 50. 9 
280 8.0 84. 8 66. 6 
10 104. 6 82.1 
12 122.5 96.1 
6.0 69.6 54.7 
ар 8.0 91.2 71.6 
10 113 88. 4 
12 132 104 
6.0 81.6 64.1 
350 8.0 107 84. 2 
10 133 104 
12 156 123 
8.0 123 96.7 
т 10 153 120 
12 180 141 
14 208 163 









































(Ж) 
边 长 B E | 横 截面 面积 理论 质量 
B/mm 6/mm Хеш? т/ (kg/m) 
8.0 139 109 
10 173 135 
450 
12 204 160 
14 236 185 
8.0 155 122 
10 193 151 
500 12 228 179 
14 264 207 
16 299 235 








(3) ES 








8 一 短 边 


一 外 圆 弧 半径 
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和 矩形 冷 弯 空 心 型 钢 的 尺寸 及 质量 










































































边 长 /mm | жо 厚 | 横 截面 面积 理论 质量 
H B б/ тат /cm m/ (kg/m) 
1.5 1. 35 1.06 
аб T 1:15 1.55 1.22 
2.0 1. 74 1. 36 
2.25 2.09 1.64 
1. 5 1. 65 1. 30 
1. 75 1.90 1.49 
40 20 2.0 2.14 1. 68 
2:5 2. 59 2.03 
3.0 3.01 2.36 
1. 5 1. 80 1.41 
1519 2.07 1. 63 
40 25 2.0 2. 34 1. 83 
229 2. 84 2.23 
3.0 3.31 2.60 
1:5 1. 95 1. 53 
1. 75 2.25 1,77 
40 30 2.0 2. 54 1. 99 
285 3. 09 2.42 
3.0 3.61 2.83 
1.5 2.10 1. 65 
50 js 1.75 2. 42 1.90 
2.0 2.74 2.15 
2, 5 2.34 2. 62 
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(2%) 
边 长 /mm | e 厚 | 横 截面 面积 理论 质量 
Н В б/ тат /cm m/ (kg/m) 
50 | 25 3.0 3.91 3.07 
1.5 2. 252 1. 767 
1.75 2. 598 2. 039 
2.0 2.936 2. 305 
50 | 30 
2.5 3. 589 2. 817 
3.0 4.206 3. 303 
4.0 5.347 4. 198 
1.5 2. 552 2. 003 
1.75 2. 948 2.314 
2.0 3.336 2.619 
50 | 40 
2.5 4. 089 3.210 
3.0 4. 808 3. 775 
4.0 6. 148 4. 826 
1.5 2.252 1.767 
55 | 25 1.75 2. 598 2. 039 
2.0 2.936 2. 305 
1.5 2.702 2. 121 
55 | 40 1.75 3. 123 2. 452 
2.0 3. 536 2. 776 
1.75 3. 473 2. 726 
55 | 50 
2.0 3.936 3. 090 
2.0 3.337 2. 620 
60 | 30 
2.5 4. 089 3. 209 
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(Ж) 
边 长 /mm | e 厚 | 横 截面 面积 理论 质量 
Н В б/ тат /cm m/ (kg/m) 
3.0 4. 808 3.774 

60 | 30 
4.0 6. 147 4. 826 
2.0 3. 737 2. 934 
2.5 4. 589 3. 602 

60 | 40 
3.0 5. 408 4. 245 
4.0 6. 947 5. 451 
2.0 4. 537 3. 562 
3.0 6. 608 5. 187 

70 | 50 
4.0 8. 547 6. 710 
5.0 10. 356 8. 129 
2.0 4. 536 3. 561 
2.5 5. 589 4. 387 
80 | 40 3.0 6. 608 5. 187 
4.0 8. 547 6.710 
5.0 10. 356 8. 129 
3.0 7. 808 6. 129 
80 | 60 4.0 10. 147 7. 966 
5.0 12. 356 9. 699 
3.0 7. 208 5. 658 
90 | 40 4.0 9. 347 7. 338 
5.0 11. 356 8. 914 
2.0 5. 337 4. 190 

90 | 50 
2.5 6. 589 5. 172 

























































































(Ж) 
边 长 /mm | йй E | 横 截 面 面 积 理论 质量 
H B б/ тат /cm m/ (kg/m) 
3.0 7. 808 6. 129 
90 | 50 4.0 10. 147 7. 966 
5.0 12. 356 9. 699 
2.0 5. 536 4. 346 
90 | 55 
2.5 6. 839 5. 368 
3.0 8. 408 6. 600 
90 | 60 4.0 10. 947 8. 594 
5.0 13, 356 10. 484 
2.0 5. 537 4. 347 
95 | 50 
2.5 6. 839 5. 369 
3.0 8. 408 6. 690 
100 | 50 4.0 10. 947 8. 594 
5.0 13. 356 10. 484 
2.5 8. 089 6. 350 
120 | 50 
3.0 9. 608 7. 543 
3.0 10. 208 8.013 
4.0 13. 347 10. 478 
120 | 60 
5.0 16. 356 12. 839 
6.0 19. 232 15. 097 
3.0 11. 408 8. 955 
4.0 11. 947 11. 734 
120 | 80 
5.0 18. 356 14. 409 
6.0 21. 632 16. 981 
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(Ж) 
边 长 /mm | a TO | 横 截面 面积 理论 质量 
H B б/ тат /cm m/ (kg/m) 
4.0 16. 547 12. 990 
140 80 5.0 20. 356 15.979 
6.0 24. 032 18. 865 
4.0 18. 947 14. 874 
5.0 23. 356 18. 334 
150 | 100 
6.0 27. 632 21. 691 
8.0 35. 791 28. 096 
3 12. 608 9. 898 
160 60 
4.5 18. 469 14. 498 
4.0 18. 117 14. 216 
5.0 22. 356 17. 519 
160 | 80 
6.0 26. 433 20. 749 
8.0 33. 644 26. 810 
3.0 14. 108 11. 075 
180 65 
4.5 20. 719 16. 264 
4.0 21. 317 16. 758 
180 5.0 26. 356 20. 689 
6.0 31. 232 24. 517 
8.0 40. 391 31. 861 
— 100 
4.0 22. 941 18. 014 
200 5.0 28. 356 22. 259 
6.0 33. 632 26. 101 
8.0 43. 791 34. 376 

























































































(Ж) 
边 长 /mm 24 3 截面 面积 理论 质量 
Н В б/ тат /em m/ (kg/m) 
4.0 24.5 19.3 
5.0 30. 4 23. 8 
200 | 120 
6.0 36.0 28.3 
8.0 46.4 36.5 
4.0 26.9 21:2 
5.0 33.4 26. 2 
200 | 150 
6.0 39.6 31.1 
8.0 51.2 40. 2 
4.0 27.7 21.8 
5.0 34. 4 27.0 
220 | 140 
6.0 40.8 32. 1 
8.0 52.8 41.5 
4.0 30.9 24. 3 
5.0 38.4 30. 1 
250 | 150 
6.0 45.6 35.8 
8.0 59.2 46. 5 
5.0 42.4 33.2 
6.0 50. 4 39.6 
260 | 180 
8.0 65.6 51.5 
10 80.6 63.2 
5.0 48.4 38.0 
300 | 200 6.0 57.6 45.2 
8.0 75.2 59.1 
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(Ж) 
边 长 /mm | а E | 截面 面积 理论 质量 
Н В б/' тат /em m/ (kg/m) 
300 | 300 10 92.6 72.7 
5.0 58.4 45.8 
350 | 250 6.0 69.6 54.7 
8.0 91.2 71.6 
10 113 88.4 
5.0 58.4 45.8 
6.0 69.6 54.7 
400 | 200 8.0 91.2 71.6 
10 113 88. 4 
12 132 104 
5.0 63.4 49.7 
6.0 75.6 59.4 
400 | 250 8.0 99.2 771.9 
10 122 96.2 
12 144 113 
6.0 81.6 64.1 
450. | 250 8.0 107 84.2 
10 133 104 
12 156 123 
6.0 93.6 73.5 
500 | 300 8.0 123 96.7 
10 153 120 
12 180 141 















































(Ж) 
边 长 /mm | кё 厚 截面 面积 理论 质量 
H | В 6/mm /en т/ (kg/m) 
8.0 139 109 
10 173 135 
550 | 350 
12 204 160 
14 236 185 
8.0 155 122 
10 193 151 
600 | 400 12 228 179 
14 264 207 
16 299 235 














4. 护栏 波形 梁 用 冷 弯 型 钢 (YB/T 4081—2007) 
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护栏 波形 梁 用 冷 弯 型 钢 的 尺寸 及 质量 


















































ж аа 截面 面积 | 理论 质量 
2 
н\ъһ\ вів. || /em m/( kg/m) 
A 83 | 85 |310 |192| 24 | 3 14.5 11.4 
75 |55 |350 1214 25 | 4 18.6 14.6 
75 | 53 350218 25 | 4 18.7 14.7 
B 79 | 42 |350 |227 | 14 | 4 17.8 14.0 
53 | 34 |350 |223 | 14 |3.2 13.2 10. 4 
52 | 33 |350 224 | 14 |2.3 9.4 7.4 
5. РЖ НЮ 25 #& Ez JF ПЯ #0) (JG/T 380— 
2012) 
(1) JL-JD Z; 24631 ff J 
1 x 





JL-JD 冷 弯 等 边 角 钢 的 尺寸 及 质量 
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尺寸 /mm 截面 面积 每 米 质量 
b t /em /(kg/m) 
50 2.0 1. 92 1. 50 
50 2.2 2.10 1. 65 
50 2.5 2.37 1. 86 
60 2.2 2. 54 1. 99 
60 2. 5 2. 87 2.25 
60 3.0 3.41 2. 68 
70 2.5 3. 37 2. 65 
70 3.0 4. 01 3. 15 
70 3.5 4.65 3. 65 
80 3.0 4.61 3. 62 
80 3.5 5:35 4. 20 
80 4.0 6. 07 4. 76 
80 4. 5 6. 78 5. 32 
90 3.5 6. 05 4. 75 
90 4.0 6. 87 5. 39 
90 4. 5 7.68 6. 03 
90 5.0 8. 48 6. 66 
100 4.0 7.67 6. 02 
100 4. 5 8. 58 6. 74 
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(Ж) 

尺寸 /mm 截面 面积 每 米 质量 

b t /cm /(kg/m) 
100 5.0 9. 48 7. 44 
100 9:79 10. 37 8. 14 
120 4. 5 10. 38 8. 15 
120 5.0 11.48 9.01 
120 9795 12. 57 9. 87 
120 6.0 13. 65 10. 72 
150 4.5 13. 08 10. 27 
150 5.0 14. 48 11. 37 
150 DS 15. 87 12. 46 
150 6.0 17.25 13. 54 

(2) JL-JB КУЛА 
У », 
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JL-JB 冷 弯 不 等 边 角 钢 的 尺寸 及 质量 
尺寸 /mm 截面 面积 每 米 质 量 
h b t /em /(kg/m) 
50 30 2.0 1. 53 1.20 
50 30 2.2 1. 67 1.31 
50 30 2.5 1. 88 1. 48 
60 40 2.2 2.11 1.66 
60 40 2.5 2.38 1. 87 
60 40 3.0 2. 83 2.22 
70 40 25 2. 63 2.07 
70 40 3.0 3.13 2.46 
70 40 3.5 3. 62 2. 84 
80 50 3.0 3.73 2.93 
80 50 3.5 4.32 3.39 
80 50 4.0 4. 90 3. 85 
80 50 4.5 5.47 4.30 
90 60 3.5 5. 02 3. 94 
90 60 4.0 5.70 4. 48 
90 60 4.5 6. 37 5. 00 
90 60 5.0 7. 04 5. 52 
100 70 4.0 6. 50 5. 10 
100 70 4.5 7.27 5.71 
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(Ж) 

尺寸 /mm 截面 面积 每 米 质 量 

h b t /em /(kg/m) 
100 70 5.0 8. 04 6. 31 
100 70 5.5 8. 79 6. 90 
120 80 4.5 8. 62 6. 77 
120 80 5.0 9. 54 7. 49 
120 80 5.5 10. 44 8.19 
120 80 6.0 11. 33 8. 89 
150 120 4.5 11.77 9. 24 
150 120 5.0 13.04 10. 23 
150 120 5.5 14.29 11.22 
150 120 6.0 15. 53 12. 19 

(3) JL-JJ АЈА 0 8 
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JL-JJ = Л ЖЛ fB R| BJ s E ase 



















































































尺寸 /mm 截面 面积 每 米 质量 
b a t /em /(kg/m) 
50 15 2.0 2.38 1. 87 
50 15 2.2 2. 59 2.03 
50 15 2.5 2.90 2.28 
60 15 2.2 3.03 2.38 
60 15 2,5 3.40 2.67 
60 15 3.0 4. 00 3. 14 
70 20 2.5 4.15 3.26 
70 20 3.0 4. 90 3. 85 
70 20 3.5 5. 62 4.41 
80 20 3.0 5. 50 4. 32 
80 20 3:5 6. 32 4. 96 
80 20 4.0 7.11 5. 58 
80 20 4. 5 7. 87 6. 18 
90 20 3:9 7.02 5.51 
90 20 4.0 7.91 6. 21 
90 20 4. 5 8. 77 6. 89 
90 20 5.0 9.61 7. 54 
100 25 4.0 9.11 7. 15 
100 25 4. 5 10. 12 7. 94 
100 25 5.0 11.11 8. 72 
100 25 5:9 12. 06 9. 47 
120 25 4. 5 11.92 9. 36 
120 25 5.0 13.11 10. 29 
120 25 9,5 14. 26 11. 20 
120 25 6.0 15. 39 12. 08 
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(4) JL-CD 01} 












































/一 截面 高 度 6 一 边 长 ”t 一 截面 厚度 
JL-CD 冷 弯 等 边 模 钢 的 尺寸 及 质量 
尺寸 /mm 截面 面积 每 米 质 量 
h b t /cm /(kg/m) 
60 25 2.0 2.05 1.61 
60 25 2.5 2. 52 1. 98 
60 25 3.0 2.97 2.33 
80 30 2.0 2. 65 2.08 
80 30 2.5 3.27 2. 57 
80 30 3.0 3.87 3. 03 
100 40 2.0 3. 45 2.71 
100 40 2.5 4.27 3. 35 
100 40 3.0 5.07 3. 98 
120 40 2.5 4. 77 3.74 




























































































(Ж) 
尺寸 /mm 截面 面积 每 米 质 量 
h b t /cm /(kg/m) 

120 40 3.0 5.67 4. 45 
120 40 3.5 6. 54 5. 14 
140 50 2.5 5.77 4. 53 
140 50 3.0 6. 87 5.39 
140 50 3.5 7. 94 6. 24 
160 60 3.0 8.07 6.33 
160 60 3.5 9. 34 7. 34 
160 60 4.0 10. 61 8.33 
180 70 3.0 9.27 7.27 
180 70 3.5 10.74 8.43 
180 70 4.0 12.21 9. 58 
200 70 3.5 11.44 8. 98 
200 70 4.0 13.01 10. 21 
200 70 4.5 14. 55 11. 42 
200 70 5.0 16. 07 12. 62 
220 70 4.5 15. 45 12. 13 
220 70 5.0 17. 07 13. 40 
220 70 5.5 18. 68 14. 66 
220 70 6.0 20. 26 15. 91 
250 75 4.5 17. 25 13. 54 
250 75 5.0 19. 07 14. 97 
250 75 5.5 20. 88 16. 39 
250 75 6.0 22. 66 17. 79 
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(5) JL-CN 冷 弯 内 卷 边 模 钢 











/一 截面 高 度 5 一 边 长 ”a 一 卷 边 高 度 “t 一 截面 厚度 
JL-CN 冷 弯 内 卷 边 槽 钢 的 尺寸 及 质量 















































尺寸 /mm 截面 面积 | 每 米 质 量 
h b a t /em /(kg/m) 
120 50 20 1.50 3.73 2.93 
120 50 20 1. 80 4. 44 3.48 
120 50 20 2.00 4.90 3. 85 
120 50 20 2.20 5.36 4. 21 
120 50 20 2.50 6. 04 4. 74 
120 50 20 2.75 6. 59 5.17 
120 50 20 3.00 7.13 5.60 
140 50 20 1. 50 4. 03 3.17 
140 50 20 1. 80 4. 80 3.71 
140 50 20 2. 00 5.30 4.16 
140 50 20 2.20 5.80 4. 55 











































































































(Ж) 
尺寸 /mm 截面 面积 | 每 米 质量 
h b a t /em /(kg/m) 

140 50 20 2. 50 6. 54 5. 13 
140 50 20 2.75 7. 14 5. 60 
140 50 20 3.00 7.73 6.07 
160 60 20 1.50 4.63 3.64 
160 60 20 1.80 5. 52 4.33 
160 60 20 2.00 6.10 4.79 
160 60 20 2.20 6. 68 5.24 
160 60 20 2.50 7.54 5.92 
160 60 20 3.00 8.93 7.01 
180 70 20 2.00 6.90 5.42 
180 70 20 2.20 7.56 5.93 
180 70 20 2.50 8.54 6.70 
180 70 20 2.75 9.34 7.33 
180 70 20 3.00 10.13 7.95 
200 70 20 2.00 7.30 5.73 
200 70 20 2.20 8.00 6.28 
200 70 20 2.50 9.04 7.09 
200 70 20 2.75 9. 89 7.76 
200 70 20 3.00 10. 73 8.42 
220 75 20 2.00 7.90 6.20 
220 75 20 2.20 8. 66 6. 80 
220 75 20 2.50 9. 79 7.68 
220 75 20 2.75 10.71 8.41 
220 75 25 3.00 11.93 9.37 
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(Ж) 

人 十 /mm 截面 面积 | 每 米 质 量 

h b a t /em / (kg/m) 
250 75 20 2.20 9. 32 7:32 
250 75 20 2.50 10. 54 8. 27 
250 75 20 2.75 11.54 9.06 
250 75 25 3.00 12.83 10.07 
280 80 20 2.20 10.20 8.01 
280 80 20 2.50 11.54 9.06 
280 80 20 2.75 12. 64 9.92 
280 80 25 3.00 14. 03 11.01 
300 80 20 2.20 10. 64 8.35 
300 80 20 2.50 12. 04 9.45 
300 80 20 2.75 13. 19 10. 35 
300 80 25 3. 00 14. 63 11. 49 

















(6) JL-ZJ РЕЛ Z JM 
1 





/一 截面 高 度 5b 一边 长 ”a 一 卷 边 高 度 :一 截面 厚度 
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JL-ZJ RENSA Z 形 钢 的 尺寸 及 质量 
尺寸 /mm 截面 面积 每 米 质 量 
b a 1 /em /(kg/m) 
50 20 1.50 3.75 2.95 
50 20 1. 80 4. 47 3.51 
50 20 2.00 4. 94 3. 88 
50 20 2.20 5.40 4. 24 
50 20 2.50 6. 09 4.78 
50 20 2.75 6. 65 5.22 
50 20 3.00 7.21 5.66 
50 20 1. 50 4. 05 3.18 
50 20 1. 80 4. 83 3.79 
50 20 2.00 5. 34 4. 19 
50 20 2.20 5. 84 4. 59 
50 20 2.50 6. 59 5.17 
50 20 2279 7.20 5.65 
50 20 3.00 7.81 6. 13 
60 20 1. 50 4. 65 3. 65 
60 20 1. 80 5. 55 4. 35 
60 20 2.00 6. 14 4. 82 
60 20 2.20 6. 72 5.28 
60 20 2.50 7. 59 5.96 
60 20 2,75 8.30 6. 52 
60 20 3.00 9.01 7.07 
70 20 1. 50 5.25 4.12 
70 20 1.80 6.27 4.92 
70 20 2. 00 6.94 5.45 
70 20 2.20 7.60 5. 97 
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(Ж) 
尺寸 /mm 截面 面积 每 米 质量 
h b a t /em /(kg/m) 
180 70 20 2.50 8.59 6.74 
180 70 20 2.75 9.40 7.38 
180 70 20 3. 00 10.21 8.01 
200 70 20 2. 00 7.34 5.76 
200 70 20 2.20 8.04 6.31 
200 70 20 2.50 9. 09 7.13 
200 70 20 2, 75 9.95 7.81 
200 70 20 3. 00 10.81 8.48 
220 75 20 2.00 7.94 6. 23 
220 75 20 2.20 8. 70 6. 83 
220 75 20 2.50 9. 84 7.72 
220 75 20 275 10.78 8.46 
220 75 25 3.00 12.01 9. 43 
250 75 20 2.20 9. 36 7-39 
250 75 20 2.50 10. 59 8.31 
250 75 20 2575 11.60 9.11 
250 75 25 3.00 12.91 10. 13 
280 80 20 2.20 10. 24 8. 04 
280 80 20 2.50 11. 59 9.10 
280 80 20 2, 75 12.70 9.97 
280 80 25 3.00 14.11 11. 07 
300 80 20 2.20 10. 68 8. 38 
300 80 20 2.50 12.09 9. 49 
300 80 20 2.75 13.25 10. 40 
300 80 25 3.00 14.71 11.55 
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6. 输电 铁塔 用 冷 弯 型 钢 (YB/T 4206—2009) 
( 1 ) Z 25 = ES H 





















































4b 一 边 宽度 ”1 一 边 厚度 R 一 外 圆 弧 半 径 
冷 弯 等 边 角 钢 的 尺寸 及 质量 
尺寸 /mm 理论 质量 截面 面积 
b t m/ (kg/m) A/cm? 
3 1. 746 2. 224 
40 4 2. 266 2. 887 
5 2.756 3.511 
3 1. 887 2. 404 
43 4 2.455 3. 127 
5 2. 992 3.811 
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(Ж) 
尺寸 /mm 理论 质量 截面 面积 
b t m/ (kg/m) A/cm? 
3 1. 981 2. 524 
4 2. 580 3. 287 
45 
5 3. 149 4.011 
6 3. 686 4. 695 
3 2. 123 2. 704 
4 2.769 3. 527 
48 
5 3. 384 4.311 
6 3. 968 5. 055 
3 2.217 2. 824 
4 2. 894 3. 687 
50 
5 3. 541 4.511 
6 4.157 5. 295 
3 2. 358 3. 004 
4 3. 083 3. 927 
53 
5 3.777 4. 811 
6 4. 439 5. 655 
3 2.499 3. 184 
4 3.271 4. 167 
5 4.012 5.111 
56 
6 4. 722 6. 015 
7 5. 402 6. 881 
8 6. 050 7. 707 
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(Ж) 
尺寸 /mm 理论 质量 截面 面积 
b t m/ (kg/m) A/cm? 
3 2. 688 3. 424 
4 3. 522 4. 487 
$o 5 4. 326 5. 511 
6 5. 099 6. 495 
4 3.711 4. 727 
63 5 4. 562 5.811 
6 5.381 6. 855 
4 3.962 5. 047 
5 4. 876 6.211 
67 
6 5.758 7. 335 
Я; 6. 610 8. 421 
4 4. 150 5.287 
5 5.111 6. 511 
70 6 6. 041 7. 695 
7 6. 940 8. 841 
8 7.808 9. 947 
4 4. 339 5. 527 
5 5. 347 6.811 
73 6 6. 323 8. 055 
7 7.270 9.261 
8 8.185 10. 427 
5 5.504 7.011 
6 6.512 8. 295 
э 7 7.490 9. 541 
8 8. 436 10. 747 
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(Ж) 
尺寸 /mm 理论 质量 截面 面积 
b t m/ (kg/m) A/cm? 
5 5. 739 7.311 
6 6. 794 8. 655 
18 7 7.819 9. 961 
8 8. 813 11. 227 
Э 5. 896 7.511 
6 6. 983 8. 895 
7 8. 039 10. 241 
8 9. 064 11. 547 
5 6. 289 8.011 
6 7.454 9. 495 
е 7 8. 589 10. 941 
8 9. 692 12. 347 
6 7.925 10. 095 
7 9. 138 11. 641 
90 
8 10. 320 13. 147 
9 11. 472 14. 614 
6 8. 396 10. 695 
7 9. 688 12. 341 
95 8 10. 948 13. 947 
9 12. 178 15. 514 
10 13. 378 17. 042 
6 8. 867 11. 295 
100 7 10. 237 13. 041 
8 11. 576 14. 747 
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(Ж) 
尺寸 /mm 理论 质量 截面 面积 
b t m/ (kg/m) A/cm? 
9 12. 885 16. 414 
ў 10 14. 164 18. 042 
12 16. 627 21. 181 
14 18. 967 24. 162 
6 9. 338 11. 895 
7 10. 787 13. 741 
8 12. 204 15. 547 
105 9 13. 591 17. 314 
10 14. 948 19. 042 
12 17. 569 22. 381 
14 20. 066 25. 562 
7 11. 336 14. 441 
8 12. 832 16. 347 
9 14. 298 18. 214 
110 
10 15. 733 20. 042 
12 18. 511 23. 581 
14 21. 165 26. 962 
7 11. 886 15. 141 
8 13. 460 17. 147 
9 15. 004 19. 114 
115 
10 16. 518 21. 042 
12 19. 453 24. 781 
14 22.264 28. 362 
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(Ж) 
尺寸 /mm 理论 质量 截面 面积 
b t m/ (kg/m) A/cm? 
7 12. 435 15. 841 
8 14. 088 17. 947 
120 9 15.711 20. 014 
10 17. 303 22. 042 
12 20. 395 25. 981 
14 23. 363 29. 762 
8 14. 716 18. 747 
16. 417 20. 914 
125 10 18. 088 23. 042 
12 21. 337 27. 181 
14 24. 462 31. 162 
8 15. 344 19. 547 
17. 124 21.814 
130 10 18. 873 24. 042 
12 22. 279 28. 381 
14 25. 561 32. 562 
8 15. 972 20. 347 
9 17. 830 22.714 
135 10 19. 658 25. 042 
12 23. 221 29. 581 
14 26. 660 33. 962 
10 20. 443 26. 042 
12 24. 163 30. 781 
140 
14 27. 759 35. 362 
16 31. 234 39. 788 
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(Ж) 
尺寸 /mm 理论 质量 截面 面积 
b t m/ (kg/m) A/cm? 
10 21. 228 27. 042 
12 25. 105 31. 981 
145 
14 28. 858 36. 762 
16 32. 490 41. 388 
10 22. 013 28. 042 
12 26. 047 33. 181 
150 
14 29. 957 38. 162 
16 33. 746 42. 988 
10 22. 798 29. 042 
155 12 26. 989 34. 381 
14 31. 056 39. 562 
16 35. 002 44. 588 
10 23. 583 30. 042 
12 27. 931 35. 581 
160 
14 32. 155 40. 962 
16 36. 258 46. 188 
10 25. 153 32. 042 
12 29. 815 37.981 
170 
14 34. 353 43. 762 
16 38. 770 49. 388 
10 26. 723 34. 042 
180 12 31. 699 40. 381 
14 36. 551 46. 562 
16 41. 282 52. 588 
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(Ж) 
尺寸 /mm 理论 质量 截面 面积 
b t m/ (kg/m) A/cm? 
10 28. 293 36. 042 
190 12 33. 583 42. 781 
14 38. 749 49. 362 
16 43. 794 55. 788 
14 40. 947 52. 162 
16 46. 306 58. 988 
18 51. 540 65. 656 
200 20 56. 652 72. 168 
22 61. 641 78. 523 
24 66. 507 84. 722 
14 43. 145 54. 962 
16 48. 818 62. 188 
18 54. 366 69. 256 
и 20 59. 792 76. 168 
22 65. 095 82. 923 
24 70. 275 89. 522 
14 45. 343 57. 762 
16 51. 330 65. 388 
18 57. 192 72. 856 
и 20 62. 932 80. 168 
22 68. 549 87. 323 
24 74. 043 94. 322 
18 60. 018 76. 456 
230 20 66. 072 84. 168 
22 72. 003 91. 723 
24 77.811 99. 122 
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(2) 冷 弯 圆 形 空 心 型 钢 (焊接 圆 管 ) 

















О-У АА 1 一 壁 厚 

















冷 弯 圆 形 空心 型 钢 ORAE) 的 尺寸 及 质量 





























理论 质量 | 截面 面积 | 单位 长 度 表面 积 
D/mm t/mm 5 2 
m/(kg/m)| A/cm? As/(m /m) 
2.5 4. 50 5.73 0. 237 
75. 5 3.0 5.36 6. 83 0. 237 
(76.1) 4.0 7.05 8.98 0.237 
5.0 8.69 11.07 0.237 
3.0 6.33 8. 06 0. 278 
88.5 4.0 8. 34 10. 62 0. 278 
(88.9) 5.0 10.3 13. 12 0. 278 
6.0 12.210 15. 55 0. 278 
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(Ж) 
理论 质量 | 截面 面积 | 单位 长 度 表面 积 
D/mm t/mm > 
m/(ke/m)| A/cm? As/(m /m) 

114 4.0 10. 85 13. 82 0. 358 
5.0 13. 44 17.12 0. 358 

(114.3) 
6.0 15. 98 20.36 0.358 
140 4.0 13.42 17.09 0. 440 
5.0 16. 65 21.12 0. 440 

(139.7) 
6.0 19. 83 25.26 0. 440 
4.0 15. 88 20.23 0.518 
165 5.0 19.73 25.13 0.518 
(168.3) 6.0 23.53 29.07 0.518 
8.0 30. 97 39.46 0.518 
5.0 26.4 33. 60 0. 688 
219.1 6.0 31.53 40.17 0. 688 
(219.1) 8.0 41.6 53.10 0. 688 
10.0 51.6 65.70 0. 688 
5.0 33.0 42.1 0. 858 
273 6.0 39.5 50.3 0. 858 
(273) 8.0 52.3 66.6 0. 858 
10.0 64.9 82.6 0. 858 
5.0 39.5 50.3 1.20 
325 6.0 47.2 60.1 1.20 
8.0 62.5 79.7 1.20 
(220:2) 10.0 ToT 99.0 1.20 
12 92.6 118.0 1.20 
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(Ж) 
理论 质量 | 截面 面积 | 单位 长 度 表面 积 
D/mm t/mm > 
m/ (kg/m) A/cm? As/(m /m) 
6.0 51.7 65.9 1.12 
355.6 8.0 68.6 87.4 1.12 
(355.6) 10.0 85.2 109.0 1.12 
12.0 101.2 130.0 1.12 
.0 78. 100 1.2 
406. 4 ° Š 
10.0 97.8 125 1.28 
(406.4) 
12.0 116.7 149 1.28 
8.0 88. 113 1.44 
457 6 
10.0 110.0 140 1.44 
(457) 
12.0 131.7 168 1.44 
.0 8. š 
508 8 98.6 126 1.60 
10.0 123.0 156 1.60 
(508) 
12.0 146.8 187 1.60 
8.0 118.8 151 1.92 
10. 148. 0 1 1.92 
610 0 8 89 9 
12.5 184. 2 235 1. 92 
16.0 234. 4 299 1. 92 
16.0 254 323.9 2.075 
660. 4 
18.0 285 363.3 2.075 
711.2 18.0 308 392.0 2. 234 
762 18.0 330 420.7 2. 394 
18.0 353 449. 4 2.553 
812.8 
20.0 391 498. 1 2. 553 
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(Ж) 
理论 质量 | 截面 面积 | 单位 长 度 表面 积 
D/mm t/mm > 
m/ (kg/m) А/ет2 As/(m /m) 
18.0 375 478.2 2.713 
863.6 
20.0 416 530.1 2.713 
18.0 398 506.9 2. 873 
914.4 20.0 441 562.0 2.873 
22.0 484 616.8 2.873 
20.0 466 593.9 3. 032 
965. 2 22.0 512 651.9 3. 032 
24.0 557 709. 6 3. 032 
20.0 491 625.8 3. 192 
1016.0 
24.0 587 748.0 3. 192 
20.0 516 657.7 3. 351 
1066. 8 22.0 567 722. 1 3. 351 
24.0 567 786.3 3. 351 
22.0 594 757.2 3.511 
1117.6 
24.0 647 824.6 3.511 
Е. 括号 内 为 ISO 4019 所 列 规格 。 
七 、 钢 筋 
1. 钢筋 的 横 截 面积 和 质量 
(1) 钢筋 的 横 截 面积 
径 计算 横 截 面积 /cm* ， 当 根 数 为 : 
/mm| 1 2 3 4 5 6 7 8 9 
2.5 |0. 049 0. 098 0. 147 |0. 0196 0. 245 |0. 294 |0. 343 0. 392 | 0.441 






































































































































(Ж) 
直径 计算 横 截 面积 /cm* ， 当 根 数 为 : 
/mm| 1 2 3 4 5 6 7 8 9 
3 10.0710. 141 |0. 212 |0. 283 0. 353 |0. 424 |0. 495 0. 565| 0. 636 
4 0. 1260. 251 0. 377 0. 502 0. 628 |0. 754 |0. 879 1. 005| 1. 130 
5 0. 1960. 392 0. 589 |0. 785 0. 98111. 178 |1. 3741. 570| 1. 766 
6 0. 283 10. 57 |0. 85 |1. 13 | 1.42 | 1.70 | 1.98 2.26 | 2. 55 
6. 5 |0. 332 0.65 | 1. 00 |1. 33 | 1.66 | 1.99 | 2.32 2.65 | 2.99 
8 10. 503 1.01 (1.51 [2.01 |2. 52 |3. 02 |3. 52 | 4.02 | 4. 53 
9 0. 635 11. 27 |1.91 |2. 54 |3. 18 |3. 82 |4. 45 | 5.09 | 5.72 
10 0. 785 |1. 57 |2. 36 |3. 14 |3.93 |4.71 |5. 50 |6. 28 | 7.07 
12 |1. 1312. 26 |3. 39 |4. 52 | 5.65 |6.78 |7. 91 9.04 | 10. 17 
14 1. 539 |3. 08 |4. 61 |6. 15 |7. 69 |9. 23 |10. 77/12. 30| 13. 87 
16 2.011 |4. 02 |6. 03 |8. 04 |10. 05 |12. 06114. 0716. 08| 18. 09 
18 2. 545 | 5. 09 |7. 63 |10. 17 12.72 |15. 26 |17. 80 20. 36| 22. 90 
19 2. 835 | 5. 67 |8. 51 |11. 3414. 18 |17. 01 |19. 85 22. 68| 25. 52 
20 3. 142 |6. 28 |9.41 |12. 5615. 17 |18. 84 |22. 00 |25. 13| 28. 27 
22 |3. 801 |7. 60 |11. 40 |15. 2019. 00 [22.81 |26. 61 30. 41| 34. 21 
24 Д. 524| 9. 04 |13. 56 |18. 08 |22. 62 27. 1431. 67 |36. 19| 44. 71 
25 14. 909 |9. 82 |14. 73 |19. 64 24. 54 |29. 45 |34. 36 |39. 27| 44. 18 
26 |5. 309 |10. 62 |15. 93 |21. 24 26. 55 |31. 86 |37. 17 42. 47 | 47. 78 
28 (6. 153 12. 32 |18. 47 |24. 63 30. 79 |36. 95 |43. 10 49. 26| 55. 42 
30 7. 06914. 13 |21. 21 |28. 27 |35. 3442. 41 49. 48 (56. 55 | 63. 62 
32 |8. 043 |16. 09 |24. 18 |32. 17 40. 21 |48. 26 |56. 30 (64. 34| 72. 38 
































272 


















































































































































(Ж) 
直径 计算 横 截 面积 /cm? ， 当 根 数 为 : 
/mm| 1 12 (з |4 |5 |6 [|7 8 9 
35 |0. 620119. 24 |28. 86|38. 48 48. 10|57. 72 |67. 34 76. 96| 86. 58 
38 |11.341 22. 68 34. 02145. 36 56. 71 |68. 05 |79. 39 90. 73 | 102. 07 
40 |12.561 25. 13|37. 70150. 27 62. 83 |75. 40|87. 96 100. 53| 113. 10 
(2) 常用 螺纹 钢筋 的 规格 及 理论 质量 
型 号 标准 尺寸 /mm 
% aTa Таши 理论 
өни ж кш Б ша mus 
直径 ) 1 1 б 高 | 距 Е 根 弧 Jea ОЕ") 
ЛАСЯ 
h 
6 5.756. 7510.5 0.5 5 1.250. 750. 75]. 2827 0.222 
7 6.7517. 7510.5 0.5 5 11.250. 750. 75]. 3848) 0. 302 
8 7.5 |9.00.750.75 5 1.250. 75/1.10. 5027| 0. 395 
9 (8.5 110.00. 750.75 5 1.250. 7511.1 |. 6359 0. 499 
10 19.3 11.31. 0011.00) 7 1. 5011. 001.5 р. 7854] 0.617 
12 (11 (13.01. 0011.00/ 7 2.0011. 001.9 |1. 131 | 0. 888 
14 | 13 |15.51.251.25 7 2.001.00|1.9 (1.539) 1.21 
16 | 15 17. 51.2511.25 8 р. 001.0 (2.212.011! 1. 58 
18 |17 ро. 01. 5011.50 8 2. 00]1.5 [2.2 |2. 545) 2.00 
19 * 






























































































































































(Ж) 
型 号 标准 尺寸 /mm 
do Г а T 理论 
(计算 内 纹 盘 间 筋 筋 螺纹 面积 质量 m 
直径 ) | Ё 0а ОШ) у Жр, e (kem) 
/mm d|d гт h, j a b j "т 
h 
20 |19 D2.01.501.50 8 2.00[1.5|2.2|3.142| 2.47 
22 |21 [р4.01.501.50| 8 2.00[1.5|2.2|3.801| 2.98 
24* 
25 |24 D7.01.501.50 8 2.00|1.5|2.2|4.91 | 3.85 
28 26.580.5\2.0)2.0| 9 |2.5[1.5|3.0|6.158| 4.83 
30 * 
32 30. 5[34. 512.0 12.0 10 |3.012.013.018.042| 6.31 
36 [4. 5/39. 52.5 12.5 | 12 3.02.0 (3.5 |10.18! 7.99 
40 38.543. 512.5 12.5 12 13.0 [2.0 [3.5 (12.57) 9.87 
WÈ: 1. “* ”表示 非 标准 产品 。 
2. 截面 型 号 (计算 直径 ) 相当 于 横 截面 相等 的 圆 钢 筋 
直径 。 
3. 钢筋 的 技术 条 件 应 符合 GB 1499 的 规定 。 
4. 钢筋 的 长 度 成 盘 供 应 时 ， 每 盘 由 一 整 条 组 成 ， 盘 重 
不 小 于 35kg， 人 允许 每 批 中 有 5% 的 盘 数 不 足 35kg, 
但 不 得 小 于 25kg。 直 条 供应 时 ， 直 径 12 ~40mm 的 
直 条 钢筋 ， 长 度 为 6 ~ 12m; 经 供需 双方 协议 ， 可 
按 定 尺 供应 或 放大 到 24m。 钢 筋 允 许 交 付 占 总 质量 
3% 的 大 于 或 等 于 3. lm 的 短 尺 。 
5. 成 条 供应 的 钢筋 ， 每 米 直线 度 不 大 于 6mm， 总 直线 





度 不 得 大 了 


















































FF 钢筋 总 长 度 的 0.6% 。 


ГЕ 
íZ 


网 筋 的 质量 





(单位 : kg) 
钢筋 长 度 1mm， 当 根 数 为 : 




















/mm 





3 





4 





5 





6 





8 














6.05 








12.35 





14.9 





19. 25 





24. 15 





31.55 





7.99 


15.98 


39. 95 








9. 87 





19. 74 











49. 35 
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2. 钢筋 混凝土 用 热 轧 光 圆 钢筋 (СВ 1499. 1 一 
2008) 


























钢筋 混凝土 用 热 轧 光 圆 钢筋 的 尺寸 及 质量 







































































公称 | 公称 横 | 理论 质量 | 公称 ДИ | 理论 质量 
直径 | 截面 面积 m/ 直径 | 截面 面积 т/ 
а/тт /mm? (kg/m) |d/mm /mm? (kg/m) 
6 28. 27 0. 222 14 153. 9 1.21 
(6.5)| (33.18) (0. 260) 16 201.1 1. 58 
8 50. 27 0. 395 18 254. 5 2.00 
10 78. 54 0.617 20 314.2 2.47 
12 113.1 0. 888 22 380. 1 2.98 

















注 : 1. 公称 直径 6. Smm 的 产品 为 过 渡 性 产品 。 
2. 钢筋 的 公称 直径 范围 为 6 ~22mm， 本 部 分 推荐 的 钢 
筋 公称 直径 为 6mm、8mm、10mm、12mm、16mm 
和 20mm。 
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3. 钢筋 混凝土 用 热 轧 带 肋 钢筋 (СВ 1499. 2 一 
2007) 





























d 一 钢筋 公称 直径 ”ao 一 横 肋 斜 角 h 一 横 肋 高 度 
B 一 横 肋 与 轴线 夹 角 “万 一 纵 肋 高 度 
0 一 纵 肋 斜 角 ”a 一 纵 肋 顶 宽 
/一 横 肋 间距 “一 横 肋 项 宽 
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钢筋 混凝土 用 热 轧 带 肋 钢 筋 的 尺寸 及 质量 




























































































直径 | 截面 面积 т/ 直径 | 截面 面积 т/ 
d/mm /mm? (kg/m) |d/mm /mm? (kg/m) 
6 28. 27 0. 222 22 380. 1 2. 98 
8 50. 27 0. 395 25 490. 9 3.85 
10 78. 54 0. 617 28 615.8 4. 83 
12 113.1 0. 888 32 804. 2 6.31 
14 153. 9 1.21 36 1018 7.99 
16 201.1 1.58 40 1257 9.87 
18 254.5 2.00 50 1964 15.42 
20 314.2 2.47 
Е. 钢筋 的 公称 直径 范围 为 6 ~50mm， 本 标准 推荐 的 钢筋 















































公称 径 为 бют, 8mm, 10mm, 12mm, 16mm, 
20mm, 25mm, 32mm, 40mm 和 50mm, 
4. 钢筋 混凝土 用 余热 处 理 钢筋 (GB/T 13014 一 1991) 

















d 一 钢筋 公称 直径 h 一 横 肋 高 度 一 纵 肋 高 度 
a 一 纵 肋 顶 宽 5 一 横 肋 顶 宽 。a 一 横 肋 斜 
6B 一 横 肋 与 轴线 夹 角 9 一 纵 肋 斜 角 /一 横 肋 间距 
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钢筋 混凝土 用 余热 处 理 钢筋 的 尺寸 及 质量 

钢 盘 公 | 苍南 而 积 | 理论 质量 | 钢筋 公 | gung | 理论 质量 

称 直径 / 2 a т/ 称 直径 Р Е т/ 

а/тт а (kg/m) d/mm ч (ke/m) 
8 50. 27 0.395 22 380.1 2.98 
10 78.54 0.617 25 490. 9 3.85 
12 113.1 0. 888 28 615.8 4.83 
14 153.9 1.21 32 804. 2 6.31 
16 201.1 1.58 36 1018 7.99 
18 254.5 2. 00 40 1257 9.87 
20 314.2 2.47 








Е: 材料 为 20MnSi 钢 。 
5. 预 应 力 混凝土 用 螺纹 钢筋 (СВ 20065 一 2006) 

















dh— |b] Er 1® 











dv 


基 圆 直径 











/一 螺 距 :一 螺纹 根 弧 a 





/一 螺纹 高 6 一 螺纹 底 宽 
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预 应 力 混 凝 土 用 螺纹 钢筋 的 尺寸 及 质量 









































































































































































































































- чаччы, \ 称 直径 为 25mm、 


\ 称 ”| OR 
公称 直径 | SPR жий О | анла 
面 面 积 ший [лү 
дй / mm? g /mm а = 
18 254. 5 0.95 267. 9 2.11 
25 490. 9 0.94 522.2 4.10 
32 804. 2 0. 95 846. 5 6. 65 
40 1256.6 0. 95 1322.7 10. 34 
50 1963. 5 0. 95 2066. 8 16. 28 
ТЕ: 1. 钢筋 外 形 采 用 螺纹 状 无 纵 肋 且 钢 筋 两 侧 螺纹 在 同一 
BREE, 
2， 这 里 所 说 的 螺纹 钢筋 是 一 种 热 轧 成 带 有 不 连续 的 外 
螺纹 的 直 条 钢筋 ， 该 钢筋 在 任意 截面 处 ， 均 可 用 带 
有 匹配 形状 的 内 螺纹 的 连接 器 或 销 具 进行 连接 或 
ТЕЙ 
3 Авва а БОИ, 
4. о 系数 是 指 钢筋 公称 截面 面积 与 理论 截面 
积 《 含 螺纹 的 稚 面 面积 ) 的 比值 。 


32mm, 
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6. 冷 轧 带 肋 钢 筋 (GB/T 13788 一 2008 ) 
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二 面 肋 钢筋 
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三 面 肋 和 二 面 肋 钢 筋 的 尺寸 及 质量 

























































































公称 直径 公称 横 截 面积 理论 质量 

d/mm /mm? m/ (kg/m) 
4 12.6 0. 099 
4.5 15.9 0. 125 
5 19.6 0. 154 
5.5 23.7 0. 186 
6 28.3 0. 222 
6.5 33.2 0. 261 
7 38.5 0. 302 
7.5 44.2 0. 347 
8 50.3 0.395 
8.5 56.7 0.445 
9 63.6 0.499 
9.5 70.8 0.556 
10 78.5 0.617 
10.5 86.5 0.679 
11 95.0 0.746 
11.5 103.8 0.815 
12 113.1 0.888 








7. 高 延性 冷 轧 带 肋 钢筋 (ҮВ/Т 4260—2011) 
(1) 二 面 肋 钢筋 


w 




















a 一 横 肋 斜 角 B 一 横 肋 与 钢筋 轴线 夹 角 一 横 肋 中 点 高 度 
/一 横 肋 间距 “一 横 肋 顶 宽 /一 横 肋 间 际 
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二 面 肋 钢筋 的 尺寸 及 质量 
质量 
公称 横 截 
公称 直径 | 20 
ami 面积 理论 质量 允许 偏差 
/mm? /(kg/m) (%) 
5 19.6 0. 154 
55 23.7 0. 186 
6 28.3 0. 222 
6.5 33.2 0. 261 
7 38.5 0.302 +4 
8 50.3 0. 395 
9 63.6 0. 499 
10 78. 5 0.617 
11 95.0 0. 746 
12 113.1 0. 888 














(2) 四 面 肋 钢筋 


2 | 7, 
7 Еа 
KS sp So SR S SSS 1 
ReS889898S SS SSSSSSSSS .| 


ч 





























oa 一 横 肋 斜 角 
B 一 横 肋 与 钢筋 轴线 























夹 
/一 横 肋 中 点 高 度 
/一 横 肋 间距 
2 一 横 肋 项 宽 
ВЈ 









= 一 _ 7. 
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四 面 肋 钢 筋 的 尺寸 及 质量 
质量 
公称 直径 “公称 横 蕉 面积 
Mima an? 理论 质量 ЖИЙ 
/A(kg/m) (%) 
6.0 28.3 0. 222 
7.0 38.5 0. 302 
8.0 30.3 0. 395 
9.0 63.6 0.499 +4 
10.0 78.5 0.617 
11.0 95.0 0. 746 
12.0 113 0. 888 








8. 冷 轧 扭 钢筋 (JG 190—2006) 
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冷 轧 扭 钢筋 的 尺寸 及 质量 
SE ТҮ Fe КЕ Ер. > = 
6.5 29. 50 0. 232 
8 45. 30 0. 356 
| 10 68. 30 0. 536 
12 96. 14 0. 755 
6.5 29.20 0. 229 
CTB550 8 42. 30 0. 332 
10 66. 10 0. 519 
12 92.74 0. 728 
6.5 29.86 0.234 
亚 8 45. 24 0. 355 
10 70. 69 0. 555 
6.5 28. 20 0. 221 
CTB650 | M 8 42.73 0. 335 
10 66. 76 0. 524 
ЇЕ: CRB550 钢筋 的 公称 直径 范围 为 4 ~ 12mm。CRB650 及 




















以 上 牌号 钢筋 的 公称 直径 为 4mm、5mm 和 6mm。 
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9. 钢筋 混凝土 用 钢筋 焊接 网 (СВ/Т 1499. 3 一 2010) 


= 


















































































































































БЕ] 
S 
À 
ЕУ ү 
À 
ч. „| ШР зц. 
СЕЕ. 
(1) 定型 钢筋 焊接 网 的 尺寸 及 质量 
纵向 钢筋 横向 钢筋 
钢筋 每 延 》 每 延 ; B 
焊 # ae, aa ак яшы 
焊接 从 称 则 间距 /| 面积 / ща | 间距 | 面积 /| /kgym 
网 型 号 径 /mm| mm | (mm = | /mm (тат? 
/mm 
/m) /m) 
A18 18 1273 | 12 566 14. 43 
A16 16 1006 | 12 566 12. 34 
A14 14 770 12 566 10. 49 
200 200 
A12 12 566 12 566 8. 88 
А11 11 475 11 4.75 7.46 
А10 10 393 10 393 6.16 



























































































































































































































































(Ж) 
纵向 钢筋 横向 钢筋 
焊接 公称 和 间距 /| 面积 /fx | 间距 | 面积 /| (ke 
网 型 号 径 /mm| mm ( mm2 / ш /mm |( mm2 
mm 
/т) /т) 
А9 9 318 9 318 4. 99 
А8 8 252 8 252 3.95 
A7 7 200 | 193 7 200 | 193 3.02 
A6 6 142 6 142 222 
А5 5 98 5 98 1.54 
B18 18 2545 | 12 566 24. 42 
B16 16 2011 10 393 18. 89 
B14 14 1539 | 10 393 15. 19 
B12 12 1131 8 252 10. 90 
B11 11 950 8 252 9.43 
B10 10 100 | 785 8 200 | 252 8.14 
B9 9 635 8 252 6.97 
B8 8 503 8 252 5.93 
B7 7 385 7 193 4.53 
B6 6 283 7 193 3.73 
B5 5 196 7 193 3.05 
C18 18 1697 | 12 566 17.77 
C16 16 150 1341 12 5 566 14. 98 
С14 14 1027 | 12 566 12. 51 
С12 12 754 12 566 10. 36 
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(Ж) 
纵向 钢筋 横向 钢筋 
焊接 公称 和 间距 /| 面积 /4x | 间距 | 面积 /| ke) 
网 型 号 径 /mm| mm ( mm? у а /mm | ( mm2 
mm 
Zm) /m) 
C11 11 634 11 475 8.70 
C10 10 523 10 393 7.19 
C9 9 423 9 318 5.82 
C8 8 150 | 335 8 200 | 252 4.61 
C7 7 257 7 193 3. 53 
C6 6 189 6 142 2.60 
C5 5 131 5 98 1. 80 
D18 18 2545 | 12 1131 28. 86 
D16 16 2011 | 12 1131 24. 68 
D14 14 1539 | 12 1131 20. 98 
D12 12 1131 | 12 1131 17.75 
D11 11 950 11 950 14. 92 
D10 10 100 | 785 10 100 | 785 12. 33 
D9 9 635 9 635 9.98 
D8 8 503 8 503 7.90 
D7 7 385 7 385 6. 04 
D6 6 283 6 283 4.44 
D5 Э 196 5 196 3. 08 
Е18 18 150 1697 | 12 Р" 1131 19. 25 
Е16 16 1341 | 12 754 16. 46 















































































































































































































































(Ж) 
纵向 钢筋 横向 钢筋 
МНЕ 公称 到 间距 /面积 /| УТ | 间距 | 面积 /| (wp) 
网 型 号 径 /mm| mm ( mm2 直径 /mm | ( mm2 
Zm) /mm /m) 
E14 14 1027 | 12 754 13. 99 
E12 12 754 12 754 11. 84 
Ell 11 634 11 634 9.95 
Е10 10 523 10 523 8.22 
E9 9 150 | 423 9 150 | 423 6. 66 
E8 8 335 8 335 5.26 
E7 7 257 7 257 4. 03 
Еб 6 189 6 189 2.96 
Е5 3 131 5 131 2.05 
F18 18 2545 | 12 754 25. 90 
F16 16 2011 12 754 21.70 
F14 14 1539 | 12 754 18. 00 
F12 12 1131 12 754 14. 80 
F11 11 950 11 634 12. 43 
F10 10 100 | 785 10 150 | 523 10. 28 
F9 9 635 9 423 8. 32 
F8 8 503 8 335 6. 58 
F7 7 385 7 257 5.03 
F6 6 283 6 189 3.70 
F5 5 196 5 131 2. 57 









































































































































(2) 桥 面 用 标准 钢筋 焊接 网 
网 片 型 号 | 网 片 尽 二 伸 册 长度 单 片 钢 网 
ыл |+] 纵向 钢筋 | 横向 钢筋 | 纵向 钢 [ 模 向 钢 | 质量 
Fej, | 直径 | 间距 | 纵向 | 横向 нк МЕ | 
编号 ш |u | u | ú | 筋 根 数 | 筋 根 数 | т 
mm mm mm mm mm mm mm mm 根 根 kg 
1 QW-1 7 100 |10250 2250 | 50 300 50 300 20 100 | 129.9 
2 |QW-2 100 110300 | 2300 | 50 350 50 350 20 100 172.2 
з QW-3 100 |10350 2250 | 50 400 50 400 19 100 |210. 4 
4 QW-4| 10 100 |10350 | 2250 | 50 400 50 400 19 100 |260. 2 
5 10-5 | 11 100 |10400 2250 | 50 450 50 450 19 100 319.0 
(3) 建筑 用 标准 钢筋 焊接 网 
网 片 型 村 | 网 片 尽 十 伸 册 长度 单 片 钢 网 
„ы | МЛ, |, ЖБИ | 横向 钢筋 AR А 质量 
序号 o 直径 | 间距 | 纵向 | 横向 | 
编号 u |u | | u | 筋 根 数 | 筋 根 数 | m 
mm mm mm mm mm mm mm mm 根 根 kg 
1 |JwW-lal 6 150 |6000 | 2300 | 75 75 25 25 16 40 41.7 
2 JW-Ib 6 150 |5950 | 2350 | 25 375 25 375 14 38 38.3 





C6C 


(Ж) 















































网 片 型 号 | 网 片 尺寸 伸 出 长 度 单 片 钢 网 

序号 网 片 直径 | 间距 | 纵向 |$ 纵向 钢筋 | 横向 钢筋 Е јан 质量 

编号 Wi ш из u, Л А т 

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm 根 根 kg 
з JW-2a 7 150 |6000 | 2300 | 75 75 25 25 16 40 56.8 
4 |JW-2 7 150 | 5950 |2350 | 25 | 375 | 25 | 375 14 38 52.1 
5 JW-3a 8 150 | 6000 | 2300 | 75 75 25 25 16 40 74.3 
6 JW-3 8 150 |5950 | 2350 | 25 | 375 | 25 | 375 14 38 68.2 
7 JW-4al 9 150 |6000 | 2300 | 75 75 25 25 16 40 93.8 
8 JW-4b 9 150 |5950 | 2350 | 25 | 375 | 25 | 375 14 38 86. 1 
9 JW-5a 10 150 | 6000 | 2300 | 75 75 25 25 16 40 1116.0 
10 JW-5b| 10 150 |5950 |2350 | 25 | 375 | 25 | 375 14 38 |106.5 
11 JW-6al 12 150 |6000 |2300 | 75 75 25 25 16 40 1166.9 
12 JW-6b 12 150 | 5950 | 2350 | 25 | 375 | 25 | 375 14 38 153.3 









































6с 


294 


10. 预 应 力 混 凝 土 用 钢丝 (GB/T 5223—2002) 
(1) 光 圆 钢丝 





计算 公式 . m =6. 17d2 























光 圆 钢丝 的 尺寸 及 质量 



































公称 直径 公称 横 截 面积 每 米 参考 质量 
d, /mm A, /mm? m/ (g/m) 
3.00 7.07 55.5 
4.00 12. 57 98. 6 
5.00 19. 63 154 
6.00 28. 27 222 
6.25 30. 68 241 
7.00 38. 48 302 
8.00 50.26 394 
9.00 63. 62 499 
10.00 78. 54 616 
12. 00 113.1 888 








(2) 螺旋 肋 钢丝 













































































螺旋 肋 钢丝 的 尺寸 
Р : Ex 外 轮廓 
смит 
d. /mm | 数量 /条 | рат u a/mm C/mm 
D/mm 
4.00 4 3.85 | 4.25 |0.90~1.30| 24-30 
4.80 4 4.60 | 5.10 
1.30~1.70| 28-36 
5.00 4 4.80 | 5.30 
6.00 4 5.80 | 6.30 30 ~38 
1.60 ~ 2. 00 
6.25 4 6.00 | 6.70 30 ~40 
7.00 4 6.73 | 7.46 |1.80~2.20| 35-45 
8. 00 4 7.75 | 8.45 |2.00~2.40| 40~50 
9.00 4 8.75 | 9.45 |2.10~2.70 42—52 
10.00 | 4 9.75 | 10.45 |2.50~3.00| 45~58 

















д; 


: 钢丝 的 公称 横 截 面积 、 每 米 参考 质量 与 光 圆 钢丝 
相同 。 


注 
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(3) 三 面 刻 痕 钢 丝 











BL- + PHL а Ум 
Уеғ0.3па 
三 面 刻 痕 钢 丝 的 尺 十 
公称 直径 d,Amm | 刻 痕 深度 ojmm| 刻 痕 长 度 b/mm | ЧУН L/mm 

















=5.00 0.12 3.5 5:3 





> 5.00 0. 15 5.0 8.0 
Е: 1. 公称 直径 指 横 截 面积 等 同 于 光 圆 钢丝 横 截 面积 时 所 
对 应 的 直径 。 
2. 钢丝 的 横 截 面积 、 每 米 参考 质量 与 光 圆 钢丝 相同 。 
三 条 痕 中 的 其 中 一 条 倾斜 方向 与 其 他 两 条 相反 。 
ll. 预 应 力 混凝土 用 低 合 金 钢丝 (YB/T 038 一 
1993) 
(1) 光 面 钢丝 


































































































计算 公式 : т =6. 1702 
式 中 ，6. 17 为 简 算 系数 ， 其 换算 过 程 为 : 


圆 材 面 积 4= Т = 0. 785442 
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圆 材 理论 质量 = Ар = 0. 78540 x 7.85 = 6.17, 
























































余 同 。 
简 算 系数 = та x 密度 p 
光 面 钢丝 的 尺寸 及 质量 
公称 横 截 面积 每 米 理论 质量 
公称 直径 /mm щш I 米 理 论 质量 
/mm m/(g/m) 
5.0 19. 63 154. 1 
7.0 38. 48 302.1 





(2) 轧 痕 钢 丝 



































公称 直径 | 轧 痕 深度 | 轧 痕 圆 柱 | ЖОМЕ | 每 米 理论 质量 
d/mm h/mm | 半径 R/mm| т m/ (g/m) 
7.0 0. 30 8 7.0 302. 1 
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12. 中 强度 预 应 力 混凝土 用 钢丝 (YB/T 156— 
1999) 
(1) 光 面 钢丝 

















计算 公式 : m =6. 174° 




















光 面 钢丝 的 尺寸 及 质量 

钢丝 的 公称 ДК 理论 质量 

直径 /mm 面积 /mm? m/ (kg/m) 
4.0 12. 57 0. 099 
5.0 19. 63 0. 154 
6.0 28. 27 0. 222 
7.0 38. 48 0. 302 
8.0 50. 26 0. 394 
9.0 63. 62 0. 499 








(2) 三 面 刻 痕 钢丝 











Ж е^=0.3лаь 
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三 面 刻 痕 钢 丝 的 尺寸 及 质量 
刻 痕 尺寸 /mm 
公称 直径 = 
2 2 
=5.00 0. 12 +0. 05 3.5 5:9 
> 5.00 0. 15 +0. 05 5.0 8.0 











注 : 钢丝 的 横 截 面 面 积 和 单位 质量 与 光 面 钢丝 相同 。 
(3) 螺旋 肋 钢丝 



















































































C 
螺旋 肋 钢 丝 的 尺寸 
| 螺旋 肋 公 称 尺 寸 

公称 | 螺旋 | == 

МЕЕ HHR ТҮ 
直径 М т | Bi === — 

вук D. 14р WS а 高 度 由。 FE 
/mm | ur/ ZË 1 T 
/mm | /mm /mm /mm C/mm 

4.0 4 3.85 | 4.25 1.00~1.50 0.20 32 ~36 
5.0 4 4.80 | 5.40 | 1.20~1.80 |0.25 34 ~40 
6.0 4 5.80 |6. 50 | 1.30~2.00 |0.35 38 ~45 
7.0 4 6.70 | 7.50 | 1.80~2.20 |0.40 35 ~56 
8.0 4 7.70 | 8.60 | 1.80~2.40 |0.45 55 ~65 
9.0 6 8.60 | 9.60 | 2.00~2.50 |0.45 72 ~90 





注 : 螺旋 肋 断 面 形状 为 梯形 。 
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13. 预 应 力 混凝土 用 钢 棒 (GB/T 5223. 3 一 2005 ) 


预 应 力 混凝土 用 钢 棒 分 为 螺旋 模 钢 棒 、 螺 旋 肋 钢 
棒 、 有 纵 肋 带 肋 钢 棒 和 无 纵 肋 带 肋 钢 棒 四 种 形式 。 























В| з 


L 
=== фр 

















a) B—B 
В| > S 
Coa 
b) 
螺旋 槽 钢 棒 


a) З 条 螺旋 槽 钢 棒 b) 6 条 螺旋 槽 钢 棒 











螺旋 肋 钢 棒 


т а hi 

















а 








ы 
асады | 
LA AAA 











2А. Ы 


FA iM 




















A 
( Z Z ZZ b =| 
I J AD L 


无 纵 肋 带 肋 钢 棒 
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预 应 力 混凝土 用 钢 棒 的 尺寸 及 质量 






















































































公称 
公称 Re үө 每 》 
表面 ATE mm [лн gn ЕСК 
形状 | 面积 A/mm? 参考 
22 р,/ 质量 
类 型 А„/ Z (gm) 
m, m 
š mm2 最 小 最 大 
6 28.3 | 26.8 | 29.0 222 
7 38.5 | 36.3 | 39.5 302 
8 50.3 | 47.5 | 51.5 394 
10 78.5 | 74.1 80.4 616 
Йй] 11 95.0 93.1 97.4 746 
12 113 106.8 | 115.8 887 
13 133 130.3 | 136.3 1044 
14 154 145.6 | 157.8 1209 
16 201 190.2 | 206.0 1578 
7.1 40 39.0 | 41.7 314 
| 9 64 62.4 | 66.5 502 
螺旋 槽 
10.7 90 87.5 | 93.6 707 
12.6 125 121.5 | 129.9 981 
| 6 28.3 | 26.8 | 29.0 222 
螺旋 肋 
7 38.5 | 36.3 | 39.5 302 














































































































(Ж) 
公称 
公称 wata ик ыр ч 每 ; 
表面 会 和 | 横 堆 面积 
形状 G i 积 A/mm? 参考 
D,/ 质量 
类 型 A,/ 
mm š == 5 m/ (g/m) 
mm^ 最 小 最 大 
8 50.3 47.5 51.5 394 
| 10 78.5 74. 1 80.4 616 
螺旋 肋 
12 113 106. 8 115.8 888 
14 154 145. 6 157. 8 1209 
6 28. 3 26.8 29.0 222 
8 50.3 47.5 51.5 394 
10 78.5 74. 1 80.4 616 
АР 
12 113 106. 8 115. 8 887 
14 154 145. 6 157. 8 1209 
16 201 190.2 | 206.0 1578 

















一 、 钢 板 
1. 热 轧 钢板 和 钢 带 (GB/T 709 一 2006 ) 


=H 





/一 宽度 ”6 一 厚度 
计算 公式 : тро 
(CRE p 为 钢板 密度 ， 下 同 ) 


热 轧 钢板 的 尺寸 及 质量 




















厚度 | 理论 质量 | 厚度 | 理论 质量 | 厚度 | 理论 质量 
ô/mm | m/(kg/m) ||б^тт| m/(kg/m) ||6/mm | m/ (kg/m? ) 
0.35 2.748 0.70 5.495 1.2 9. 420 
0.50 3.925 0.75 5.888 1.3 10. 205 
0.55 4.318 0.80 6.280 1.4 10. 990 
0. 60 4.710 0.90 7.065 1.5 11.775 
0.65 5. 103 1.0 7. 850 1.6 12. 560 
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(Ж) 
厚度 | 理论 质量 | 厚度 | 理论 质量 || 厚度 | 理论 质量 
ô/mm | m/(kg/m) ||б^тт| m/(kg/m) ||6/mm | m/ (kg/m? ) 

1.8 14. 130 10 78. 50 32 251. 20 
2.0 15. 700 11 86. 35 34 266. 90 
2:0, 17. 270 12 94. 20 36 282. 60 
2.5 19. 625 13 102. 05 38 298. 30 
2.8 21. 980 14 109. 90 40 314. 00 
3.0 23. 550 15 117. 75 42 329. 70 
3.2 25. 120 16 125.60 45 353. 25 
3.5 27. 475 17 133. 45 48 376. 80 
3.8 29. 830 18 141. 30 50 392. 50 
3.9 30. 615 19 149. 15 52 408. 20 
4.0 31. 400 20 157. 00 55 431.75 
4.5 35. 325 21 164. 85 60 471. 00 

5 39. 25 22 172.70 65 510.25 

6 47. 10 25 196. 25 70 549. 50 

7 54. 95 26 204. 10 75 588. 75 

8 62. 80 28 219. 80 80 628. 00 

9 70. 65 30 235. 50 85 667. 25 
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(Ж) 
厚度 | 理论 质量 | 厚度 | 理论 质量 || 厚度 | 理论 质量 
ó/mm | m/ (kg/m?) ||ô/mm | m/(ke/m2) ||6/mm | m/ (kg/m?) 
90 706. 50 125 981.25 170 1334.50 
95 745.75 130 | 1020. 50 180 | 1413.00 
100 785.00 140 | 1099.00 185 | 1452.25 
105 824. 25 150 | 1177.50 190 | 1491.50 
10 863. 50 160 | 1256.00 195 | 1530. 75 
120 942. 00 165 | 1295.25 200 | 1570.00 

注 : 理论 质量 按 密度 7. 85 в/ет? 计算 。 
2. 冷 轧 钢板 和 钢 带 (GB/T 708 一 2006) 
і. 
арчу 
4 一 宽度 ”5 一 厚度 
计算 公式 : т=рё 
冷 轧 钢板 的 尺寸 及 质量 
厚度 | 理论 质量 | 厚度 | 理论 质量 | 厚度 | 理论 质量 
ô/mm | m/(ke/m2) || ô/mm | m/(kgZm2) ||ô/mm | m/ (kg/m? ) 
0.20 1. 570 0. 30 2. 355 0.40 3. 140 
0.25 1.936 0.35 2. 748 0.45 3. 533 






























































(2) 
厚度 | 理论 质量 | 厚度 | 理论 质量 | 厚度 | 理论 质量 
ó/mm | m/ (kg/m?) ||ô/mm | m/(ke/m2) ||6/mm | m/ (kg/m?) 
0.55 4.318 1.3 10.205 3.0 23. 550 
0.60 4.710 1.4 10. 990 3.2 25. 120 
0.65 5.103 1.5 11.775 3.5 27.475 
0.70 5.495 1.6 12. 560 3.8 29. 830 
0.75 5. 888 1.7 13.345 3.9 30. 615 
0. 80 6. 280 1.8 14. 130 4.0 31.400 
0.90 7. 065 2.0 15. 700 4.2 32. 970 
1.00 7.850 2.2 17.270 4.5 35. 325 
1.1 8. 635 25 19. 625 4.8 37. 680 
1.2 9. 420 2.8 21. 980 5.0 39. 250 





HE; 理论 质量 按 密度 7. 85g/em 计算 。 














3. 钢板 速算 图 (图 3、 图 4) 
当知 道 钢 板 的 长 度 为 L、 宽 度 b 和 厚度 5 后 ,其 质 


量 计算 公式 为 


| 

















G =р138 (kg) 





式 中 , p =7.8$kg/dm3 。 


图 3 可 以 用 来 计算 单 张 钢板 质量 ， 也 可 同时 求 出 每 











吨 钢板 的 张 数 。 该 图 也 可 根据 钢板 的 面积 和 厚度 来 计算 


其 质量 。 


BJ: 尺寸 为 2500mm х 1250mm х 3mm 钢板 的 质量 为 
73. 6kg， 每 吨 钢板 的 张 数 为 13. 6。 
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ЖЮН Кр А К С; 
Алт? /mm HKN ， ó/mm 
ША Ц 15 一 
E12-6000 x2000 mke 板 张 数 
m= 6000x1800 1000 —1 
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L-2 -2000x1000 0.5 
图 3 钢板 的 尺寸 和 质量 速算 图 (Т) 

当知 道 钢板 的 宽度 ”和 厚度 8 后 ， 其 lm 长 的 质量 
计算 公式 为 











G =pbó (kg/m) 
式 中 , о =7.85kg/dm3 。 
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图 4 可 以 用 来 计算 单 张 Im 长 钢板 的 质量 ， 也 可 以 
用 来 计算 1kg 钢 带 的 长 度 。 
钢板 厚度 
дат еу EK im 
3.0 /m /kg 
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20—4— 0.05 120 — 
图 4 钢板 的 尺寸 和 质量 速算 图 (П) 


例 : 厚度 为 0.4mm、 宽 度 为 330mm 的 钢板 ，lm 长 
的 质量 为 1. 10kg，1kg 钢 带 的 长 度 为 0.9lm。 




















4. 厚 0.2 ~60mm、 宽 500 ~ 3000mm 的 钢板 


计算 公式 : m =0. 001pb5 





厚 0.2 -60mm. Æ 500 ~ 3000mm 钢板 的 尺寸 及 质量 




















宽 J: b/mm 
厚度 
9 500 | 600 | 710 | 750 | 800 | 850 | 900 | 950 |1000 | 1100 | 1250 | 1400 | 1500 
mm 
理论 质量 m/(kg/m) (密度 7. 85Ка/ 4ш?) 
0.2 |0. 785 10. 942 1.11511. 178 |1. 256 |1. 335 |1. 413 |1. 492 |1. 570 1. 727 1. 963 |2. 198 |2. 355 
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(Ж) 
wo JE b/mm 

厚度 

к 500 | 600 | 710 | 750 | 800 | 850 | 900 | 950 | 1000 | 1100 | 1250 | 1400 | 1500 

理论 质量 m/(kg/m) (密度 7. 85kg/dm’) 

0.25 |0.981|1. 18011. 393 |1. 472 |1. 570 1. 668 |1. 766|1. 864|1. 963 |2. 159 |2. 453 2. 747 2. 944 
0.3 |[1.180[1. 413 [1. 672 11. 766 |1. 884 2. 002 2. 120 |2. 237 |2. 355 |2. 591 |2. 944 3. 297 |3. 533 
0.35 |1. 370 |1. 65011. 951 |2. 061 |2. 198 2. 335 2. 473 |2. 610 |2. 748 |3. 022 |3. 434 3. 847 4. 121 
0.4 11. 57011. 884 2. 229 |2. 355 |2. 512 2. 669 2. 826 |2. 983 |3. 140 |3. 454 |3. 925 4. 396 4. 710 
0.45 [1.770 |2. 120 2. 508 |2. 649 |2. 826 3. 003 3. 179 |3. 356 |3. 533 3. 886 |4. 416 4. 946 |5. 299 
0.5 [1.960 |2. 355 2. 787 |2. 944 |3. 140 3. 336 |3. 533 |3. 729 |3. 925 |4. 318 |4. 906 5. 495 5. 889 
0. 55 |2. 159 |2. 591 |3. 065 |3. 238 |3. 454 3. 670 3. 886 |4. 102 |4. 318 |4. 749 |5. 397 6. 045 6. 476 
0.6 12. 36012. 826 3. 344 |3. 533 |3. 768 4. 004 4. 239 |4. 475 |4. 710 |5. 181 |5. 888 |6. 594 7. 065 
0.7 |2.750 |3. 297 |3. 901 |4. 121 |4. 396 4. 671 4. 946 |5. 220 |5. 495 |6. 045 |6. 869 7. 693 8. 243 
0. 75 |2. 944 |3. 533 |4. 180 |4. 416 | 4. 71 |5. 004 5. 260 |5. 593 |5. 888 6. 476 |7. 359 8. 243 |8. 831 
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厚度 


6/mm 





500 
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710 


900 
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1400 


1500 





н m/ (kg/m) ( 密度 7. 85ke/dm 





Ww 
~ 
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1 000 
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1 400 


1 500 








理论 质量 m/(kg/m) (密度 7. 85kg/dm? ) 
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8. 48 
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10. 99 


13. 19 
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. 98 


. 48 





Ww 
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14. 13 


. 02 


. 44 





N| o 


12. 56 
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13. 74 


16. 49 
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18. 84 
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( 续 ) 
宽 RE b/mm 
厚度 
600 | 650 | 700 | 710 | 750 | 800 | 850 | 900 | 950 | 1000 | 1100 
ó/mm 
理论 质量 m/ ( ke/m) (密度 7. 85ke/ йш?) 
4.5 21.20 |22.96 24.73 25.08 | 26. 49 28.26 30.03 31.79 |33. 56 | 35.33 | 38.86 
5 |23.55 25.51 27.48 27.87 29.44 31.40 33.36 | 35. 33 |37. 29 39.25 | 43.18 
5.5 | 25.91 28.06 |30. 22 30.65 32.38 34.54 36.70 38.86 41.02 43.18 | 47.49 
6 | 28.26 30.62 32.97 33.44 | 35.33 37.68 40.04 | 42.39 | 44.75 | 47.10 | 51.81 
7 |32.97 35.72 38.47 39.01 41.21 43.96 46.71 |49.46 52.20 54.95 | 60.45 
8 |37.68 40.82 43.96 |44. 59 47.10 | 50.24 53.38 56.52 | 59.66 | 62. 80 | 69.08 
9 |42.39 45.92 49.46 50.16 | 52.99 56.52 |60. 05 | 63. 59 67.12 | 70.65 | 77.72 
10 47.10 51.03 | 54. 95 55.74 58.88 | 62.08 66.73 70.65 |74. 58 | 78.50 | 85.35 
11 51.81 56.13 |60. 45 61.31 | 64. 76 | 69.08 73.40 | 77.72 82.03 | 86.35 | 94.99 
12 |56. 52 61.23 | 65.94 66.88 | 70.65 | 75. 36 | 80. 07 | 84.78 | 89.49 | 94.20 | 103. 62 
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(Ж) 
宽 FE b/mm 

厚度 
600 | 650 | 700 | 710 | 750 | 800 | 850 | 900 | 950 | 1000 | 1100 

ó/mm 

理论 质量 m/ (kg/m) (密度 7. 85ke/dm° ) 

13 |61.23 | 66.33 |71.44 | 72.46 | 76. 54 | 81. 64 | 86. 74 | 91. 85 |96. 95 |102. 10| 112. 26 
14 |65.94 |71.44 |76.93 | 78.03 82.43 | 87. 92 |93. 42 | 98.91 |104. 41 109. 90 | 120. 89 
15 |70.65 | 76.54 |82. 43 | 83. 60 88.31 | 94. 20 |100. 09 |105. 98 |111. 861117. 75 | 129. 53 
16 |75.36 | 81.64 | 87.92 | 89. 18 | 94. 20 |100. 48 106. 76|113. 04 119. 32 125. 60| 138. 16 
18 |84.78 | 91.85 | 98.91 |100. 32 |105. 98 |113. 04 120. 11 (127. 17 |134. 24 141. 30 155. 43 
20 194. 20 |102. 05 |109. 90|111. 47 117. 75 |125. 60 \133. 45 |141. 30 149. 15 |157. 00| 172. 70 
22 |103. 62 (112. 26 |120. 89 122. 62 129. 53 |138. 16 146. 80 |155. 43 |164. 07 172. 70 | 189. 97 
24 |113. 04|122. 46 |131. 88 |133. 76 141. 30 |150. 72 160. 14 |169. 56 178. 98 188. 40 | 207. 24 
25 1117.75 |127. 56 |137. 38 |139. 34 147. 19 |157. 00 166. 81 |176. 63 186. 44 196. 25 | 215. 88 
26 |122. 46|132. 67 |142. 87 |144. 91 |153. 08 |163. 28 |173. 49 |183. 69 193. 90 204. 10| 224. 51 
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理论 质量 m/(kg/m) (密度 7. 85kg/dm? 
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9ГЕ 


厚度 


6/mm 


= 
DL 


FE b/mm 





600 


650 


700 


710 


750 


800 


850 


900 


950 


1000 


1100 








理论 质量 m/(kg/m) (密度 7. 85kg/dm? 
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( 续 ) 
宽 度 b/mm 
厚度 
Slaa 1200 | 1300 | 1400 | 1500 | 1600 | 1700 | 1800 | 1900 | 2000 | 2400 | 3000 
理论 质量 m/ (kg/m) (密度 7. 85kg/dm° ) 
4.5 | 42.39 | 45.92 | 49.46 | 52.99 | 56. 52 | 60. 05 | 63. 59 |67. 12 | 70.65 |84. 78 | 105. 98 
5 |47.10 |51. 03 | 54.95 | 58. 88 | 62. 80 | 66. 73 | 70.65 74.58 |78. 50 | 94. 20 | 117.75 
5.5 |51.81 |56. 13 |60. 45 |64. 76 | 69.08 73.40 | 77.72 | 82.03 | 86.35 |103. 62 129. 53 
6 |56. 52 | 61. 23 | 65.94 | 70. 65 | 75.36 | 80. 07 | 84.78 | 89. 49 | 94. 20 |113. 04| 141.30 
7 | 65.94 |71. 44 | 76.93 82.43 | 87.92 | 93. 42 |98. 91 1104. 41 1109.90 131.88 164. 85 
8 |75.36 |81. 64 | 87.92 | 94. 20 |100. 48 |106. 76 113. 04 |119. 32 |125. 60 150. 72| 188. 40 
9 |84.78 |91. 85 | 98.91 |105. 98 1113. 041120. 11 |127. 17 134. 24 141. 30169. 56| 211.95 
10 | 94. 20 |102. 05 |109. 90 117. 75 125. 60 133. 45 141. 30 149. 15 |157. 00 |188. 40 | 235. 50 
11 |103. 62 1112. 26 |120. 89 |129. 53 138. 16 146. 80 155. 43 |164. 07 172. 70 207. 24| 259. 05 
12 |113. 04 |122. 46 |131. 88 141. 30 160. 72 160. 14 169. 56 |178. 98 188. 40 226. 08 | 282. 60 
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理论 质量 m/ (kg/m) (密度 7. 85kg/ йт? 
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理论 质量 љи (kg/m) (密度 7. 85ke/dm° 
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5. 宽 600 ~ 1200mm 薄 钢 板 








4 一 宽度 ”6 一 厚度 


计算 公式 : m =0. 001065 
Ж 600 ~ 1200mm 薄 钢 板 的 尺寸 及 质量 











| 宽 度 /mm 
厚度 
А 600 | 650 | 700 | 710 | 750 | 800 | 850 | 900 | 950 |1000 |1050 1100 |1150 1200 
mm 
理论 质量 /( kg/m) 
0. 10 |0. 4710. 5100. 5500. 5570. 589 (0. 628 0. 6670. 7070. 746 0. 785 0. 824 0. 8640. 90310. 942 





0. 706 0. 765 0. 824 0. 836 0. 883 0. 942 1. 00111. 060|1. 119 1. 178|1. 2361. 295|1. 354 1.413 





0.9421. 0211. 0991. 1151. 1781. 2561. 3351. 4131. 4921. 5701. 649 1. 727|1. 806 1. 884 





1.1771. 2761. 3741. 3931. 4721. 5701. 6681. 7661. 8641. 9632. 0612. 159|2. 257 |2. 355 
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宽 度 /mm 
厚度 
600 | 650 | 700 | 710 | 750 | 800 | 850 | 900 | 950 |1000 |1050 |1100 |1150 | 1200 
тт 





理论 质量 / (kg/m) 





чә 
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1.4131. 5311. 649|1. 6721. 767/1. 8840. 002 2. 1200. 237 2. 3552. 473 2. 591 
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сл 
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2 
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2. 826 3. 062 3. 2973. 3443. 53313. 7684. 2394. 475 4. 7104. 946 5. 181 





CN 
сл 





3.0613. 3173.572 
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sa 
о 





© 
D 
л 
жы Sy | SV ЫЕ м 
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оо 
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1 
сл 


3. 532 3. 8274. 1214. 1804.416|4. 71 29915. 593 5. 8886. 182 6. 47616. 771 





со 
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3.77 4.08 |4. 40 |4. 46 4.71 |5. 02 65 |5. 97 |6. 28 |6. 60 |6. 91 |7. 22 | 7. 54 
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‚02 |5. 30 |5. 65 36 [6.71 |7. 07 |7. 42 |7. 77 |8. 12 | 8.48 





поро = = = = = = со 
D 
© 


© 
© 


4.71 5.10 |5. 50 |5. 57 |5. 89 |6.28 07 |7. 46 |7. 85 |8. 24 |8. 64 |9. 026 9. 42 
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5.18 5.61 (6. 05 |6. 13 |6. 48 |6. 91 77 |8. 20 |8. 64 |9. 07 |9. 50 |9. 93 10.36 





1 2. 

1 D. 335 2. 

p 0. 66902. 

p B. 003 3. 

B B. 670 3. 

B д. 004 4. 

B. 623 3. 827|4. 0824. 33814. 59214. 847 5. 10315. 358 5. 616 
‚ 571 3. 847 3.9014. 1214. 3964. 671 4. 9465. 2205. 495 |5. 770 6. 0445 

M 5. 004 5. 

4 5.34 5. 

5 6.01 6. 

5 6.67 7. 

6 7.34 |7. 

6 8.01 8. 


3 
4 
4.24 4.59 |4. 95 
5 
5 
6 


= 
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5.65 |6. 12 6.59 |6. 69 |7. 07 |7. 54 48 |8. 95 |9. 42 |9. 89 |10. 36|10. 83/11. 30 
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600 | 650 | 700 | 710 | 750 | 800 | 850 | 900 | 950 |1000 |1050 1100 


ss 
Ë 
B 





理论 质量 /( kg/m) 





6.63 


7.14 


7.26 


7.65 


9.18 


9. 69 


11. 


23 





7.14 


7.69 


7.80 


8. 24 


10. 


44 


12 


. 09 





7.65 


8. 24 


8. 36 


8. 83 


11. 


19 


12. 


95 





8.16 


8. 79 


8. 92 


9. 42 


11 


„9З 


13. 


82 





8. 67 


9. 34 


9.47 


10.01 


12. 


68 


14. 


68 





9.19 


9. 89 


10.03 


10.60 


13. 


42 


15. 


54 





10.21 


10.99 


11.15 


11.78 


14 


‚92 


17. 


27 





11.23 


12.09 


12. 26 


12. 95 


16. 


41 


18. 997 





12. 76 


13. 74 


13. 93 


14. 72 


18. 


64 


21 


„39 





14. 29 


15. 39 


15. 61 


16. 49 


20. 


88 


24. 


18 





15. 31 


16. 49 


16. 72 


17.66 


22. 


37 


25 


.91 





16.33 


17.58 


17. 84 


18. 84 


23. 


86 


27. 


63 





17. 86 


19. 23 


19. 51 


20. 61 


26. 


10 


30. 


22 





19. 39 


20. 88 


21. 18 


22. 37 


28. 


34 


32. 


81 





19. 90 


21.43 


21.74 


22.96 


29. 


08 


33. 


68 





20.41 


21.98 


22.29 


23.55 


29. 


83 


34. 


54 
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21.43 





23.08 





23.41 





24. 73 

















31. 


32 











36. 


27 








厚度 


/mm 


6. Ж 1250 ~ 2000 тт 薄 钢 板 


计算 公式 : m =0. 001065 
宽 1250 ~ 2000mm 薄 钢 板 的 尺寸 及 质量 





[b o 


了 
T 





/一 宽度 ”5 一 厚度 


= 
ЛА, 


БР / тат 





1250 


1300 


1350 


1400 


1420 


1450 


1500 


1550 


1600 


1650 


1700 


1800 


1900 


2000 





理 


论 质 量 


t/( kg/m) 





0. 10 


0. 981 


1. 021 


1. 060 


1. 099 


1.115 


1. 138 


1. 178 


1.217 


1.256 


1. 295 


1. 335 


1.413 


1. 492 


1. 570 





0. 15 


1. 472 


1. 531 


1. 590 


1. 649 


1. 672 


1. 707 


1. 766 


1. 825 


1. 884 


1. 943 


2. 002 


2. 120 


2.237 


2.355 





0. 20 


1. 963 


2. 041 


2. 120 


2. 198 


2. 229 


2. 277 


2. 355 


2. 434 


2.512 


2. 591 


2. 669 


2. 826 


2. 983 


3. 140 





0.25 


2. 453 


2. 551 


2. 649 


2. 748 


2. 787 


2. 846 


2. 944 


3. 042 


3. 140 


3. 238 


3.336 


3. 533 


3. 729 


3.925 





0. 30 





2. 944 





3. 062 





3. 179 





3. 297 





3. 344 





3.415 





3. 533 





3. 650 





3. 768 





3. 886 





4. 004 





А. 239 





4.475 





4.710 





STE 


тт 度 /mm 

1250 | 1300 | 1350 | 1400 | 1420 | 1450 | 1500 | 1550 | 1600 | 1650 | 1700 | 1800 | 1900 2000 
理论 质量 /(kg/my) 
. 121 4. 25914. 39644. 53314. 671 4. 9465. 220|5. 495 
925 Д. 082 4. 2394. 396 4. 867 |5. 0245. 181 |5. 338 5. 6525. 966 6. 280 


3 3 4 
4 4 4 4 4. 
4164. 59214. 76914. 946 5. 5 5 5. 475 |5. 652 5. 8296. 005 6. 35916. 712 7. 065 
397 5. 613 5. 82916. 045 6. 13116. 2606. 476 6. 69216. 908 7. 1247. 34017. 7728. 203 18. 635 
б 6 6 [7 7. 
[7 7 7 [7 7. 
7 7 7 8 8. 
8 8 


厚度 


/ mm 











35 
40 
45 
55 
60 
65 
70 


434 3. 5723. 7093. 847 3. 901 

















378 6. 633 6. 8887. 1447. 90918. 164 8. 4198. 6740. 185 |9. 69510. 205 
86917. 1447. 418[7. 693 7. 51718. 792 0. 067 0. 342 0. 891 |10. 44110. 990 
75 |7. 359 7. 6547. 948 8. 243 8. 3608. 5378. 8310. 1260. 4200. 71410. 00910. 598/11. 186/11. 775 
80 |7. 85 |8. 16 |8. 48 |8. 79 |8. 92 |9. 11 |9. 42 |9. 73 |10. 05 10. 36|10. 6811. 30111. 93112. 56 
90 |8. 83 9.18 |9. 54 |9. 89 10. 03/10. 2410. 6010. 95/11. 3011. 6612. 0112. 7213. 42 |14. 13 
00 9.81 10. 2110. 6010. 9911. 15/11. 3811. 78 12. 17/12. 5612. 95 |13. 35 |14. 1314. 92 15. 70 
10. 7911. 23 11. 6612. 0912. 2612. 5212. 95 13. 3813. 8214. 25 |14. 68 |15. 5416. 41 |17. 27 
11. 7812. 25 12.7213. 1913. 3813. 6614. 13 14. 60/15. 07 |15. 54116. 0116. 96117. 90 18. 84 
12. 7613. 27 13.7814. 2914. 49 |14. 8015. 3115. 82 |16. 33 16. 8417. 35 18. 37 |19. 39 20.41 
13. 7414. 29 14. 8415. 39 15. 6115. 9416. 49 17. 03 |17. 58 |18. 13 |18. 68 19. 7820. 88 21. 98 
14. 72 15.3115. 9016. 4916. 72 |17. 0717. 6618. 25 |18. 8419. 43 20. 02 21. 2022. 37 |23. 55 





4 
4 
5 
888 6. 123 6. 3596. 5946. 30117. 5367. 772 (8. 007 8. 478 8. 949 9. 420 
6 
7 
7 
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97E 


5 
А, 


度 /mm 





1250 


1300 


1350 


1400 


1420 


1450 


1500 


1550 


1600 


1650 


1700 


1800 


2000 





理论 质量 /( kg/m) 





15. 


70 


16. 33 


16. 


96 


17. 


17. 


84 


18. 


2118. 


84 


19. 


47 


20. 


‚35 


‚61 





16. 


68 


17.35 


18. 


02 


18. 


18. 


95 


19. 


35 20. 


02 


20. 


68 


21. 


‚69 


. 02 





17. 


66 


18. 37 


19. 


08 


19. 


20. 


06 


20. 


4921. 


21. 


90 


22. 


‚02 


‚43 





19. 


63 


20. 41 


21. 


20 


21. 


22. 


29 


22. 


77 23. 


24. 


34 


25. 


‚69 


‚26 





21. 


59 


22. 45 


23. 


31 


24. 


24. 


52 


25. 


26. 


77 


27. 


.36 


‚09 





24. 


53 


25. 51 


26. 


49 


27. 


27. 


87 


28. 


30. 


42 


31. 


32. 


33. 36 


33 





27. 


48 


28. 57 


29. 


67 


30. 


31. 


21 


31. 


34. 


07 


35. 


337 


.56 





29. 


44 


30. 62 


31. 


79 


32. 


33. 


44 


34. 


36. 


50 


37. 


‚04 


„39 





31. 


40 


32. 66 


33. 


91 


35. 


35. 


67 


36. 


38. 


94 


40. 


‚70 


.22 





34. 


34 


35.72 


37. 


09 


38. 


39. 


01 


39. 


42. 


59 


43. 


.71 


. 46 





37. 


29 


38. 78 


40. 


27 


41. 


42. 


36 


43. 


46. 


24 


47. 


‚71 


‚69 





38. 


27 


39. 80 


41. 


33 


42. 


43. 


47 


44. 


47. 


45 


48. 


‚05 


. 11 





39. 


25 


40. 82 


42. 


39 


43. 


44. 


39 


45. 


48. 


67 


50. 


53. 


38 


. 52 
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41. 


21 





42. 86 





44. 


51 





46. 





46. 


82 





47. 








51. 


10 





52. 








‚05 





„35 








LTE 


计算 公式 : m =0. 001005 


宽 650 ~ 1250mm 中 厚 钢 板 





[b o 


4 一 宽度 


=H 





5 一 厚度 


Ж 650 ~ 1250mm 中 厚 钢板 的 尺寸 及 质量 


== 
Ж, 


度 /mm 





650 


700 


710 


750 


850 


900 


950 


1000 


1100 


1250 





论 质量 /(kg/m) 





22. 96 


24. 73 


25. 08 


26. 49 


30. 03 


31.79 


33. 56 


35.33 


38. 86 


44. 16 





24. 49 


26. 38 


26. 75 


28. 26 


32. 03 


33.91 


35. 80 


37. 68 


41.45 


47.10 





25.51 


27.48 


27.87 


29. 44 


33. 36 


35.33 


37. 29 


39. 25 


43.18 


49. 06 





30. 62 


32. 97 


33. 44 


35.33 


40. 04 


42. 39 


44. 75 


47.10 


51.81 


58. 88 








35.72 





38. 47 





39.01 





41.21 





46.71 








49.46 





52. 20 





54. 95 





60. 45 





68. 69 





LTE 


рй 


度 


J mm 





650 


700 


710 


750 


800 


850 


900 


950 


1000 





理论 


质量 / (kg/m) 





40. 82 


43. 96 


44. 59 


47. 10 


50. 


24 


53. 38 


56. 52 


59. 66 


62. 80 





45. 92 


49.46 


50.16 


52.99 


56. 


52 


60. 05 


63. 59 


67. 12 


70. 65 





51. 03 


54. 95 


55. 74 


58. 88 


62. 


80 


66. 73 


70. 65 


74. 58 


78. 50 





56. 13 


60. 45 


61.31 


64. 76 


69. 


08 


73.40 


77.72 


82. 03 


86. 35 





61. 23 


65. 94 


66. 88 


70. 65 


75. 


36 


80. 07 


84. 78 


89. 49 


94. 20 


103. 





66. 33 


71.44 


72. 46 


76. 54 


81. 


64 


86. 74 


91. 85 


96. 95 


102. 05 


112. 





71. 44 


76. 93 


78. 03 


82. 43 


87. 


92 


93. 42 


98. 91 


104. 41 


109. 90 


120. 





76. 54 


82. 43 


83.60 


88. 31 


94. 


20 


100. 09 


105. 98 


111.86 


117. 75 


129. 


53 





81. 64 


87. 92 


89. 18 


94. 20 


100. 


48 


106. 76 


113. 04 


119. 32 


125.60 


138. 





86. 74 


93. 42 


94. 75 


100. 09 


106. 


76 


113. 43 


120.11 


126. 78 


133. 45 


146. 





91. 85 


98. 91 


100. 32 


105. 98 


113. 


04 


120. 11 


127. 17 


134. 24 


141. 30 


155. 





96. 95 


104. 41 


105. 90 


111.86 


119. 


32 


126. 78 


134. 24 


141. 69 


149. 15 


164. 





102. 05 


109. 90 


111.47 


117. 75 


125. 


60 


133. 45 


141. 30 


149. 15 


157.00 


172. 





107. 15 


115. 40 


117. 04 


123. 64 


131. 


88 


140. 12 


148. 37 


156. 61 


164. 85 


181. 


34 





112. 26 


120. 89 


122. 62 


129. 53 


138. 


16 


146. 80 


155. 43 


164. 07 


172.70 


189. 





127. 56 


137. 38 


139. 34 


147. 19 


157. 


00 


166. 81 


176. 63 


186. 44 


196. 25 


215. 








132. 67 





142. 87 





144. 91 





153. 08 





163. 


28 


173. 49 








183. 69 





193. 90 


204. 10 








224. 








6C5 





850 


900 








E 论 质量 / (kg/m) 









































306. 





334. 





362. 




















445. 





























OEE 


ў 


тт 度 /mm 





700 


710 


750 


800 


850 900 


950 


1000 





理论 质量 / (kg/m) 





433. 


467. 08 


473. 


75 


500. 44 


533. 80 


567. 16 600. 53 


633. 89 


667. 25 





459. 


494. 55 


501. 


62 


529. 88 


565. 20 


600. 53 |635. 85 


671. 18 


706. 50 





484. 


522. 03 


529. 


48 


559. 31 


596. 60 


633. 89 |671. 18 


708. 46 


745. 75 





510. 


549. 50 


957: 


35 


588. 75 


628. 00 


667. 25 |706. 50 


745. 75 


785. 00 





535. 


576. 98 


585. 


22 


618. 19 


659. 40 


700. 61 |741. 83 


783. 04 


824. 25 





561. 


604. 45 


613. 


09 


647. 63 


690. 80 


733. 98 |777. 15 


820. 33 


863. 50 





612. 


659. 40 


668. 


82 


706. 50 


753.60 


800. 70 |847. 80 


894. 90 


942. 00 





637. 


686. 88 


696. 


69 


735. 94 


785. 00 


834. 06 |883. 13 


932. 19 


981. 25 





663. 


714. 35 


724. 


56 


765. 38 


816. 40 


867. 43 |918. 45 


969. 48 


1020. 


501122. 





714. 


769. 30 


780. 


29 


824. 25 


879. 20 


934. 15 |989. 10 


1044. 05 


1099. 


00 


‚75 





765. 


824. 25 


836. 


03 


883. 13 


942. 00 


1000. 881059. 75 


1118.63 


1177. 


50 





816. 


879. 20 


891 


76 


942.00 


1004. 80 


1067. 601130. 40 


1193. 20 


1256. 


00 





841. 


906. 68 


919. 


63 


971. 44 


1036. 20 


1100. 961165. 73 


1230. 49 


1295. 


25 


‚06 





867. 


934. 15 


947. 


50 


1000. 88 


1067. 60 


1134. 331201. 05 


1267. 78 


1334. 


50 





918. 


989. 10 


1003. 


23 


1059. 75 


1130. 40 


1201. 051271. 70 


1342. 35 


1413. 


00 


‚25 





943. 


1016. 58 


1031. 


10 


1089. 19 


1161. 80 


1234. 411307. 03 


1379. 64 


1452. 


25 


.31 





969. 


1044. 05 


1058. 


97 


1118. 63 


1193. 20 


1267. 781342. 35 


1416. 93 


1491. 


50 


. 38 





994. 


99 


1071. 53 


1086. 


83 


1148. 06 


1224. 60 


1301. 141377. 68 


1454. 21 


1530. 


75 


‚44 








1020. 50 





1099. 00 





1114. 


70 





1177. 50 





1256. 00 








1334. 501413. 00 








1491. 50 


1570. 


00 








1962. 50 


IEE 


8. 宽 1400 ~ 2300mm 中 厚 钢 板 


计算 公式 : т =0. 001060 
Ж 1400 ~ 2300mm 中 厚 钢板 的 尺寸 及 厚 





4 一 宽度 






























































= 
JẸ 宽 度 /mm 
度 | 1400 1420 1500 1600 1700 1800 1900 | 2000 | 2100 | 2200 2300 
Sim 理论 质量 /(kg/my) 
4.5 49.46 50.16 | 52.99 | 56.52 | 60.05 63.59 | 67.12 | 70. 65 |74. 18 | 77.72 | 81.25 
4.8 52. 75 | 53.51 | 56. 52 | 60.29 | 64.06 | 67. 82 | 71.59 75.36 |79. 13 | 82.90 | 86.66 
5 | 54.95 | 55.74 58.88 | 62. 80 | 66.73 | 70.65 | 74.58 | 78. 50 | 82.43 | 86.35 | 90. 28 
6 | 65.94 | 66.88 | 70. 65 | 75.36 | 80.07 | 84.78 | 89.49 | 94. 20 | 98.91 |103. 62 | 108. 33 
7 | 76.93 | 78.03 | 82.43 | 87.92 | 93.42 | 98.91 |104. 41 |109. 90 |115. 40 |120. 89 | 126. 39 
8 | 87. 92 | 89.18 | 94. 20 |100. 48 |106. 76 |113. 04 |119. 32 |125. 60 |131. 88 |138. 16 | 144. 44 





TEE 


= 
DL 


度 /mm 





1600 


1800 


1900 





质量 /(kg/m) 





113. 


127. 


17 


134. 


24 


162. 





125. 


141. 


30 


149. 


15 


180. 





138. 


155. 


43 


164. 


07 


198. 





150. 


169. 


56 


178. 


98 


216. 





163. 


183. 


69 


193. 


90 


234. 





175. 


197. 


82 


208. 


81 


252. 





188. 


211. 


95 


223. 


73 


270. 





200. 


226. 


08 


238. 


64 


288. 





213. 


240. 


21 


253. 


56 


306. 





226. 


254. 


34 


268. 


47 


324. 





238. 


268. 


47 


283. 


39 


343. 





251. 


282. 


60 


298. 


361. 





263. 


296. 


73 


313. 


379. 





276. 


310 


.86 


328. 


397. 





314. 


‚ 63 


353. 


25 


372. 


‚1З 


451. 





326. 


367. 


38 


387. 


469. 

















351. 








395. 


64 





417. 














505. 





EEE 


厚 


RE/mm 





е 
Z 


1500 


1600 


1800 


1900 


2000 


2100 


2200 


2300 





/mml 


质量 /( kg/m) 





30 


353. 


376. 


423. 


90 


447. 


45 


471.00 


494. 55 


518.10 


541.65 





32 


376. 


401. 


452. 


16 


477. 


28 


502. 40 


527. 52 


552. 64 


577.76 





34 


400. 


427. 


480. 


42 


507. 


11 


533. 80 


560. 49 


587.18 


613.87 





36 


423. 


452. 


508. 


68 


536. 


565. 20 


593. 46 


621. 72 


649. 98 





38 


447. 


477. 


536. 


566. 


596. 60 


626. 43 


656. 26 


686. 09 





40 


471. 


502. 


565. 


596. 


628. 00 


659. 40 


690. 80 


722.20 





42 


494. 


527. 


593. 


626. 


659. 40 


692. 37 


725. 34 


758. 31 





45 


529. 


565. 


635. 


671. 


706. 50 


741. 83 


777. 15 


812. 48 





48 


565. 


602. 


678. 


715. 


753. 60 


791.28 


828.96 


866. 64 





50 


588. 


628. 


706. 


745. 


785. 00 


824. 25 


863. 50 


902. 75 





52 


612. 


653. 


734. 


775. 


816. 40 


857. 22 


898. 04 


938. 86 





55 


647. 


690. 


СИДА 


820. 


863. 50 


906. 68 


949. 85 


993.03 





60 


706. 


753. 


847. 


894. 


942. 00 


989. 10 


1036. 20 


1083. 30 





65 


765. 


816. 


. 43 


918. 


969. 


48 


1020. 50 


1071.53 


1122. 55 


1173. 58 





70 


824. 


879. 


934. 


15 


989. 


1044. 05 


1099. 00 


1153.95 


1208. 90 


1263. 85 





75 











883. 





942. 


1000. 88 





1059. 75 





1118. 63 





1177. 50 








1236. 38 





1295. 25 





1354. 13 





HEE 


«ўе 
рй 


ДЕ 


H /mm 





1400 


1420 


1500 


1600 


1700 


1800 


1900 


2000 


2100 


2200 


2300 





理论 


质量 /( kg/ m) 





879. 20 


891. 76 


942. 00 


1004. 80 


1067. 60 


1130. 40 


1193. 20 


1256. 00 


1318. 80 


1381. 60 


1444. 40 





934. 15 


947. 50 


1000. 88 


1067. 60 


1134. 33 


1201. 05 


1267. 78 


1334. 50 


1401. 23 


1467. 95 


1534. 68 





989. 10 


1003. 23 


1059. 75 


1130. 40 


1201. 05 


1271. 70 


1342. 35 


1413. 00 


1483. 65 


1554. 30 


1624. 95 





1044. 05 


1058. 97 


1118. 63 


1193. 20 


1267. 78 


1342. 35 


1416. 93 


1491. 50 


1566. 08 


1640. 65 


1715. 23 





1099. 00 


1114. 70 


1177. 50 


1256. 00 


1334. 50 


1413. 00 


1491. 50 


1570. 00 


1648. 50 


1727. 00 


1805. 50 





1153. 95 


1170. 44 


1236. 38 


1318. 80 


1401. 23 


1483. 65 


1566. 08 


1648. 50 


1730. 93 


1813. 35 


1895. 78 





1208. 90 


1226. 17 


1295. 25 


1381. 60 


1467. 95 


1554. 30 


1640. 65 


1727.00 


1813. 35 


1899. 70 


1986. 05 





1318. 80 


1337. 64 


14130. 00 


1507. 20 


1601. 40 


1695. 60 


1789. 80 


1884. 00 


1978. 20 


2072. 40 


2166. 60 





1373. 75 


1393. 38 


1471. 88 


1570. 00 


1668. 13 


1766. 25 


1864. 38 


1962. 50 


2060. 63 


2158. 75 


2256. 88 





1428. 70 


1449. 11 


1530. 75 


1632. 80 


1734. 85 


1836. 90 


1938. 95 


2041. 00 


2143. 05 


2245. 10 


2341. 15 





1538. 60 


1560. 58 


1648. 50 


1758. 40 


1868. 30 


1978. 20 


2088. 10 


2198. 00 


2307. 90 


2417. 80 


2527. 70 





1648. 50 


1672. 05 


1766. 25 


1884. 00 


2001. 75 


2119. 50 


2237. 25 


2355. 00 


2472. 75 


2590. 50 


2708. 25 





1758. 40 


1783. 52 


1884. 00 


2009. 60 


2135. 20 


2260. 80 


2386. 40 


2512. 00 


2637. 60 


2763. 20 


2888. 80 





1813. 35 


1839. 26 


1942. 88 


2072. 40 


2201. 93 


2331. 45 


2460. 98 


2590. 50 


2720. 03 


2849. 55 


2979. 08 








1868. 30 





1894. 99 








2001. 75 


2135. 20 





2268. 65 





2402. 10 





2535. 55 





2669. 00 





2802. 45 





2935. 90 





3069. 35 





SEE 


JE: 


г 
之 


/mm 


%  Jë/mm 





1400 1420 1500 1600 


1700 1800 1900 


2000 


2100 


2200 


2300 





理论 质量 / (kg/m) 





180 


1978. 20 |2006. 46 |2119. 50 2260. 80 


2402. 


10 2543. 40 |2684. 70 


2826. 00 


2967. 30 


3108. 60 


3249. 90 





185 


2033. 15 |2062. 20 |2178. 38 12323. 60 


2468. 


83 |2614. 05 |2759. 28 


2904. 50 


3049. 73 


3194. 95 


3340. 18 





190 


2088. 10 2117. 93 |2237. 25 12386. 40 


2535. 


55 |2684. 70 |2833. 85 


2983. 00 


3132. 15 


3281. 30 


3430. 45 





195 


2143. 05 |2173. 67 |2296. 13 12449. 20 


2602. 


28 12755. 35 |2908. 43 


3061. 50 


3214. 58 


3367. 65 


3520. 73 





200 














2198. 00 |2229. 40 |2355. 00 2512. 00 





2669. 


9. Ж 2400 ~ 3800 тт 中 厚 钢 板 


计算 公式 : т =0. 001005 








00 12826. 00 |2983. 00 











3140. 00 





3297. 00 





3454. 00 





3611. 00 


955 


Ж 2400 ~ 3800mm 中 厚 钢 板 的 尺寸 及 质 


DL 


度 


Jë /mm 


Wo 





2600 


2800 


2900 


3000 





理论 


质量 /( kg/m) 





98. 91 


102. 44 


105. 





105. 


50 


109. 27 





109. 


90 


113. 83 





131. 


88 


136. 59 





153. 


86 


159. 36 





175. 





197. 





219. 





241. 





263. 





285. 





307. 





329. 





351. 





373. 





395. 





417. 





439. 




















461. 























LEE 


宽 度 /mm 





2400 


2500 


2600 


2700 


2800 


2900 


3000 








理论 


质量 / (kg/m) 





414. 48 


431.75 


449. 02 


466. 29 


483. 56 


500. 83 


518. 





471. 00 


490. 63 


510. 25 


529. 88 


549. 50 


569. 13 


588. 





489. 84 


510. 25 


530. 66 


551. 07 


571. 48 


591. 89 





527. 52 


549. 50 


571.48 


593. 46 


615. 44 


637. 42 





565. 20 


588.75 


612. 30 


635. 85 


659. 40 


682. 95 





602. 88 


628. 00 


653. 12 


678. 24 


703. 36 


728. 48 





640. 56 


667.25 


693. 94 


720. 63 


747. 32 


774. 01 





678. 24 


706. 50 


734. 76 


763. 02 


791. 28 


819. 54 





715. 92 


745. 75 


775. 58 


805. 41 


835. 24 


865. 07 





753. 60 


785. 00 


816.40 


847. 80 


879. 20 


910. 60 





791.28 


824. 25 


857. 22 


890. 19 


923. 16 


956.13 





847. 80 


883.13 


918.45 


953. 78 


989. 10 


1024. 43 





904. 32 


942. 00 


979. 68 


1017.36 


1055. 041092. 72 





942. 00 


981.25 


1020. 501059. 75 


1099. 001138. 25 





979. 68 


1020. 50 


1061. 32 


1102. 14 


1142. 96 


1183. 78 





1036. 20 


1079. 38 


1122. 55 


1165. 73 


1208. 90 


1252. 08 





1130. 40 


1177. 50 


1224. 60 


1271.70 


1318. 80 


1365.90 





1224. 60 


1275. 63 


1326. 65 


1377. 68 


1428. 70 


1479. 73 


1530. 








1318. 80 





1373. 75 





1428. 70 





1483. 65 





1538. 60 





1593. 55 





1648. 

















855 


= 
DL 


度 /mm 





2400 


2500 


2600 


2700 


2800 


2900 


3000 


3200 


3400 


3600 


3800 





理论 


质量 / (kg/m) 





1413. 00 


1471. 88 


1530. 75 


1589. 63 


1648. 50 


1707. 38 


1766. 25 


1884. 00 


2001. 75 


2119. 50 


2237. 25 





1507. 20 


1570. 00 


1632. 80 


1695. 60 


1758. 40 


1821. 20 


1884. 00 


2009. 60 


2135. 20 


2260. 80 


2386. 40 





1601. 40 


1668. 13 


1734. 85 


1801. 58 


1868. 30 


1935. 03 


2001. 75 


2135. 20 


2268. 65 


2402. 10 


2535. 55 





1695. 60 


1766. 25 


1836. 90 


1907. 55 


1978. 20 


2048. 85 


2119. 50 


2260. 80 


2402. 10 


2543. 40 


2684. 70 





1789. 80 


1864. 38 


1938. 95 


2013. 53 


2088. 10 


2162. 68 


2237. 25 


2386. 40 


2535. 55 


2684. 70 


2833. 85 





1884. 00 


1962. 50 


2041. 00 


2119. 50 


2198. 00 


2276. 50 


2355. 00 


2512. 00 


2669. 00 


2826. 00 


2983. 00 





105 


1978. 20 


2060. 63 


2143. 05 


2225. 48 


2307. 90 


2390. 33 


2472. 75 


2637. 60 


2802. 45 


2967. 30 


3132. 15 





110 


2072. 40 


2158. 75 


2245. 10 


2331. 45 


2417. 80 


2504. 15 


2590. 50 


2763. 20 


2935. 90 


3108. 60 


3281. 30 





120 


2260. 80 


2355. 00 


2449. 20 


2543. 40 


2637. 60 


2731.80 


2826. 00 


3014. 40 


3202. 80 


3391. 20 


3579. 60 





125 


2355. 00 


2453. 13 


2551. 25 


2649. 38 


2747. 50 


2845. 63 


2943. 75 


3140. 00 


3336. 25 


3532. 50 


3728. 75 





130 


2449. 20 


2551. 25 


2653. 30 


2755. 35 


2857. 40 


2959. 45 


3061. 50 


3265. 60 


3469. 70 


3673. 80 


3877.90 





140 


2637. 60 


2747. 50 


2857. 40 


2967. 30 


3077. 20 


3187. 10 


3297. 00 


3516. 80 


3736. 60 


3956. 40 


4176. 20 





150 


2826. 00 


2943. 75 


3061. 50 


3179.25 


3297. 00 


3414.75 


3532. 50 


3768. 00 


4003. 50 


4239. 00 


4474. 50 





160 


3014. 40 


3140. 00 


3265. 60 


3391. 20 


3516. 80 


3642. 40 


3768. 00 


4019. 20 


4270. 40 


4521. 60 


4772. 80 





165 


3108. 60 


3238. 13 


3367. 65 


3497. 18 


3626. 70 


3756. 23 


3885. 75 


4144. 80 


4403. 85 


4662. 90 


4921. 95 





170 


3202. 80 


3336. 25 


3460. 70 


3603. 15 


3736. 60 


3870. 05 


4003. 50 


4270. 40 


4537. 30 


4804. 20 


5071. 10 





180 


3391. 20 


3532. 50 


3673. 80 


3815. 10 


3956. 40 


4097. 70 


4239. 00 


4521. 60 


4804. 20 


5086. 80 


5369. 40 





185 


3485. 40 


3630. 63 


3775. 85 


3921. 08 


4066. 30 


4211. 53 


4356. 75 


4647. 20 


4937. 65 


5228. 10 


5518. 55 





190 


3579. 60 


3728. 75 


3877. 90 


4027. 05 


4176. 20 


4325. 35 


4474. 50 


4772. 80 


5071. 10 


5369. 40 


5667. 70 





195 


3673. 80 


3826. 88 


3979. 95 


4133. 03 


4286. 10 


4439. 18 


4592. 25 


4898. 40 


5204. 55 


5510.70 


5816. 85 








200 


3768. 00 





3925. 00 





4082. 00 





4239. 00 





4396. 00 





4553.00 





4710. 00 





5024. 00 





5338. 00 





5652. 00 





5966. 00 


655 


10. 酸 洗 薄 钢板 和 镀 锌 薄 钢 板 
































y 
| b [k 
/一 宽度 ”5 一 厚度 
计算 公式 : т =p6 
酸 洗 薄 钢板 和 镀 锌 薄 钢 板 的 尺寸 及 质量 
厚 宽度 b/mm x 长 度 L/mm 
E Р 
р Mx 510 x 510 x |530 x |710 x |710 x 750 x 750 x 750 x 800 x |800 x 1800 x 1850 x 850 x 900 x 1800 x 1900 x 1000 x 
800 | 510 | 710 | 760 | 710 |1420 | 750 |1500 |1800 | 800 |1200 |1600 | 850 |1700 | 900 |1800 2000 |2000 
mm 
每 张 钢板 的 理论 质量 m/kg (密度 7. 85g/cm°) 
0.25 | 0.63 | 0.51 |0.71 10.79 |0.99 |1.98 |1.10 |2.21 |2.65 |1.26|1.88 |2.51 |1.42 2.84 |1.59 |3.18 13.53 | 一 
0.27|0.68 | 一 |0.77 [0.85 | 一 |2.14 1.191238 2.86 1.36|20412.71 | 一 13.0611.72 13.4413.81 | 一 
0.30 0.75 10.61 10.85 |0.95|1.19|2.37|1.32|2.65|3.18|1.51|2.26|3.01|1.70|3.40|1.9113.,82|424| 一 
0. 35 10.88 10.71 10.99 |1.11 2.77 11.54 13.09 13.71 11.76 [2.64 3.52 (1.99 |3.97 12.22 14.45 144 | 一 
0.40 1.01 10.82 11.1 11.27 3.16 11.77 13.53 14.24 (2.01 [3.01 (4.02 (2.27 | 4.54 (2.54 | 5.09 15.65 | 一 



























































OpE 


宽度 b/mm x 长 度 L/mm 





































































































510 x |530 x 710 x |750 x |750 x |750 x |800 x 800 x 800 x 900 x 
710 | 760 | 710 |1420 | 750 |1500 | 1800 | 800 |1200 | 1600 900 
每 张 钢板 的 理论 质量 m/kg (密度 7. 85 

1.28 | 1.42 | 1.78 |3.56 1.990 |3.9714.77 |2.26 |3.39 | 4.52 .10 |2.86 5.72 
1.42 | 1.58 | 1.98 |3.96 2.21 | 4.42 | 5.30 |2.51 |3.77 | 5.02 .67 |3.18 6.36 
1.56 | 1.74 2.18 4.35 12.43 |4.86 |5.83 |2.76 4.14 5.52 .24 | 3.50 | 6.%9 
— [1.90 2.37 4.75 |2.65 |5.30 |6.36 |3.01 14.52 | 6.02 . 80 | 3. 81 |7.63 
一 12.06 2.57 |5.14 |2.87 |5.74 |6. 89 |3.27 4.90 | 6.53 .37 |4. 13 18.27 
— [2.21 12.77 |5. 54 13.09 (6.18 |7. 42 | 3.52 | 5.28 | 7.04 .94 |4. 45 18.90 
— |2.37 12.97 5.94 |3. 31 (6.62 |7.95 | 3.77 | 5.65 | 7.54 .51 |4.77 9.54 
一 |25313.1716.3313.53 |7.07 |8.48 |4.02 (6.03 | 8.04 5.09 10.17 
一 12.84 |3. 56 (7. 12 |3.97 |7.95 |9.53 | 4.52 (6.78 | 9.04 5.72 |11.44 

7.91 4.42 | 8. 83 |10. 60| 5.02 |7. 54 [10.04 6.36 |12. 72 

8.71 14. 86 |9. 71 |11. 66| 5.53 | 8.29 |11. 04 6.99 

9. 50 | 5. 30 |10. 60 |12. 72| 6.03 | 9. 04 |12. 04 7.63 

10. 29| 5. 74 |11. 48 13. 78 | 6.53 | 9. 80 13.06 8.27 

10. 08 |6. 18 |12. 36 |14. 84 | 7.03 |10. 55 14.08 8.90 

11. 87| 6. 62 (|13. 25 |15. 90 | 7. 54 |11. 3015.08 9. 54 

12. 66 | 7. 06 |14. 13 |16. 96 | 8.04 |12. 06 |16. 08 10. 17 

14. 24 7. 95 |15. 90 |19. 08 | 9. 04 |13. 56 18.08 11.4 

15. 83 | 8. 83 |17. 66 |21. 20 |10. 05 115. 07 |20. 08 12.72 
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11. 单 张 热 镀 锌 薄 钢 板 


b 





Га рх 


一 宽度 


计算 公式 : m= pó 


一 上 | 一 





5 一 厚度 


单 张 热 镀 锌 薄 钢 板 的 尺寸 及 质量 


宽度 /mm x 长 度 /mm 






























































厚度 | 710x |750x | 750х | 750x | 800x | 800x 
/mm | 1420 750 1500 1800 800 1200 
理论 质量 m/(kg/ 张 ) 
0.35 | 2.77 1.54 | 3.09 | 3.71 1.76 2.64 
0.40 3.16 1.77 | 3.53 | 4.24 | 2.01 3.01 
0.45 | 3.56 1.99 | 3.97 | 4.77 2. 26 3.39 
0.50 | 3.96 | 2.21 4.42 | 5.30 | 2.51 3.77 
0.55 | 435 | 2.43 | 4.86 | 5.83 2.76 4.14 
0.601 475 | 2.65 | 5.30 | 6.36 | 3.01 4.52 
0.65 | 5.14 | 2.87 | 5.74 | 6.89 | 3.27 4.90 
0.70 | 5.54 | 3.09 | 6.18 | 7.42 | 3.52 5.28 
0.75 | 5.94 | 3.31 6.62 | 7.95 3.77 5.65 
0.80 | 6.33 | 3.53 | 7.07 8.48 | 4.02 6. 03 
0.90 | 7.12 | 3.97 | 7.95 | 9.53 | 4.52 6. 78 
1.00 | 7.91 4.42 | 8.83 | 10.60 | 5.02 7. 54 
1.10 | 8.71 4.86 | 9.71 | 11.66 | 5. 53 8.29 
1.20 | 9.50 | 5.30 10.60 | 12.72 | 6.03 9. 04 
1.30 | 10.29 | 5.74 | 11.48 | 13.78 | 6.53 9.80 
1.40 | 10.08 | 6.18 | 12.36 | 14.84 | 7.03 10. 55 
1.50 | 11.87 | 6.62 | 13.25 | 15.90 | 7. 54 11.30 










































































(Ж) 
宽度 /mm x 长 度 /mm 
厚度 | 800 x 850x | 900x | 900x | 900x 1000 x 
/mm | 1600 1700 900 1800 2000 2000 
理论 质量 m/( kg/ 张 ) 

0.35 | 3.52 3.97 222 4.45 4. 94 — 

0.40 | 4.02 4. 54 2. 54 5. 09 5.65 — 

0.45 | 4. 52 5.10 2. 86 5.72 б. 36 一 

0.50 | 5.02 5.67 3.18 6.36 7.06 7.85 
0.55 | 5.52 6. 24 3. 50 6. 99 7.71 8.64 
0.60 | 6.02 6. 80 3. 81 7.63 8. 48 9. 42 
0.65 | 6.53 7.37 4. 13 8.27 9.18 10.20 
0.70 | 7.04 7.94 4. 45 8.90 9. 89 10. 99 
0.75 | 7.54 8. 51 4. 77 9. 54 10. 60 11.78 
0.80 | 8.04 9. 07 5.09 10.17 | 11.30 12. 56 
0.90 | 9.04 10. 21 5,72 11.44_| 12.72 14. 13 
1.00 10.04 | 11.34 6. 36 12.72 | 14.13 15.70 
1.10 | 11.04 | 12.47 6. 99 13.99 | 15.54 17.27 
1.20 | 12.04 | 13.61 7. 63 15.26 | 16.96 19. 84 
1.30 | 13.06 | 14.74 8. 27 16.53 | 18.37 20.41 
1.40 14. 08 | 15. 88 8.90 17.80 | 19. 78 21.98 
1.50 | 15.08 | 17.01 9. 54 19.07 | 21.20 23.35 























ANVI 





-二 


22 























圆 豆 形 花纹 组 合 形 花纹 


344 
热 轧 花纹 钢板 的 尺寸 和 质量 


















































钢板 理论 质量 m/ (kg/m ) 
基本 厚度 

菱形 圆 豆 形 | 扁豆 形 组 合 形 
2.0 17.7 16. 1 16. 8 16. 5 
2.5 21.6 20.4 20.7 20.4 
3.0 25.9 24.0 24.8 24.5 
3.5 29.9 27.9 28.8 28.4 
4.0 34.4 31.9 32.8 32.4 
4.5 38.3 35.9 36.7 36.4 
5.0 42.2 39.8 40.1 40.3 
5.5 46.6 43.8 44.9 44.4 
6.0 50. 5 47.7 48. 8 48.4 
7.0 58. 4 55.6 56.7 56.2 
8.0 67. 1 63.6 64.9 64.4 
10.0 83.2 79.3 80.8 80.27 

I= 














冷 弯 波 形 钢 板 的 尺寸 及 质量 






























































е 一 С а А БЕН Бш | 理论 质量 
代号 д] Ж WE | 尺寸 | 尺寸 | 厚度 мазна ШЕ | т 

коза [В | Ж узур | Š ú а k 
АКА15 12 370 = 110 36 50 1.5 lt 6. 00 4.71 
AKB12 14 488 — 120 50 70 1.2 lt 6. 30 4.95 
AKC12 15 378 = 120 50 70 1.2 lt 5. 02 3. 94 
AKD12 15 488 — 100 |41.9 | 58.1 | 1.2 lt 6. 58 5.17 
AKD15 15 488 == 100 |41.9 | 58.1 | 1.5 lt 8. 20 6. 44 
АКЕО5 25 830 = 90 40 50 0.5 lt 5. 87 4.61 
AKE08 25 830 = 90 40 50 0. 8 lt 9. 32 7:32 
АКЕ10 25 830 = 90 40 50 1.0 lt 11. 57 9. 08 
AKE12 25 830 == 90 40 50 1.2 lt 13.79 10. 83 
AKF05 25 650 — 90 40 50 0.5 lt 4. 58 3.60 
АКЕО8 25 650 — 90 40 50 0.8 lt 7. 29 3.72 
AKF10 25 650 — 90 40 50 1.0 lt 9. 05 7.10 
AKF12 25 650 = 90 40 50 1.2 lt 10. 78 8.46 
АКС10 30 690 = 96 38 58 1.0 lt 9. 60 7. 54 


























SHE 





















































БИ | 理论 质量 
代号 | 高度 | Ж# щш М НГ | 厚度 дарра ШИ | т 

h p b|: i М ° 1 „йк 
АКС16 30 690 — 96 38 58 1.6 lt 15. 04 11. 81 
AKG20 30 690 — 96 38 58 2.0 lt 18. 60 14. 60 
ALA08 50 = 800 | 200 60 74 0. 8 lt 9. 28 7.28 
ALA10 50 = 800 | 200 60 74 1.0 1t 11.56 9.07 
АТА12 50 一 800 | 200 60 74 1.2 lt 13. 82 10. 85 
ALA16 50 — 800 | 200 60 74 1.6 1t 18. 30 14. 37 
ALB12 50 = 614 |204.7 38.6 | 58.6 | 1.2 lt 10. 46 8.21 
ALB16 50 — 614 |204. 7 38.6 | 58.6 | 1.6 lt 13. 86 10. 88 
ALC08 50 = 614 | 205 40 60 0.8 lt 7. 04 5.53 
ALC10 50 一 614 | 205 40 60 1.0 lt 8.76 6. 88 
ALC12 50 = 614 | 205 40 60 1.2 lt 10. 47 8:22 
ALC16 50 = 614 | 205 40 60 1.6 lt 13. 87 10. 89 
ALD08 50 = 614 | 205 50 70 0. 8 lt 7. 04 5. 53 
ALD10 50 一 614 | 205 50 70 1.0 lt 8.76 6. 88 



































ОРЕ 






























































= ш 横 截 断 | 理论 质量 
代号 | 高度 | E ae МК | 天 了 | 厚度 | 内容 半径 | ША ， 
Ji B š ` 8 д /сш? /(kg/m) 
0 b b, 
ALD12 50 614 205 50 70 1.2 1t 10. 47 8. 22 
ALD16 50 614 205 50 70 1.6 lt 13. 87 10. 89 
АТЕО8 50 614 205 | 92.5 (112.5 | 0.8 1t 7.04 5.53 
ALE10 50 614 205 | 92.5 |112.5| 1.0 lt 8.76 6. 88 
ALE12 50 614 205 | 92.5 |112.5 | 1.2 lt 10. 47 8. 22 
ALE16 50 614 205 | 92.5 |112.5| 1.6 lt 13. 87 10. 89 
ALF12 50 614 |204.7| 90 110 1.2 1t 10. 46 8.21 
ALF16 50 614 |204.7| 90 110 1.6 lt 13. 86 10. 88 
ALG08 60 600 200 80 100 | 0.8 lt 7.49 5.88 
ALGC10 60 600 200 80 100 1.0 1t 9. 33 7.32 
ALG12 60 600 200 80 100 1.2 lt 11.17 8.77 
ALG16 60 600 200 80 100 1.6 1t 14. 79 11.61 
ALH08 75 600 200 58 65 0.8 lt 8. 42 6.61 
ALH10 75 600 200 58 65 1.0 1t 10. 49 8.23 
































LHE 






























































= ш 横 截 断 | 理论 质量 
代号 | 高度 | E ш МК | 天 了 | 厚度 дар ШИ) ， 
Ji B š ` 8 д /cm /(kg/m) 
0 b b, 
ALH12 75 600 | 200 58 65 1.2 lt 12. 55 9. 85 
ALH16 75 600 | 200 58 65 1.6 lt 16. 62 13. 05 
ALIO8 75 600 | 200 58 73 0.8 lt 8. 38 6. 58 
ALI10 75 600 | 200 58 73 1.0 lt 10. 45 8. 20 
ALI12 75 600 | 200 58 73 1.2 lt 12. 52 9. 83 
ALI16 75 600 | 200 58 73 1.6 lt 16. 60 13. 03 
ALJO8 75 600 | 200 58 80 0.8 lt 8. 13 6.38 
ALJ10 75 600 | 200 58 80 1.0 lt 10. 12 7.94 
ALJ12 75 600 | 200 58 60 1:2 lt 12. 11 9. 51 
ALJ16 75 600 | 200 58 80 1.6 lt 16. 05 12. 60 
ALJ23 75 600 | 200 58 80 2:3 lt 22. 81 17. 91 
ALK08 75 600 | 200 58 88 0.8 lt 8. 06 6. 33 
ALK10 75 600 | 200 58 88 1.0 1t 10. 02 7.87 
ALK12 75 600 | 200 58 88 1.2 lt 11.95 9. 38 
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_ ш BRD | 理论 质量 
代号 | 高度 | ЖЕ щш | 楼 | 天 了 | 厚度 дар ШИ | m 
i B š Е 8 Р /em /(kg/m) 
0 b b, 
ALK16 75 600 | 200 58 88 1.6 lt 15. 84 12. 43 
ALK23 J5 600 | 200 58 88 2:3 lt 22, 53 17. 69 
ALLO8 75 690 | 230 88 95 0.8 1t 9.18 7.21 
А1110 75 690 | 230 88 95 1.0 1t 10. 44 8.20 
А1112 75 690 | 230 88 95 1:2 lt 13. 69 10. 75 
А1116 75 690 | 230 88 95 1.6 lt 18. 14 14. 24 
ALMO8 75 690 | 230 88 100 | 0.8 lt 8. 93 7.01 
ALM10 75 690 | 230 88 110 | 1.0 lt 11. 12 8.73 
ALM12 75 690 | 230 88 110 | 1.2 lt 13.31 10. 45 
ALM16 75 690 | 230 88 110 | 1.6 lt 17. 65 13. 86 
ALM23 75 690 | 230 88 110 | 2.3 lt 25. 09 19. 70 
ALN08 75 690 | 230 88 118 | 0.8 lt 8. 74 6. 86 
ALN10 75 690 | 230 88 118 1.0 lt 10. 89 8.55 
ALN12 75 690 | 230 88 118 1.2 lt 13. 03 10. 23 
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ж. БШ | 理论 质量 
RS | 高度 | E | МК as | 厚度 | 内容 半径 面积 | т 

L В, А | b, 8 г /em / (kg/m) 
ANB23 40 600 150 15 18 2.3 lt 20. 03 15.72 
ARA08 50 614 205 40 60 0.8 lt 7. 04 5.53 
ARA10 50 614 205 40 60 1.0 1t 8.76 6. 88 
ARA12 50 614 205 40 60 1,2 lt 10. 47 8. 22 
ARA16 50 614 205 40 60 1.6 1t 13. 87 10. 89 
BLA05 50 614 | 204.7| 50 70 0.5 1t 4. 69 3. 68 
BLA08 50 614 |204„7| 50 70 0.8 1t 7.46 5. 86 
BLA10 50 614 |204.7| 50 70 1.0 1t 9. 29 7. 29 
BLA12 50 614 |204„7| 50 70 1.2 1t 11. 10 8.71 
BLA15 50 614 |204„7| 50 70 ПЖ lt 13. 78 10. 82 
BLB05 75 690 230 88 103 0.5 lt 5.73 4. 50 
BLB08 75 690 230 88 103 0.8 1t 9. 13 7.17 
BLB10 75 690 230 88 103 1.0 1t 11. 37 8. 93 
BLB12 75 690 230 88 103 1.2 1t 13. 61 10. 68 
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Se ДЕ 机 截断 | 理论 质量 
代号 | 高度 | ЖЕ м МК ИП | 厚度 | 内 容 半 径 | 面积 | m 

i B, š | 8 Р /cm / (kg/m) 
BLB16 75 690 230 88 103 1.6 и 18. 04 14. 16 
BLCOS 75 600 200 58 88 0. 5 и 5. 05 3. 96 
BLC08 75 600 200 58 88 0.8 It 8. 04 6. 31 
BLC10 75 600 200 58 88 1.0 и 10. 02 7.87 
BLC12 75 600 200 58 88 1.2 1t 11.99 9.41 
BLC16 75 600 200 58 88 1.6 и 15. 89 12. 47 
BLC23 75 600 200 58 88 2.3 и 22.60 17.74 
ВІ.005 75 690 230 88 118 0. 5 и 5. 50 4. 32 
ВІ.008 75 690 230 88 118 0. 8 и 8. 76 6. 88 
BLD10 75 690 230 88 118 1.0 и 10. 92 8. 57 
BLD12 75 690 230 88 118 1.2 и 13. 07 10. 26 
BLD16 15 690 230 88 118 1.6 и 17. 33 13.60 
BLD23 75 690 230 88 118 2.3 и 24. 67 19. 37 
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14. 不 锈 钢板 的 质量 计算 方法 (GBZT 20878—2007) 
































值 的 平均 值 与 公称 尺寸 之 和 计算 。 


的 


2) 钢板 的 基本 质 
质量 ， 如 下 表 所 示 。 





3) 单位 质量 (kg/m? ) ， 指 钢板 




















本 标准 适用 于 GB/T 4237 《不 锈 钢 热 轧 钢板 》 及 
3280 《不 锈 钢 冷 轧钢 板 》 标 准 中 规定 牌号 的 钢板 
质量 计算 方法 。 其 质量 计算 方法 如 下 : 
1) 不 锈 钢板 的 质量 用 公称 尺寸 计算 。 当 厚度 允许 
偏差 规定 为 正 偏差 或 负 偏 差 时 ， 用 偏差 的 上 限 值 与 1 





下限 


量 是 指 厚度 为 1mm， 面 积 为 1m? 


面积 为 1m? 的 质量 ， 


为 基本 质量 乘 以 钢板 的 厚度 (mm) ， 修 约 为 四 位 有 效 


数字 。 
4) 一 张 钢板 的 质量 ， 是 和 








位 质量 乘 以 面积 (m), IHH 




















积 应 修 约 到 四 位 有 效 数字 ， 一 张 钢板 的 质量 应 修 约 为 三 位 
有 效 数 字 。 当 一 张 质量 超过 1000kg 时 ， 修 约 为 kg 整数 。 























5) 总 质量 是 一 张 钢板 质量 乘 以 同一 牌号 、 同 一 尺 
才 的 钢板 总 张 数 ， 并 修 约 为 kg 整数 。 
不 锈 钢 板 了 ?的 基本 质量 
基本 基本 
牌 号 质量 牌 号 质量 
/kg /kg 
1Cr17Mn6NiSN 7.93 |1Cr18Ni9 7.93 
1Crl8Mn8Ni5N 7.93 |1Cr18Ni9Si3 7.93 
1Crl7Ni7 7.93 ||0Cr19Ni9 7.93 
1Cr17Ni8 7.93 ||00Cr19Ni11 7.93 
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基本 基本 

№ 号 质量 № 5 质量 

/kg /kg 

OCrI9Ni9N 7.93 |[00Cr17Ni13Mo2N 7.98 
00Crl8NilON 7.93 |OCrI8Nil2Mo2Cu2 7.98 
1Crl8Nil2 7. 93 ||00Cr18Ni12Mo2Cu2 7. 98 
0C123Ni13 7.93 |OCrI9Ni13Mo3 7.98 
0С125 Ni20 7.98 |O0Cr19Nil3Mo3 7.98 
00Cr17Mo 7.70 |i0Cr18Ni16Mo5 8. 00 
7Crl7 7.70 |OCrI8NillTi 7. 93 
0Crz26Ni5Mo2 7.80 |OCrI8Nil1ND 7.98 
1Crl2 7.75 |OCr18Ni13Si4 7.75 
0Crl3Al 7.75 | 00Cr18Mo2 7.75 
1Crl3 7.75 |00Cr30Mo2 7.64 
0Crl3 7.75 |1Cr15 7.70 
00Crl2 7.75 ||3Ст16 7.70 
2Crl3 7.75 ||\1Ст17 7.70 
3Crl3 7.75 1100С117 7.70 
0Crl7Nil2Mo2 7.98 ||1Cr17Mo 7.70 
00Crl7Nil4Mo2 7. 98 |00C:27Mo 7. 67 
0Crl7Nil2Mo2N 7.98 |OCrI7Ni7AI 7. 93 











中 不锈钢 的 新 旧 牌 号 对 照 见 附录 。 
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15. 厚度 为 Imm、 面 积 为 1ш? 不 锈 钢板 的 基本 















































GB/T 牌号 基本 质量 

20878 /kg 

中 序号 新 牌号 旧 牌 号 20°С 
1 е N 1Cr17Mn6Ni5N 7.93 
3 ae N 1Cr18Mn8Ni5N 7.93 
4 „зш 2Cr13Mn9Ni4 7. 85 
9 — 1Cr17Ni7 7.93 
| Z 
i Т Toj 
12 eea 2Crl8Ni9 7.85 
13 1Crl8Ni9 7.93 
14 — 1Crl8Ni9Si3 7.93 
15 Y1CrI8Ni9 7.98 
16 — Y1Cr18Ni9Se 7.93 
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(Ж) 
GB/T 牌 基本 质量 
20878 /kg 
中 序号 新 牌号 旧 牌 号 20°С 
17 к зш 0Crl8Ni9 7.93 
18 “зы 00Crl9Nil0 7. 90 
Åe Z 
21 — 0Crl8Ni9Cu2 8. 00 
23 = 0Crl9NigN 7.93 
25 и 00Crl8NilON 7.93 
26 _ 1Crl8Nil2 7.93 
27 Ка 0Crl8Nil2 
28 ш ко 0Crl6Nil8 8. 03 
ЛЫ т 
30 о 2Cr21Ni12N 7.73 
31 Си 2C123Ni13 7.98 



























































(2%) 
GB/T й 基本 质量 
20878 /kg 
中 序号 新 牌号 旧 牌 号 20°С 
32 — 0C123Ni13 7.98 
33 — 1C123Ni18 7.90 
34 L 2C125Ni20 7.98 
35 ы 0С125 №20 7.98 
56 ш so 
эл оаа ан 
38 w `" 0Cr17Ni12Mo2 8.00 
39 „ол 00Crl7Nil4Mo2 8. 00 
41 — Ан 0Crl8Nil12Mo2Ti 7.90 
43 н 0С217 №12Мо2№ 8. 00 
44 маи 00Crl7Nil3Mo2N 8. 04 
д Oec о 0Crl8Nil12Mo2 Cu2 7. 96 
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(Ж) 
GB/T 牌号 基本 质量 
20878 /kg 
中 序号 新 牌号 旧 牌 号 20°С 
46 е ао 00Crl8Nil4Mo2Cu2 | 7.96 
48 кык Бб 
49 m и Mo3 OCr19Ni13Mo3 8.00 
50 жо Mo3 00CrI9Nil3Mo3 7.98 
5З А sob 
55 — 0Crl8Nil0Ti 8.03 
56 к 1Crl8NillTi 
| ® — мә 4Crl4Nil4W2Mo 8. 00 
59 — 2Cr18Ni8W2 7.98 
60 ыл, ° 1Cr16Ni35 8. 00 
62 шее Nb 0Crl8Nill Nb 8. 03 
64 o6 s: 0Crl8Nil3Si4 7.75 





















































(Ж) 
GB/T 牌 基本 质量 
20878 /kg 
中 序号 新 牌号 旧 牌 号 ш 
ов Ыта 1C120Ni14Si2 7.90 
67 шщ 1Crl8NillSi4AITi | 7.51 
& — SZN | oocqgNi5Mo3s2 | 7.70 
89 К 1C21Ni5Ti 7.80 
= — чан 7.80 
m оинаш 7.80 
= оаа 7.80 
у о NGN 7.80 
7 СА 7.80 
Е; ж нын 7.80 
“| л | юш an 
[чт | ют | r 
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(Ж) 
GB/T 牌 基本 质量 
20878 /kg 
中 序号 新 牌号 旧 牌 号 20% 
5 z 
83 кү 00Crl2 7.75 
84 о 1Cr15 7.70 
85 s 1Cr17 7.70 
86 Н Ү1С117 7.78 
87 о 00С:17 7.70 
88 В 1Cr17Mo 7.70 
E s. 区 
о 205 ы 0 
92 — ok 00Crl8Mo2 7.75 
94 — ж 00С127Мо 7.67 
95 — 00Cr30Mo2 7.64 





















































(2%) 
GB/T 牌 基本 质量 
20878 /kg 
中 序号 新 牌号 旧 牌 号 20°С 
96 с. 1Cr12 7.80 
97 эү 0Cr13 7.75 
98 s... 1Cr13 7.70 
m o m 
100 н Y1Cr13 7.78 
101 s 2Сг13 7.75 
102 a 3Cr13 7.76 
103 s Y3Cr13 7.78 
104 ү 4Cr13 7.75 
106 , 1Crl7Ni2 7.75 
107 - 7.71 
108 — 7Cr17 7.78 
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(Ж) 
GB/T 基本 质量 
20878 /kg 
PESO PMS 旧 牌 号 20% 
109 э 8Cr17 7.78 
110 11Cr17 7.78 
111 Ы Ү11Сг17 7.78 
112 ты 9Cr18 7.70 
117 — 9Crl8Mo 7.70 
118 Е 9Crl8MoV 7.70 
120 1Crl2MoV 7.70 
122 2Cr12MoVNbN 7.75 
124 а 4 2Crl2NiWMoV 7.78 
12° | Sen ои 1Crl1Ni2W2MoV 7. 80 


















































( 续 ) 
GB/T 牌号 基本 质量 
20878 /kg 
中 序号 新 牌号 旧 牌 号 20°С 
14Cr12Ni2WMoVNb . 
126 512410 1Cr12Ni2WMoVNb | 7.80 
40Crl0Si2Mo I 
132 518140 4Cr10Si2Mo 7.62 
80Cr20Si2Ni 要 
133 S18380 8CO0Si2Ni 7.60 
04Crl3Ni8Mo2Al 
S51380 76 
022Cr12Ni9Cu2NbTi 
1 S51290 E 
05Cr15Ni5Cu4Nb 
136 S51550 118 
05Cr17Ni4Cu4Nb . 
137 ро 0Crl7Ni4Cu4Nb 7.78 
07Cr17Ni7Al | 
138 551770 0Crl7Ni7A1 7.93 
07Cr15Ni7 Mo2Al . 
139 551570 OCr15Ni7 Mo2Al 7. 80 
07Cr12Ni4 Mn5 Mo3Al . 
140 551240 0Crl2Ni4Mn5Mo3AL | 7.80 
143 06015 p 0Crl5Ni25Ti2MoAIVB | 7.94 











16. 锅炉 用 钢板 





=H 


4 一 宽度 ”5 一 厚度 

















计算 锅炉 用 钢板 质量 的 附加 值 (单位 : mm) 
宽度 
60 > | > > > > > > >|]|>|> |> | > |> |> |> 
公称 厚度 | - 750 [1000/1200 |1500 |1700 |1800 |2000 |2300 |2500 |2600 |2800 |3000 13200 |3400 |3600 
750 |1000 1200 1500 1700 1800 2000 2300 [2500 |2600 |2800 |3000 |3200 |3400 |3600 3800 
计算 质量 的 厚度 附加 值 
6~7.5 |0.100.15 0. 180. 18 0. 25 0. 25 0. 25 0. 28 
>7.5 ~ 10 [0.25 0. 25 0. 30 0. 30 0. 33 0. 33 0. 33 0.38 0. 45 0. 450. 45 
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宽度 
6501 > 1 > [> |>» .> .>.> >» > > > | > >» |> |> 
公称 厚度 | ~ 750 |1000|1200|1500 1700 1800 2000 2300 2500 |2600 2800 |3000 |3200 |3400 |3600 
750 |i000|1200|1500|1700 1800 2000 2300 2500 2600 2800 |3000 3200 3400 3600|3800 
计算 质量 的 厚度 附加 值 
>10~13 |0. 25 0. 25 0. 300. 3000. 35 0. 35 0. 35 0. 40 0. 50 0. 50 0. 50 0. 65 
>13 ~25 0. 25 |0. 25 |0. 30 0. 35 0. 45 0. 55 0. 55 0. 65 0. 70 0. 75 
>25 ~30 0. 3010. 3010. 35 0. 40 0. 50 0. 60 0. 65 0. 70 0. 75 0. 80 
>30 ~ 34 0. 35 |0. 4010.400. 45 0. 55 0. 65 0. 700. 75 0. 85 0. 90 
> 34 ~ 40 0. 45 |0. 50 |0. 55 0. 600. 65 0. 75 0. 80 0. 85 0. 95 1. 00 
>40 ~ 50 0. 5510. 60 |0. 65 0. 70 0. 75 0. 85 0. 900. 95 1. 05 1. 10 
> 50 ~ 60 0. 700. 75 0. 80 0. 85 0. 900. 95 0. 95 1. 00 1. 051. 15 
>60 ~ 80 1. 15/1. 15/1. 151. 1511. 201. 25 |1. 301. 301. 30/1. 301. 351. 35 
>80 ~ 100 1. 35 |1. 3511. 35 |1. 35 11.401. 401.401. 45 1. 451. 45 1. 451. 45 
> 100 ~ 150 1. 50/1. 5011. 501. 55 11.601. 601. 651. 65 1. 65 1. 65 1. 65/1. 65 
注 : 钢板 可 按 实际 质量 或 理论 质量 交 货 ， 按 理论 质量 交 货 时 ， 用 钢板 公称 厚度 加 上 表 中 的 
厚度 附加 值 作为 计算 质量 的 理论 厚度 。 
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17. 压力 容器 用 钢板 


=H 





4 一 宽度 ”5 一 厚度 


计算 压力 容器 用 钢板 的 厚度 附加 值 


宽度 


(单位 : mm) 





3200 








6~7.5 





>7.5~10 





>10~13 






































0.65 

















995 






















































































宽度 
600 > > > > > > > > > > > > > > > 
公称 厚度 | ~ 750 |1000 |1200 |1500 |1700 |1800 |2000 |2300 |2500 |2600 |2800 |3000 |3200 |3400 |3600 
750 1100011200 1500 1170011800 |2000 |2300 |2500 |2600 2800 |3000 3200 |3400 3600 3800 
计算 质量 的 厚度 附加 值 
>13 ~25 0. 25 0. 25 0. 3010. 35 0. 45 0. 55 0. 55 0. 65 0. 70 10. 75 
>25 ~30 0. 30 0. 30 0. 35 |0. 40 0. 5010. 600. 65 |0. 70 0. 75 |0. 80 
>30 ~34 0. 35 0. 40 0. 4010. 45 0. 5510. 65 0. 70|0. 75 0. 85 |0. 90 
>34 ~40 0. 45 0. 50 0. 5510. 60 0. 6510. 75 0. 800. 85 0. 95 |1. 00 
>40 ~50 0. 55 0. 60 0. 65 |0. 70 0. 75 |0. 85 0. 9010. 95 11. 05 11. 10 
>50 - 60 0. 70 0. 75 0. 8010. 85 0. 9010. 95 0. 95 |1. 0011. 05 |1. 15 
>60 ~80 1. 15|1. 1511. 15 |1. 15 11. 20|1. 25|1. 3011. 3011. 30|1. 3011. 35 11. 35 
> 80 ~ 100 1. 35 |1. 35 11. 35 |1. 35 11. 401. 4011. 401. 451. 45 |1. 4511. 4511. 45 
> 100 ~ 120 1. 50 |1. 5011. 50 |1. 6011. 601. 65 1. 65 |1. 651. 65 |1. 6511. 6511. 65 
НЕ, 钢板 按理 论 质量 交 货 ， 用 公称 厚度 的 表 中 所 列 的 附加 值 作为 计算 质量 的 理论 厚度 。 
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18. 低温 压力 容器 用 低 合 金 钢板 


=H 





4 一 宽度 ”5 一 厚度 


计算 低温 压力 容器 用 低 合 金 钢 钢板 的 厚度 附加 值 (单位 : mm) 


宽度 





750 1000 1200 1500 1700 1800 2000|2300 2500 


> 
2500 


2600 


2800 





计算 质量 的 厚度 


附加 值 





6~7.5 |0.100.15 0. 180. 180. 25 0. 25 0. 25 |0. 28 





>7.5 ~10 |0. 25 0. 25 0. 30 0. 30 0. 32 0. 32 0. 320. 38 0. 45 


0.45 


0.45 
































>10 ~13 (0. 25 0. 25 0. 30 0. 30 0. 35 0. 35 0. 35 |0. 40 0. 50 





0.50 





0.50 





0.65 

















895 
































宽度 
600 | > > > > > > > > > > > > > > 
公称 厚度 | ~ |750 1000 1200 1500 1700/1800 2000/2300 25002600 28003000 32003400 
750 |1000 |1200 1500 |1700 1800 2000 |2300 |2500 |2600 |2800 |3000 |3200 |3400 3600 
计算 质量 的 厚度 附加 值 
>13 ~25 0. 250. 25 |0. 300. 35 0. 450. 55 0. 55/0. 650. 700. 75 
>25 ~30 o. 300. 30 0. 35 0. 40 0. 50/0. 600. 65. 70/0. 750. 80 
>30 ~34 0. 35 0. 40 0. 400. 45 0. 55. 65 0. 700. 75 0. 850. 90 
>34 ~40 0. 45 0. 50 0. 55 0. 60 0. 65 |0. 75 0. 800. 850.951. 00 
>40 ~ 50 0. 55 0. 60 0. 65 0. 70 0. 75 |0. 85 0. 900. 9511.051. 10 
>50 ~60 0. 700. 75 0. 8000. 85 (0. 9000.95 0. 9511. 00|1.05|1.15 
>60 ~ 80 1. 151. 151. 151. 151. 201.251. 3011. 30/1. 301. 301. 35 
>80 ~ 100 1. 351. 351. 35|1. 351. 401. 40|1. 40|1. 45|1. 45[1. 45 1. 45 





















































注 ; 钢板 按理 论 质 量 交 货 ， 用 公称 厚度 加 上 表 中 的 厚度 附加 值 作为 计算 质量 的 理论 
的 密度 为 7. 85в/ сш? 。 
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19. 钢板 网 (ОВ/Т 2959—2008) 


(1) 普通 钢板 网 
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普通 钢板 网 的 尺寸 及 质量 


网 格 尺寸 /mm 


钢板 网 
理论 质 


Б. 
HE 


/ (kg/m) 


0.71 
0. 63 
1.26 
1.05 


1. 


57 


1.74 
0.75 





十 /mm 





网 面 太 


L 


600 ~ 4000 





100 ~ 500 


500 


500 


1000 
2000 








b 


0.3 


0.4 


0.5 


0.5 


11 
0.96 


1. 





4.5 


4. 5 


4. 5 


12. 5 


25 








с 








2.5 





5 





10 








0.3 





0.4 





0.5 





























3/1 




























































































(Ж) 
网 格 尺 寸 /mm 网 面 尺寸 /mm 钢板 网 
d/mm 理论 质量 
n | Te % 1, /(kg/m ) 
8 | 16 |0.8 1.26 
1000 
08 | 10 2 |1.0 600 ~5000| 1.26 
10 | 25 |0.96 1.21 
10 | 25 |1.10 600 ~5000| 1.73 
И 15 | 40 [1.68 1.76 
10 | 25 [1.13 2.13 
1.2 | 15 | 30 [1.35 1.7 
15 | 40 [1.68 2.11 
15 | 40 |1.69 2.65 
4000 — 5000 
1.5 | 18 | 50 |2.03 2.66 
24 | 60 |2.47 | 2000 2.42 
12 | 235 | 2 5.23 
2.0 | 18 | 50 |2.03 3.54 
24 | 60 |2.47 3.23 
24 | 60 | 3.0 4800 ~5000| 5.89 
40 | 100 [4.05 3000 ~3500| 4.77 
46 | 120 |4.95 5600 ~6000| 5.07 
55 | 150 |4.99 3300 ~3500| 4.27 
4.0 | 24 | 60 | 4.5 8200 ~3500| 11.77 
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(Ж) 
к 网 格 尺 寸 /mm 网 面 尺寸 /mm В 0 к Ё 
Ту, Тв b В L /(kg/m’) 

3 | 80 | 5.0 3850 ~4000| 9.81 

40 | 100 | 6.0 4000 ~4500| 9.42 

24 | 60 |6.0 2400 ~3000| 19.62 

32 | 80 | 6.0 3200 ~3500| 14.72 

40 | 100 | 6.0 4000 ~4500| 11.78 

56 | 150 | 6.0 5600 ~6000| 8. 41 

24 | 60 |60 | 2000 2900~3500| 23.55 

32 | 80 3300 ~3500| 20.60 

с 40 | 100 | 7.0 4150 ~4500| 16.49 

56 | 150 5800 ~6000| 11.77 

8.0 3650 ~4000| 25.12 

40 | 100 

8.0 3250 ~3500| 28.26 

60 | 150 _ 4850 ~5000| 18.84 

10.0 | 45 | 100 |10.0 | 1000 4000 34. 89 
Е: 1. 0.3 ~0.5 一 般 长 度 为 卷 网 。 钢 板 网 长 度 根据 市 场 可 











的 网 。 


供 钢板 作 调整 。 
2. 普通 钢板 网 是 各 类 月 








上 板材 拉 制 而 成 的 以 萎 形 孔 为 主 
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筑 网 


ER 


建 





(2) 


1) 有 筋 扩 张 网 。 


















开放 人 


2777777777727777777777777227277272727272777272 
TTPO OO TOTO OP OO OO VV DVS 
Sa 
WN 
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` ES 











有 筋 扩 张 网 的 尺寸 及 质量 
网 格 尺 寸 /mm 网 面 尺寸 /mm | 材料 镀 锌 钢板 网 理论 质量 / (kg/m? ) 
层 双 面 质 d 


























Sy К |Р|иИ|ТУ\В |1. | > 
量 /(gm)| 0.25 | 0.3 |0.35 | 0.4 |0.45 | 0.5 





5.5 | 8 1.28 9.5 | 97 | 686 |2440 >120 1.16 | 1.40 | 1.63 | 1.86 2.09 |2. 33 





11 | 16 122 8 |150 | 600 |2440 2120 0.66 | 0.79 | 0.92 | 1.05 | 1.17 [1.31 





8 12 (1.20) 8 |100 900 |2440 2120 0.97 | 1.17 | 1.36 |1. 55 | 1.75 | 1.94 





5 8 1.42 12 | 100 | 600 |2440 >120 1.45 | 1.76 | 2.05 | 2.34 | 2.64 |2. 93 





4 7.5 120 5 75 | 600 |2440 >120 1.01 1.22 | 1.42 | 1.63 | 1.82 | 2.03 





3.5 13 |1.05| 6 75 | 750 |2440 2120 1.17 | 1.42 | 1.65 | 1.89 | 2.12 | 2.36 






































8 1051410 8 50 | 600 |2440 2120 1.18 | 1.42 | 1.66 | 1.89 | 2.13 |2. 37 


ПЕ. 有 筋 扩 张 网 是 以 低 碳 钢 热 镀 锌 板 为 主要 材料 ， 经 机 械 拉 伸 加 工 制 成 、 有 连续 凸 出 的 盘 
骨 的 钢板 网 。 











FLE 


2) 批 荡 网 。 













CCRC KANOKON YY YY YY К ООО УОК О ОО КУО ООО) 
КККК ОКУНО ОООО УУ КОНУ 
КККК КККК? 
VY ХХА) YUY ИН! 







Q 
OA = 
OOOO OOOO OOOO OOOO 
OOKAN AOAN KOAA KONONO 
ААА ААА ААА 
AAA ORI, 
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4 9 钢板 网 理论 
Ут P/mm 双 面 质量 质量 
Т, Ts Т | L| В |/(g/m) |/(kg/m) 
0.4|1.5\17 |8.7 0. 95 
0.5 11.5 20 |9.5 | 4 12440| 690 | =120 1.36 
0611.5 17 | 8 1. 84 


























ТЕ: 批 荡 网 是 以 低 碳 钢 热 镀 锌 板 为 主要 材料 ， 经 机 械 深切 


扩张 工艺 制 成 的 钢板 网 。 


20. 金属 编织 网 (平纹 和 和 斜纹 编织 方 孔 网 ) 











d 一 直径 w 一 距离 
平纹 和 和 斜纹 编织 方 孔 网 的 尺寸 和 质量 
网 孔 基本 尺寸 /mm 金属 丝 ЙОЛА 单位 面积 网 重 m/( kg/m? ) 相当 英 
































R10 R20 | R40/3 | 直径 | 百分率 制 目 数 
Ж УЙ 青铜 ` 
Ж | ж | #й Ama ав) ЖЕ шна кылыл, 

















3.15 70 6.58 7.25 7.38 6.54 1.38 





2.24 77 3. 49 3. 85 3.92 3.47 1. 39 





16.0 16.0 16. 0 2. 00 79 2. 82 3. 11 3. 16 2. 80 1. 41 





1. 80 81 2. 32 2. 55 2. 59 2.30 1. 43 





1. 60 83 1. 85 2.04 2.07 1. 84 1. 44 
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(Ж) 
网 孔 基本 尺寸 /mm 金属 丝 MATAR 单位 面积 网 重 m/(kg/m? ) 相当 英 






































直径 | 百分率 制 目 数 
ИЕ 低 碳 钢 | ЖН | 锡 青铜 ЖЕЙН 
















































































系列 系列 系列 | /mm |A0(%) /( H/in) 
2. 50 69 5.29 | 5.83 5.93 | 5.26 1. 69 
2.24 72 4.31 4.77 | 4.85 4.3 1.72 
2.00 74 3.5 3.86 | 3.95 | 3.48 1.75 

12.5 12.5 
1.80 76 2.88 3.17 3.23 | 2.86 1.78 
1.60 79 2.31 2.54 | 258 | 2.29 1. 80 
1.25 83 1.44 1. 59 1.62 1.43 1.85 
2.50 64 6. 35 7.00 | 7.12 | 6.31 2. 03 
2.24 67 5.20 5.73 5.84 | 5.17 2. 08 
2.00 69 423 | 4.66 | 475 4.2 2.12 

10.0 10.0 
1.80 72 3.49 | 3.85 3.91 3.47 2.15 
1.40 77 2.18 2.41 245 | 2.17 2.23 
1.12 81 1.43 1.58 1.61 1.42 2.28 
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(Ж) 

网 孔 基本 尺寸 /mm 金属 丝 | 第 分 面积 。 ”单位 面积 网 重 m/ (kg/m?) 相当 英 
R10 R20 | R40/3 | 直径 | 百分率 制 目 数 
系列 | 系列 | 系列 | лаа |4(%) | EPR ММ эни AER „ш, 

2. 00 64 5.08 5.60 5. 70 5. 05 2. 54 

1. 80 67 4.20 4. 62 4.71 4.17 2. 59 

8. 00 8. 00 8. 00 1.60 69 3. 39 3.74 3. 80 3.37 2. 65 

1.40 72 2.65 2. 92 2. 97 2.63 2.7 

1. 25 75 2. 15 2. 36 2. 40 2.13 2. 75 

1. 80 60 5. 08 5.60 5. 70 5. 05 3. 14 

1.60 64 4. 24 4.67 4. 75 4.21 3. 22 

1.40 76 3.23 3. 56 3. 62 3.21 3.3 

6.30 6. 30 1.25 70 2.63 2.89 2. 94 2.61 3.36 

1.12 72 2.15 2.34 2.40 2.14 3. 42 

1.00 74 1. 74 1. 92 1. 95 1.73 3.48 

0. 900 77 1.43 1. 57 1. 60 1.42 3. 53 
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( 续 ) 




































































网 孔 基 本 尺寸 /mm 金属 丝 | 筛 分 面积 单位 面积 网 重 m/ (kg/m?) 相当 英 
R10 R20 | R40/3 径 | 百分率 制 目 数 
系列 | 系列 | 系列 | /mm aco) | POR RA И ABR р, 

1.60 57 493 | 5.43 | 5.52 | 4.90 | 3.85 
1.25 64 318 | 3.50 | 3.57 | 3.16 | 4.06 
5.00 | 5.00 1.12 67 2.61 | 2.87 | 2.92 | 2.59 | 4.15 
1.00 69 2.12 | 2.33 | 2.37 | 2.10 | 423 
0. 900 72 174 | 1.92 | 1.95 | 1.73 4.3 
1.40 55 461 | 5.08 | 5.17 | 4.58 4.4 
1.25 58 378 | 417 | 424 | 3.76 4.84 
ao 40 | 4% КЕ 61 3.11 | 3.43 | 3.49 | 3.09 | 4.96 
1.00 64 2.54 | 2.79 | 2.84 | 2.52 | 5.08 
0. 900 67 2.10 | 2.32 | 2.36 | 209 | 5.18 
0.710 72 136 | 1.50 | 1.52 | 1.35 | 5.39 
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(Ж) 

网 孔 基本 尺寸 /mm 金属 丝 | 科 分 面积 单位 面积 网 重 m/ (kg/m?) 相当 英 
R10 R20 | R40/3 径 | 百分率 制 目 数 
系列 | 系列 | 系列 | /mm | 4o(%) 低 碳 钢 | 黄 铜 | 锡 青铜 | 不 锈 钢 (Вла) 

1.25 51 4.51 | 497 | 5.06 | 4.84 | 5.77 

1.12 54 3.73 41 | 418 | 3.71 5.95 

0.800 64 2.05 | 226 | 230 | 2.04 | 6.43 

3.15 | 3.15 0.710 67 1.06 | 1.83 | 1.86 | 1.65 6. 58 

0. 630 69 1.34 | 1.47 | 1.50 | 1.33 6.72 

0.560 72 1.08 | 119 | 1.21 1.07 6. 85 

0. 500 74 0.870 | 0.958 | 0.975 | 0.864 | 6.96 

1.00 51 3.63 | 400 | 407 | 3.61 7.26 

0.710 61 1.99 | 220 | 2.23 | 1.98 7. 91 

2.50 | 2.50 0. 630 64 1.61 1.77 | 1.81 1.6 8. 12 

0. 560 67 1.30 | 1.43 | 1.46 | 1.29 8.3 

0. 500 69 1.06 | 1.16 | 1.18 | 1.05 8. 47 
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(Ж) 






































网 孔 基本 尺寸 /mm 金属 丝 | 科 分 面积 单位 面积 网 重 m/ (kg/m? ) 相当 英 
R10 R20 | R40/3 | 直径 | 百分率 制 目 数 
| p лшн ace) IED Н [S BAR | б, 

0.900 | 48 3.55 | 3.91 | 3.98 | 3.52 | 8.76 
0.630 | 58 191 | 211 | 214 | 1.90 | 9.66 
0.560 | 61 1.56 | 172 | 1.75 | 1.55 | 9.92 
2.00 | 200 | 2.00 
0.600 | 64 1.27 | 1.40 | 142 | 1.26 | 10.16 
0.450 | 67 1.05 | 1.15 | 1.17 | 1.04 | 10.36 
0.400 | 69 | 0.850 | 0.933 | 0.949 | 0.841 | 10.58 
0.800 | 4 3.39 | 3.74 | 3.80 | 3.37 | 10.58 
0.560 | 55 1.84 | 203 | 2.07 | 1.83 | 11.76 
1.60 | 1.60 0.500 | 58 1.51 | 166 | 1.69 | 1.50 | 121 
0.450 | 61 1.26 | 1.30 | 1.41 | 1.25 | 12.39 
0.400 | 64 го | ьп | 113 1 12.7 
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( 续 ) 
网 孔 基 本 尺寸 /mm 金属 丝 得 分 面积 单位 面积 网 重 m/ (kg/m?) 相当 英 
R10 R20 | R40/3 径 | 百分率 制 目 数 
Va Ге БИЕ Eli] = 
系列 | 系列 系列 | /mm 40%) 低 碳 钢 | 黄 铜 | 锡 青铜 | 不 锈 钢 /‹НЛһ) 





0. 630 44 2.68 2.95 3. 00 2.66 13. 51 


C8E 





0. 560 48 2.20 2.43 2.47 2.19 14. 03 





0. 500 51 1.81 2.00 2. 03 1. 80 14.1 
1.25 1,25 





0.400 97 1. 23 1.35 1. 38 1.22 15. 39 





0. 355 61 0. 998 1.10 1. 12 0. 991 15. 83 





0. 315 64 0. 805 | 0. 890 | 0. 903 0. 80 16. 23 





0. 560 41 2.56 2. 82 2. 86 2. 54 16. 28 





0. 500 44 2.12 2.33 2. 37 2.10 16. 93 





0. 400 51 1. 45 1. 60 1. 63 1.44 18. 14 





1. 00 1. 00 1. 00 0. 355 54 1.18 1. 30 1. 32 1.17 18. 75 





0.315 58 0.959 1.06 1.07 0.952 19.32 





0.280 61 0.778 | 0.857 | 0.872 | 0.773 19. 84 
































0. 250 64 0. 635 0.70 0.712 | 0.631 20. 32 
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网 孔 基本 尺寸 /mm | 金属 丝 ИЙИШИ ”单位 面积 网 重 m/ (kg/m?) 相当 英 
R10 R20 | R40/3 径 | 百分率 制 目 数 
чц. зед кың П 
系列 | 系列 | 系列 | /mm |4(%) | EPA] ЖМ ЧИНИ вл) 
0.450 41 2.06 2. 26 2.31 2.04 20.3 
0. 355 48 1. 39 1. 53 1. 56 1. 38 22 
0.315 51 1.13 1. 24 1.26 1. 12 22. 78 
0. 800 0. 800 
0. 280 55 0.921 1.02 1.03 0.916 23. 52 
0. 250 58 0.755 0.333 0. 847 0.751 24. 19 
0. 200 64 0. 508 0. 560 0. 569 0. 505 25.4 
0. 400 37 1.97 2.17 2 21 1.96 24. 66 
0.315 44 1. 34 1. 47 1. 50 1. 33 26. 88 
0. 280 48 1. 09 1. 21 1. 23 1. 08 27.91 
0. 630 0. 630 
0. 250 51 0. 906 0. 998 1. 02 0.90 23. 86 
0.224 54 0.746 0. 822 0. 836 0. 741 29. 74 
0. 200 58 0. 612 0. 674 0. 686 0. 608 30.6 
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网 孔 基本 尺寸 /mm 金属 丝 | 得 分 面积 单位 面积 网 重 m/ (kg/m? ) 相当 英 
径 | 百分率 制 目 数 
раў a | /mm |4„(%) ER) RA | DN | 不锈钢 |r( 目 /in) 
0. 315 38 1.55 | 1.71 174 | 154 | 31.17 
0. 250 44 1.06 | 1.16 | 1.18 1.05 | 33.87 
0.500 | 0.500 | 0.500 | 0.224 48 0.880 | 0.970 | 0.987 | 0.875 | 35.08 
0. 200 51 0.725 | 0.800 | 0.813 | 0.721 | 36.20 
0. 160 57 0.493 | 0.543 | 0.553 | 0.49 | 38.48 
0. 250 38 1.22 | 1.34 | 1.08 1.21 | 39.08 
0. 224 41 1.02 | 1.12 | 1.14 | 101 | 40.71 
0. 200 44 0.846 | 0.933 | 0.949 | 0.841 | 42.33 
0.400 | 0.400 
0. 180 48 0.710 | 0.782 | 0.795 | 0.705 | 43.79 
0. 160 51 0.581 | 0.640 | 0.651 | 0.577 | 45.36 
0. 140 55 0.461 | 0.508 | 0.517 | 0.458 | 47.04 
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网 孔 基本 尺寸 /mm 金属 丝 得 分 面积 单位 面积 网 重 m/ (kg/m?) 相当 英 
直径 | 百分率 DEE 

系列 | 系列 | жд | /i лао) | 08 ЖИ ни | жин hae 
0.224 | 38 1.10 | 1.21 | 1.23 | 1.09 | 43.87 
0.200 | 4 0.916 | 1.01 | 1.03 | 0.910 | 45.77 
0.355 | 0.355 | 0.355 | 0.180 | 44 0.769 | 0.847 | 0.862 | 0.764 | 47.48 
0.140 | 51 0.503 | 0.555 | 0.564 | 0.500 | 51.31 

0. 125 55 0.414 | 0.456 | 0.464 | 0.411 | 53.92 

0.200 | 37 0.986 | 1.09 | 1.11 | 0.980 | 49.32 
0.180 | 40 0.831 | 0.916 | 0.932 | 0.826 | 51.31 
0.315 | 0.315 0.160 4 0.634 | 0.754 | 0.767 | 0.680 | 53.47 
0.140 | 48 0.547 | 0.603 | 0.614 | 0.544 | 55.82 
0. 125 51 0.451 | 0.500 | 0.505 | 0.488 | 57.72 
































585 














(Ж) 







































































网 孔 基本 尺寸 /nm ”| [ЙТЫ уН m (муш) | ЖОЖ 
直径 | 百分率 制 目 数 
a i p /mm АС) “И RA | Н AO 目 /in) 
0.160 | 37 | 0.730 | 0.874 | 0.889 | 0.788 | 61.59 
0.140 | 41 | 0.638 | 0.703 | 0.715 | 0.634 | 65.12 
0.250 | 0.250 | 0.250 | 0.125 | 44 | 0.529 | 0.583 | 0.593 | 0.526 | 67.73 
0.112 | 48 | 0.440 | 0.485 | 0.493 | 0.437 | 70.17 
0.100 | 51 | 0.363 | 0.400 | 0.407 | 0.361 | 72.57 
0.140 | 35 — 087 | 0.821 | 0.728 | 74.7 
0.125 | 38 — | 0.673 | 0.685 | 0.607 | 78.15 
0.200 | 0.200 012 | 4 — 0562 | 0.572 | 0.507 | 81.41 
0.090 | 48 — | 0.390 | 0.397 | 0.352 | 87.59 
0.080 | 51 — | 0.319 | 0.325 | 0.288 | 90.71 




























































































网 孔 基 本 尺寸 /mm 金属 丝 得 分 面积 单位 面积 网 重 m/ (kg/m? ) 相当 英 
R10 R20 | R40/3 | 直径 | 百分率 制 目 数 
‚з ГЕП zH 7 
系列 系列 系列 ИЕ, 低 碳 钢 | 黄 铜 | 锡 青 铜 | 不 锈 钢 (Вип) 
0. 112 35 = 0.645 | 0.657 | 0.582 | 93.88 
0. 100 38 = 0.538 | 0.547 | 0.485 | 97.65 
0. 090 41 = 0.454 | 0.461 | 0.409 | 101.6 
0.160 | 0.160 
0. 080 44 = 0.374 | 0.380 | 0.337 | 105.8 
0. 071 48 = 0.305 | 0.310 | 0.275 | 109.96 
0. 063 51 — 0.250 | 0.254 | 0.225 | 113.9 
0. 090 34 = 0.527 | 0.536 | 0.475 | 181.14 
0. 080 37 == 0.437 | 0.445 | 0.394 | 123.9 
0. 071 41 = 0.360 | 0.367 | 0.325 | 129.59 
0.125 | 0.125 | 0.125 
0. 063 44 = 0.295 | 0.300 | 0.266 | 135.1 
0. 056 48 = 0.243 | 0.247 | 0.219 | 140.33 
0. 050 51 = 一 | 0.203 | 0.180 | 145.14 
































196 















































(Ж) 







































































3 | нё | 百分率 制 目 数 
| — — | к олш faca) | ЖӨН эн [SR жин о, 
0.080 31 一 0. 498 0. 506 0. 449 141. 11 
0. 071 34 一 0. 413 0. 420 0. 372 148. 54 
0. 100 0. 100 0. 063 38 — 0. 340 0. 346 0. 307 155. 83 
0. 056 41 — 0. 282 0. 287 0. 254 162. 83 
0. 050 44 — 0. 237 0.210 169. 33 
0. 063 31 — 0.388 0. 395 0.350 177. 62 
0. 056 35 一 0. 323 0. 323 0. 291 186. 76 
0. 080 0. 080 0. 050 38 一 0. 274 0. 243 195. 38 
0.045 41 — 0. 230 0.204 203.2 
0. 040 44 — 0. 190 0. 168 211.7 
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网 筷 基 本 尺寸 /mm 金属 丝 筛 分 面积 单位 面积 网 重 m/ (kg/m? ) 相当 英 
RO | R20 | R40/3 | 直径 | 百分率 Кин sa шеш | жыш 制 目 数 
4 ЕЕ N 
系列 系列 系列 /mm |A(%) ке ш 252 /( Hin) 
0. 050 31 = 0.351 | 0.279 | 225 
0. 045 34 = 0.267 | 0.237 | 235 
0.063 | 0.063 | 0.063 
0. 040 37 = 0.221 | 0.196 | 247 
0.036 | 41 = 0.186 | 0.165 | 257 
0. 040 31 = 0.253 | 0.224 | 282.2 
0. 036 34 = 0.214 | 0.190 | 295.3 
0.050 | 0.050 
0.032 37 — 0.178 | 0.158 | 309.8 
0. 030 30 一 0.160 | 0.142 | 317.5 
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( 续 ) 




















网 孔 基本 尺寸 /mm 金属 丝 МИТЯ, 单位 面积 网 重 m/ (kg/m?) 相当 黄 
直径 | 百分率 IH 
ы p N | eM, = АС ЛЕЕ е, 
0. 032 31 一 一 0. 202 0. 179 353 
0. 040 0. 040 0. 030 32 一 一 0. 183 0. 162 363 
0. 025 38 一 一 0. 137 0. 121 391 
0. 028 28 一 一 0. 186 0. 165 423 
0. 032 0. 032 0. 032 0. 025 31 — — 0. 156 0. 138 446 
0. 020 38 — 一 0. 110 0. 097 488.5 
IE, 本 表 “ 相 当 英 制 目 数 /( 目 /in)” 栏 中 的 单位 系 非法 定 计量 单位 ， 其 换算 关系 为 ; 








lin=25.4mm, F 

















同 。 



































06€ 


391 


二 、 钢 带 
1. 厚 0.10 ~6. 00mm 的 热 轧 、 冷 轧钢 带 


| 
РРР 
A 


4 一 宽度 ”6 一 厚度 


计算 公式 : т=рё 










































































式 中 , p 为 钢 带 密度 ， 下 同 

厚 0.01 ~ 6.00mm 热 轧 、 冷 轧钢 带 的 尺寸 及 质量 
厚度 | 理论 质量 | 厚度 | 理论 质量 | 厚度 | 理论 质量 
6/mm |m/ (kg/m?) || 6/mm |m/(ke/m2) | 6/mm | m/ ( ke/m2 ) 
0.10 0.785 0.70 5.495 2.2 17.27 
0.12 0.942 0.75 5. 888 2.5 19.63 
0.15 1.178 0. 80 6. 280 2.8 21.98 
0. 18 1.413 0. 90 7.065 3.0 23. 55 
0.20 1. 570 1.0 7.850 3.2 25.12 
0.25 1. 963 1.1 8. 635 3.5 27.48 
0. 30 2.355 1.2 9. 420 3.8 29. 83 
0. 35 2.748 1.3 10. 21 3.9 30. 62 
0.40 3. 140 1.4 10. 99 4.0 31.40 
0. 45 3. 533 1.5 11.78 4.2 32. 97 
0.50 3.925 1.6 12. 56 4.5 35.33 
0.55 4.318 1.7 13.35 4.8 37. 68 
0.56 4.396 1.8 14.13 5.0 39. 25 
0.60 4.710 1.9 14.92 5:5 43. 18 
0. 65 5.103 2.0 15. 70 6.0 47.10 

注 : 1. 本 表 适 合 于 热 轧 、 冷 轧钢 带 品 种 不 是 很 清楚 情况 下 

















钢 带 的 理论 质量 。 
2. 理论 质量 按 密 度 7. 85g/ cm? 计算 。 





2. 厚 0.01 ~1.00mm, #1 ~200mm 冷 轧 钢 带 


| 
РРР 
а] 


5: 








/一 宽度 ”6 一 厚度 
计算 公式 : m =0. 1 x 钢 带 密度 x b x 6 
ЈЕ 0. 01 -1.00mm. 1 -200mm 钢 带 的 尺寸 及 质量 


ст 
А, 


度 


b/mm 





7 


8 


9 


10 


11 


13 





量 m/( 


kg/ 100m) 





0.055 


0. 062 0. 


070 


0. 078 


0. 086 


0. 101 





0. 109 


0. 125 |0. 


140 


0. 150 


0. 172 


0. 203 





0. 164 


0. 187 0. 


211 


0. 234 


0. 257 


0. 301 





0. 218 


0. 250 0. 


281 


0. 312 


0. 343 


0. 406 





0. 05 





0. 039 




















0. 273 








0. 312 0. 


351 





0. 390 





0. 429 








0. 507 





с6& 





















































(Ж) 
ЕЗ w Æ b/m 
ô 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

/mm 理论 质量 m/ (kg/100m) 

0.06 0. 047 |0. 094 0. 140 10. 187 |0. 234 10. 281 | 0. 328 |0. 374 | 0. 421 |0. 468 |0. 515 |0. 562 | 0. 608 
0.07 0. 055 |0. 109 0. 164 0. 218 |0. 273 |0. 328 | 0. 382 | 0. 437 | 0. 491 |0. 546 0.601 0. 655 | 0. 710 
0. 08 0. 062 |0. 125 |0. 187 (0. 250 |0. 312 |0. 374 | 0. 437 |0. 499 | 0. 562 | 0. 624 |0. 686 | 0. 749 |0. 811 
0. 0910. 070 |0. 140 0.211 0.281 |0. 351 0. 421 | 0. 491 |0. 562 | 0. 632 | 0. 702 |0. 772 |0. 842 | 0. 913 
0. 1010. 078 |0. 156 |0. 234 0. 312 |0. 390 |0. 468 | 0. 546 | 0. 624 | 0. 702 | 0. 780 |0. 858 | 0. 936 | 1. 014 
0. 1210. 094 |0. 187 0.281 0. 374 |0. 468 0. 562 | 0. 655 | 0. 749 | 0. 842 | 0. 936 | 1. 030 | 1. 124 | 1. 217 
0. 1510. 115 |0. 234 |0. 351 0.468 |0. 585 |0. 702 | 0. 819 | 0. 936 | 1. 053 | 1. 170 | 1. 287 | 1. 404 | 1. 521 
0. 1810. 140 |0. 281 0. 422 0. 562 |0. 702 |0. 842 | 0. 982 | 1. 123 | 1. 264 | 1. 404 |1. 534 | 1. 685 | 1. 825 
0. 2010. 156 |0. 321 0.468 0. 624 |0. 780 |0. 936 | 1. 092 | 1. 248 | 1. 404 | 1. 560 | 1. 716 | 1. 872 | 2. 028 
0. 2210. 172 |0. 352 0.515 0. 686 |0. 858 | 1. 030 | 1. 201 | 1. 473 | 1. 544 | 1. 720 | 1. 888 2. 060 | 2. 231 
0. 2510. 195 |0. 390 0. 585 0. 780 |0. 975 | 1. 170 | 1. 365 | 1. 560 | 1. 755 | 1. 950 |2. 145 |2. 340 | 2. 535 
0. 2810. 218 |0. 446 0. 655 |0. 874 | 1. 092 | 1. 310 | 1. 529 | 1. 747 | 1. 966 | 2. 184 |2. 402 |2. 621 | 2. 839 
0.30 0. 234 |0. 468 0. 702 0.936 | 1. 170 | 1. 404 | 1. 638 | 1. 872 | 2. 106 | 2. 340 |2. 574 | 2. 808 | 3. 042 
0. 3510. 273 |0. 546 |0. 819 | 1. 092 | 1. 365 | 1. 638 | 1. 911 | 2. 184 | 2. 457 | 2. 730 |3. 003 |3. 276 | 3. 549 
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厚度 w Æ wmm 
6 | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

/mm 理论 质量 m/ (kg/100m) 

0. 4010. 312 |0. 642 |0. 936 | 1. 248 |1. 560 | 1. 872 | 2. 184 |2. 496 | 2. 808 |3. 120 |3. 432 | 3. 744 | 4. 056 
0. 45|0. 351 |0. 702 |1. 053 | 1. 404 |1. 755 2. 106 | 2. 457 |2. 808 |3. 159 |3. 150 |3. 861 |4. 212 | 4. 563 
0. 50|0. 390 |0. 780 |1. 17011. 560 |1. 950 |2. 340 | 2. 730 |3. 120 | 3. 510 |3. 900 |4. 290 |4. 680 | 5. 070 
0. 55|0. 429 |0. 858 |1. 287 | 1. 717 |2. 145 |2. 574 | 3. 003 |3. 432 |3. 861 |4. 290 | 4. 719 |5. 148 | 5. 577 
0. 6010. 468 |0. 936 | 1. 404 | 1. 872 |2. 340 |2. 808 | 3. 276 |3. 744 | 4. 212 |4. 680 | 5. 148 | 5. 616 | 6. 084 
0. 65 0. 507 |1. 014 |1. 521 |2. 028 |2. 535 |3. 042 | 3. 549 |4. 056 | 4. 563 | 5. 070 | 5. 577 | 6. 084 | 6. 591 
0. 700. 546 | 1. 092 |1. 638 |2. 184 |2. 730 |3. 276 | 3. 822 |4. 368 | 4. 914 | 5. 460 | 6. 006 |6. 552 | 7. 098 
0. 75 0. 585 |1. 170 |1. 755 |2. 340 |2. 925 |3. 510 | 4. 095 |4. 680 | 5. 265 |5. 850 | 6. 435 |7. 020 | 7. 605 
0. 80 0. 624 | 1. 248 |1. 872 2. 496 |3. 120 |3. 744 | 4. 368 |4. 992 |5. 616 |6. 240 | 6. 864 | 7. 488 | 8. 112 
0. 850. 663 |1. 326 |1. 989 |2. 652 |3. 315 |3. 978 | 4. 641 |5. 304 | 5. 967 | 6. 630 | 7. 293 |7. 956 | 8. 619 
0.900. 702 |1. 404 |2. 106 |2. 808 |3. 510 |4. 212 | 4. 914 |5. 616 | 6. 318 |7. 020 | 7. 722 |8. 424 | 9. 126 
0. 95 0. 741 |1. 482 |2. 223 |2. 964 |3. 705 |4. 446 | 5. 187 |5. 928 | 6. 669 |7. 410 | 8. 151 | 8. 892 | 9. 633 
1. 00/0. 780 |1. 560 |2. 340 |3. 120 |3. 900 |4. 680 | 5. 460 |6. 240 |7. 020 |7. 800 | 8. 580 | 9. 360 |10. 140 
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(Ж) 
厚度 宽 度 b/mm 
6 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 30 

/mm 理论 质量 m/ (kg/100m) 

0. 01/0. 109 |0. 117 10. 125 |0. 133 |0. 140 |0. 148 |0. 156 | 0. 164 |0. 172 0.179 |0. 187 |0. 195 | 0.234 
0. 02/0. 218 |0. 234 |0. 250 |0. 265 |0. 281 |0. 296 | 0. 312 | 0. 328 |0. 343 | 0. 359 | 0. 374 |0. 390 | 0. 468 
0. 03/0. 328 |0. 351 |0. 374 |0. 398 |0. 421 |0. 445 | 0. 468 | 0. 491 |0. 515 | 0. 538 | 0. 562 |0. 585 | 0. 702 
0.04 0.437 |0. 468 |0. 499 |0. 530 |0. 562 |0. 593 | 0. 624 | 0. 655 |0. 686 | 0. 718 | 0. 749 |0. 780 | 0. 936 
0. 05/0. 546 0. 585 |0. 624 |0. 663 0. 702 |0. 741 | 0. 780 0.819 | 0. 858 | 0. 897 | 0. 936 |0. 975 | 1. 170 
0.06 0. 655 |0. 702 |0. 749 |0. 796 |0. 842 |0. 889 | 0. 936 | 0. 983 | 1. 030 | 1. 076 | 1. 123 |1. 170 | 1. 404 
0. 07/0. 764 0. 819 |0. 874 |0. 928 |0. 983 |1. 037 | 1. 092 | 1. 147 | 1. 201 | 1. 256 | 1. 310 | 1. 365 | 1. 638 
0. 08/0. 874 |0. 936 |0. 998 |1. 061 | 1. 123 |1. 186 | 1. 248 | 1. 310 |1. 373 | 1. 435 | 1. 498 |1. 560 | 1. 872 
0. 09/0. 983 | 1. 053 | 1. 123 |1. 193 | 1. 264 |1. 334 | 1. 404 | 1. 474 | 1. 544 | 1. 615 | 1. 685 | 1. 755 | 2. 106 
0. 10/1. 092 |1. 170 | 1. 248 |1. 326 | 1. 404 |1. 482 | 1. 560 | 1. 638 | 1. 716 | 1. 794 | 1. 872 | 1. 950 | 2. 340 
0. 121. 310 |1. 404 | 1. 498 |1. 591 | 1. 685 | 1. 778 | 1. 872 | 1. 966 |2. 059 | 2. 153 | 2. 246 |2. 340 | 2. 808 
0. 15/1. 638 |1. 755 | 1. 872 |1. 989 |2. 106 |2. 223 | 2. 340 |2. 457 |2. 574 | 2. 691 | 2. 808 |2. 925 | 3. 510 
0.18 1.966 |2. 106 |2. 246 |2. 387 |2. 527 |2. 668 | 2. 808 | 2. 948 |3. 089 |3. 229 | 3. 370 |3. 510 | 4. 212 
0.20 2. 184 |2. 340 |2. 496 |2. 652 |2. 808 |2. 964 | 3. 120 |3. 276 |3. 432 |3. 588 | 3. 744 |3. 900 | 4. 680 
0.22 2.402 |2. 574 |2. 746 |2. 917 |3. 089 |3. 260 | 3. 432 |3. 604 |3. 775 | 3. 947 | 4. 118 |4. 290 | 5. 148 
0. 2512. 730 |2. 925 |3. 120 |3. 315 |3. 510 |3. 705 | 3. 900 |4. 095 |4. 290 |4. 485 | 4. 680 |4. 875 | 5. 850 












































565 


F 
DL 


度 


b/mm 





15 


16 


17 


18 


19 


20 


21 


22 


23 


24 


25 


30 





理论 质 


量 т/( 


kg/100m) 





3.276 


3. 494 


3.713 


3.931 


4. 150 


4. 368 


4.586 


4. 805 


5.023 


5.242 


5.460 


6.552 





3.510 


3.744 


3.978 


4.212 


4.446 


4. 680 


4.914 


5. 148 


5. 382 


5.616 


5.850 


7.020 





4.095 


4.368 


4. 641 


4.914 


5. 187 


5. 460 


5.733 


6.006 


6.279 


6.552 


6.825 


8. 190 





4. 680 


4.992 


5. 304 


5.616 


5.928 


6.240 


6.552 


6.864 


7. 176 


7. 488 


7. 800 


9. 360 





4.914 


5. 265 


5.616 


5. 967 


6.318 


6. 669 


7. 020 


7.371 


7.722 


8.073 


8.424 


8.775 


10. 530 





5.460 


5.850 


6.240 


6.630 


7.020 


7.410 


7. 800 


8. 190 


8. 580 


8. 970 


9. 360 


9.750 


11. 700 





6. 006 


6.435 


6. 864 


7.293 


7.722 


8.151 


8.580 


9.009 


9.438 


9. 867 


10. 300 


10. 730 


12. 870 





6.552 


7.020 


7.488 


7.956 


8.424 


8. 892 


9. 360 


9. 828 


10. 300 


10. 760 


11. 230 


11. 700 


14. 040 





7. 098 


7. 605 


8.112 


8. 619 


9. 126 


9. 633 


10. 140 


10. 650 


11. 150 


11. 660 


12. 170 


12. 680 


15. 210 





7. 644 


8. 190 


8. 736 


9. 282 


9. 828 


10. 370 


10. 920 


11. 470 


12.010 


12. 560 


13. 100 


13. 650 


16. 380 





8. 190 


8. 775 


9. 360 


9. 945 


10. 530 


11. 120 


11. 700 


12. 290 


12. 870 


13. 460 


14. 040 


14. 630 


17. 550 





8. 736 


9. 360 


9. 984 


10. 610 


11. 230 


11. 860 


12. 480 


13. 100 


13. 730 


14. 350 


14. 980 


15. 600 


18. 720 





9. 282 


9. 945 


10.610 


11. 270 


11. 320 


12. 600 


13. 260 


13. 920 


14. 590 


15. 250 


15. 910 


16. 580 


19. 890 





9. 828 


10. 530 


11.210 


11. 930 


12. 240 


13. 340 


14. 040 


14. 740 


15. 440 


16. 150 


16. 850 


17. 550 


21. 060 





10. 370 


11. 120 


11. 860 


12. 600 


13. 340 


14. 080 


14. 820 


15. 560 


16. 300 


17. 040 


17. 730 


18. 530 


22. 230 





10. 920 





11. 700 





12. 480 





13. 260 





14. 040 





14. 820 








15. 600 





16. 380 





17. 160 





17. 940 





18. 720 


19. 500 





23. 400 








965 


度 


b/mm 





35 


40 


45 


50 


55 


65 


70 


80 


85 








E m/ ( 


kg/100 





0.273 


0.312 


0. 351 


0. 390 


0.429 


0. 507 


0. 546 


0. 624 


0. 663 


0. 702 


0. 741 





0. 546 


0. 624 


0. 702 


0. 780 


0. 858 


1.014 


1. 092 


1. 242 


1. 326 


1. 482 





0. 819 


0. 936 


1. 053 


1. 170 


1. 287 


1. 521 


1. 638 


1. 872 


1. 989 


2. 106 


2. 233 





1. 092 


1. 248 


1. 404 


1. 560 


1. 716 


2. 028 


2. 184 


2. 496 


2. 652 


2. 808 


2.964 





1. 365 


1. 560 


1. 755 


1. 950 


2. 145 


2. 535 


2. 730 


3. 120 


3. 315 


3. 510 


3. 705 





1. 638 


1. 872 


2. 106 


2. 340 


2. 574 


3. 042 


3. 276 


3. 744 


3. 978 


4. 212 


4. 446 





1.911 


2. 184 


2. 457 


2. 730 


3. 003 


3. 549 


3. 822 


4.368 


4. 641 


4.914 


5. 187 





2. 184 


2. 496 


2. 808 


3. 120 


3. 432 


4. 056 


4. 368 


4. 992 


5. 304 


5.616 


5. 928 





2. 457 


2. 808 


3. 159 


3. 510 


3. 861 


4. 563 


4.914 


5.616 


5. 967 


6. 318 


6. 669 





2. 730 


3. 120 


3. 510 


3. 900 


4. 290 


5.070 


5.460 


6. 240 


6. 630 


7. 020 


7.410 





3. 276 


3. 744 


4. 212 


4. 680 


5. 098 


6. 084 


6. 552 


7. 488 


7. 956 


8. 424 


8. 892 





4. 095 


4. 608 


5. 265 


5. 850 


6. 435 


7. 605 


8. 190 


9. 360 


9. 045 


10. 530 


11. 120 





4.914 


5.616 


6. 318 


7. 020 


7. 722 


9. 126 


9. 828 


11. 232 


11. 934 


12. 636 


13. 338 





5.460 


6. 240 


7. 020 


7. 800 


8. 580 


10. 140 


10. 920 


12. 480 


13. 260 


14. 040 


14. 820 





6. 006 


6. 864 


7. 722 


8. 580 


9. 438 


11. 154 


12. 012 


13. 728 


14. 186 


15. 444 


16. 302 








6. 825 





7. 800 





8. 775 





9. 750 





10. 730 








12. 680 





13. 650 








15. 600 





16. 580 





17. 550 





18. 530 





16& 


b/mm 





35 


40 


45 


50 


55 


65 


70 


75 


80 


85 


90 





理论 质 


量 т/( 


kg/100 


m) 





7.644 


8. 736 


9. 828 


10. 920 


12.012 


13. 104 


14. 196 


15. 288 


16. 380 


17. 472 


18. 564 


19. 656 


20. 748 





8. 190 


9. 360 


10. 530 


11. 700 


12. 870 


14. 040 


15. 210 


16. 380 


17. 550 


18. 720 


19. 890 


21. 060 


22. 230 





9. 555 


10. 920 


12. 290 


13. 650 


15. 020 


16. 380 


17. 750 


19. 110 


20. 480 


21. 840 


23.210 


24. 570 





10. 920 


12. 480 


14. 040 


15. 600 


17. 160 


18. 720 


20. 280 


21. 840 


23. 400 


24. 960 


26. 520 


28. 080 


29. 640 





12. 290 


14. 040 


15. 800 


17. 550 


19. 310 


21. 060 


22. 820 


24. 570 


26. 330 


28. 080 


29. 840 


31. 590 


33. 350 





13. 650 


15. 600 


17. 550 


19. 500 


21. 450 


23. 400 


25. 350 


27.300 


29. 250 


31. 200 


33. 150 


35. 100 


37. 050 





15. 020 


17. 160 


19. 310 


21. 450 


23. 600 


25. 740 


27. 890 


30. 030 


32. 180 


34. 320 


36. 470 


38. 610 


40. 760 





16. 380 


18. 720 


21. 060 


23. 400 


25. 740 


28. 080 


30. 420 


32. 760 


35. 100 


37. 440 


39. 780 


42. 120 


44. 460 





17. 750 


20. 280 


22. 820 


25. 350 


27. 890 


30. 420 


32. 960 


35. 490 


38. 030 


40. 560 


43. 100 


45. 630 


48. 170 





19. 110 


21. 840 


24. 570 


27. 300 


30. 030 


32. 760 


35. 490 


38. 220 


40. 950 


43. 680 


46. 410 


49. 140 


51. 870 





20. 480 


23. 400 


26. 330 


29. 250 


32. 180 


35. 100 


38. 030 


40. 950 


43. 880 


46. 800 


49. 730 


52. 650 


55. 580 





21. 840 


24. 960 


28. 080 


31. 200 


34. 320 


37. 440 


40. 560 


43. 680 


46. 800 


49. 920 


53. 040 


56. 160 


59. 280 





23. 210 


26. 520 


29. 840 


33. 150 


36. 470 


39. 780 


43. 100 


46. 410 


49. 730 


53. 040 


56. 360 


59. 670 


62. 990 





24. 570 


28. 080 


31. 590 


35. 110 


38. 610 


42. 120 


45. 630 


49. 140 


52. 650 


56. 160 


59. 670 


63. 180 


66. 690 





25. 940 


29. 640 


33. 350 


37.050 


40. 760 


44. 460 


48. 170 


51.870 


55. 560 


59. 280 


62. 990 


66. 690 


70. 400 








27. 300 





31.200 


35. 100 





39. 000 





42. 900 





А6. 800 





50. 700 





54. 600 





58. 500 








62. 400 





66. 300 





70. 200 





74. 100 





868 


度 


Ь/ тат 





100 


115 


120 


125 


130 


135 


140 


150 


160 


170 


180 





理论 质 


量 m/ ( 


kg/100 


m) 





0. 780 


0. 897 


0. 936 


0. 975 


1.014 


1. 053 


1. 092 


1. 170 


1. 248 


1. 326 


1. 404 





1. 560 


1. 794 


1. 872 


1. 950 


2. 028 


2. 106 


2. 184 


2. 340 


2. 496 


2. 652 


2. 808 





2. 340 


2. 691 


2. 808 


2. 925 


3. 042 


3. 159 


3. 276 


3. 510 


3. 744 


3. 978 


4. 212 





3. 120 


3. 588 


3. 744 


3. 900 


4. 056 


4. 212 


4. 368 


4. 680 


4. 992 


5. 304 


5.616 





3. 900 


4. 485 


4. 680 


4. 875 


5. 070 


5. 265 


5. 460 


5. 850 


6.242 


6.630 


7.020 





4. 680 


5.382 


5.616 


5.850 


6.084 


6.318 


6.552 


7.020 


7.483 


7.956 


8.424 





5.460 


6.279 


6.552 


6. 825 


7. 098 


7.371 


7.644 


8. 190 


8.736 


9.282 


9.828 





6.240 


7.176 


7.488 


7.800 


8.112 


8.424 


8.736 


9. 360 


9. 924 


10. 610 


11. 230 





7. 020 


8. 073 


8.424 


8.775 


9.126 


9.477 


9. 828 


10. 530 


11. 230 


11. 930 


12. 640 





7. 800 


8. 970 


9. 360 


9. 750 


10. 140 


10. 530 


10. 920 


11.700 


12. 480 


13. 260 


14. 040 





9. 360 


10. 764 


11. 232 


11.700 


12. 168 


12. 636 


13. 104 


14. 040 


14. 976 


15. 912 


16. 848 





11. 700 


13. 460 


14. 040 


14. 630 


15. 210/15. 800 


16. 380 


17. 550 


18. 720 


19. 890 


21. 060 





14. 040 


16. 146 


16. 848 


17. 550 


18. 252118. 954 


19. 656 


21. 060 


22. 464 


23. 870 


25. 270 





15. 600 


17. 940 


18. 720 


19. 500 


20. 280 21. 060 


21. 840 


23. 400 


24. 960 


26. 520 


28. 080 





17. 160 


19.734 


20. 592 


21.450 


22. 308 


23. 166 


24.024 


25. 740 


27. 456 


29. 172 


30. 888 








19. 500 





22. 430 





23. 400 





24. 380 





25. 350126. 330 





27.300 





29. 250 





31. 200 








33. 150 





35. 100 








66E 


3. 宽 1~13mm 钢 带 


计算 公式 : m = pë 


宽 1~13mm 钢 带 的 尺寸 及 质量 


4 一 宽度 


pn 
А, 


度 





b/mm 





5 


6 


7 


8 


9 


10 


11 


12 


13 





论 质 量 m/ (kg/100m 


) (密度 7. 8g/em’ ) 





0.039 


0.047 


0.055 


0. 062 


0. 070 


0. 078 


0. 086 


0. 094 


0. 101 





0. 078 


0. 094 


0. 109 


0. 125 


0. 140 


0. 156 


0. 172 


0. 188 


0. 203 





0. 117 


0. 140 


0. 164 


0. 187 


0.211 


0. 234 


0.257 


0.281 


0.301 





0.156 


0.187 


0.218 


0.250 


0.281 


0.312 


0.343 


0.374 


0. 406 

















0. 195 





0. 234 








0. 273 





0. 312 





0. 351 





0. 390 





0. 429 





0. 468 





0. 507 





00t 

























































































(Ж) 
厚度 宽 度 b/mm 
61112 з |4 |5 6 7 |в | 9 |10 |11 | 12 | 13 

/mm 理论 质量 m/(kg/100m) (密度 7. 8g/cm° ) 

0. 06|0. 047 (0. 094 |0. 140 0. 187 |0. 234 0. 281 |0. 328 |0. 374 |0. 421 |0. 468 |0. 515 |0. 562 | 0. 608 
0. 0710. 055 |0. 109 |0. 1640. 218 |0. 273 0. 328 0. 382 |0. 437 |0. 491 |0. 546 |0. 601 |0. 655 | 0. 710 
0. 08/0. 062 |0. 125 |0. 187 |0. 250 |0. 312 0. 374 |0. 437 |0. 499 |0. 562 |0. 624 |0. 686 |0. 749 | 0. 811 
0. 09|0. 070 |0. 1400. 211 0. 281 |0. 351 |0. 421 |0. 491 |0. 562 |0. 632 |0. 702 |0. 772 |0. 842 | 0. 913 
0. 1010. 078 |0. 156 |0. 2340. 312 |0. 390 0. 468 0. 546 |0. 624 |0. 702 |0. 780 |0. 858 |0. 936 | 1. 014 
0. 12|0. 094 |0. 187 |0. 281 0. 374 |0. 468 |0. 562 |0. 655 |0. 749 |0. 842 |0. 936 | 1. 030 |1. 124 | 1. 217 
0. 15|0. 115 |0. 234 |0. 351 0. 468 |0. 585 |0. 702 0. 819 |0. 936 |1. 053 |1. 170 | 1. 287 |1. 404 | 1. 521 
0. 18|0. 140 |0. 281 |0. 422 0. 562 |0. 702 0. 842 |0. 982 |1. 123 |1. 264 |1. 404 | 1. 534 |1. 685 | 1. 825 
0.200. 156 |0. 321 |0. 468 |0. 624 |0. 780 |0. 936 | 1. 092 |1. 248 | 1. 404 |1. 560 | 1. 716 |1. 872 | 2. 028 
0. 220. 172 |0. 352 |0. 515 |0. 686 |0. 858 1.030 1. 201 |1. 473 | 1. 544 |1. 720 | 1. 888 |2. 060 | 2. 231 
0.250. 195 |0. 390 |0. 585 |0. 780 |0. 975 1. 170 1. 365 |1. 560 | 1. 755 |1. 950 |2. 145 |2. 340 | 2. 535 
0. 2810. 218 |0. 446 |0. 655 0. 874 |1. 092 1.310 1. 529 |1. 747 |1. 966 |2. 184 |2. 402 |2. 621 | 2. 839 
0. 300. 234 |0. 468 |0. 702 0. 936 |1. 170 1. 40411. 638 |1. 872 |2. 106 |2. 340 |2. 574 |2. 808 | 3. 042 
0. 350. 273 |0. 546 |0. 81911. 092 |1. 365 |1. 638| 1. 911 |2. 184 |2. 457 |2. 730 |3. 003 |3. 276 | 3. 549 





ТО? 


















































( 续 ) 
FB 宽 度 b/mm 
61112 {з |4165 786 7 [|8 |9 |10 Hh | 12 | 13 

/mm 理论 质量 m/(kg/100m) (密度 7. 8g/cm° ) 

0. 4010. 312 |0. 642 0. 936 |1. 248 |1. 560 |1. 872 2. 184 |2. 496 |2. 808 |3. 120 |3. 432 |3. 744 | 4. 056 
0. 4510. 351 |0. 702 |1. 053 |1. 404 [1. 755 |2. 106 |2. 457 |2. 808 |3. 159 |3. 510 |3. 861 |4. 212 | 4. 563 
0. 5010. 3900. 780 |1. 170 [1. 560 |1. 950 |2. 340 2. 730 |3. 120 |3. 510 |3. 900 |4. 290 |4. 680 | 5. 070 
0. 550. 429 |0. 858 |1. 287 |1. 717 |2. 145 |2. 574 |3. 003 |3. 432 |3. 861 |4. 290 |4. 719 |5. 148 | 5. 577 
0. 600. 468 |0. 936 |1. 404 |1. 872 |2. 340 |2. 808 |3. 276 |3. 744 |4. 212 |4. 680 |5. 148 |5. 616 | 6. 084 
0. 65/0. 507 |1. 014 |1. 521 |2. 028 |2. 535 |3. 042 13. 549 |4. 056 |4. 563 |5. 070 |5. 577 |6. 084 | 6. 591 
0.700. 546 |1. 092 |1. 638 |2. 184 |2. 730 |3. 276 |3. 822 |4. 368 |4. 914 |5. 460 |6. 006 |6. 552 | 7. 098 
0. 7510. 585 |1. 170 |1. 755 |2. 340 |2. 925 |3. 510 |4. 095 |4. 680 |5. 265 |5. 850 |6. 435 |7. 020 | 7. 605 
0.800. 624 |1. 248 |1. 872 |2. 496 |3. 120 |3. 744 |4. 368 |4. 992 |5. 616 |6. 240 | 6. 864 |7. 488 | 8. 112 
0.850. 663 |1. 326 |1. 989 |2. 652 |3. 315 |3. 978 |4. 641 |5. 304 |5. 967 |6. 630 |7. 293 |7. 956 | 8. 619 
0.900. 702 |1. 404 |2. 106 |2. 808 |3. 510 |4. 212 14. 914 |5. 616 |6. 318 |7. 020 |7. 722 |8. 524 | 9. 126 
0.950. 741 |1. 482 |2. 223 |2. 964 |3. 705 |4. 446 |5. 187 |5. 928 |6. 669 |7. 410 |8. 151 |8. 892 | 9. 633 
1. 00 0. 780 1. 560 |2. 340 |3. 12013. 900 |4. 680 | 5. 460 |6. 240 |7. 020 |7. 800 |8. 580 |9. 360 |10. 140 






































cot 


4. 宽 14 - 30mm 钢 带 


计算 公式 : m = pŠ 


宽 14 ~ 30mm 钢 带 的 尺寸 及 质量 


4 一 宽度 


= 
М, 


度 





b/mm 





15 


16 


18 


19 


20 


22 


23 


24 


25 


30 





论 质量 m/ (ke/100m 


21 
) (密度 


7. 8g/cm° ) 





0. 117 


0. 125 


0. 140 


0. 148 


0. 156 


0. 164 


0. 172 


0. 179 


0. 187 


0. 195 


0. 234 





0. 234 


0. 250 


0. 281 


0. 296 


0. 312 


0. 328 


0. 343 


0. 359 


0. 374 


0. 390 


0. 468 





0. 351 


0. 374 


0. 421 


0. 445 


0. 468 


0. 491 


0. 515 


0. 538 


0. 562 


0. 585 


0. 702 





0. 468 


0. 499 


0. 562 


0. 593 


0. 624 


0. 655 


0. 686 


0.718 


0. 749 


0. 780 


0. 936 





0. 585 


0. 624 


0. 702 


0. 741 


0. 780 


0. 819 


0. 858 


0. 897 


0. 936 


0. 975 


1. 170 











0. 702 





0. 749 








0. 842 





0. 889 





0. 936 








0. 983 


1. 030 





1. 076 





1. 123 





1. 170 





1. 404 





EOF 


















































(Ж) 
厚度 宽 度 b/mm 
8 | 14 | 15 | 16 | 17 | 18 | 19 | 20 | 21 | 22 | 23 | 24 | 25 | 30 

/mml 理论 质量 m/(kg/100m) (密度 7. 8g/cm’) 

0. 07|0. 764 |0. 819 0. 874 |0. 928 |0. 983 11. 037 | 1. 092 |1. 147 11.210 | 1. 256 |1. 310 |1. 365 | 1. 638 
0. 08|0. 87410. 936 10. 998 |1. 061 |1. 12311. 186 1. 248 |1. 310 |1. 373 | 1. 435 |1. 498 |1. 560 | 1. 872 
0. 09|0. 983 |1. 053 |1. 12311. 193 |1. 26411. 334 1. 404 |1. 474 |1. 544 | 1. 615 |1. 685 |1. 755 | 2. 016 
0. 10/1. 092 |1. 17011. 24811. 32611. 40411. 482 1. 560 |1. 638 |1. 716 | 1. 794 |1. 872 | 1. 950 | 2. 340 
0. 12/1. 310|1. 404 1. 498 |1. 591 |1. 685 1. 778 11. 872 |1. 966 |2. 059 |2. 153 |2. 246 |2. 340 | 2. 808 
0. 15/1. 638 |1. 755 1. 872 1. 989 2. 106 |2. 223 | 2. 340 |2. 457 |2. 574 |2. 691 |2. 808 |2. 925 |3. 510 
0. 18|1. 966 |2. 106 2. 246 |2. 387 |2. 527 |2. 668 | 2. 808 |2. 948 |3. 089 |3. 229 |3. 370 |3. 510 | 4. 212 
0. 20/2. 184 2. 340 2. 496 |2. 652 2. 808 |2. 964 13. 120 |3. 276 |3. 432 |3. 588 |3. 744 |3. 900 | 4. 680 
0. 22/2. 402 |2. 574 2. 746 |2. 917 13. 089 13. 260 |3. 432 |3. 604 |3. 775 |3. 947 |4. 118 |4. 290 | 5. 148 
0. 25|2. 730 |2. 925 3. 12013. 315 |3. 51013. 705 |3. 900 |4. 095 |4. 290 |4. 485 |4. 680 |4. 875 | 5. 850 
0. 28/3. 058 |3. 276 3. 494 |3. 713 |3. 931 4. 150 4. 368 |4. 586 |4. 805 |5. 023 |5. 242 |5. 460 | 6. 552 
0. 30/3. 27613. 510 3. 744 (3. 978 |4. 212 |4. 446 | 4. 680 |4. 914 |5. 148 |5. 382 |5. 616 |5. 850 | 7. 020 
0. 35/3. 822 |4. 095 |4. 368 |4. 641 |4. 914 5. 187 | 5. 460 |5. 733 16. 006 |6. 279 |6. 552 |6. 825 | 8. 190 
0. 4014. 368 |4. 680 4. 992 |5. 304 |5. 616 5. 928 | 6. 240 |6. 552 16.864 |7. 176 |7. 488 |7. 800 | 9. 360 












































РОР 


出 | 


K 


宽 度 b/mm 





14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 30 





> 
в о 
B 


理论 质量 m/(kg/100m) (密度 7. 8g/cm° ) 





4. 
сл 


4. 914 |5. 265 |5. 616 15. 967 6. 318 (6. 669 17. 020 |7. 371 |7. 722 |8. 073 |8. 424 |8. 775 |10. 530 





л 
© 


5. 460 |5. 850 6. 240 6. 630 7.020 |7. 410 |7. 800 |8. 190 |8. 580 |8. 970 |9. 360 9. 750 |11. 700 





л 
л 


6. 006 6. 435 6. 864 6. 293 7. 722 8. 151 |8. 580 |9. 009 |9. 438 9. 867 10. 30010. 730/12. 870 





D 
© 


6. 552 |7. 020 7. 488 |7. 956 |8. 424 |8. 892 |9. 360 |9. 828 10. 30010. 760/11. 23011. 700/14. 040 





oN 
л 


7.098 |7. 605 8. 112 8. 619 9. 126 9. 633 10. 14010. 65011. 15011. 66012. 17012. 680/15. 210 





>= 
© 


7. 644 |8. 190 8. 736 9. 282 9. 828 10. 37010. 92011. 47012. 01012. 56013. 10013. 650|16. 380 





一 ] 
ч 


8. 190 |8. 775 9. 360 |9. 945 10. 53011. 12011. 700 12. 290112. 870 13. 460|14. 040 14. 630|17. 550 





р|р|рјојојојее 


8. 736 |9. 360 |9. 984 10. 61011. 23011. 860/12. 480113. 10013. 730 14. 350114. 980 15. 600|18. 720 





9. 282 |9. 945 10. 61011. 27011. 32012. 600/13. 260 13. 920114. 59015. 250115. 910 16. 580| 19. 890 





9. 828 10. 53011. 21011. 93012. 24013. 340/14. 040 14. 740 |15. 44016. 150116. 850 17. 55021. 060 





10. 37011. 12011. 86012. 60013. 34014. 08014. 820 15. 560116. 30017. 040117. 730 18. 530/22. 230 












































10. 92011. 70012. 48013. 26014. 04014. 82015. 600 16. 38017. 160 17. 94 |18. 72019. 500/23. 400 


СО? 


5. 宽 35 ~ 95mm 钢 带 


计算 公式 : m =p6 


宽 35 ~95mm 钢 带 的 尺寸 和 质量 


аы 


ст 
р 


度 





一 宽度 ”5 一 厚度 


Ь/ тат 





35 


40 


45 


55 


60 


65 


70 


75 


80 


85 


90 


95 





论 质 量 


т/ ( ke/100m 


) (密度 7. 8g/cm’ ) 





0. 273 


0.312 


0.351 


0. 429 


0. 468 


0. 507 


0. 546 


0. 585 


0. 624 


0. 603 


0. 702 


0. 741 





0. 546 


0. 624 


0. 702 


0. 858 


0. 936 


1.014 


1. 092 


1. 170 


1. 248 


1. 326 


1. 404 


1. 482 





0. 819 


0. 936 


1. 053 


1. 287 


1. 404 


1. 521 


1. 638 


1. 755 


1. 872 


1. 989 


2.106 


2.223 





1. 092 


1. 248 


1. 404 


1.716 


1. 872 


2. 028 


2. 184 


2. 340 


2.496 


2. 652 


2. 808 


2. 964 





1. 365 


1.560 


1.755 


2. 145 


2.340 


2. 535 


2.730 


2. 925 


3. 120 


3.315 


3.510 


3.705 








1. 638 





1.872 





2.106 








2. 547 





2. 808 





3. 042 


3. 276 








3.510 





3. 744 





3.978 





4. 212 





4. 446 





90? 






















































































宽 度 b/mm 
8 35 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 75 | 80 | 85 | 90 | 95 

/mm 理论 质量 m/(kg/100m) (密度 7. 8g/cm° ) 

0. 0711.911 |2. 184 |2. 457 |2. 730|3. 003 |3. 276 |3. 549 |3. 822 |4. 095 |4. 368 |4. 641 14. 914 | 5. 187 
0. 08/2. 184 |2. 496 |2. 808 (3. 120|3. 43213. 744 |4. 056 |4. 368 |4. 680 |4. 992 |5. 304 |5. 616 | 5. 928 
0. 092. 457 |2. 808 |3. 159 |3. 510|3. 861 4. 212 |4. 563 |4. 914 |5. 265 |5. 616 |5. 967 |6. 318 | 6. 669 
0. 10/2. 73013. 12013. 510 3. 900 |4. 290 4. 680 15. 070 |5. 460 |5. 850 |6. 240 |6. 630 |7. 020 | 7. 410 
0. 12/3. 276 |3. 74414. 212 4. 680 |5. 098 |5. 616 |6. 084 |6. 552 |7. 020 |7. 488 |7. 956 |8. 424 | 8. 892 
0. 1514. 095 |4. 608 |5. 265 5. 850 |6. 435 17. 02017. 605 |8. 190 |8. 775 |9. 360 |9. 945 10. 530 11. 120 
0. 18/4. 914 |5. 616 |6. 318 7. 020 |7. 722 8. 424 |9. 126 |9. 828 10. 53011. 23211. 93412. 636 13. 338 
0. 20/5. 460 |6. 24017. 020 7. 800 |8. 58019. 360 10. 14010. 92011. 700112. 48013. 26014. 040 14. 820 
0. 2216. 006 |6. 864 |7. 722 8. 580 |9. 438 10. 29611. 154112. 01212. 87013. 72814. 18615. 444 16. 302 
0. 25 6.825 |7. 800 |8. 775 | 9. 750 |10. 730111. 700|12. 680 |13. 650 14. 630 |15. 600 | 16. 580 | 17. 550 18. 530 
0. 28 7. 644 | 8. 736 |9. 828 10. 920|12. 012/13. 104|14. 196 |15. 288 16. 380 | 17. 472 118. 560 | 19. 666 | 20. 748 
0.30 8. 190 |9. 360 |10. 530 11. 700|12. 870114. 040 15. 210 |16. 380 | 17. 550 |18. 720 | 19. 890 |21. 060 | 22. 230 
0. 35 9. 555 |10. 92012. 29013. 65015. 020116. 380 17. 750 |19. 110 20. 480 |21. 840 |23. 210 24. 570 | 25. 940 





40? 


= 
А, 


度 


b/mm 





35 


40 


45 


50 


55 


60 


65 


70 


75 


80 


85 


90 


95 





理 


论 质 量 m/(kg/100m 


) (#0 7. 8рет?) 





10. 920 


12. 480 


14. 040 


15. 600 


17. 160 


18. 720 


20. 


280 


21. 840 


23. 400 


24. 960 


26. 520 


28. 080 


29. 640 





12. 290 


14. 040 


15. 800 


17. 550 


19. 310 


21. 060 


22. 


820 


24. 570 


26. 330 


28. 080 


29. 840 


31. 590 


33. 350 





13. 650 


15. 600 


17. 550 


19. 500 


21.450 


23. 400 


25. 


350 


27. 300 


29. 250 


31. 200 


33. 150 


35. 100 


37. 050 





15. 020 


17. 160 


19. 310 


21.450 


23. 600 


25. 740 


27. 


890 


30. 030 


32. 180 


34. 320 


36. 470 


38. 610 


40. 760 





16. 380 


18. 720 


21. 060 


23. 400 


25. 740 


28. 080 


30. 


420 


32. 760 


35. 100 


37. 440 


39. 780 


42. 120 


44. 460 





17. 750 


20. 280 


22. 820 


25. 350 


27.890 


80. 420 


‚960 


35. 490 


38. 030 


40. 560 


43. 100 


45. 630 


48. 170 





19. 110 


21. 840 


24. 570 


27. 300 


30. 030 


32. 760 


‚490 


38. 220 


40. 950 


43. 680 


46. 410 


49. 140 


51.870 





20. 480 


23. 400 


26. 330 


29. 250 


32. 180 


35. 100 


‚030 


40. 950 


43. 880 


46. 800 


49. 730 


52. 650 


55. 580 





21. 840 


24. 960 


28. 080 


B1. 200 


34. 320 


B7. 440 


. 560 


43. 680 


46. 800 


49. 920 


53. 040 


56. 160 


59. 280 





23. 210 


26. 520 


29. 840 


83. 150 


B6. 470 


89. 780 


. 100 


46. 410 


49. 730 


53. 040 


56. 360 


59. 670 


62. 990 





24. 570 


28. 080 


В1. 590 


35. 110 


38. 610 


42. 120 


. 630 


49. 140 


52. 650 


56. 160 


59. 670 


63. 180 


66. 690 





25. 940 


29. 640 


33. 350 


37. 050 


40. 760 


44. 460 


. 170 


51. 870 


55. 580 


59. 280 


62. 990 


66. 690 


70. 400 








27. 300) 








31. 200 


35. 100 











89. 90042. 90046. 800 








. 700 


54. 600 





58. 500 





62. 400 





66. 300 





70. 200 








74. 100 


80t 


6. 宽 100 ~ 200mm 钢 带 


计算 公式 : т=рё 





/一 宽度 ”5 一 厚度 


宽 100 ~ 200mm 钢 带 的 尺寸 及 质量 


























厚度 T 度 b/mm 
6 | 100 | 115 | 120 125 | 130 | 135 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180 | 190 | 200 

/mm 理论 质量 m/(kg/100m) (密度 7. 8g/em) 

0. 10/0. 7800. 897 0. 936 0.975 1.014 1. 053 | 1. 092 |1. 170 1.248 |1. 326 1.404 | 1. 482 | 1. 560 
0. 02/1. 560 |1. 794 1.872 1. 950 2. 028 2. 106 |2. 184 |2. 340 |2. 496 |2. 652 |2. 808 |2. 964 | 3. 120 
0. 03/2. 340 |2. 691 |2. 508 |2. 925 |3. 042 |3. 159 |3. 276 |3. 510 13. 744 |3. 978 |4. 212 |4. 446 | 4. 680 
0.043. 12013. 588 |3. 744 |3. 900 4. 056 |4. 212 |4. 368 |4. 680 |4. 992 |5. 304 |5. 616 |5. 928 | 6. 240 
0. 05 3. 900 |4. 485 4. 680 |4. 875 5. 070 |5. 265 5. 460 |5. 850 |6. 242 |6. 630 |7. 020 |7. 410 | 7. 800 
0. 06/4. 680 |5. 382 |5. 616 5. 850 6. 084 6. 318 6. 552 |7. 020 |7. 483 |7. 956 |8. 424 | 8. 882 | 9. 360 












































60t 


> 
Ë 
Ë 


am] 
KEI 


Ж 


ort 


Уш 度 Ь/ тат 





So 


100 | 115 | 120 | 125 | 130 | 135 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180 | 190 | 200 





理论 质量 m/ ( kg/100m) (密度 7. 8в/сш?) 





© 
一 





© 
со 


6. 240 |7. 71617. 488 7. 80 |8. 112 8. 424 |8. 736 |9. 360 |9. 984 10. 61011. 23011. 850|12. 





. 0917. 020 |8. 073 8. 424 8. 775 9. 126 09. 477 |9. 828 10. 53011. 23011. 93012. 64013. 340114. 





10/7. 800 8. 970 9. 360 9. 750 10. 14010. 53010. 92011. 70012. 48013. 26014. 04014. 820115. 





1219. 360 10. 76411. 23211. 70012. 16812. 63613. 10414. 04014. 97615. 91216. 84817. 784118. 





1511. 70013. 46014. 04014. 63015. 21015. 80016. 38017. 550/18. 72019. 89021. 06022. 23023. 





1814. 04016. 14616. 84817. 55018. 25218. 95419. 65621. 06022. 464023. 87025. 27026. 67028. 





2015. 60017. 94018. 72019. 50020. 28021. 06021. 840023. 40024. 96026. 52028. 08029. 640131. 














2217. 16019. 73400. 59201. 45022. 30823. 16624. 02425. 74027. 45629. 17230. 88832. 60434. 





2519. 50022. 4303. 4004. 3805. 35026. 33027. 30029. 25081. 200833. 15085. 10037. 050139. 





28р1. 84025. 1166. 20807. 30008. 39229. 48480. 57682. 760B4. 94437. 13039. 31041. 490/43. 





3003. 4006. 91008. 08029. 25030. 42081. 59082. 76035. 10087. 44039. 78042. 12044. 460/46. 





оо e |e e e e e e e ооо 









































3527. 30081. 40082. 76034. 13085. 49036. 86038. 22040. 95043. 68046. 41049. 14051. 870/54. 





5. 460 6. 279 6. 552 6. 825 |7. 098 |7. 371 |7. 644 |8. 190 |8. 736 |9. 282 |9. 828 10. 370110. 920 
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115 
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150 


160 


170 


180 


190 
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论 质 量 


m/ (kg/100m 


) (密度 7. 8gZ/cm° ) 





31. 200 


35. 880 


37. 440 


39. 000 


40. 560 


42. 120 


43. 680 


46. 800 


49. 920 


53. 040 


56. 160 


59. 280 





35. 100 


40. 370 


42. 120 


43. 880 


45. 630 


47. 390 


49. 140 


52. 650 


56. 160 


59. 670 


63. 180 


66. 690 





39. 000 


44. 850 


46. 800 


48. 750 


50. 700 


52. 650 


54. 600 


58. 500 


62. 400 


66. 300 


70. 200 


74. 100 





42. 900 


49. 340 


51. 480 


53. 630 


55. 770 


57.920 


60. 060 


64. 350 


68. 640 


72.930 


77. 220 


81. 510 





46. 800 


53. 820 


56. 160 


58. 500 


60. 840 


63. 180 


65. 520 


70. 200 


74. 880 


79. 560 


84. 240 


88. 920 





50. 700 


58. 310 


60. 840 


63. 380 


65. 910 


64. 450 


70. 980 


76. 050 


81. 120 


86. 190 


91. 260 


96. 330 





54. 600 


62. 790 


65. 520 


68. 250 


70. 980 


73. 710 


76. 440 


81. 900 


87. 360 


92. 820 


99. 280 


103. 7 





58. 500 


67. 280 


70. 200 


73. 130 


76. 500 


78. 930 


81. 900 


87. 750 


93. 600 


99. 450 


105. 3 


111.1 





62. 400 
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74. 880 


78. 000 


81. 120 


84. 240 


87. 360 


93. 600 


99. 840 


106. 1 


112.3 


118.6 





66. 300 


76. 250 


79. 560 


82. 880 


86. 190 


89. 510 


92. 820 


99. 450 


106. 1 


112.7 


119. 3 


125.9 





70. 200 


80. 730 


84. 240 


87. 750 


91. 260 


94. 770 


98. 280 


105. 3 


112.3 


119. 3 


126. 4 


133.4 





74. 100 


85. 220 


88. 920 


92. 630 


96. 330 


100.0 


103. 7 


11.2 
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126.0 


133. 4 


140. 8 





78. 000 





809. 700 





93. 600 





97. 500 
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117.0 








124. 8 





132. 6 





140. 4 





148. 2 





IIt 


412 


7. 钢 带 速算 图 (图 5) 
钢 带 的 质量 计算 方法 和 钢板 一 样 ， 只 是 其 厚度 和 宽 

度 偏 小 而 已 ， 见 图 5。 
100m 1ке 













钢 带 觉 度 b ”质量 m 长 度 L 钢 带 厚度 5 
/mm ikg т /mm 
m 200 150 1.0 
L 150 100 +! 0.8 
100 50 = 2 0.6 
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图 5 钢 带 的 尺寸 和 质量 速算 图 


|. B=100mm、6=0.15mm、p =7. 85ke/dm° 的 钢 
带 ，100m 的 质量 是 11.75kg, 1kg 钢 带 的 长 度 是 8. дт, 








Ж о 管 


一 、 无 颖 钢管 
1. 普通 无 颖 钢管 (GB/T 17395 一 2008) 





D 一 外 径 5 一 壁 厚 


计算 公式 : т =0. 024665( -6) 
上 式 中 0.02466 为 管材 简 算 系数 ， 其 换算 过 程 











тё(Ю -5) = 3.14168( D – 8) 

















m = Ар = 3.1416 x 7. 856( D -5) 
= 0.024668( D - б) 
Joh, т, p 均 为 常数 。 
由 于 不 锈 钢 的 密度 不 一 样 ， 因 此 不 锈 钢 管 的 简 算 系 
数 就 各 不 一 样 。 











414 
普通 无 缝 钢管 的 尺寸 及 质量 
BE 







































































外 径 /mm 兰 犀 /mm 
系列 1 系列 2 系列 3 0.25 | 0.30 | 0.40 | 0.50 
Ый {ЕЛЕП ЛИЕ? /(ke/m) 
6 0.035 | 0.042 | 0.055 | 0. 068 
7 0.042 0.050 0.065 0.080 
8 0.048 0.057 0.075 0.092 
9 0. 054 0.064 | 0.085 10. 105 
10(10.2) 0.060 | 0. 072 | 0.095 |0.117 
11 0.066 | 0. 079 | 0. 105 |0.129 
12 0.072 0.087 0.114 0.142 
13(12.7) 0.079 | 0.094 0.124 0.154 
13.5 0.082 0.098 0.129 0.160 
14 0.085 0.101 0.134 0.166 
16 0.097 0.116 | 0. 154 | 0. 191 
17(17.2) 0. 103 | 0. 124 | 0. 164 | 0. 203 
18 0. 109 | 0. 131 | 0. 174 10. 216 
19 0.116 | 0. 138 | 0. 183 | 0. 228 
20 0. 122 | 0. 146 | 0. 193 | 0. 240 
21(21.3) 0. 203 | 0. 253 
22 0. 213 | 0.265 
25 0. 243 | 0. 302 
25.4 0. 247 | 0. 307 
27(26.9) 0. 262 | 0. 327 
28 0. 272 | 0. 339 




























































































( 续 ) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 |060 080 | L0 | 12 
单位 长 度 理论 质量 0/(kg/m) 
6 0. 080 0.103 0.123 | 0. 142 
7 0.095 | 0. 122 | 0. 148 | 0. 172 
8 0. 109 0.142 | 0. 173 | 0.201 
9 0. 124 | 0. 162 | 0. 197 | 0.231 
10(10.2) 0. 139 | 0. 182 | 0.222 |0. 260 
11 0.154 | 0.201 | 0.247 | 0.290 
12 0. 169 | 0.221 | 0.271 |0. 320 
13(12.7) 0. 183 | 0.241 | 0.296 | 0. 349 
13.5 0.191 | 0.251 | 0.308 | 0. 364 
14 0.198 | 0.260 | 0.321 | 0.379 
16 0.228 | 0.300 | 0.370 | 0. 438 
17(17.2) 0. 243 | 0.320 | 0.395 | 0. 468 
18 0.257 0.339 0.419 0.497 
19 0.272 | 0.359 | 0. 444 0.527 
20 0.287 | 0.379 | 0.469 | 0. 556 
21(21.3) 0. 302 | 0.399 | 0. 493 | 0. 586 
22 0.317 | 0.418 |0. 518 | 0.616 
25 0.361 | 0. 477 |0. 592 | 0. 704 
25.4 0. 367 | 0.485 |0. 602 10.716 
27 (26.9) 0. 391 | 0.517 |0. 641 | 0.764 
28 0. 405 0.537 | 0.666 | 0. 793 
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(2%) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 |? 16 18 
单位 长 度 理论 质量 2/(kg/m) 
6 0.159 0.166 | 0. 174 | 0. 186 
7 0.193 0.203 | 0.213 | 0. 231 
8 0.228 | 0.240 | 0.253 |0. 275 
9 0.262 | 0.277 | 0.292 | 0. 320 
10(10.2) 0.297 | 0.314 | 0.331 | 0.364 
11 0.331 | 0.351 | 0.371 | 0. 408 
12 0.366 | 0.388 | 0. 410 | 0. 453 
13(12.7) 0. 401 | 0.425 | 0.450 | 0. 497 
13.5 0.418 0.444 | 0.470 10. 519 
14 0. 435 | 0. 462 |0. 489 | 0. 542 
16 0. 504 | 0.536 | 0.568 | 0. 630 
17(17.2) 0. 539 0.573 | 0.608 0.675 
18 0.573 0.610 0.647 | 0.719 
19 0.608 0.647 | 0.687 | 0. 764 
20 0. 642 | 0.684 | 0.726 | 0. 808 
21(21.3) 0.677 | 0.721 | 0.765 | 0. 852 
22 0.711 | 0.758 | 0. 805 | 0. 897 
25 0.815 | 0.869 | 0.923 | 1.03 
25.4 0. 829 | 0.884 | 0. 939 | 1. 05 
27 (26.9) 0. 884 | 0.943 | 1. 00 1. 12 
28 0. 918 | 0.980 | 1. 04 1.16 




























































































(Ж) 

外 径 /mm 辟 厚 /mm 
2.0 “2 аза 

系列 1 | 系列 2 | 系列 3 (2.3) | (2.6) 
单位 长 度 理论 质量 2?/( kg/m) 

6 0. 197 

7 0.247 | 0.260 | 0.277 

8 0. 296 | 0.315 | 0.339 
9 0. 345 | 0.369 | 0.401 | 0.428 
10(10.2) 0. 395 | 0.423 | 0. 462 | 0. 497 
11 0. 444 | 0.477 | 0.524 | 0. 566 
12 0. 493 | 0. 532 | 0. 586 | 0. 635 
13(12.7) 0. 543 | 0.586 | 0. 647 | 0.704 
13.5 0.567 | 0.613 | 0. 678 | 0.739 
14 0. 592 | 0. 640 | 0.709 | 0.773 
16 0.691 | 0.749 | 0.832 | 0.911 
17(17.2) 0.740 | 0.803 | 0.894 | 0.981 
18 0.789 | 0.857 | 0.956 | 1.05 
19 0.838 | 0.911 | 1.02 | 1.12 
20 0.888 | 0.966 | 1.08 | 1.19 
21(21.3) 0.937 | 1.02 | 1.14 | 1.26 
22 0.986 | 1.07 | 1.20 | 1.33 
25 1.13 | 1.24 | 1.39 | 1.53 
25.4 | 1.15 | 1.26 | 1.41 | 1.56 
27(26.9) 1.23 | 1.35 | 1.51 | 1.67 
28 1.28 | 1.40 | 1.57 | 1.74 
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(Ж) 
外 径 /mm 壁 厚 /mm 
(2.9) 3.5 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 зо | 32 (3.6) | “9 
单位 长 度 理论 质量 2/(kg/m) 
6 
7 
8 
9 
10(10.2) 0.518 0.537 | 0.561 
11 0. 592 | 0.616 | 0. 647 
12 0.666 | 0.694 | 0.734 | 0. 789 
13(12.7) 0. 740 | 0. 773 | 0.820 | 0. 888 
13.5 0. 777 | 0.813 | 0.863 | 0. 937 
14 0.814 0.852 | 0.906 | 0. 986 
16 0.962 | 1.01 1. 08 1.18 
17(17.2) 1. 04 1. 09 1.17 1.28 
18 1.11 1.17 1.25 1.38 
19 1.18 1.25 1.34 1.48 
20 1.26 1. 33 1.42 1. 58 
21(21.3) 1. 33 1.40 1. 51 1. 68 
22 1.41 1. 48 1. 60 1.78 
25 1. 63 172 1.86 2.07 
25.4 1. 66 1:75 1. 89 2.11 
27(26.9) 1.78 1.88 2.03 2.27 
28 1. 85 1. 96 2.11 2. 37 




























































































(2) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 
4.5 | 5.0 (5.4) | 60 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 5.5 
单位 长 度 理论 质量 2/(kg/m) 
6 
7 
8 
9 
10(10.2) 
11 
12 
13(12.7) 
13.5 
14 
16 1.28 | 1.36 
17(17.2) 1.39 | 1.48 
18 1.50 | 1.60 
19 161 | 1.73 | 1.83 | 1.92 
20 1.72 | 1.85 | 1.97 | 2.07 
21(21.3) 1.83 | 1.97 | 2.10 | 2.22 
22 1.94 | 2.10 | 2.24 | 2.37 
25 2.28 | 2.47 | 2.64 | 2.81 
25.4 | 2.32 | 2.52 | 2.70 | 2.87 
27(26.9) 2.50 | 2.71 | 2.92 | 3.11 
28 2.61 | 2.84 | 3.05 | 3.26 
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(Ж) 
外 径 /mm 壁 厚 /mm 
(6.3) | 7.0 
7.5 | 8.0 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 | 6.5 |(7.1) 
单位 长 度 理论 质量 2?/(kg/m) 
6 
7 
8 
9 
10(10.2) 
11 
12 
13(12.7) 
13.5 
14 
16 
17(17.2) 
18 
19 
20 
21(21.3) 
22 
25 2.97 | 3.11 
25.4 | 3.03 | 3.18 
27(26.9) 3.29 | 3.45 
28 3.45 | 3.63 




























































































(2%) 
外 径 /mm 壁 厚 /mm 
8.5 cs 8) 9.5 10 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 9.0 
单位 长 度 理论 质量 2/(kg/m) 
6 
7 
8 
9 
10(10.2) 
11 
12 
13(12.7) 
13.5 
14 
16 
17(17.2) 
18 
19 
20 
21(21.3) 
22 
25 
25.4 
27(26.9) 
28 
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(2) 
外 径 /mm 壁 厚 /mm 
系列 1 系列 2 系列 3 0.25 | 0.30 | 0.40 | 0.50 
单位 长 度 理论 质量 V/A( kg/m) 
30 0. 292 | 0.364 
32(31.8) 0.312 | 0.388 
34(33.7) 0.331 | 0.413 
35 0. 341 | 0.425 
38 0.371 | 0. 462 
40 0.391 | 0.487 
42(42.4) 
45 (44.5) 
48(48.3) 
51 
54 
57 
60(60.3) 
63 (63. 5) 
65 
68 
70 
73 
76(76.1) 
77 








80 






















































































( 续 ) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 |060 080 | L0 | 12 
单位 长 度 理论 质量 2/(kg/m) 
30 0.435 | 0.576 | 0.715 | 0. 852 
32(31.8) 0.465 | 0.616 | 0.765 | 0.911 
34(33.7) 0. 494 | 0.655 | 0.814 | 0. 971 
35 0.509 | 0.675 | 0.838 | 1.00 
38 0. 553 | 0.734 | 0.912 | 1.09 
40 0.583 0.773 | 0.962 | 1.15 
42(42.4) 1.01 1,21 
45 (44. 5) 1. 09 1. 30 
48(48.3) 1.16 | 1.38 
51 1. 23 1.47 
54 1.31 1. 56 
57 1. 38 1. 65 
60(60.3) 1.46 | 1.74 
63 (63. 5) 1. 53 1. 83 
65 1. 58 1. 89 
68 1. 65 1. 98 
70 1. 70 2. 04 
73 1. 78 2.12 
76(76. 1) 1.85 | 2.21 
77 





80 
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(2%) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 |? |! 18 
单位 长 度 理论 质量 ?3/(kg/m) 
30 0.987 | 1.05 1. 12 1,25 
32(31.8) 1.06 | 1.13 | 1.20 | 1.34 
34(33.7) 1.13 1.20 1.28 1.43 
35 1.16 1. 24 1. 32 1.47 
38 1. 26 1. 35 1. 44 1.61 
40 1. 33 1.42 1. 52 1. 70 
42(42.4) 1.40 1. 50 1. 59 1. 78 
45(44.5)| 1.51 | 1.61 | 1.71 | 1.92 
48(48.3) 1.61 1. 72 1. 83 2. 05 
51 1.71 1. 83 1. 95 2.18 
54 1. 82 1. 94 2. 07 2. 32 
57 1. 92 2. 05 2.19 2. 45 
60(60.3) 2. 02 2.16 2.30 2. 58 
63 (63. 5) 2,113 2. 28 2. 42 2.12 
65 2.20 2. 35 2. 50 2. 81 
68 2.30 2.46 2. 62 2.94 
70 2.37 2.53 2.70 3.03 
73 2. 47 2. 64 2.82 3.16 
76(76.1) 2.58 2.76 2.94 3.29 
77 2.61 2.79 2.98 3.34 
80 2.71 2.90 3. 09 3.47 




























































































(2%) 

外 径 /mm 辟 厚 /mm 

2.0 “2 аза 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 (2.3) | (2.6) 

单位 长 度 理论 质量 2/(kg/m) 
30 1.38 | 1.51 | 1.70 | 1.88 
32(31. 8) 1.48 | 1.62 | 1.82 | 2.02 
34(33.7) 1.58 | 1.73 | 1.94 | 2.15 
35 1.63 | 1.78 | 2.00 | 2.22 
38 1.78 | 1.94 | 2.19 | 2.43 
40 1.87 | 2.05 | 2.31 | 2.57 
42(42.4) 1.97 | 2.16 | 2.44 | 2.71 
45(44.5)| 2.12 | 2.32 | 2.62 | 2.91 
48 (48.3) 2.27 | 2.48 | 2.81 | 3.12 
51 2.42 | 2.65 | 2.99 | 3.33 
54 2.56 | 2.81 | 3.18 | 3.54 
57 2.71 | 2.97 | 3.36 | 3.74 
60(60. 3) 2.86 | 3.14 | 3.55 | 3.95 
63(63. 5) 3.01 | 3.30 | 3.73 | 4.16 
65 3.11 | 3.41 | 3.85 | 4.30 
68 3.26 | 3.57 | 4.04 | 4.50 
70 3.35 | 3.68 | 4.16 | 4.64 
73 3.50 | 3.84 | 4.35 | 4.85 
76(76. 1) 3.65 | 4.00 | 4.53 | 5.05 
77 3.70 | 4.06 | 4.59 | 5.12 
80 3.85 | 4.22 | 4.78 | 5.33 
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(2%) 
外 径 /mm 壁 厚 /mm 
(2.9) 3.5 
3.2 4.0 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 | 3.0 (3.6) 

单位 长 度 理论 质量 2/(kg/m) 
30 2.00 | 2.11 | 2.29 | 2.56 
32(31. 8) 2.15 | 2.27 | 2.46 | 2.76 
34(33.7) 2.29 | 2.43 | 2.63 | 2.96 
35 2.37 | 2.51 | 2.72 | 3.06 
38 2.59 | 2.75 | 2.98 | 3.35 
40 2.74 | 2.90 | 3.15 | 3.55 
42(42.4) 2.89 | 3.06 | 3.32 | 3.75 
45(44.5)| 3.11 | 3.30 | 3.58 | 4.04 
48(48.3) 3.33 | 3.54 | 3.84 | 4.34 
51 3.55 | 3.77 | 4.10 | 4.64 
54 3.77 | 4.01 | 4.36 | 4.93 
57 4.00 | 4.25 | 4.62 | 5.23 
60(60.3) 4.22 | 4.48 | 4.88 | 5.52 
63(63.5) 4.44 | 4.72 | 5.14 | 5.82 
65 4.59 | 4.88 | 5.31 | 6.02 
68 4.81 | 5.11 | 5.57 | 6.31 
70 4.96 | 5.27 | 5.74 | 6.51 
73 5.18 | 5.51 | 6.00 | 6.81 
76(76. 1) 5.40 | 5.75 | 6.26 | 7.10 
77 5.47 | 5.82 | 6.34 | 7.20 
80 5.70 | 6.06 | 6.60 | 7.50 




























































































( 续 ) 

外 径 /mm 辟 厚 /mm 
4.5 | 5.0 о) 6.0 

系列 1 | 系列 2 | 系列 3 5.5 

单位 长 度 理论 质量 "/(kgym) 
30 2.83 | 3.08 | 3.32 | 3.55 
32(31. 8) 3.05 | 3.33 | 3.59 | 3.85 
34(33.7) 3.27 | 3.58 | 3.87 | 4.14 
35 3.38 | 3.70 | 4.00 | 4.29 
38 3.72 | 4.07 | 4.41 | 4.74 
40 3.94 | 4.32 | 4.68 | 5.03 
42(42.4) 4.16 | 4.56 | 4.95 | 5.33 
45(44.5)| 4.49 | 4.93 | 5.36 | 5.77 
48(48.3) 4.83 | 5.30 | 5.76 | 6.21 
51 5.16 | 5.67 | 6.17 | 6.66 
54 5.49 | 6.04 | 6.58 | 7.10 
57 5.83 | 6.41 | 6.99 | 7.55 
60(60. 3) 6.16 | 6.78 | 7.39 | 7.99 
63(63. 5) 6.49 | 7.15 | 7.80 | 8.43 
65 6.71 | 7.40 | 8.07 | 8.73 
68 7.05 | 7.77 | 8.48 | 9.17 
70 7.27 | 8.02 | 8.75 | 9.47 
73 7.60 | 8.38 | 9.16 | 9.91 
76(76. 1) 7.93 | 8.75 | 9.56 | 10.36 
77 8.05 | 8.88 | 9.70 | 10.51 
80 8.38 | 9.25 | 10.11 | 10.95 
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(Ж) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 
(6.3) | 7.0 
7.5 | 8.0 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 | 6.5 |(7.1) 

单位 长 度 理论 质量 2/(kg/m) 
30 3.77 | 3.97 | 4.16 | 4.34 
32(31. 8) 4.09 | 4.32 | 4.53 | 4.74 
34(33.7) 4.41 | 4.66 | 4.90 | 5.13 
35 4.57 | 4.83 | 5.09 | 5.33 
38 5.05 | 5.35 | 5.64 | 5.92 
40 5.37 | 5.70 | 6.01 | 6.31 
42(42.4) 5.69 | 6.04 | 6.38 | 6.71 
45(44.5)| 6.17 | 6.56 | 6.94 | 7.30 
48(48.3) 6.65 | 7.08 | 7.49 | 7.89 
51 7.13 | 7.60 | 8.05 | 8.48 
54 7.61 | 8.11 | 8.60 | 9.08 
57 8.10 | 8.63 | 9.16 | 9.67 
60(60.3) 8.58 | 9.15 | 9.71 | 10.26 
63(63.5) 9.06 | 9.67 | 10.27 | 10. 85 
65 9.38 | 10.01 | 10.64 | 11. 25 
68 9.86 | 10.53 11.19 | 11.84 
70 10.18 | 10.88 | 11.56 | 12. 23 
73 10.66 | 11.39 | 12.11 | 12. 82 
76(76. 1) 11.14 | 11.91 | 12.67 |13. 42 
77 11.30 | 12.08 | 12.85 | 13.61 
80 11.78 | 12.60 | 13.41 | 14.21 




























































































(Ж) 
外 径 /mm 壁 厚 /mm 
8.5 es 8) 9.5 10 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 9.0 
单位 长 度 理论 质量 0/(kg/m) 
30 
32(31. 8) 
34(33.7) 
35 5.56 | 5.77 
38 6.18 | 6.44 | 6.68 | 6.91 
40 6.60 | 6.88 | 7.15 | 7.40 
42(42.4) 7.02 | 7.32 | 7.61 | 7.89 
45(44.5)| 7.65 | 7.99 | 8.32 | 8.63 
48 (48.3) 8.28 | 8.66 | 9.02 | 9.37 
51 8.91 | 9.32 | 9.72 |10.11 
54 9.54 | 9.99 | 10.43 | 10.85 
57 10.17 | 10.65 | 11.13 | 11.59 
60(60. 3) 10.80 | 11.32 | 11.83 | 12.33 
63(63. 5) 11.42 | 11.99 | 12.53 | 13.07 
65 11.84 | 12.43 | 13.00 | 13. 56 
68 12.47 | 13.10 | 13.71 | 14.30 
70 12.89 | 13.54 | 14. 17 | 14. 80 
73 13.52 | 14.21 | 14.88 | 15. 54 
76(76. 1) 14.15 | 14.87 | 15. 58 | 16. 28 
77 14.36 | 15. 09 | 15. 81 | 16. 52 
80 14. 99 | 15. 76 | 16. 52 | 17. 26 























430 







































































(2%) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 
12 14 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 Н (12.5) н (14.2) 
ОАЕ И Ка/та) 
30 
32(31.8) 
34(33.7) 
35 
38 
40 
42(42. 4) 
45(44.5)| 9.22 | 9.77 
48 (48.3) 10. 04 | 10. 65 
51 10. 85 | 11. 54 
54 11.66 | 12. 43 | 13. 14 | 13.81 
57 12. 48 | 13. 32 | 14.11 | 14. 85 
60(60.3) 13.29 | 14.21 | 15.07 | 15. 88 
63(63. 5) 14.11 | 15. 09 | 16. 03 | 16.92 
65 14. 65 | 15. 68 | 16.67 | 17.61 
68 15.46 | 16. 57 | 17. 63 | 18. 64 
70 16.01 | 17. 16 | 18. 27 | 19. 33 
73 16. 82 | 18. 05 | 19. 24 | 20. 37 
76(76.1) 17. 63 | 18.94 | 20. 20 | 21.41 
77 17.90 | 19.24 | 20. 52 | 21. 75 
80 18.72 | 20. 12 | 21.48 | 22. 79 




























































































(Ж) 
外 径 /mm 壁 厚 /mm 
15 16 17 18 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 (17.5) 
单位 长 度 理论 质量 2/(kg/m) 
30 
32(31. 8) 
34(33.7) 
35 
38 
40 
42(42.4) 
45(44. 5) 
48(48.3) 
51 
54 
57 
60(60. 3) 16. 65 | 17. 36 
63(63. 5) 17.76 | 18. 55 
65 18. 50 | 19. 33 
68 19.61 | 20. 52 
70 20.35 | 21.31 | 22.22 
73 21.46 | 22.49 | 23.48 | 24.41 
76(76. 1) 22.57 | 23.68 | 24.74 |25.75 
77 22.94 | 24.07 | 25.15 | 26. 19 
80 24.05 | 25.25 | 26.41 | 27. 52 























432 







































































(2%) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 
19 20 22 24 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 (22.2) 
单位 长 度 理论 质量 了 /(kg/m) 
30 
32(31. 8) 
34(33.7) 
35 
38 
40 
42(42.4) 
45(44. 5) 
48(48.3) 
51 
54 
57 
60(60.3) 
63(63.5) 
65 
68 
70 
73 25. 30 
76(76.1) 26.71 | 27. 62 
77 27.18 | 28.11 
80 28.58 | 29. 59 

























































































( 续 ) 
外 径 /mm 壁 厚 /mm 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 |2 20 |22 |5 
单位 长 度 理论 质量 2/(kg/m) 
30 
32(31. 8) 
34(33.7) 
35 
38 
40 
42(42.4) 
45(44.5) 
48(48.3) 
51 
54 
57 
60(60.3) 
63(63. 5) 
65 
68 
70 
73 
76(76.1) 
77 








80 




















434 










































































(2%) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 
系列 1 系列 2 系列 3 0.25 0.30 0. 40 0.50 
单位 长 度 理论 质量 "/(kgym) 
83(82.5) 
85 
89(88.9) 
95 
102(101.6) 
108 
114(114.3) 
121 
127 
133 
140(139.7) 
142 (141.3) 
146 
152 (152.4) 
159 
168(168.3) 
180(177.8) 
194(193. 7) 
203 
219(219. 1) 
232 
p45 (244. 5) 














р67(267. 4) 




























































































(Ж) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 | 080 | L0 | 12 
单位 长 度 理论 质量 2/(kg/m) 
83(82.5) 
85 
89(88.9) 
95 
102(101. 6) 
108 
114(114.3) 
121 
127 
133 
140( 139. 7) 
142(141. 3) 
146 
152(152. 4) 
159 
168(168. 3) 
180(177.8) 
194 (193.7) 
203 
219(219. 1) 
232 
p45 (244. 5) 
р67(267. 4) 




















436 










































































(Ж) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 | 14| 1535|16] L8 
单位 长 度 理论 质量 0/(kg/m) 
83(82.5) 2.82 3.01 3.21 3.60 
85 2. 89 3. 09 3.29 3. 69 
89(88.9) 3. 02 3. 24 3. 45 3. 87 
95 3.23 3.46 3. 69 4. 14 
102(101. 6) 3.47 3. 72 3. 96 4. 45 
108 3. 68 3. 94 4.20 4.71 
114(114.3) 4.16 4.44 4.98 
121 4.42 4.71 5.29 
127 5. 56 
133 
140(139.7) 
142 (141.3) 
146 
152 (152.4) 
159 
168(168.3) 
180(177.8) 
194 (193.7) 
203 
219(219. 1) 
232 
P45 (244. 5) 











р67(267. 4) 

























































































( 续 ) 
外 径 /mm 壁 厚 /mm 
2.0 ОИЕ 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 (2.3) | (2.6) ` 
单位 长 度 理论 质量 ?/(kg/m) 
83(82.5) 4.00 | 4.38 | 4.96 | 5.54 
85 4.09 | 4.49 | 5.09 | 5.68 
89(88.9) 4.29 | 4.71 | 5.33 | 5.95 
95 4.59 | 5.03 | 5.70 | 6.37 
102(101.6) 4.93 | 5.41 | 6.13 | 6.85 
108 5.23 | 5.74 | 6.50 | 7.26 
114(114.3) 5.52 | 6.07 | 6.87 | 7.68 
121 5.87 | 6.45 | 7.31 | 8.16 
127 6.17 | 6.77 | 7.68 | 8.58 
133 8.05 | 8.99 
140(139. 7) 
142 (141. 3) 
146 
152 (152. 4) 
159 
168(168. 3) 
180(177. 8) 
194 (193. 7) 
203 
219(219. 1) 
232 
p45 (244. 5) 











R67 (267.4) 

















438 
















































































( Ж) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 
(2.9) 3.5 
3.2 4.0 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 | 3.0 (3.6) 
单位 长 度 理论 质量 2/(kg/m) 
83(82.5)| 5.92 | 6.30 | 6.86 | 7.79 
85 6.07 | 6.46 | 7.03 | 7.99 
89(88. 9) 6.36 | 6.77 | 7.38 | 8.38 
95 6.81 | 7.24 | 7.90 | 8.98 
102 (101. 6) 7.32 | 7.80 | 8.50 | 9.67 
108 7.77 | 8.27 | 9.02 | 10.26 
114(114.3) 8.21 | 8.74 | 9.54 | 10.85 
121 8.73 | 9.30 | 10.14 | 11.54 
127 9.17 | 9.77 | 10.66 | 12.13 
133 9.62 | 10.24 | 11.18 | 12.73 
140(139. 7) 10. 14 | 10.80 | 11.78 | 13. 42 
142(141.3)| 10.28 | 10.95 | 11.95 | 13.61 
146 10.58 | 11.27 | 12.30 | 14.01 
152(152.4) 11.02 | 11.74 | 12.82 | 14. 60 
159 13.42 | 15.29 
168(168.3) 14. 20 | 16. 18 
180(177. 8) 15.23 | 17.36 
194 (193.7) 16. 44 | 18. 74 
203 17.22 | 19. 63 
219(219.1) 
232 
D45 (244. 5) 
рб7(267.4) 




















外 径 /mm 





系列 1 


系列 2 


系列 3 


4.5 


Š 


.0 








83(82.5) 


8.71 


9. 62 





85 


8. 93 


9. 86 





89(88.9) 


9.38 


10. 


36 





95 


10.04 


11. 





102(101. 6) 


10. 82 


11. 





108 


12. 





114(114.3) 


13. 





14. 





15; 





15. 





140(139.7) 


16. 





142 (141.3) 


16. 





146 


17. 





152 (152.4) 


18. 





159 


18. 





168(168.3) 


20. 





180(177.8) 


21. 





194 (193.7) 


23. 





203 


24. 





219(219. 1) 





232 





p45 (244. 5) 











р67(267. 4) 

















440 


外 径 /mm 


辟 厚 /mm 





系列 1 


系列 2 


系列 3 


(6. 
6. 


3) 
5 


7 
(7 


.0 
.1) 





单位 长 度 理论 质 





83 (82. 5) 


12. 


26 


13; 


12 





85 


12. 


58 


13. 


47 





89(88. 9) 


13. 


14. 





95 


14. 


15. 





102( 101. 6) 


15. 


16. 





108 


16. 


17. 





114(114.3) 


17. 


18. 





18. 


19. 





20. 





21. 





140( 139.7) 


22. 





142 (141.3) 


23. 





146 


24. 





152(152. 4) 


25. 





159 


26. 





168(168. 3) 


27. 





180(177.8) 


29. 





194 (193.7) 3 


32. 





203 


33, 





219(219. 1) 


36. 





232 


38. 





p45 (244. 5) 


41. 











р67(267. 4) 








44. 











外 径 /mm 


壁 厚 /mm 





系列 1 


系列 2 


系列 3 


8.5 


(8.8) 
9.0 





单位 长 度 理论 质 


ЕЧ 





83(82.5) 


15. 62 


16. 42 





85 


16. 04 


16. 87 





89(88.9) 


16. 87 


17.76 





95 


18. 13 


19. 09 





102( 101. 6) 


19. 60 


20. 64 





108 


20. 86 


21. 97 





114(114.3) 


22. 12 


23. 31 





24. 86 





26. 19 








140(139.7) 





142(141.3) 





146 





152(152. 4) 





159 





168(168. 3) 





180(177.8) 





194 (193.7) 





203 





219(219. 1) 





232 





p45 (244. 5) 











р67(267. 4) 





54. 19 














442 


外 径 /mm 


辟 厚 /mm 





系列 1 


系列 2 


系列 3 


11 


12 


(12.5) 





单位 长 度 理论 





83(82.5) 


19. 53 


21. 


01 





85 


20. 07 


21. 





89(88.9) 


21.16 


22. 





95 


22.79 


24. 





102( 101. 6) 


26. 





108 





114(114.3) 














140( 139.7) 





142 (141.3) 





146 





152(152. 4) 





159 





168( 168. 3) 





180(177. 8) 


53. 





194 (193.7) 





203 





219(219. 1) 





232 





p45 (244. 5) 











R67 (267.4) 

















外 径 /mm 





系列 1 


系列 2 


系列 3 


15 


(17.5) 





单位 长 度 理论 质量 2/( 





83 (82. 5) 


25. 15 


26 


.44 


27. 


67 





85 


27. 


23 





89(88.9) 





95 





102( 101. 6) 





108 





114(114.3) 














140(139.7) 





142(141.3) 


46. 98 





146 





152 (152. 4) 


50. 68 





159 





168( 168. 3) 





180(177. 8) 


61.04 





194 (193.7) 





203 





219(219. 1) 





232 





p45 (244. 5) 











[67(267. 4) 

















444 


外 径 /mm 





系列 1 


系列 2 


系列 3 


19 


(22.2) 





单位 长 度 理论 质量 ?/( 


kg/m) 





83 (82. 5) 


29. 99 


31. 


07 


33. 





85 


32. 


06 


34. 





89(88.9) 


34. 


03 


38. 





95 


36. 


99 


42. 





102(101.6) 


40. 


44 


46. 





108 


43. 


40 


49. 





114(14.3) 


46. 


36 


53: 





49. 


82 


57. 





52. 


78 


60. 


96 





55. 


74 


64. 





140(139.7) 


59. 


19 


68. 





142 (141.3) 


60. 


69. 





146 


62. 


72 





152(152. 4) 


65. 


73: 





159 


68. 


79; 





168( 168. 3) 


73. 


85. 





180(177.8) 


78. 


92. 





194 (193.7) 


85. 


100. 





203 


90. 


105. 





219(219. 1) 


98. 


106. 


115. 





232 


99. 81 


104. 


113. 


123. 





[45 (244. 5) 


105. 90 


110. 


98 


120. 


130. 











p67(267.4) 





116.21 





121. 





83 


132. 





143. 






















































































( 续 ) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 | 22 |” |7 | 
单位 长 度 理论 质量 0/(kg/m) 
83(82.5) 
85 
89(88.9) 
95 
102(101. 6) 47.47 | 48.73 | 51.10 
108 51.17 | 52. 58 | 55.24 | 57.71 
114(114.3) 54.87 | 56.43 | 59.39 | 62. 15 
121 59.19 | 60.91 | 64.22 | 67.33 
127 62.89 | 64.76 | 68.36 | 71.77 
133 66. 59 | 68.61 72.50 | 76. 20 
140(139.7) 70.90 | 73.10 | 77.34 | 81. 38 
142(141.3) 72.14 | 74.38 | 78.72 | 82.86 
146 74.60 | 76.94 | 81.48 | 85. 82 
152 (152. 4)| 78.30 | 80.79 | 85.62 | 90. 26 
159 82.62 | 85.28 | 90.46 95.44 
168(168. 3) 88. 17 | 91.05 96.67 |102. 10 
180(177.8) 95. 56 | 98. 74 |104. 96 |110. 98 
194 ( 193. 7) 104. 20 | 107. 72 |114. 63 |121. 33 
203 109. 74 |113. 49 |120. 84 |127. 99 
219(219. 1) 119. 61 |123. 75 |131. 89 |139. 83 
232 127. 62 |132. 09 |140. 87 |149. 45 
рд5 (244. 5) 135. 64 | 140. 42 | 149. 84 |159. 07 
р67(267. 4) 149. 20 |154. 53 |165. 04 175. 34 

















446 































































































(Ж) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 | |“ 3 | 38 
单位 长 度 理论 质量 0/(kg/m) 
83(82.5) 
85 
89(88.9) 
95 
102(101. 6) 
108 
114(114.3) 
121 70. 24 
127 74.97 
133 79.71 | 83.01 | 86. 12 
140(139. 7) 85.23 | 88.88 | 92.33 
l42(141.3) 86.81 | 90.56 | 94.11 
146 89. 97 | 93.91 | 97.66 1101. 21 
152(152.4)\ 94. 70 | 98. 94 | 102. 99 |106. 83 
159 100. 22 | 104. 81 | 109. 20 |113. 39 
168(168.3) 107. 33 | 112. 36 | 117. 19 |121. 83 
180(177.8) 116. 80 | 122. 42 | 127. 85 |133. 07 
194 ( 193. 7) 127. 85 | 134. 16 | 140. 27 |146. 19 
203 134. 95 | 141.71 148. 27 |154. 63 
219(219. 1) 147. 57 | 155. 12 | 162. 47 |169. 62 
232 157. 83 |166. 02 |174. 01 |181. 81 
рд5 (244. 5) 168. 09 | 176. 92 | 185. 55 |193. 99 
р67(267. 4) 185. 45 |195. 37 |205. 09 214. 60 


































































































(Ж) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 | “| 有 | % 
单位 长 度 理论 质量 0/(kg/m) 
83(82.5) 
85 
89(88.9) 
95 
102(101. 6) 
108 
114(114.3) 
121 
127 
133 
140( 139. 7) 
142(141. 3) 
146 104. 57 
152(152. 4)| 110. 48 
159 117. 39 | 121. 19 | 126. 51 
168(168. 3) 126. 27 | 130. 51 136. 50 
180(177. 8)| 138. 10 | 142. 94 | 149. 82 |156. 26 
194 (193. 7)\ 151. 92 | 157. 44 | 165. 36 |172. 83 
203 160. 79 | 166. 76 | 175. 34 |183. 48 
219(219. 1) 176. 58 | 183. 33 | 193. 10 |202. 42 
232 189. 40 | 196. 80 |207. 53 |217. 81 
рд5 (244. 5) 202. 22 |210. 26 |221. 95 |233. 20 
R67 (267.4) 223. 93 |233. 05 |246. 37 259. 24 





448 































































































(Ж) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 | |” | 9 | 8 
单位 长 度 理论 质量 0/(kg/m) 
83(82.5) 
85 
89(88.9) 
95 
102(101. 6) 
108 
114(114.3) 
121 
127 
133 
140( 139. 7) 
142(141. 3) 
146 
152(152. 4) 
159 
168(168. 3) 
180(177. 8) 160. 30 
194 (193. 7)| 177. 56 
203 188. 66 | 200. 75 
219(219. 1) 208. 39 | 222. 45 
232 224. 42 |240. 08 |254. 51 267. 70 
рд5 (244. 5) 240. 45 |257. 71 |273. 74 |288. 54 
R67 (267.4) 267. 58 |287. 55 |306. 30 323. 81 
















































































(Ж) 
ОО mm /mm 
a 4.0 4.5 5.0 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 | (3.6) | 
单位 长 度 理论 质量 0/(kg/m) 
273 
р99 (298. 5) 
302 
318. 5 
325 (323.9) 
340(339. 7) 
351 
356(355. 6) 
368 
377 
402 
406( 406. 4) 
419 
426 
450 
457 
473 
480 
500 
508 
530 
560 (559) 
610 























450 













































































(Ж) 
外 径 /mm 壁 厚 /mm 
(5.4) Кн (6.3) | 7.0 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 | 5.5 6.5 |(7.1) 
单位 长 度 理论 质量 2/(kg/m) 
273 42. 72 | 45. 92 
D99(298.5) 
302 
318.5 
325(323.9) 
340( 339. 7) 
351 
356(355. 6) 
368 
377 
402 
406( 406. 4) 
419 
426 
450 
457 
473 
480 
500 
508 
530 
560 (559) 
610 


































































































(Ж) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 

7.5 8.0 8.5 0 

系列 1 | 系列 2 | 系列 3 9.0 
单位 长 度 理论 质量 2/(kg/m) 

273 49. 11 | 52.28 | 55.45 | 58.60 
p99(298. 5) 53. 92 | 57. 41 | 60. 90 | 64.37 

302 |54.47 | 58.00 | 61.52 | 65.03 

318.5 | 57. 52 | 61.26 | 64.98 | 68. 69 

325(323.9) 58.73 | 62.54 | 66.35 | 70. 14 
340(339. 7) 65. 50 | 69.49 | 73. 47 

351 67. 67 | 71.80 | 75.91 

356(355.6) 77.02 
368 79. 68 

377 81. 68 

402 87.23 

406(406.4) 88. 12 
419 91.00 

426 92. 55 

450 97. 88 

457 99. 44 
473 102. 99 
480 104. 54 
500 108. 98 
508 110.76 
530 115. 64 
560(559) 122.30 
610 133. 39 























452 













































































(Ж) 
外 人 径 /mm 辟 厚 /mm 
š 12 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 77 10 | azs) 
单位 长 度 理论 质量 0/(kg/m) 
273 61. 73 | 64. 86 | 71.07 | 77. 24 
р99 (298. 5) 67.83 | 71. 27 | 78. 13 | 84. 93 
302 68. 53 | 72.01 | 78. 94 | 85. 82 
318. 5 72.39 | 76. 08 | 83. 42 | 90. 71 
325 (323.9) 73.92 | 77.68 | 85. 18 | 92. 63 
B40( 339.7) 77.43 | 81.38 | 89. 25 | 97. 07 
351 80.01 | 84. 10 | 92. 23 |100. 32 
356( 355. 6) 81.18 | 85.33 | 93.59 |101. 80 
368 83. 99 | 88.29 | 96. 85 |105. 35 
377 86. 10 | 90.51 | 99.29 |108. 02 
402 91.96 | 96.67 |106. 07 |115. 42 
406( 406. 4) 92.89 | 97.66 |107. 15 |116.60 
419 95. 94 |100. 87 |110. 68 |120.45 
426 97. 58 |102. 59 |112. 58 |122. 52 
450 103. 20 | 108. 51 |119. 09 |129. 62 
457 104. 84 | 110. 24 | 120. 99 131. 69 
473 108. 59 |114. 18 | 125. 33 |136. 43 
480 110. 23 |115. 91 |127. 23 |138. 50 
500 114. 92 | 120. 84 |132. 65 | 144. 42 
508 116. 79 | 122. 81 |134. 82 |146. 79 
530 121. 95 128. 24 |140. 79 153. 30 
560(559) |128. 97 |135. 64 | 148. 93 |162. 17 
610 140. 69 | 147. 97 |162. 50 |176. 97 


































































































(Ж) 
外 人 径 /mm 辟 厚 /mm 
3 11 15 16 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 | С ((42) 

单位 长 度 理论 质量 了 /(kg/m) 
273 83.36 | 89.42 | 95.44 |101.41 
р99 (298. 5) 91. 69 | 98. 40 105. 06 1111. 67 
302 92. 65 | 99. 44 |106. 17 |112. 85 
318. 5 97. 94 |105. 13 |112. 27 |119. 36 
325 (323.9) 100. 03 |107. 38 |114. 68 |121. 93 
B40( 339.7) 104. 84 |112. 56 |120. 23 |127. 85 
351 108. 36 |116. 35 |124. 29 |132. 19 
356( 355. 6) 109. 97 |118. 08 |126. 14 134. 16 
368 113. 81 |122. 22 |130. 58 |138. 89 
377 116. 70 |125. 33 |133. 91 |142. 45 
402 124. 71 |133. 96 | 143. 16 |152. 31 
406( 406. 4) 126. 00 | 135. 34 | 144. 64 153. 89 
419 130. 16 | 139. 83 | 149. 45 |159. 02 
426 132. 41 |142. 25 |152. 04 |161. 78 
450 140. 10 | 150. 53 | 160. 92 |171. 25 
457 142. 35 |152. 95 |163. 51 |174. 01 
473 147. 48 |158. 48 | 169. 42 |180. 33 
480 149. 72 |160. 89 |172. 01 |183. 09 
500 156. 13 |167. 80 |179. 41 |190. 98 
508 158. 70 |170. 56 |182. 37 194. 14 
530 165. 75 |178. 16 |190. 51 |202. 82 
560(559) |175. 37 |188. 51 |201. 61 |214. 65 
610 191. 40 |205. 78 |220. 10 |234. 38 























454 













































































(8 
外 径 /mm 壁 厚 /mm 
17 ад 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 (17.5) 
单位 长 度 理 论 质量 ?/( kg/m) 
273 107. 33 | 113. 20 |119. 02 124. 79 
299 (298. 5) 118. 23 |124. 74 |131. 20 |137. 61 
302 119. 49 |126. 07 132. 61 139. 09 
318.5 |126. 40 | 133. 39 | 140. 34 |147. 23 
325 (323.9) 129. 13 |136. 28 | 143. 38 |150. 44 
B40( 339.7) 135. 42 |142. 94 | 150. 41 157. 83 
351 140. 03 | 147. 82 | 155. 57 |163. 26 
356( 355. 6) 142. 12 |150. 04 | 157. 91 165. 73 
368 147. 16 |155. 37 | 163. 53 |171. 64 
377 150. 93 | 159. 36 | 167. 75 |176. 08 
402 161. 41 |170. 46 | 179. 46 |188. 41 
406( 406. 4) 163. 09 172.24 |181. 34 190. 39 
419 168. 54 | 178. 01 |187. 43 196. 80 
426 171. 47 |181. 11 |190. 71 |200. 25 
450 181. 53 | 191. 77 |201. 95 212. 09 
457 184. 47 | 194. 88 205. 23 215. 54 
473 191. 18 |201. 98 |212. 73 |223. 43 
480 194. 11 |205. 09 |216. 01 226. 89 
500 202. 50 |213. 96 |225. 38 |236. 75 
508 205. 85 |217. 51 |229. 13 240. 70 
530 215. 07 |227. 28 |239. 44 |251. 55 
560 (559) |227. 65 |240. 60 |253. 50 |266. 34 
610 248. 61 |262. 79 |276. 92 |291. 01 


































































































(2%) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 
к 24 25 26 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 (22.2) 
单位 长 度 理论 质量 0/(kg/m) 

273 136. 18 147. 38 |152. 90 158. 38 
p99(298. 5) 150. 29 | 162. 77 |168. 93 |175. 05 
302 |151. 92 164.54 170.78 178. 97 
318.5 |160.87 |174. 31 | 180. 95 |187. 55 
325 (323.9) 164. 39 178. 16 |184. 96 1191. 72 
340(339. 7) 172. 53 |187. 03 |194. 21 |201. 34 
351 178. 50 193. 54 |200. 99 |208. 39 
356(355.6) 181.21 |196. 50 /204. 07 |211. 60 
368 187. 72 |203. 61 |211. 47 |219. 29 
377 192. 61 208. 93 |217. 02 |225. 06 
402 206. 17 223. 73 |232. 44 |241. 09 
406(406.4) 208. 34 |226. 10 1234. 90 |243. 66 
419 1215. 39 |233. 79 |242. 92 |251. 99 
426 219. 19 237. 93 |247. 23 |256. 48 
450 232. 21 |252. 14 |262. 03 |271. 87 
457 236. 01 256. 28 1266. 34 |276. 36 
473 244. 69 |265. 75 1276. 21 |286. 62 
480 248. 49 |269. 90 |280. 53 |291. 11 
500 259. 34 |281. 73 |292. 86 |303. 93 
508 263. 68 |286. 47 1297. 79 |309. 06 
530 275. 62 |299. 49 |311. 35 |323. 17 
560(559) |291. 89 1317. 25 |329. 85 |342. 40 
610 319. 02 |346. 84 1360. 68 |374. 46 























456 













































































(Ж) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 

系列 1 | 系列 2 | 系列 3 | | |” | 5% 
单位 长 度 理论 质量 2/(kg/m) 
273 169. 18 | 179. 78 | 190. 19 200. 40 
299 (298. 5) 187. 13 |199. 02 |210. 71 |222. 20 
302 189. 20 |201. 24 |213. 08 |224. 72 
318.5 200. 60 |213. 45 |226. 10 238. 55 
325 (323.9) 205. 09 |218. 25 |231. 23 |244. 00 
B40( 339.7) 215. 44 |229. 35 |243. 06 |256. 58 
351 223. 04 |237. 49 |251. 75 |265. 80 
356( 355. 6) 226. 49 |241. 19 255. 69 269. 99 
368 234. 78 250. 07 265. 16 280. 06 
377 240. 99 256. 73 |272. 26 287. 60 
402 258. 26 |275. 22 |291. 99 |308. 57 
406(406. 4) 261. 02 |278. 18 |295. 15 |311. 92 
419 269. 99 |287. 80 |305. 41 |322. 82 
426 274. 83 |292. 98 |310. 93 |328. 69 
450 291. 40 |310. 74 |329. 87 |348. 81 
457 296. 23 |315. 91 |335. 40 |354. 68 
473 307. 28 |327. 75 |348. 02 |368. 10 
480 312. 12 |332. 93 |353. 55 |373. 97 
500 325. 93 |347. 93 |369. 33 |390. 74 
508 331. 45 |353. 65 |375. 64 |397. 45 
530 346. 64 |369. 92 |393. 01 |415. 89 
560(559) |367. 36 |392. 12 416. 68 441. 06 
610 401. 88 |429. 11 |456. 14 |482. 97 


































































































(Ж) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 

系列 1 | 系列 2 | 系列 3 | | | ® 2 
单位 长 度 理论 质量 0/(kg/m) 
273 210. 41 |220. 23 |229. 85 |239. 27 
299 (298. 5) 233. 50 |244. 59 |255. 49 |266. 20 
302 236. 16 |247. 40 |258. 45 |269. 30 
318.5 250.81 262. 87 |274. 73 |286. 39 
325 (323.9) 256. 58 |268. 96 |281. 14 |293. 13 
B40( 339.7) 269. 90 |283. 02 |295. 94 |308. 66 
351 279. 66 |293. 32 |306. 79 |320. 06 
356( 355. 6) 284. 10 |298. 01 |311. 72 |325. 24 
368 294. 75 |309. 26 |323. 56 |337. 67 
377 302. 75 |317. 69 |332. 44 346. 99 
402 324. 94 |341. 12 |357. 10 |372. 88 
406(406. 4) 328. 49 |344. 87 |361. 05 |377. 03 
419 340. 03 |357. 05 |373. 87 |390. 49 
426 346. 25 |363. 61 |380. 77 |397. 74 
450 367. 56 |386. 10 |404. 45 |422. 60 
457 373. 77 |392. 66 |411. 35 |429. 85 
473 387. 98 |407. 66 |427. 14 |446. 42 
480 394. 19 |414. 22 |434. 04 |453. 67 
500 411. 95 |432. 96 453. 77 |474. 39 
508 419. 05 |440. 46 |461. 66 |482. 68 
530 438. 58 |461. 07 483. 37 |505. 46 
560(559) |465. 22 |489. 19 512. 96 |536. 54 
610 509. 61 |536. 04 |562. 28 |588. 33 























458 













































































(Ж) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 

系列 1 | 系列 2 | gas | 和 |” | 55 
单位 长 度 理论 质量 0/(kg/m) 
273 253. 03 |266. 34 |274. 98 295. 69 
299 (298. 5) 281. 88 |297. 12 |307. 04 330. 96 
302 285. 21 |300. 67 |310. 74 |335. 03 
318.5 |303. 52 |320. 21 331. 08 |357. 41 
325 (323.9) 310. 74 |327. 90 |339. 10 |366. 22 
B40( 339.7) 327.38 |345. 66 |357. 59 |386. 57 
351 339. 59 |358. 68 |371. 16 1401. 49 
356( 355. 6) 345. 14 |364. 60 |377. 32 |408. 27 
368 358. 46 |378. 80 |392. 12 |424. 55 
377 368. 44 |389. 46 |403. 22 |436. 76 
402 396. 19 |419. 05 |434. 04 470. 67 
406(406. 4) 400. 63 |423. 78 438. 98 476. 09 
419 415. 05 |439. 17 |455. 01 |493. 72 
426 422. 82 |447. 46 |463. 64 |503. 22 
450 449. 46 |475. 87 |493. 23 |535. 77 
457 457. 23 |484. 16 |501. 86 |545. 27 
473 474. 98 |503. 10 |521. 59 |566. 97 
480 482. 75 |511. 38 |530. 22 |576. 46 
500 504. 95 |535. 06 |554. 89 |603. 59 
508 513. 82 |544. 53 |564. 75 |614. 44 
530 538. 24 |570. 57 |591. 88 |644. 28 
560(559) |571. 53 |606. 08 |628. 87 |684. 97 
610 627. 02 |665. 27 |690. 52 |752. 79 


































































































(Ж) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 

系列 1 | 系列 2 | 系列 3 | | Py 
单位 长 度 理论 质量 ?/(kg/m) 
273 315. 17 |333. 42 |350. 44 |366. 22 
р99 (298. 5) 353. 65 |375. 10 |395. 32 |414. 31 
302 358. 09 |379. 91 |400. 50 419. 86 
318.5 |382. 50 406. 36 428. 99 450. 38 
325 (323.9) 392. 12 |416. 78 |440. 21 |462. 40 
B40( 339.7) 414. 31 |440. 83 |466. 10 490. 15 
351 430. 59 |458. 46 |485. 09 |510. 49 
356( 355. 6) 437. 99 |466. 47 493. 72 |519. 74 
368 455. 75 |485. 71 |514. 44 |541. 94 
377 469. 06 |500. 14 |529. 98 |558. 58 
402 506. 06 |540. 21 |573. 13 1604. 82 
406( 406. 4) 511. 97 |546. 62 |580. 04 612. 22 
419 531. 21 |567. 46 |602. 48 |636. 27 
426 541. 57 |578. 68 |614. 57 |649. 22 
450 577. 08 |617. 16 |656. 00 693. 61 
457 587. 44 628. 38 |668. 08 |706. 55 
473 611.11 |654. 02 |695. 07 736. 15 
480 621. 47 |665. 25 |707. 79 |749. 09 
500 651. 07 |697. 31 |742. 31 |786. 09 
508 662. 90 |710. 13 |756. 12 800. 88 
530 695. 46 |745. 40 |794. 10 |841. 58 
560(559) |739. 85 |793. 49 845. 89 897. 06 
610 813. 83 |873. 64 |932. 21 989. 55 























460 













































































(Ж) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 |50 |8 |” 
单位 长 度 理论 质量 0/(kg/m) 
273 380. 77 394. 09 
р99 (298. 5) 432. 07 |448. 59 463. 88 477. 94 
302 437. 99 |454. 88 |470. 54 484. 97 
318.5 |470. 54 |489. 47 507. 16 |523. 63 
325 (323.9) 483. 37 |503. 10 |521. 59 |538. 86 
B40( 339.7) 512. 96 |534. 54 |554. 89 |574. 00 
351 534. 66 |557. 60 |579. 30 |599. 77 
356( 355. 6) 544. 53 |568. 08 |590. 40 1611. 48 
368 568. 20 |593. 23 |617. 03 1639. 60 
377 585. 96 |612. 10 |637. 01 660. 68 
402 635. 28 |664. 51 |692. 50 |719. 25 
406(406. 4) 643. 17 |672. 89 |701. 37 |728. 63 
419 668. 82 |700. 14 |730. 23 |759. 08 
426 682. 63 |714. 82 |745. 77 |775. 48 
450 729. 98 |765. 12 |799. 03 |831. 71 
457 743. 79 |779. 80 |814. 57 |848. 11 
473 775. 36 |813. 34 |850. 08 885. 60 
480 789. 17 |828. 01 |865. 62 |902. 00 
500 828. 63 |869. 94 |910. 01 948. 85 
508 844. 41 |886. 71 |927. 77 |967. 60 
530 887. 82 |932. 82 |976. 60 1019. 14 
560(559) |947. 00 |995. 71 1043. 181089. 42 
610 1045. 651100. 521154. 161206. 57 


































































































(Ж) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 | 100 кы 120 
单位 长 度 理论 质量 0/(kg/m) 
273 
p99(298. 5) 490. 77 
302 498. 16 
318.5 538. 86 
325(323.9) 554. 89 
340(339. 7) 591. 88 
351 619. 01 
356(355. 6) 631. 34 
368 660. 93 
377 683. 13 
402 744. 78 
406(406.4) 754. 64 
419 786. 70 
426 803. 97 
450 863. 15 
457 880. 42 
473 919. 88 
480 937. 14 
500 986. 46 1057. 98 
508 1006. 19 | 1079. 68 
530 1060. 45 | 1139. 36 | 1213. 35 
560(559) | 1134. 43 | 1220. 75 | 1302. 13 
610 1257.74 | 1356. 39 | 1450. 10 




















462 











( Ж) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 
9 9.5 10 11 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 
单位 长 度 理论 质量 2/(kg/m) 
630 137. 83 |145. 37 |152. 90 |167. 92 





660 144. 49 |152. 40 





























160. 30 |176. 06 
699 
711 
720 
762 
788. 5 
813 
864 
914 
965 





1016 






























































(2%) 
外 径 /mm 壁 厚 /mm 
12 14 
13 15 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 |(12.5) (14.2) 
{у ЕЛЕ ИН Р (Ке) 
630 182. 89 | 197. 81 |212. 68 |227. 50 
660 191. 77 |207. 43 |223. 04 238. 60 
699 203. 31 |219. 93 |236. 50 |253. 03 
711 206. 86 |223. 78 |240. 65 |257. 47 
720 209. 52 |226. 66 |243. 75 |260. 80 
762 
788.5 
813 
864 
914 
965 





1016 























464 









































(Ж) 
外 径 /mm 壁 厚 /mm 
16 路 18 19 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 (17.5) 
单位 长 度 理论 质量 0/(kg/m) 
630 242. 28 |257. 00 |271. 67 |286. 30 
660 254. 11 |269. 58 284. 99 |300. 35 
699 269. 50 |285. 93 302. 30 1318. 63 
711 274. 24 |290. 96 |307. 63 |324. 25 
720 277. 79 |294. 73 |311. 62 |328. 47 
762 
788.5 
813 
864 
914 
965 





1016 























外 径 /mm 


壁 厚 /mm 





系列 1 


系列 2 


系列 3 


20 


22 


(22. 


2) 


24 


25 





AKEE 


kg/m) 





630 


300. 


87 


329. 


87 


358. 68 


373. 


01 





660 


315. 


67 


346. 


15 


376. 43 


‚50 





699 


334. 


‚31 


399. 52 


„Әз 





711 


340. 


‚82 


406. 62 


‚95 





720 


411.95 





762 


436. 81 





788.5 


452. 49 





813 


391. 


429. 


466. 99 





864 


416. 


456. 


497. 18 





914 





965 


579. 





1016 




















610. 





466 


外 径 /mm 





系列 1 


系列 2 


系列 3 


26 


32 





AKEE 


kg/m 


) 





630 


387. 


29 


415. 


70 


443. 91 


471. 


92 





660 


406. 


52 


436. 


41 


466. 10 


495. 





699 


431. 


53 


463. 


494. 96 


526. 





711 


439. 


22 


471. 


503. 84 


535. 





720 


444. 


99 


477. 


542. 





762 


471. 


92 


506. 


576. 





788.5 


488. 


92 


525. 


597. 





813 


504. 


62 


542. 


616. 





864 


537. 


577. 


656. 





914 


569. 


611. 


696. 





965 


602. 


647. 


736. 





1016 











634 





682. 





776. 








外 径 /mm 





系列 1 


系列 2 


系列 3 


34 


40 





单位 长 度 理论 质量 И ( 


kg/m) 





630 


499. 


74 


527. 


36 


554. 


79 


582. 


01 





660 


524. 


90 


554. 


582. 


90 


611. 


61 





699 


557. 


60 


588. 


619. 


45 


650. 


08 





711 


567. 


66 


599, 


630. 


661. 


92 





720 


575. 


21 


607. 


639. 


670. 





762 


610. 


42 


644. 


678. 


712. 





788.5 


668. 


703. 


738. 





813 


689. 


726. 


762. 





864 


735. 


714. 


812. 





914 


779. 


820. 


862. 





965 


780. 


824. 


868. 


73 


912. 





1016 











823. 





870. 





916. 


52 





962. 





468 


外 径 /mm 





系列 1 


系列 2 


系列 3 


42 


48 


50 





单位 长 度 理论 质量 ( 


kg/m) 





630 


609. 


04 


649. 22 


688. 95 


715. 19 





660 


640. 


12 


682. 51 


724. 46 


752. 18 





699 


680. 


51 


725. 79 


770. 62 


800. 27 





711 


692. 


94 


739. 11 


784. 83 


815. 06 





720 


702. 


795. 48 


826. 16 





762 


745. 


845. 20 


877. 95 





788. 5 


713. 


876. 57 


910. 63 





813 


905. 57 


940. 84 





864 


908. 90 


965. 94 


1003. 73 





914 


964. 39 


1025. 13 


1065. 38 





965 


956. 


03 


1020. 99 


1085. 50 


1128. 27 





1016 











1008. 86 


1077. 59 





1145. 87 





1191. 15 








外 径 /mm 壁 厚 /mm 





55 60 65 70 
系列 1 | 系列 2 | 系列 3 





单位 长 度 理论 质量 ?了 /(kg/m) 





630 779. 92 |843. 43 905. 70 966. 73 





660 820. 61 |887. 82 |953. 79 1018. 52 





699 873. 51 |945. 52 1016. 301085. 85 











711 889. 79 |963. 28 1035. 541106. 56 
720 902. 00 |976. 60 1049. 971122. 10 
762 958. 96 1038. 741117. 291194. 61 





788.5 |994. 91 |1077. 961159. 771240. 35 





813 1028. 141114. 211199. 051282. 65 





864 |1097. 321189. 671280. 801370. 69 





914 1165. 141263. 661360. 951457. 00 





965 1234. 311339. 121442. 701545. 05 





1016 1303. 491414. 591524. 451633. 09 























470 


外 径 /mm 





系列 1 


系列 2 


系列 3 


75 


90 





单位 长 度 理论 质量 了 


kg/m) 





630 


1026. 54 


1085. 11 


1142. 


1198. 


55 





660 


1082. 03 


1144. 30 


1205. 


1265. 


14 





699 


1154. 16 


1221. 24 


1287. 


1351. 


70 





711 


1176. 36 


1244. 92 


1312. 


1378. 


33 





720 


1193. 00 


1262. 67 


1331. 


1398. 


31 





762 


1270. 69 


1345.53 


1419. 


1491. 


53 





788.5 


1319.70 


1397. 82 


1474. 


70 


1550. 


35 





813 


1365. 02 


1446. 15 


1526. 


06 


1604. 


73 





864 


1459. 35 


1546. 77 


1632. 


97 


1717. 


92 





914 


1551. 83 


1645. 42 


1737. 


78 


1828. 


90 





965 


1646. 16 


1746. 04 


1844. 


68 


1942. 


10 





1016 








1740. 49 





1846. 66 








1951. 


592055. 





29 





外 径 /mm 





系列 1 


系列 2 


系列 3 


95 


100 


110 


120 





单位 长 度 理论 质量 ?/( 


kg/m) 





630 


1253. 42 


1307. 06 


1410. 64 


1509. 29 





660 


1323. 71 


1381.05 


1492. 02 


1598. 07 





699 


1415. 08 


1477. 23 


1597. 82 


1713. 49 





711 


1443. 19 


1506. 82 


1630. 38 


1749. 00 





720 


1464. 28 


1529. 02 


1654. 79 


1775. 63 





762 


1562. 68 


1632. 60 


1768. 73 


1899. 93 





788. 5 


1624. 77 


1697. 95 


1840. 62 


1978. 35 





813 


1682. 17 


1758. 37 


1907. 082050. 86 





864 


1801. 65 


1884. 14 


2045. 432201. 78 





914 


1918. 79 


2007. 45 


2181. 072349. 75 





965 


2038. 28 


0133. 22 


2319. 422500. 68 





1016 





2157. 76 





2259. 00 





2457. 772651. 61 





Е: 括号 内 尺寸 为 相应 的 ISO 4200 的 规格 。 
(D 理论 质量 按 钢 的 密度 为 7. 85kg/dm 计算 。 








472 


2. 普通 无 颖 钢管 速算 图 (图 6、 图 7) 

普通 无 颖 钢管 的 理论 线 质 量 可 用 图 6、 图 7 求 得 。 前 
者 用 于 小 尺寸 ， 后 者 用 于 大 尺寸 。 图 6、 图 7 +, D 为 钢 
管 的 实际 外 径 (тт); ó 为 钢管 的 实际 壁 厚 (mm) 。 
























































D- буу 
у Е в о 
/mm 钢管 理论 线 质 量 /mm 
= 80 m/(ke/m) 20-4 
Е 70 304 j 
60 204 
50 
10 
40 7 
5 8201 
30 5 
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图 6 无 颖 钢管 线 质 量 速算 图 (I) 
|. D =27mm, ó =7mm, D -6=20mm， 则 其 线 质 
量 为 3. 45kg/m, 
|. D=325mm, ó =9mm, D -6=316mm， 则 其 线 
质量 为 70. lkg/m。 
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图 7 


钢管 理论 线 质 量 





mi(kg/m) 3 
600— 


D 
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3622 48 ДИН (I) 





D— 





5 一 壁 厚 


473 


474 


计算 公式 : т =0. 024665( D - 8) 


精密 无 颖 钢管 的 尺寸 及 质量 







































































外 径 /mm 壁 厚 /mm 
系列 2 | 系列 3 23 | 0%) L0 | (127) 
单位 长 度 理论 质量 /kg/m) 

4 0. 043 0. 063 0. 074 0. 083 
5 0. 055 0. 083 0. 099 0.112 
6 0. 068 0. 103 0. 123 0. 142 
8 0. 092 0. 142 0. 173 0. 201 
10 0. 117 0. 182 0. 222 0. 260 
12 0. 142 0. 221 0.271 0. 320 
12.7 0. 150 0. 235 0. 289 0. 340 
14 0. 166 0. 260 0. 321 0. 379 

16 0. 191 0. 300 0. 370 0. 438 
18 0.216 0. 339 0. 419 0. 497 

20 0. 240 0. 379 0. 469 0. 556 
22 0. 265 0. 418 0. 518 0. 616 

25 0. 302 0. 477 0. 592 0. 704 
28 0. 339 0. 537 0. 666 0. 793 

30 0. 364 0. 576 0.715 0. 852 

32 0. 388 0. 616 0. 765 0.911 
35 0. 425 0. 675 0. 838 1. 00 

38 0. 462 0. 734 0.912 1. 09 
40 0. 487 0. 773 0. 962 1. 15 
42 0. 813 1.01 1. 21 

























































































续 ) 
外 径 /mm 壁 厚 /mm 
系列 2 | 系列 3 3 8) | 20 | C2) 
单位 长 度 理论 质量 V/A(kg/m) 
4 
5 
6 0. 166 0. 186 0. 197 
8 0. 240 0. 275 0. 296 0.315 
10 0.314 0. 364 0.395 0.423 
12 0.388 0.453 0.493 0.532 
12.7 0.414 0. 484 0.528 0.570 
14 0. 462 0. 542 0. 592 0. 640 
16 0. 536 0. 630 0. 691 0. 749 
18 0.610 0. 719 0. 789 0. 857 
20 0. 684 0. 808 0. 888 0. 966 
22 0. 758 0. 897 0. 986 1. 07 
25 0. 869 1. 03 1.13 1. 24 
28 0. 980 1. 16 1.28 1.40 
30 1.05 125 1.38 1.51 
32 1-13 1. 34 1.48 1. 62 
35 1.24 1.47 1.63 1.78 
38 1.35 1.61 1.78 1.94 
40 1.42 1.70 1.87 2. 05 
42 1. 50 1. 78 1. 97 2.16 
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5) 
外 径 /mm 壁 厚 /mm 
zaia | йз > З | э») 
单位 长 度 理论 质量 V/A(kg/m) 
4 
5 
6 
8 0. 339 
10 0. 462 
12 0. 586 0. 635 0. 666 
12.7 0. 629 0. 684 0.718 
14 0. 709 0. 773 0. 814 0. 906 
16 0. 832 0. 911 0. 962 1. 08 
18 0. 956 1. 05 1.11 1.25 
20 1. 08 1. 19 1.26 1. 42 
22 1. 20 1. 33 1.41 1. 60 
25 1.39 1.53 1.63 1. 86 
28 1.57 1.74 1.85 2.11 
30 1.70 1. 88 2.00 2.29 
32 1.82 2.02 2.15 2.46 
35 2.00 2.22 2.37 2:72, 
38 2.19 2. 43 2. 59 2. 98 
40 2.31 2:599 2.74 3. 15 
42 2.44 2.71 2. 89 3. 32 

























































































(Ж) 
外 径 /mm 壁 厚 /mm 
系列 2 | 系列 3 | 4 65 | 5 ©) 
单位 长 度 理论 质量 V/A(kg/m) 
4 
5 
6 
8 
10 
12 
12.7 
14 
16 1.18 
18 1.38 1. 50 
20 1. 58 1.72 1. 85 
22 1. 78 1. 94 2.10 
25 2.07 2. 28 2.47 2.64 
28 2.37 2.61 2. 84 3. 05 
30 2. 56 2. 83 3. 08 3.32 
32 2.76 3.05 3.33 3.59 
35 3.06 3.38 3.70 4. 00 
38 3.35 3.72 4.07 4.41 
40 3.55 3. 94 4.32 4. 68 
42 3.75 4.16 4. 56 4. 95 
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(Ж) 
外 径 /mm 性 /mm 
жо жщз с о н 
Su KEME MEO ( kg/m) 

4 
5 
6 
8 
10 
12 
12.7 

14 
16 

18 
20 

22 
25 2.81 

28 3.26 | 3.63 | 3.95 

30 3.55 | 3.97 | 4.34 
32 3.85 | 4.32 | 4.74 

35 4.29 | 4.83 | 5.33 
38 4.74 | 5.35 | 5.92 | 6.44 | 6.91 
40 5.03 | 5.70 | 6.31 | 6.88 | 7.40 
42 5.33 | 6.04 | 671 | 7.32 | 7.89 








































































































续 ) 
外 径 /mm BE mm 
aaia | aga КАЗУ AL< | ъз 
单位 长 度 理 论 质 量 /(kg/m) 
45 0.872 1.09 1.30 1.61 
48 0.931 1.16 1.38 1.72 
50 0.971 1.21 1.44 1.79 
55 1. 07 1. 33 1. 59 1. 98 
60 1.17 1. 46 1.74 2.16 
63 1. 23 1. 53 1. 83 2. 28 
70 1. 37 1. 70 2.04 2. 53 
76 1.48 1. 85 2:21 2.76 
80 1. 56 1. 95 2.33 2.90 
90 2.63 3.27 
100 2.92 3.64 
110 3.22 4.01 
120 
130 
140 
150 
160 
170 
180 
190 
200 
220 
240 
260 
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( Ж) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 
ио agia. СЕЗШ 59 у °з 
БАД ТЄ ЛЕШ ЛИ Р/ ( ke/m) 
45 1.92 2.12 2.32 2.62 
48 2.05 2.27 2.48 2.81 
50 2.14 2.37 2.59 2.93 
55 2.36 2.61 2.86 3.24 
60 2.58 2. 86 3.14 3.55 
63 2.72 3.01 3.30 3.73 
70 3.03 3.35 3.68 4.16 
76 3.29 3.65 4.00 4. 53 
80 3.47 3. 85 4.22 4.78 
90 3.92 4.34 4.76 5.39 
100 4.36 4. 83 5.31 6.01 
110 4.80 5. 33 5.85 6. 63 
120 5.25 5. 82 6.39 7.24 
130 5.69 6.31 6. 93 7.86 
140 6.13 6. 81 7.48 8.48 
150 6. 58 7. 30 8.02 9.09 
160 7.02 7.79 8.56 9.71 
170 
180 
190 
200 
220 
240 
260 





































































































续 ) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 
zaa | aaa 222 | зу = 
单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 

45 2.91 3.11 3.58 4. 04 
48 3.12 3. 33 3. 84 4. 34 
50 3.26 3. 48 4.01 4. 54 

55 3.60 3. 85 4. 45 5. 03 
60 3. 95 4. 22 4.88 5. 52 
63 4.16 4. 44 5.14 5. 82 
70 4. 64 4.96 5.74 6. 51 
76 5. 05 5.40 6.26 7.10 
80 5.33 5.70 6. 60 7.50 

90 6.02 6. 44 7.47 8.48 
100 6.71 7. 18 8.33 9. 47 

110 7.40 7. 92 9.19 10. 46 
120 8. 09 8. 66 10. 06 11.44 
130 8. 78 9. 40 10. 92 12. 43 

140 9. 47 10. 14 11.78 13. 42 
150 10. 16 10. 88 12. 65 14. 40 
160 10. 86 11. 62 13. 51 15. 39 
170 14. 37 16. 38 

180 
190 
200 

220 

240 

260 
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外 径 /mm BJ mm 








系列 2 | 系列 3 2) 5 (5.5) 










































































45 4.49 4. 93 5.36 
48 4. 83 5.30 5.76 
50 5.05 5.55 6. 04 

55 5.60 6.17 6.71 
60 6.16 6. 78 7.39 
63 6. 49 7. 15 7.80 
70 7.21 8. 02 8.75 
76 7.93 8.75 9.56 
80 8.38 9.25 10.11 

90 9.49 10.48 11.46 
100 10. 60 11.71 12. 82 

110 11.71 12. 95 14.17 
120 12. 82 14.18 15. 53 
130 13. 93 15.41 16. 89 

140 15. 04 16. 65 18. 24 
150 16. 15 17. 88 19. 60 
160 17.26 19.11 20. 96 
170 18. 37 20. 35 22.31 

180 21. 58 23. 67 
190 25. 03 
200 

220 

240 





260 

















单位 长 度 理论 质量 ?了 / (kg/m) 





外 径 /mm 





系列 2 


系列 3 





45 





48 





50 





55 





60 





63 





70 





76 





80 





90 





100 





110 





120 





130 





140 





150 





160 





170 





180 





190 





200 





220 





240 








260 








位 长 度 理论 质 
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2) 
外 径 /mm 辟 厚 /mm 
zaz | aga аар в 
БАД ТЄ ДЕШ ЛИ ( кеит) 
45 9.22 10.02 
48 10. 04 10. 94 
50 10. 58 11.56 
55 11. 94 13.10 14. 16 
60 13. 29 14. 64 15. 88 17.36 
63 14. 11 15. 57 16. 92 18. 55 
70 16. 01 17.73 19. 33 21.31 
76 17. 63 19. 58 21.41 23. 68 
80 18. 72 20. 81 22.79 25. 25 
90 21. 43 23. 89 26. 24 29. 20 
100 24. 14 26. 97 29. 69 33.15 
110 26. 86 30. 06 33. 15 37. 09 
120 29. 57 33. 14 36. 60 41. 04 
130 32. 28 36. 22 40. 05 44. 98 
140 34. 99 39. 30 43. 50 48. 93 
150 37.71 42.39 46. 96 52.87 
160 40. 42 45. 47 50. 41 56. 82 
170 43. 13 48. 55 53. 86 60. 77 
180 45. 85 51. 64 57.31 64. 71 
190 48. 56 54. 72 60. 77 68. 66 
200 51. 27 57.80 64. 22. 72.60 
220 56. 70 63. 97 71.12 80. 50 
240 62. 12 70. 13 78. 03 88. 39 
260 67. 55 76. 30 84. 93 96. 28 























































































































续 ) 
外 径 /mm 壁 厚 /mm 
系列 2 | 系列 3 ЧО | 20 | (22) | % 
FKE E/ (kg/m) 
45 
48 
50 
55 
60 
63 
70 
76 
80 27. 52 
90 31.96 | 34.53 | 36.89 
100 36.40 | 39.46 | 42.32 46. 24 
110 40.84 | 44.39 | 47.74 52. 41 
120 45.28 | 49.32 | 53.17 58. 57 
130 49.72 | 54.26 | 58.60 64. 74 
140 54.16 | 59.19 | 64.02 70. 90 
150 58.60 | 64.12 | 69.45 77.07 
160 63.03 | 69.05 | 74.87 83. 23 
170 67.47 | 73.98 | 80.30 89. 40 
180 71.91 | 78.92 | 85.72 95. 56 
190 76.35 | 83.85 | 91.15 | 101.73 
200 80.79 | 88.78 | 96.57 | 107.89 
220 89.67 | 98.65 | 107.43 | 120.23 
240 98.55 | 108.51 | 118.28 | 132.56 
260 107.43 | 118.38 | 129.13 | 144.89 
Е. 括号 内 尺寸 不 推荐 使 用 。 
D 理论 质量 按 钢 的 密度 为 7. 85kg/dm? 计算 。 


486 
4. 结构 用 不 锈 钢 无 缝 钢管 (GB/T 14975 一 2002) 





D 一 外 径 6 一 壁 厚 


计算 公式 : m =3.14166( D -5)p 
式 中 mm 一 一 理论 质量 (kg/m); 
6、 吃 一 一 分 别 为 壁 厚 、 外 径 (шш); 
7 一 一 密度 (gm), 
此 式 中 有 p， 这 是 因为 各 种 牌号 的 不 锈 钢 ， 其 密度 
各 不 一 样 ， 所 以 只 能 写成 m=3.14166(D -ó6) “p”, 





结构 用 不 锈 钢 无 颖 钢管 的 密度 

















组 织 类 型 | 序号 ж 5 е 
р/ (kg/dmi’ ) 

1 | 0Crl8Ni9 7.93 

2 | 1Crl8Ni9 7.90 

奥 氏 体型 | 3 | 00Crl9Nil0 7. 93 

4 | 0Crl8Nil0T 7. 95 

5 | 0Crl8Nil1Nb 7. 98 
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(Ж) 
组 织 类 型 | 序号 н 9 т 
р/ (kg/dm?) 
6 | 0С:17№12Мо2 7.98 
7 | 00Crl7Nil4Mo2 7.98 
8 | 0CrI8Ni12Mo2Ti 8.00 
9 | 1CrI8Ni12Mo2Ti 8.00 
10 | 0Crl8Nil2Mo3Ti 8. 10 
11 | 1Crl8Nil2Mo3Ti 8. 10 
奥 氏 体型 | 12 | 1Crl8Ni9Ti 7.90 
13 | 0Crl9Nil13Mo3 7.98 
14 | 00Cr19Ni13Mo3 7.98 
15 | O00Crl8NilON 7.90 
16 | 0Crl9Ni9N 7.90 
17 | 00С:17№:13Мо2№ 8.00 
18 | 0Crl7Nil2Mo2N 7.80 
铁 素 体型 | 19 | 1Crl7 7.70 
20 | 0Crl3 7.70 
马 氏 体型 21 | 1Crl3 7.70 
22 | 2Crl3 7.70 
ыы! 23 | 00CrI8Ni5Mo3Si2 7.98 








Е: 不 锈 钢 新 旧 牌 号 对 照 见 附录 。 
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5. 流体 输送 用 不 锈 钢 无 缝 钢管 (GB/T 14976 一 
2012) 





D 一 外 径 6 一 壁 厚 


计算 公式 : m =3.14168(D -5)p 
式 中 mw 一 一 理论 质量 (kg/m); 
6、 吃 一 一 分 别 为 壁 厚 、 外 径 (mm); 
p 一 一 密度 (gym), 





流体 输送 用 不 锈 钢 无 缝 钢管 的 密度 





























H 2 EF 
1 | 12Crl8Ni9 7.93 
2 | 06Crl9Nil0 7.93 
奥 氏 | 3 | 022Crl9Nil0 7. 90 
体型 4 | 06Crl9NilON 7.93 
5 | 06Cr19Ni9 NbN 7.98 
6 | 022Crl9Nil0N 7.93 
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(Ж) 
织 密度 
те Ha бо; 
7 | 06C123Ni13 7.98 
8 | 06CO5ND0 7.98 
9 | 06CrI7Nil2Mo2 8.00 
10 | 022CrI7Ni12Mo2 8.00 
11 | 07Cr17Ni12Mo2 7.98 
12 | 06Cr17Ni12Mo2Ti 7.90 
13 | 06Crl7Nil2Mo2N 8.00 
р | 14 | 022Cr17Ni12Mo2N 8.04 
体型 | 15 | 06Crl8Nil2Mo2Cu2 7.96 
16 | 022Crl8Nil4Mo2Cu2 7. 96 
17 | 06Crl9Nil3Mo3 8.00 
18 | 022CrI9Ni13Mo3 7.98 
19 | O6CrI8NillTi 8.03 
20 O7CrI9NillTi 7.93 
21 | O6CrI8Nil1INb 8. 03 
22 | 07CrI8Nil1Nb 8.00 
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(2%) 
组 织 密度 p/ 
ў 序号 牌号 
жю |? ш (kg/dm?) 
23 | 06Crl3Al 7.75 
24 | 10Crl5 7.70 
体型 | 25 |10017 7.70 
26 | 022Crl8Ti 7.70 
27 | 019Crl9Mo2NbTi 7.75 
п | 28 | 06Cr13 7.75 
体型 29 | 12Cr13 7.70 
6. 高压锅 炉 用 无 缝 钢管 





计算 公式 : т=0.024668( D - 8) 
(1) 高 压 锅炉 用 热 轧 (Pr. 07) 无 颖 钢管 的 尺寸 及 


质量 























2.0 
p 


公 
2.5 
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4.0 





4.5 











2.27 





2.75 





3.06 
12 





3.33 


3.54 
3.55 





3.77 

















102 
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5.0 


5.9 


6.0 


8. 


0 


9. 


0 






































6. 65 


7. 08 





7.13 


7.60 





8. 09 


8. 63 





8. 58 


9. 15 





11.14 


11.91 





12. 26 


13. 12 





13. 22 


14. 15 





102 


15. 31 


16. 40 





16. 27 


17. 43 





114 


17. 23 


18. 47 





18. 35 


19. 68 





133 


20. 28 


21. 75 


.21 





146 


22. 36 


23. 99 





159 


24. 44 


26. 24 





168 


25. 89 


27.79 





194 





32. 28 





219 








39. 


12 





245 

















273 




















299 





























М МЕЈ 6/mm 





10 


14 


(15) 


16 


(17) 








Е m/ (kg/m) 

















21.40 


22. 56 


24. 73 





23. 82 


25. 15 


27.67 





25. 89 


27.37 


30. 18 





102 


‚63 


30. 38 


32.18 


35. 63 





108 


32. 45 


34.40 3 


38. 15 





114 


34. 52 


36. 62 


40. 66 





121 


36. 94 


39.21 


43.60 





133 


41.08 


43. 65 


48. 63 





146 


45.57 


48. 46 


54. 08 





159 


50. 06 


53.27 


59. 53 





168 


53.17 


56. 59 


63. 30 





194 


62. 14 


66.21 


„23 


74. 20 





219 


70. 77 


75.46 


84. 68 





245 


79. 75 


85. 08 


. 35 


95. 58 





273 


89. 42 


95. 43 


107. 32 





299 


98. 39 


105. 05 


118. 22 





325 


107. 37 


114. 67 


129. 12 





351 


116. 35 


124. 29 


140. 02 





377 


125. 32 


133. 90 


150. 92 





426 





142. 24 


152. 03 


171.46 





450 





150. 52 


160. 91 


181. 52 





480 





160. 88 


172.00 


194. 10 





500 





167. 79 


179. 40 


202. 48 








530 

















178. 14 





190. 50 








215.06 
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公称 ЈЕ 6/ mm 
外 径 

D 18 (19) (24) | 25 26 28 
/mml EE m/ (kg/m) 

76 |25.74| 26 

83 |28. 85 |29. 99 

89 |31. 25 |32. 80 

102 |37. 29 |38. 89 

108 |39. 95 | 41. 70 49.71 |51. 17 |52. 58| 一 
114 |42. 61 |44. 51 53. 27 |54. 87 | 56.42 | 一 
121 |45. 72 |47. 79 57.41 |59. 18 | 60. 91 = 
133 |51. 05 | 53. 41 64. 51 |66. 58 | 68. 60 | 72. 50 
146 | 56. 82 | 59. 50 72. 20 |74. 60 |76. 94 | 81. 48 
159 | 62. 59 | 65. 60 79. 90 |82. 61 |85. 27 | 90. 45 
168 |66. 58 | 69. 81 85. 22 |88. 16 |91. 04 | 96. 67 
194 |78. 12 | 81. 99 100. 61 |104. 191107. 71| 114. 62 
219 |89. 22 |93. 71 115. 41119. 601123. 74| 131. 88 
245 |100. 76 105. 89 130. 80/135. 631140. 41 |149. 83 
273 |113. 19119. 01 147. 37 |152. 891158. 37 |169. 17 
299 |124. 73 131. 19 162. 76|168. 921175. 04| 187. 12 
325 |136. 271143. 37 178. 14184. 951191. 71 |205. 07 
351 |147. 81 155. 56 193. 53 |200. 98208. 38 |223. 03 
377 |159. 35 |167. 74 208. 921217. 011225. 05 |240. 98 
426 |181. 10 190. 70 237. 92 |247. 221256. 46|274. 81 
450 |191. 76/201. 94 252. 12262. 011271. 85 |291. 38 
480 |205. 07 216. 00 269. 88280. 511291. 09 |312. 10 
500 213. 95 225. 37 281. 721292. 84 303. 91 |325. 91 
530 |227. 27239. 42 299. 47311. 331323. 14|346. 62 





公称 壁 厚 [mm 





30 | 32 |(з4)| 36 | 38 | 40 ! (42) 








理论 质量 m/( kg/m) 


























102. 09107. 32/112. 35 117. 82121. 82|126. 26| 一 





121. 33127. 84|134. 15140. 27146. 18|151. 91157. 





139. 82147. 57/155. 11162. 46169. 61|176. 57 183. 





159. 06/168. 08/176. 91185. 54193. 98 202. 21 210. 





179. 77 190. 181200. 39 210. 40220. 21229. 83 239. 





199. 01 210. 701222. 19 233. 48 244. 58 255. 48 266. 





218. 24231. 21246. 99 256. 56 268. 94281. 12 293. 





237. 48251. 731265. 79 279. 64 293. 31306. 77 320. 





256. 71 272. 25287. 58 302. 73 317. 67332. 42 346. 





292. 96 310. 91328. 67 346. 23 363. 591380. 75 397. 





310. 72 329. 851348. 79 367. 53 386. 081404. 42 422. 





332. 91 353. 531373. 94 394. 17414. 191434. 02 453. 





347. 71 369. 31390. 71 411. 93 432. 93453. 74 474. 3 




















369. 901392. 98415. 87438. 55461. 04483. 34/505. 











公称 壁 厚 [mm 





(48) | 50 56 60 63 | (65) 





理论 质量 m/( kg/m) 








202. 41 |208. 38 











233. 18 |240. 44 





























266. 33 |274. 96 
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5) 
公称 公称 壁 厚 6/mm 
© (48) | 50 56 60 63 (65) 70 
/mm 理论 质量 m/(kg/m) 
299 |297. 10 |307. 02 |335. 57 |353. 62 | — 一 一 
325 |327. 88 |339. 07 |371. 48 |392. 09 | 一 — — 
351 |358. 66 |371. 13 |407. 38 |430. 56) 一 — — 
377 |389. 43 |403. 19 |443. 29 |469. 03 |487. 82 |500. 10 | 529. 94 
426 |447. 43 |463. 61 |510. 96 |541. 53 |563. 95 |578. 65 | 614. 53 
450 |475. 84 |493. 20 |544. 10 |577. 04 |601. 24 |617. 12 | 655. 96 
480 |511. 35 |530. 19 |585. 53 |621. 43 |647. 84 |665. 20 | 707. 74 
500 |535. 02 |554. 85 |613. 15 |651. 02 1678. 91 |697. 26 | 742. 27 
530 |570. 53 |591. 84 |654. 57 |695. 41 |725. 52 |745. 35 | 794. 05 
(2) BERPASIR (Ж) 无 颖 钢管 的 尺寸 及 质量 
公称 公称 壁 厚 6/mm 
20 22 |25 28 30 | 3.2 3.5 
/mm 理论 质量 m/ (kg/m) 
10 | 0.395 | 0.423 | 0. 462 
12 | 0. 493 | 0.532 | 0.586 | 0.635 | 0.666 | 一 — 
16 | 0. 690 | 0.749 | 0.832 | 0.911 | 0.962 | 1.01 | 1.08 
22 | 0.986 | 1.07 | 1.20 | 1.33 | 1.41 | 1.48 | 1.60 
25 | 1.13 | 1.24 | 1.39 | 1.53 | 1.63 | 1.72 | 1.86 
28 | 1.28 | 1.40 | 1.57 | 1.74 | 1.85 | 1.96 | 2.11 
32 | 1.48 | 1.62 | 1.82 | 2.02 | 2.15 | 2.27 | 2.46 
38 | 1.78 | 1.94 | 2.19 | 2.43 | 2.59 | 2.75 | 2.98 
42 | 一 — |2.44 | 2.71 | 2.89 | 3.06 | 3.32 
48 | 一 — |2.80 | 3.12 | 3.33 | 3.54 | 3.84 















































































































































(2) 
公称 公称 壁 厚 6/mm 
р 2.0 2.2 2.5 2.8 3.0 3.2 3.5 
/mm 理论 质量 m/ (kg/m) 
51 一 一 2.99 3.33 | 3.55 | 3.77 | 4.10 
57 一 一 3.36 | 3.74 | 3.99 | 4.25 | 4.62 
60 4.22 | 4.48 | 4.88 
63 4.44 | 4.72 | 5.14 
70 4.96 | 5.27 5.74 
公称 公称 壁 厚 6/mm 
e 4.0 4.5 5.0 5.5 6.0 6.5 7.0 
/mm 理论 质量 m/ (kg/m) 
16 | 1.18 
22 | 1.78 | 1.94 | 2.10 | 2.24 = == = 
25 | 2.07 | 2.27 | 2.47 | 2.64 | 2.81 — 一 
28 2.37 | 2.61 | 2.84 | 3.05 | 3.26 | 3.45 3. 62 
32 | 2.76 | 3.05 | 3.33 | 3.59 | 3.85 | 409 | 4.32 
38 | 3.35 | 3.72 | 407 | 4.41 | 4.73 | 5.05 5.35 
42 | 3.75 | 4.16 | 4.56 | 4.95 | 5.33 | 5.69 | 6.04 
48 | 4.34 | 4.83 | 5.30 | 5.76 | 6.21 | 6.65 7. 08 
51 | 4.64 | 5.16 | 5.67 | 6.17 | 6.66 | 7.13 7.60 
57 | 5.23 | 5.83 | 6.41 | 6.98 7.55 | 8. 09 8. 63 
60 | 5.52 | 6.16 | 6.78 | 7.39 | 7.99 | 8 58 9. 15 
63 | 5.82 | 6.49 | 7.15 | 7.80 | 8.43 | 9.06 | 9.67 
70 | 6.51 | 7.27 | 8.01 | 8.75 | 9.47 |10. 18 | 10.88 
76 | 7.10 | 7.93 | 8.75 | 9.56 | 10.36 [11.14 | 11.91 
83 | 7.79 | 8.71 | 9.62 | 10.51 |11. 39 |12. 26 | 13.12 
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(2) 

公称 公称 壁 厚 б/ тат 
e 4.0 4.5 5.0 5.5 6.0 6.5 7.0 
/mm 理论 质量 m/ (kg/m) 

89 | 8.38 | 9.38 | 10.36 | 11.33 | 12.28 | 13.22 | 14.15 
102 = 10.82 | 11.96 | 13. 09 | 14. 20 | 15.31 | 16.40 
108 == 11.49 12.70 | 13. 90 | 15.09 |16. 27 | 17.43 
114 一 12.15 | 13. 44 14.72 | 15.98 | 17.23 | 18.49 
公称 公称 壁 厚 6/mm 
7.5 8.0 9.0 10 11 12 13 
/mm 理论 质量 m/ (kg/m) 

32 | 4.53 | 4.73 

38 | 5.64 | 5.92 | 6.44 

42 | 6.38 | 6.71 7.32 

48 | 7.49 | 7.89 | 8.66 | 9.37 — — Е 
51 | 8.05 | 8.48 | 9.32 | 10.11 |10. 85 |11. 54 s= 
57 | 9.16 | 9.67 | 10. 65 |11. 59 | 12. 48 | 13.32 = 
60 | 9.71 | 10.26 | 11.32 | 12.33 | 13.29 | 14. 20 — 
63 | 10.26 | 10.85 | 11.98 | 13.07 | 14. 11 | 15. 09 = 
70 11.56 | 12. 23 | 13. 54 | 14. 80 | 16. 00 |17. 16 | 18. 27 
76 | 12. 67 | 13.42 |14. 87 | 16. 28 | 17. 63 |18. 94 | 20.20 
83 | 13.96 | 14.80 | 16. 42 | 18. 00 | 19. 52 | 21.01 | 22.44 
89 | 15.07 | 15.98 | 17. 76 | 19. 48 | 21.16 | 22.79 | 24.36 
102 | 17.48 | 18. 54 | 20. 64 | 22. 69 | 24. 68 | 26. 63 — 
108 | 18. 59 | 19.73 | 21.97 | 24. 17 | 26. 31 | 28. 41 — 
114 | 19.70 | 20.91 | 23. 30 | 25. 65 | 27. 94 | 30. 18 == 
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7. 高 压 锅炉 用 内 螺纹 无 颖 钢管 (GB/T 20409 一 
2006) 
N=M>G 


M 
KAN, 


О | 
< 
T G) halk 
| Q Ы 


横向 纵向 

A 型 齿 型 内 螺纹 无 颖 钢管 
4 一 A 型 具 内 螺纹 管 大 径 C 一 螺纹 根部 内 径 E 一 最 小 内 径 
5 一 最 小 壁 厚 “6 一 螺纹 线 数 ”/ 一 螺纹 顶 宽 ( 周 向 
J] 一 螺纹 高 度 K 一 螺纹 侧 边 角度 ”0 一 螺纹 根部 辆 
M 一 螺纹 节 距 ”N 一 螺纹 导 程 0 一 螺纹 升 角 
7 一 螺纹 顶 宽 ( 轴 向 ) [螺纹 顶部 (НТА) 槽 宽 


























п 
E < 




















= 
a 
М 



















































N=MXG 
vy | 1А 
| С 
横向 纵向 


В 型 齿 型 内 螺纹 无 颖 钢管 
B—B 型 齿 内 螺纹 管 大 径 C 一 螺纹 根部 内 径 E 一 最 小 内 径 
6 一 最 小 壁 厚 ”6 一 螺纹 线 数 ”/ 一 螺纹 顶 宽 ( 周 向 ) 
/一 螺纹 高 度 。 K 一 螺纹 侧 边 角度 ”0 一 螺纹 根部 国 
MW 一 螺纹 节 距 ”N 一 螺纹 导 程 0 一 螺纹 升 角 
7 一 螺纹 顶 宽 〈 轴 向 ) 一 螺纹 顶部 ( 轴 向 ) 槽 宽 


п 
































= 
W 
М 
































500 


高 压 锅 炉 用 内 螺纹 无 缝 钢管 的 尺寸 及 质量 







































































序号 | pm 公称 外 和 公公 称 壁 厚 | 最 小 壁 厚 | 参考 理论 质量 
/mm /mm /mm m/ (kg/m) 
1 28.6 6.38 5.8 3. 66 
2 44.5 5. 66 5.1 5. 66 
3 45 6 5.4 6.01 
4 50. 8 6.44 5.8 7.37 
5 51 6. 33 ST 7.30 
6 60 7 6.3 9.47 
7 60 8 7.2 10. 58 
8 60. 3 8. 33 е, 11.00 
9 60.3 9 8.1 11.71 
10 60.3 14. 43 13 16. 64 
11 63.5 7.33 6.6 10.48 
A 型 
12 63. 5 7. 50 6.7 10. 68 
13 63. 5 7. 89 7.1 11. 14 
14 63. 5 7.99 722 11. 26 
15 63. 5 12. 13 10.9 15. 69 
16 63. 5 12. 21 11 15.76 
17 63. 5 14. 10 12.7 17. 50 
18 63. 5 14. 43 13 17. 78 
19 69. 8 16. 04 14. 4 21. 58 
20 70 10 9 15. 12 
21 70 9 8.1 13. 86 
22 76. 2 18. 33 16. 5 26. 47 















































(Ж) 
序号 | pm 公称 外 | 公称 壁 厚 | 最 小 壁 厚 ， 参考 理论 质量 
| | 径 /mm /mm /mm m/ (kg/m) 
23 35 7.20 6. 5 5.10 
24 38 7.20 6. 5 5.64 
25 38. 1 7.44 6.7 5.79 
26 60 7.20 6. 5 9. 72 
-一 | ва 

27 60 7.75 7 10. 33 
28 60 8. 30 T:s 10. 93 
29 66.7 8 7.2 10. 80 
30 66.7 8. 55 7.7 11.40 

















8. 高 压 化 肥 设 备用 无 颖 钢管 (СВ 6479—2000) 





D 一 外 径 9—88 


计算 公式 : m =0. 024666( D -5) 
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化 肥 设 备用 高 压 无 缝 钢管 的 尺寸 及 质量 













































































(外 径 D/mm) | 理论 质量 || (М D/mm) | 理论 质量 
x (BEJE б/тт) | m/(kg/m) || x (А ô/mm) | m/(kg/m) 
14 x4 0.986 102 x11 24. 68 
15 х4 1.09 102 х14 30. 38 
15 х4. 5 1.17 102 x17 35. 64 
19 х5 1.73 102 x21 41. 95 
24 х4. 5 2.16 108 х 14 32. 45 
24 х6 2.66 127 х14 39. 01 
25 х5 2.47 127 x17 46. 12 
25 х6 2.81 127 х21 54. 89 
25 х7 3.11 133 х 17 48. 63 
35x6 4.29 154 х23 74. 30 
35 х9 5.77 159 х 18 62. 59 
43 х7 6.21 159 x 19 65. 60 
43 x10 8. 14 159 x20 68. 55 
49 х8 8. 09 159 х28 90. 45 
49х10 9.62 168 x28 96. 67 
57 х9 10. 65 180 x 19 75.43 
68 x9 13.09 180 x22 85. 72 
68 x10 14. 30 180 x30 110. 97 
68 x13 17. 63 129 x35 158. 81 
70x10 14. 80 273 x18 113. 19 
83 x9 16. 42 273 x20 124. 78 
83 x10 18. 00 263 x34 200. 39 
83x11 19. 53 273 x40 229. 83 
83x15 25.15 














7. 85g/cm? 计算 。 
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9. 汽车 半 轴 套 管用 无 颖 钢管 (YB/T 5035—2010) 





D 一 外 径 65 一 壁 厚 


计算 公式 : т =0. 0246686( D - 8) 
汽车 半 轴 套 管用 无 颖 钢管 的 尺寸 及 质量 






































”公称 外 径 D/mm | 公称 壁 厚 8/mm | 理论 质量 m/(kg/m) 
72 12 17.76 
76 7 11.91 
76 9 14. 87 
77 10 16. 52 
77 12 19. 23 
80 10 17.26 
80 11.5 19.43 
83 11 19. 53 
89 16 28. 80 
92 12 23. 67 
95 12 24. 56 
95 13 26. 29 
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(Ж) 
公称 外 径 D/mm 公称 壁 厚 6/mm | 理论 质量 m/ (kg/m) 
95 16 31.17 
96 12 24. 86 
96 15 29. 96 
98 18 35.51 
98 22 41.23 
102 12 26. 63 
102 13.5 29. 46 
108 15 34. 40 
114 16 38. 67 
114 20 46. 36 
114 26 56. 42 
114 28.5 60. 09 
121 20.5 50. 81 








10. 石油 裂化 用 无 缝 钢管 (СВ 9948—2006) 





D 一 外 径 9—88 


公称 
外 径 
D/mm 


计算 公式 : т =0.024668( D – 8) 


石油 裂化 用 无 缝 钢管 的 尺寸 及 质量 


公称 壁 


厚 6/mm 
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1.5 


3 3.5 





т/ (kg/m) 





0. 314 





0. 462 











1. 63 





2.15 | 2.46 


2. 76 





2.59 | 2.98 


3. 35 





3.11 | 3. 58 


4. 04 


4. 93 





5.23 


6.41 





5:92 


6. 78 
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(Ж) 

公称 公称 壁 厚 6/mm 

外 径 | 6 10 12 14 16 18 20 
D/mm 理论 质量 m/ (kg/m) 

10 

14 

18 

19 

25 

32 

38 

45 

57 |7.55 

60 |7.99 |10. 26 |12. 33 

83 [11.39 |14. 80 |18. 00 21.01 

89 |12. 28 |15. 98 |19. 48 |22. 79 

102 114. 20 |18. 54 |22. 69 |26. 63 

114 |15. 98 |20. 91 |25. 65 |30. 18 |34. 52 |38. 67 

127 |17. 90 |23. 48 |28. 85 |34. 03 |39. 01 |43. 80 

141 119.97 |26. 24 |32. 30 |38. 17 |43. 85 |49. 32 

152 |21. 60 |28. 41 |35. 02 |41. 43 |47. 64 53. 66 

159 |22. 64 |29. 79 |36. 74 |43. 50 |50. 06 |56. 42 

168 |23. 97 |31. 56 |38. 96 |46. 16 |53. 17 |59. 97 

219 |31. 52 |41. 63 |51. 54 |61. 26 |70. 77 80. 10 

273 77. 24 |89. 42 101. 40113. 19 124. 78 
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11. SRR REME (GB/T 3094—2012) 
(1) 冷 拔 无 颖 方形 钢管 (D-1) 








计算 公式 : `4 6<6mm Hf, R=1.58, 方形 钢管 
理论 质量 推荐 计算 公式 见 式 (1-4-1); 当 6>6mm 
BF, R=28, 方形 钢管 理论 质量 推荐 计算 公式 见 式 
(1-4-2), 























m =0. 01578(2A -2. 85848) (1-4-1) 
m =0. 01578(2A —3. 28768) (1-4-2) 
式 中 mw 一 一 方形 钢管 的 理论 质量 ( 钢 的 密度 按 7. 85kg/ 
dm3 ) ， 单 位 为 千克 每 米 (kg/m); 
4 一 一 方形 钢管 的 边 长 ， 单 位 为 毫米 (mm); 
5 一 一 方形 钢管 的 公称 壁 厚 单位 为 毫米 


(mm). 
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冷 拔 无 缝 方形 钢管 的 尺寸 及 质量 



























































基本 尺寸 截面 面积 理论 质量 
4 8 А т 

cm2 kg/m 
0.8 0. 347 0. 273 

12 
1 0. 423 0. 332 
1 0. 503 0. 395 

14 
1.5 0.711 0. 558 
1 0. 583 0. 458 

16 
1.5 0. 831 0. 653 
1 0. 663 0. 520 
18 1.5 0. 951 0. 747 
2, 1.211 0. 951 
1 0. 743 0. 583 
1.5 1. 071 0. 841 

20 
2 1. 371 1. 076 
2.5 1. 643 1.290 
1 0. 823 0. 646 
1.5 1.191 0. 935 

22 
2 1. 531 1.202 
2.5 1. 843 1. 447 



























































(Ж) 
基本 尺寸 截面 面积 理论 质量 
4 8 А т 
cm2 kg/m 
1.5 1. 371 1. 077 
2 1. 771 1. 390 
25 
2.5 2. 143 1. 682 
3 2.485 1.951 
2 2.171 1.704 
3 3. 085 2.422 
30 
3.5 3. 500 2.747 
4 3. 885 3.050 
2 2.331 1. 830 
3 3. 325 2.611 
32 
3. 5 3. 780 2.967 
4 4. 205 3.301 
2 2. 571 2.018 
3 3. 685 2.893 
35 
3.5 4. 200 3.297 
4 4. 685 3.678 
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(Ж) 
基本 尺寸 截面 面积 理论 质量 
4 8 А т 
cm2 kg/m 
2 2. 651 2. 081 
3 3. 805 2. 987 
36 
4 4. 845 3. 804 
5 5.771 4. 530 
2 2.971 2. 332 
3 4.285 3. 364 
40 
4 5.485 4. 306 
5 6. 571 5.158 
2 3. 131 2. 458 
3 4. 525 3.553 
42 
4 5. 805 4.557 
5 6.971 5.472 
2 3,371 2. 646 
3 4. 885 3.835 
45 
4 6. 285 4. 934 
5 7. 571 5.943 




































































(2%) 
基本 尺寸 截面 面积 理论 质量 
4 8 А т 
cm2 kg/m 
2 3. 771 2.960 
3 5.485 4. 306 
50 
4 7.085 5.562 
5 8. 571 6. 728 
2 4. 171 3. 274 
3 6. 085 4.777 
55 
4 7.885 6. 190 
5 9.571 7.513 
3 6. 685 5.248 
4 8. 685 6.818 
60 
5 10. 57 8. 298 
6 12. 34 9. 688 
3 7.285 5.719 
4 9. 485 7.446 
65 
5 11.57 9.083 
6 13.54 10.63 
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(Ж) 
基本 尺寸 截面 面积 理论 质量 
4 8 А т 
cm2 kg/m 
3 7.885 6. 190 
4 10. 29 8.074 
70 
5 12. 57 9. 868 
6 14.74 11.57 
4 11.09 8. 702 
5 13. 57 10. 65 
75 
6 15. 94 12. 51 
8 19. 79 15. 54 
4 11. 89 9. 330 
5 14. 57 11. 44 
80 
6 17. 14 13. 46 
8 21. 39 16. 79 
4 13. 49 10. 59 
5 16. 57 13. 01 
90 
6 19. 54 15. 34 
8 24. 59 19. 30 




































































(Ж) 
基本 尺寸 截面 面积 理论 质量 
4 8 А т 
cm2 kg/m 
5 18. 57 14. 58 
6 21. 94 17. 22 
100 
8 27. 79 21. 82 
10 33. 42 26. 24 
5 20. 17 15. 83 
6 23. 86 18. 73 
108 
8 30. 35 23. 83 
10 36. 62 28. 75 
6 26. 74 20. 99 
8 34. 19 26. 84 
120 
10 41.42 32. 52 
12 48.13 37. 78 
6 27.94 21.93 
8 35. 79 28. 10 
125 
10 43. 42 34. 09 
12 50. 53 39. 67 
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(Ж) 
基本 尺寸 截面 面积 理论 质量 
4 8 А т 
cm2 kg/m 
6 29. 14 22. 88 
8 37. 39 29. 35 
130 
10 45. 42 35. 66 
12 52. 93 41. 55 
6 31. 54 24. 76 
8 40. 59 31. 86 
140 
10 49. 42 38. 80 
12 57.73 45. 32 
8 43. 79 34. 38 
10 53. 42 41. 94 
150 
12 62. 53 49. 09 
14 71.11 55. 82 
8 46. 99 36. 89 
10 57. 42 45. 08 
160 
12 67. 33 52. 86 
14 76. 71 60. 22 




































































(Ж) 
基本 尺寸 截面 面积 理论 质量 
4 ó A m 
em2 kg/m 
8 53. 39 41.91 
10 65.42 51.36 
180 
12 76.93 60. 39 
14 87.91 69.01 
10 73.42 57. 64 
12 86. 53 67. 93 
200 
14 99. 11 77. 80 
16 111.2 87.27 
10 93.42 73. 34 
12 110.5 86. 77 
250 
14 127.1 99. 78 
16 143.2 112.4 
10 105.4 82. 76 
12 124.9 98. 07 
280 
14 143.9 113.0 
16 162.4 127.5 
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(2) 冷 拔 无 缝 





E 形 钢管 (D -2) 





Z = z ZZ 











( 
; 


计算 公式 : д «бют HJ, R = 1.56, ЖЕЗ £ EB 











论 质量 推荐 计算 公式 见 式 (1-4-3); Ч 8 > 6mm Hf, R 








=26, EALE Ne D ur? 
m = 0. 01578( 
т =0. 01578( 
AP т H j £ 








E 荐 计算 公式 见 式 (1-4-4), 

А+В-2.85848) (1-4-3) 
A+B-3.28766) (1-4-4) 
的 理论 质量 ( 钢 的 密度 按 








7.8$kg/dm ) ， 单 位 为 千克 每 米 (kg/ 


m) 


S 





A4、B 一 一 矩形 钢管 的 长 、 宽 ， 单 位 为 毫米 (mm); 
6 一 一 和 矩形 钢管 的 公称 壁 厚 ， 单 位 为 台 米 














(mm). 
冷 拔 无 颖 矩形 钢管 的 尺寸 及 质量 
基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 
4 В 8 А т 
тт cm kg/m 
0.8 0. 203 0. 160 
10 5 
1 0. 243 0. 191 




































































(Ж) 
基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 

A B 6 A m 
mm сш? kg/m 
i А 0.8 . 251 0. 197 
1 . 303 0. 238 
1 0. 362 0. 285 
7 1.5 0. 501 0. 394 
2 0. 611 0. 480 

14 

1 0. 423 0. 332 
10 1.5 0. 591 0. 464 
2 0. 731 0. 574 
1 0. 423 0. 332 
8 1.5 0. 591 0. 464 
2 0. 731 0. 574 
19 0. 502 0. 395 
12 1.5 0.711 0. 558 
2 0. 891 0. 700 
1 0. 483 0. 379 
9 1.5 0. 681 0. 535 
2 0. 851 0. 668 
18 1 0. 583 0. 458 
14 1.5 0. 831 0. 653 
2 1. 051 0.825 
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(Ж) 
基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 
A В ó A m 
mm сш? kg/m 
1 0. 543 0. 426 
10 1.5 0. 771 0. 606 
2 0. 971 0. 762 
20 
1 0. 583 0. 458 
12 1.5 0. 831 0. 653 
2 1. 051 0. 825 
1 0. 643 0. 505 
10 125 0. 921 0. 723 
2 1. 171 0. 919 
25 
1 0. 803 0. 630 
18 1.5 1. 161 0. 912 
2 1. 491 1. 171 
1.5 1. 221 0.959 
15 2 1. 571 1. 233 
2:5 1. 893 1. 486 
30 
1.5 1. 371 1. 007 
20 2 1. 771 1. 390 
2.5 2. 143 1. 682 
















































































(Ж) 
基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 

А В 8 А т 
mm cm? kg/m 
1.5 1. 371 1.077 
15 2 1.771 1. 390 
2.5 2. 143 1. 682 

35 

1.5 1. 671 1.312 
25 2 2. 171 1. 704 
2.5 2. 642 2.075 
11 1.5 1. 401 1. 100 
2 2. 171 1. 704 
20 2.5 2.642 2.075 
40 3 3. 085 2. 422 
2 2. 571 2.018 
30 2.5 3. 143 2.467 
3 3. 685 2. 893 
2 2.771 2. 175 
25 3 3. 985 3. 129 
4 5. 085 3. 992 
50 2 3. 371 2. 646 
40 3 4. 885 3. 835 
4 6. 285 4. 934 
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(®) 
基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 
4 В ó A m 
mm cm? kg/m 
2 3. 371 2. 646 
30 3 4. 885 3. 835 
4 6. 285 4. 934 
60 
2 3. 771 2.960 
40 3 5. 485 4. 306 
4 7. 085 5.562 
2 3.971 3.117 
35 3 5. 785 4. 542 
4 7. 485 5.876 
70 
3 6. 685 5. 248 
50 4 8. 685 6.818 
5 10.57 8. 298 
3 6. 685 5.248 
40 4 8. 685 6.818 
5 10. 57 8. 298 
80 
4 10. 29 8. 074 
60 5 12. 57 9. 868 
6 14. 74 11.57 













































































(2) 
基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 
4 В ó A m 
mm cm2 kg/m 
3 7. 885 6. 190 
50 4 10. 29 8. 074 
5 12:57 9. 868 
90 
4 11. 89 9. 330 
70 5 14. 57 11.44 
6 15.94 12.51 
3 8. 485 6. 661 
50 4 11. 09 8. 702 
5 13.57 10. 65 
100 
4 13.49 10. 59 
80 5 16. 57 13. 01 
6 19. 54 15. 34 
4 13. 49 10. 59 
60 5 16. 57 13. 01 
6 19. 54 15. 34 
120 
4 15. 09 11. 84 
80 6 21. 94 17. 22 
8 27.79 21. 82 
































322 















































(Ж) 
ES ТИЙЇЇ | 理论 质量 
4 В ó A m 
mm cm? kg/m 
6 23.14 18. 17 
70 8 29. 39 23.07 
10 35. 43 27.81 
140 
6 29. 14 22. 88 
120 8 37. 39 29.35 
10 45.43 35.66 
6 24. 94 19.58 
75 8 31.79 24.96 
10 38. 43 30. 16 
150 
6 27. 94 21.93 
100 8 35. 79 28.10 
10 43.43 34. 09 
6 24. 34 19. 11 
60 8 30. 99 24. 33 
10 37. 43 29. 38 
160 
6 26. 74 20. 99 
80 8 34. 19 26. 84 
10 41.43 32.52 













































































(Ж) 
基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 
4 В ó A m 
mm cm2 kg/m 
6 29. 14 22. 88 
80 8 37.39 29.35 
10 45.43 35. 66 
180 
8 40.59 31.87 
100 10 49.43 38. 80 
12 57.73 45. 32 
8 40.59 31.87 
80 12 57279 45. 32 
14 65. 51 51.43 
200 
8 46.99 36. 89 
120 12 67.33 52. 86 
14 76.71 60. 22 
8 48.59 38.15 
110 12 69.73 54.74 
14 79.51 62.42 
220 
10 77.43 60. 78 
200 12 91.33 71.70 
14 104.7 82. 20 
































524 


















































(Ж) 
EET 截面 面积 理论 质量 
4 В ó A m 
mm сш? kg/m 
240 180 12 91.33 71.70 
10 73.43 57. 64 
150 12 86. 53 67. 93 
14 99.11 77. 80 
250 
10 83. 43 65. 49 
200 12 98. 53 77. 35 
14 113.1 88. 79 
10 83. 43 65.49 
150 14 113.1 88.79 
16 127.2 99. 83 
300 
10 93.43 73.34 
200 14 127.1 99.78 
16 143.2 112. 39 
10 113.4 89. 04 
400 200 14 155.1 121. 76 
16 175.2 137.51 
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(3) 冷 拔 无 颖 椭圆 形 钢管 (D-3) 

















计算 公式 : 椭圆 形 钢管 理论 质量 推荐 计算 公式 见 式 
(1-4-5): 




















m = 0. 01238(A + B – 28) (1-4-5) 
Ж т || JÉ $ £ WJ ЖР ИШ ( 钢 的 密度 按 
7. 8$kg/dm3 ) ， 单 位 为 千克 每 米 (kg/m); 

A、B 一 一 椭圆 形 钢管 的 长 轴 、 短 轴 ， 单 位 为 毫米 



































6 一 一 椭圆 形 钢 管 的 公称 壁 厚 ， 单 位 为 毫米 
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冷 拔 无 颖 椭圆 形 钢管 的 尺寸 及 质量 






























































EART RAAR | IDE 
A B ô A m 
mm cm? kg/m 
0.5 0. 110 0. 086 
5 0.8 0. 168 0. 132 
1 0. 204 0. 160 
10 
0. 5 0. 126 0. 099 
7 0.8 0. 195 0.152 
1 0. 236 0. 185 
0. 5 0. 134 0. 105 
6 0.8 0. 206 0. 162 
1.2 0. 294 0. 231 
12 
0. 5 149 0.117 
8 0.8 0. 231 0. 182 
1.2 0. 332 0. 260 
0.8 0.319 0.251 
9 1.2 0. 464 0.364 
i 1:9 0. 565 0. 444 
0.8 0. 357 0. 280 
12 1.2 0. 520 0. 408 
1.5 0. 636 0. 499 




































































(Ж) 
基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 

4 В 6 A т 
mm ай? kg/m 
0.8 0. 382 0. 300 
8 1.2 0. 558 0. 438 
1.5 0. 683 0. 536 

24 

0.8 0.432 0.339 
12 1.2 0.633 0.497 
1.5 0.778 0.610 
1 0. 723 0. 567 
30 18 1.5 1. 060 0. 832 
2 1. 382 1. 085 
1.5 1. 131 0. 888 
34 17 2 1. 477 1. 159 
2.5 1. 806 1. 418 
1.5 1. 696 1.332 
43 32 2 2. 231 1.751 
258 2. 749 2.158 
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(Ж) 
基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 

4 В 6 A т 
mm вп? kg/m 
1.5 1. 696 1.332 
50 25 2 2. 231 1.751 
2.5 2. 749 2. 158 
1.5 2. 050 1.609 
55 35 2 2. 702 2.121 
2.5 3. 338 2. 620 
1.5 2. 050 1. 609 
60 30 2 2. 702 2.121 
2.5 3. 338 2. 620 
1.5 2. 286 1.794 
65 35 2 3.016 2. 368 
2.5 3. 731 2.929 
1.5 2. 403 1. 887 
70 35 2 3.173 2.491 
2.5 3. 927 3.083 
1.5 2. 615 2. 053 
76 38 2 3. 456 2.713 
2.5 4. 280 3. 360 


















































(8) 
基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 

A B 6 A m 
mm cm? kg/m 

1.5 2. 757 2.164 

80 40 2 3. 644 2. 861 
2.5 4. 516 3. 545 

1.5 3. 228 2. 534 

84 56 2 4.273 3.354 
2.5 5.301 4.162 

1.5 2. 992 2. 349 

90 40 2 3. 958 3. 107 
2.5 4.909 3.853 


(4) 冷 拔 无 缝 平 椭圆] 




















形 钢管 (D-4) 
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0 





Җ (1-4-6): 
m =0. 01578( A +0. 5708B – 1. 57088) (1-4-6) 





zH 


H 





т; 


7. 85kg/d 





椭圆 形 钢管 的 理论 质量 
ms ) ， 单 位 为 千克 每 米 (kg/m); 


理论 质量 推荐 1 


计算 公式 : 平 椭圆 形 钢管 




















十 算 公式 


JJ 


( 钢 的 密度 按 


4、B 一 平 贿 圆 形 钢 管 的 长 、 宽 ， 单 位 为 毫米 


(mm); 


6 一 一 平 椭圆 形 钢管 的 公称 壁 厚 ， 单 位 为 毫米 


(mm). 


冷 拔 无 缝 平 椭圆 形 钢管 的 尺寸 及 质量 






































基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 
A B 6 A m 
mm cm2 kg/m 
0.8 0. 186 0. 146 
10 5 
1 0. 226 0. 177 
0.8 0. 268 0. 210 
14 7 
1 0. 328 0. 258 
1 0. 466 0. 365 
18 12 1.5 0. 675 0. 530 
2 0. 868 0. 682 
1 0. 586 0. 460 
24 12 1.5 0. 855 0. 671 
2 0. 108 0. 870 







































































(Ж) 
基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 

A B 6 A т 
mm cm2 kg/m 
1 0. 740 0. 581 
30 15 1.5 1. 086 0. 853 
2 1.417 1.112 
1 0. 954 0. 749 
35 25 1.5 1. 407 1.105 
2 1. 845 1. 448 
1 1. 054 0. 827 
40 25 1.5 1. 557 1. 223 
2 2. 045 1. 605 
1 1. 040 0. 816 
45 15 1.5 1. 536 1.206 
2 2.017 1. 583 
1 1. 254 0. 984 
50 25 1.5 1. 857 1. 458 
2 2. 445 1.919 
1. 354 1. 063 
55 25 1.5 2. 007 1.576 
2 2. 645 2.076 
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(Ж) 
基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 

A B 6 A т 
mm cm2 kg/m 
1 1.511 1.186 
60 30 1.5 2.243 1.761 
2 2. 959 2. 323 
1 1. 343 1.054 
63 10 1.5 1.991 1. 563 
2 2. 623 2. 059 
1.5 2. 629 2.063 
70 35 2 3. 473 2.727 
2.5 4. 303 3.378 
1.5 2. 779 2.181 
75 35 2 3.673 2. 884 
2.5 4. 553 3.574 
1.5 2. 843 2.232 
80 30 2 3. 759 2.951 
2.5 4. 660 3. 658 















































(Ж) 
基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 

A B 6 A m 
min cm2 kg/m 

1.5 2. 907 2. 282 

85 25 2 3. 845 3.018 
2.5 4. 767 3.742 

1.5 3. 143 2.467 

90 30 2 4. 159 3.265 
2.5 5.160 4.050 














(5) 冷 拔 无 颖 内 外 六 角形 钢管 (D-5) 

















计算 公式 : 内 外 六 角 姑 
见 式 (1-4-7): 
m = 0. 027198( В – 1. 18628) (1-4-7) 
内 外 六 角形 钢管 的 理论 质量 ( 按 R = 1. 56, 


钢管 理论 质量 推荐 计算 公式 














式 中 m 
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钢 的 密度 按 7. 85kg/dm? ) ， 单 位 为 千克 每 















































Ж (kg/m); 
8 内 外 六 角形 钢管 的 对 边 距离 ， 单 位 为 毫米 
(mm); 
6 一 一 内 外 六 角形 钢管 的 公称 壁 厚 ， 单 位 为 毫米 
(mm). 
冷 拔 无 缝 内 外 六 角形 钢管 的 尺寸 及 质量 
基本 尺寸 截面 面积 理论 质量 
В 8 А т 
mm cm2 kg/m 
1 0. 305 0. 240 
10 1.5 0. 427 0. 335 
2 0. 528 0. 415 
1 0. 375 0. 294 
12 1.5 0. 531 0. 417 
2 0. 667 0. 524 
1 0. 444 0. 348 
14 1.5 0. 635 0. 498 
2 0. 806 0. 632 
1 0. 617 0. 484 
19 15 0. 895 0. 702 
2 1. 152 0. 904 






















































































( 续 
基本 尺寸 截面 面积 理论 质量 
B 8 А т 
пип сш? kg/m 
1 0. 686 0. 539 
21 2 1.291 1.013 
3 1.813 1. 423 
1 0. 894 0. 702 
27 2 1.706 1. 339 
3 2. 436 1.912 
2 2. 053 1.611 
32 3 2.956 2. 320 
4 3.777 2. 965 
2 2. 330 1. 829 
36 3 3.371 2.647 
4 4.331 3. 400 
3 3. 891 3. 054 
41 4 5. 024 3. 944 
5 6. 074 4. 768 
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(Ж) 
基本 尺寸 截面 面积 理论 质量 
В 8 А т 

mm cm2 kg/m 
3 4.411 3. 462 
46 4 5.716 4.487 
5 6. 940 5. 448 
3 5. 554 4. 360 
57 4 7. 241 5. 684 
5 8. 845 6. 944 
3 6. 385 5.012 
65 4 8. 349 6. 554 
5 10. 23 8. 031 
3 6.904 5.420 
70 4 9. 042 7. 098 
5 11.10 8.711 
4 11.12 8. 730 
85 5 13.70 10.75 
6 16. 19 12.71 










































































































(2) 
基本 尺寸 截面 面积 理论 质量 
B 6 А т 
mm cm? kg/m 
4 12. 51 9. 817 
95 5 15. 43 12. 11 
6 18. 27 14. 34 
4 13. 89 10. 91 
105 5 17.16 13. 47 
6 20.35 15.97 
(6) 冷 拔 无 颖 直角 梯形 钢管 (D-6) 
B 
{ 
È Я x 
f И 
А И 
Хү Молу Ж Xı 
A 
计算 公式 ， 直角 梯 形 钢管 理论 质量 推荐 计算 公式 见 





式 (1-4-8): 
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т= С [а +B +H +0. 2831856 + L -2 


sina sino 
180° - æ 
2 





25( 1an ttan -S ) |} o. тз (1-4-8) 





Q = arctan Н 
А-В 
式 中 mm 一 一 直角 梯形 钢管 的 理论 质量 ( 按 民 =1.56， 
钢 的 密度 按 7. 85kg/dm? ) ， 单 位 为 千克 每 























Ж (kg/m); 

4 一 一 直角 梯形 钢管 的 下 底 , 单位 为 毫米 
(mm); 

B 一 一 直角 梯形 钢管 的 上 底 , 单位 为 毫米 
(mm); 


如 一 一 直角 梯形 钢管 的 高 ， 单 位 为 之 米 (mm); 
6 一 一 直角 梯形 钢管 的 公称 壁 厚 ， 单 位 为 毫米 















































(mm). 
冷 拔 无 缝 直角 梯形 钢管 的 尺寸 及 质量 
基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 

4 В Н 8 А т 
тт сш? kg/m 
20 35 2 2.312 1.815 
35 25 30 2 2. 191 1. 720 
30 25 2 2.076 1. 630 













































































(Ж) 
基本 尺寸 截面 面积 | 理论 质量 
A B Н ó A m 
mm cm? kg/m 
32 50 2 3. 337 2.619 
45 
40 30 1.5 2.051 1.610 
35 60 2.2 4.265 3. 348 
30 15 2.138 1.679 
40 
50 35 1.5 2.287 1.795 
56 1.5 2.201 1.728 
45 2 2.876 2.258 
40 2 3.276 2:972, 
55 50 40 2 3. 476 2. 729 
60 99 50 125 3. 099 2. 433 











0—74 
计算 公式 : т =0. 024668 (D-8) 





6 一 壁 厚 








540 
钻探 用 无 缝 钢管 的 尺寸 及 质量 


















































产品 名 称 | 公称 外 径 | 公称 辟 厚 | 单位 长 度 理论 
D/mm 6/mm 质量 m/ ( kg/ m) 

33 6.0 3.99 

42 5.0 4.56 

42 7.0 6.04 

50 5.6 6.13 

50 6.5 6.97 

60.3 7.1 9.31 

60. 3 7.5 9.77 

普通 钻 杆 料 А са аы 

73 9.19 14. 46 

89 9. 35 18. 36 

89 10.0 19. 48 

114 9.19 23. 75 

114 10.0 25. 65 

127 9.19 26. 70 

127 10.0 28. 85 
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(Ж) 

75 9.0 14. 65 

76 8.0 13.42 

91 8.0 16. 37 

91 10.0 19. 97 

110 8.0 20.12 

普通 销 杆 接 110 10.0 24. 66 
Еј 130 8.0 24. 07 
130 10.0 29. 59 

150 8.0 28.01 

150 10.0 34. 52 

171 12.0 47.05 

174 12.0 47.94 

43.5 4.75 4.54 

55.5 4.75 5.94 

绳索 取 心 70 5.0 8.01 
钻 杆 料 71 5.0 8.14 
89 5.5 11.33 

114.3 6.4 17.03 
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(2) 

45 6. 25 5.97 

57 6.0 7.99 

70 10.0 14. 80 

76 8.0 13. 42 

95 10.0 20. 96 

120 10.0 27.13 

35 2.0 1. 63 

44 3.0 3.03 

45 3:9, 3. 58 

47. 5 2.0 2.24 

套 管 料 、 54 3.0 3.77 
岩心 管 料 58 3.5 4.70 
60(60. 32) 4.2 5.78 

60(60. 32) 4.8 6. 53 

60(60. 32) 6.5 8. 58 

62 2:19 4. 02 
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(Ж) 

73(73. 02) 3.0 5.18 
73(73. 02) 4.5 7. 60 
73(73. 02) 5.5 9.16 
73(73.02) 7.0 11.39 
75 5.0 8. 63 
76 5.5 9. 56 
89(88. 90) 4.5 9. 38 
89(88. 90) 5.5 11. 33 
Are 89 (88. 90) 6.5 13.22 
95 5.0 11.10 
102(101.6) 5.7 13. 54 
102(101.6) 6.7 15. 75 
108 4.5 11.49 
114(114.3) 5.21 13.98 
114(114.3) 5.69 15.20 
114(114.3) 6.35 16. 86 
114(114.3) 6.9 18.22 
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(Ж) 

114(114.3) 8.6 22. 35 

127 4.5 13.59 

127 5.6 16.77 

127 6.4 19.03 

140(139.7) 6.2 20.46 

140(139.7) 7.0 22. 96 

140 (139.7) 7.7 25. 12 

140 (139.7) 9.2 29. 68 

套 管 料 、 146 5.0 17.39 
岩心 管 料 

168(168. 28) 6.5 25. 89 

168(168. 28) 73 17.10 

168(168. 28) 8.0 31.56 

168(168. 28) 8.9 34. 92 

177.8 5.9 25.01 

177.8 6.9 29. 08 

177.8 8.1 33. 90 

177.8 9.2 38. 25 
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(Ж) 

рек | 公称 外 径 | ЭЖЕЕ | 单位 长 度 理论 

D/mm 6/mm 质量 m/ ( kg/m) 

194(193.68)| 7.0 32. 28 
194(193.68) 7.6 34. 94 
194(193.68)| 8.3 38. 01 
194(193.68)| 9.5 43.23 
194(193.68)| 11.0 49. 64 
219(219.08) 6.7 35. 08 
219(219.08)| 7.7 40.12 
219(219.08)| 8.9 46.11 

套 管 料 |219(219.08) 10 51.54 
宕 心 管 料 ”|245(244.48)| 7.9 46.19 
245(244.48)| 8.9 51.82 
245(244. 48)| 10.0 57. 95 
245(244.48)| 11.0 63.48 
245(244.48)| 12.0 68.95 
273(273.05) 7.1 46.56 
273(273.05)| 8.9 57.97 
273(273.05) 10.0 64.86 
273(273.05) 11.0 71.07 
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(Ж) 
nagy | 公称 外 径 | 公称 辟 厚 | 单位 长 度 理论 
D/mm 6/mm 质量 m/ (kg/m) 

299 (298. 45) 8.5 60. 89 

299 (298. 45) 9.5 67.82 
299(298.45)| 11.0 78.13 

套 管 料 |340(339.72) 8.4 68. 69 
岩心 管 料 |з40(339.72) 9.7 81.57 
340(339.72)| 11.0 89.25 
340(339.72)| 12.0 97.07 
340(339.72)| 13.0 104. 84 

73 5.5 9.16 

73 6.5 10. 66 

89 6.5 13.22 

89 8.0 15.98 

套 管 接 籍 料 108 6.5 16.27 
108 8.0 19.73 

127 6.5 19.31 

146 6.5 22.36 

168 8.0 31.56 















































(Ж) 
产品 名 称 公称 外 径 | 公称 壁 厚 | 单位 长 度 理论 
D/mm 6/mm 质量 т/ (kg/m) 
68 20.0 23.67 
68 16.0 20. 52 
76 19.0 26.71 
ош 76 20.0 27.62 
83 25.0 35.76 
86 21.0 33.66 
89 25.0 39.46 
二 、 焊 接 钢管 


1. 普通 焊接 钢管 (GB/T 21835 一 2008) 





D 一 外 径 


5 一 壁 厚 


计算 公式 : т=0.024668( D - 8) 
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普通 焊接 钢管 的 尺寸 及 质量 






















































































系列 壁 厚 /mm 
系列 1 0.5 | 0.6 10.8 | 1.0 [1.2 | 1.4 
系列 2 
1А 
=й Ga TE 单位 长 度 理论 质量 / (kg/m) 
10.2 0. 120 0.142 |0. 185 |0. 227 |0. 266 | 0.304 
12 0. 142 |0. 169 10. 221 |0. 271 |0. 320 0.366 
12.7 0. 150 0.179 |0. 235 |0. 289 |0. 340 0.390 
13.5 0. 160 (0. 191 |0. 251 |0. 308 |0. 364 | 0.418 
14 [0.166 0.198 [0.260 (0.321 [0.379 | 0.435 
16 0. 191 [0.228 |0. 300 |0. 370 |0. 438 | 0. 504 
17.2 0.206 0.246 |0. 324 |0. 400 |0. 474 | 0. 546 
18 [0.216 0.257 [0.339 10.419 |0. 497 | 0. 573 
19 0. 228 10.272 |0. 359 |0. 444 |0. 527 0.608 
20 0. 240 0.287 |0. 379 0.469 |0. 556 0.642 
21.3 0.256 0.306 |0. 404 |0. 501 (0. 595 | 0.687 
22 0.265 10.317 |0. 418 (0.518 |0. 616 | 0.711 
25 0. 302 [0.361 |0. 477 |0. 592 |0. 704 | 0.815 
25.4 [0.307 0.367 |0. 485 |0. 602 |0. 716 0.829 
26.9 0. 326 10.389 |0. 515 |0. 639 |0. 761 0.880 
30 [0.364 0.435 |0. 576 0.715 |0. 852 0.987 
31.8 0. 386 [0.462 |0. 612 |0. 760 |0. 906| 1.05 
32 0. 388 [0.465 |0. 616 10.765 [0.911 | 1.06 
33.7 0. 409 0.490 |0. 649 |0. 806 |0. 962| 1.12 
35 [0.425 |0.509 |0. 675 10.838 | 1.00 | 1.16 
38 0. 462 10. 553 |0. 734 0.912 | 1.09 | 1.26 
40 0. 487 10.583 |0. 773 0.962 | 1.15 | 1.33 

















































































































( 续 ) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 1.6 1.8 2.0 
系列 2 1.5 1.7 1.9 
5 
=й e TE 单位 长 度 理论 质量 / (kg/m) 
10.2 0. 322 |0.339 |0. 356 |0.373 |0. 389 | 0.404 
12 0. 388 |0.410 |0. 432 10.453 |0.473 0.493 
12.7 0.414 |0.438 |0. 461 |0.484 |0. 506 | 0. 528 
13.5 0. 444 10.470 |0. 495 |0. 519 |0. 544 | 0. 567 
14 [0.462 0.489 [0.516 0.542 |0. 567 | 0. 592 
16 0. 536 0.568 |0. 600 |0. 630 |0. 661 | 0.691 
17.2 0. 581 0.616 10. 650 0.684|0.717 0.750 
18 [0.610 0.647 |0.683 |0.719 |0. 754 0.789 
19 0. 647 |0.687 |0. 725 0.764|0.801 0.838 
20 0. 684 0.726 |0. 767 0.808 |0. 848 0.888 
21.3 0. 732 10.777 |0. 822 |0. 866 |0. 909 0.952 
22 |0. 758 |0. 805 |0. 851 0.897 10.942 | 0.986 
25 0.869 10.923 |0. 977 | 1.03 |1.082| 1.13 
25.4 |0. 884 10.939 10.994 1.05 | 1.10 | 1.15 
26.9 0.940 10.998 | 1.06 | 1.11 | 1.17 | 1.23 
30 | 1.05 | 1.12 [1.19 1.25 11.32 | 1.38 
31.8 1.12 11.19 | 1.26 1.33 | 1.40 1.47 
32 1.13 1.20 | 1.27 | 1.34 | 1.41 | 1.48 
33.7 1.19 1.27 |1.34 | 1.42 | 1.49 | 1.56 
35 | 1.24 | 1.32 [1.40 1.47 11.55 | 1.63 
38 1.35 |1.44 | 1.52 | 1.61 | 1.69 | 1.78 
40 1.42 | 1.52 |1.61 | 1.70 | 1.79 | 1.87 
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(2) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 2.3 2.6 2.9 
系列 2 2.2 2.4 2.8 
1А 
=й Еа TE 单位 长 度 理论 质量 /( kg/m) 
10.2 0.434 |0.448 |0.462 |0.487 |0. 511 0.522 
12 0.532 |0.550 |0. 568 |0. 603 |0.635 | 0.651 
12.7 0. 570 0.590 |0.610 |0. 648 |0. 684 | 0.701 
13.5 0.613 |0. 635 |0. 657 |0. 699 |0. 739 | 0.758 
14 |0. 640 |0. 664 |0. 687 10.731 |0. 773 | 0.794 
16 0.749 10.777 |0. 805 |0. 859 10.911 | 0.937 
17.2 0.814 10.845 |0. 876 0.936|0.994 1.02 
18 |0.857!0.891 10.923 |0.987| 1.05 | 1.08 
19 0.911 0.947|0.983 1.05 | 1.12 | 1.15 
20 0.966 1.00 | 1.04 | 1.12 | 1.19 | 1.22 
21.3 1.04 1.08 | 1.12 | 1.20 | 1.28 | 1.32 
22 |1.07 1.12 | 1.16 | 1.24 | 1.33 | 1.37 
25 1.24 1.29 | 1.34 | 1.44 | 1.53 | 1.58 
25.4 | 1.26 | 1.31 | 1.36 | 1.46 | 1.56 | 1.61 
26.9 1.34 11.40 | 1.45 | 1.56 | 1.66 | 1.72 
30 [1.51 | 1.57 [1.63 | 1.76 11.88 | 1.94 
31.8 1.61 1.67 | 1.74 | 1.87 | 2.00 | 2.07 
32 1.62 11.68 | 1.75 | 1.89 | 2.02 | 2.08 
33.7 1.71 11.78 |1.85 | 1.99 | 2.13 | 2.20 
35 |1.78 | 1.85 | 1.93 | 2.08 12.22 | 2.30 
38 1.94 2.02 [2.11 | 2.27 | 2.43 | 2.51 
40 2.05 2.14 | 2.23 | 2.40 | 2.57 | 2.65 

















































































































( 续 ) 
系列 辟 厚 /mm 
系列 1 3.2 3.6 4.0 
系列 2 3.1 3.4 3.8 
1А 
=й Еа TE 单位 长 度 理论 质量 / (kg/m) 
10.2 
12 0.680 
12.7 0.734 
13.5 0.795 
14 |0.833 
16 0.986 1.01 | 1.06 | 1.10 | 1.14 
17.2 1.08 1.10 |1.16 11.21 | 1.26 
18 |1.14 |1.17 | 1.22 (1.28 | 1.33 
19 1.22 1.25 |1.31 | 1.37 | 1.42 
20 1.29 1.33 |1.39 | 1.46 | 1.52 | 1.58 
21.3 1.39 | 1.43 | 1.50 | 1.57 | 1.64 1.71 
22 |1.44 1.48 | 1.56 | 1.63 | 1.71 | 1.78 
25 1.67 1.72 | 1.81 | 1.90 | 1.99 | 2.07 
25.4 | 1.70 | 1.75 | 1.84 | 1.94 | 2.02 | 2.11 
26.9 1.82 | 1.87 | 1.97 | 2.07 | 2.16 | 2.26 
30 [2.06 2.11 [2.23 2.34 | 2.46 | 2.56 
31.8 2.19 2.26 | 2.38 | 2.50 | 2.62 | 2.74 
32 2.21 {2.27 | 2.40 | 2.52 | 2.64 | 2.76 
33.7 2.34 | 2.41 | 2.54 | 2.67 | 2.80 | 2.93 
35 | 2.44 | 2.51 | 2.65 | 2.79 | 2.92 | 3.06 
38 2.67 2.75 | 2.90 | 3.05 | 3.21 | 3.35 
40 2.82 | 2.90 13.07 | 3.23 | 3.39 | 3.55 
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(Ж) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 4.5 5.0 5.4 
系列 2 4.37 4.78 5. 16 
1А 
== i ИЩ TE 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
10.2 
12 
12.7 
13.5 
14 
16 
17.2 
18 
19 
20 1.68 
21.3 1.82 | 1.86 | 1.95 
22 |1.90 | 1.94 | 2.03 
25 2.22 | 2.28 | 2.38 | 2.47 
25.4 |2.27 |2.32 | 2.43 | 2.52 
26.9 2.43 | 2.49 | 2.61 | 2.70 | 2.77 
30 |2.76 | 2.83 | 2.97 | 3.08 | 3.16 
31.8 2.96 | 3.03 | 3.19 | 3.30 | 3.39 
32 2.98 | 3.05 | 3.21 | 3.33 | 3.42 
33.7 3.16 | 3.24 | 3.41 | 3.54 | 3.63 
35 [3.30 |3.38 | 3.56 | 3.70 | 3.80 
38 3.62 | 3.72 | 3.92 | 4.07 | 4.18 
40 3.84 | 3.94 | 4.15 | 4.32 | 4.43 

















































































































( 续 ) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 5.6 6.3 7.1 
系列 2 5.56 6.02 6. 35 
1А 
= i Mem T 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
10.2 
12 
12.7 
13.5 
14 
16 
17.2 
18 
19 
20 
21.3 
22 
25 
25.4 
26.9 
30 
31.8 
32 
33. 
35 
38 
40 
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( 续 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 8.0 8.8 10 
系列 2 7.92 8.74 9. 53 
1А 
=й Ga TE 单位 长 度 理论 质量 / (kg/m) 
10.2 
12 
12.7 
13.5 
14 
16 
17.2 
18 
19 
20 
21.3 
22 
25 
25.4 
26.9 
30 
31.8 
32 
33.7 
35 
38 
40 

















































































































( 续 ) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 11 12.5 14.2 
系列 2 10. 31 11.91 12.7 
1А 
= i Mem T 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
10.2 
12 
12.7 
13.5 
14 
16 
17.2 
18 
19 
20 
21.3 
22 
25 
25.4 
26.9 
30 
31.8 
32 
33. 
35 
38 
40 
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( 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 16 17.5 20 
系列 2 15. 09 16. 66 19. 05 
1А 
= i Mem T 单位 长 度 理 论 质量 /(kg/m) 
10.2 
12 
12.7 
13.5 
14 
16 
17.2 
18 
19 
20 
21.3 
22 
25 
25.4 
26.9 
30 
31.8 
32 
33.7 
35 
38 
40 

















































































































( 续 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 22.2 25 28 
系列 2 20. 62 23. 83 26. 19 
1А 
= i т T 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
10.2 
12 
12.7 
13.5 
14 
16 
17.2 
18 
19 
20 
21.3 
22 
25 
25.4 
26.9 
30 
31.8 
32 
33. 
35 
38 
40 
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( 续 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 30 32 36 
系列 2 28. 58 30. 96 34. 93 
1А 
= i т E 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
10.2 
12 
12.7 
13.5 
14 
16 
17.2 
18 
19 
20 
21.3 
22 
25 
25.4 
26.9 
30 
31.8 
32 
33.7 
35 
38 
40 

















































































































系列 壁 厚 /mm 
系列 1 40 | 45 | 50 | 55 | 60 
系列 2 38. 10 
1А 
= i Hem 元 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
10.2 
12 
12.7 
13.5 
14 
16 
17.2 
18 
19 
20 
21.3 
22 
25 
25.4 
26.9 
30 
31.8 
32 
33.7 
35 
38 
40 
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(Ж) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 0.5 10.6 |0.8 1.0 |1.2 | 1.4 
系列 2 
1А 
== i Hem T 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
42.4 0.517 10.619 [0.821 | 1.02 | 1.22 | 1.42 
44.5 [0.543 |0.650 |0. 862| 1.07 | 1.28 | 1.49 
48.3 0.706 |0. 937 | 1.17 | 1.39 | 1.62 
51 0.746 10.990 | 1.23 | 1.47 | 1.71 
54 0.79 | 1.05 | 1.31 | 1.56 | 1.82 
57 0.835 | 1.11 | 1.38 | 1.65 | 1.92 
60. 3 0.883 | 1.17 | 1.46 | 1.75 | 2.03 
63.5 0.931 | 1.24 | 1.54 | 1.84 | 2.14 
70 1.37 1.70 | 2.04 | 2.37 
73 1.42 |1.78 |2.12 | 2.47 
76. 1 1.49 |1.85 |2.22 | 2.58 
82.5 1.61 2.01 |2.41 | 2.80 
88. 9 1.74 2.17 | 2.60 | 3.02 
101.6 2.97 | 3.46 
108 3.16 | 3.68 
114. 3 3.35 | 3.90 
127 
133 
139. 7 
141.3 
152.4 
159 

















































































































(2%) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 1.6 1.8 2.0 
系列 2 1.5 1.7 1.9 
1А 
== i He T 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
42.4 1.51 1.61 |1.71 11.80 |1.90 | 1.99 
44.5 | 1.59 1.69 | 1.79 | 1.90 |2.00 | 2.10 
48.3 1.73 1.84 |1.95 2.06 |2.17 | 2.28 
51 1.83 1.95 |2.07 2.18 | 2.30 | 2.42 
54 |1.94 2.07 |2.19 2.32 12.44 | 2.56 
57 2.05 2.19 |2.32 | 2.45 |2.58 | 2.71 
60.3 2.18 | 2.32 |2.46 2.60 |2.74 | 2.88 
63.5 2.29 | 2.44 |2.59 | 2.74 | 2.89 | 3.03 
70 2.53 |2.70 | 2.86 3.03 | 3.19 | 3.35 
73 |2.64 |2.82 | 2.99 |3.16 |3.33 | 3.50 
76. 1 2.76 |2.94 |3.12 |3.30 | 3.48 | 3.65 
82.5 | 3.00 3.19 |3.39 |3.58 |3.78 | 3.97 
88.9 3.23 |3.44 | 3.66 3.87 | 4.08 | 4.29 
101.6 3.70 | 3.95 |4.19 | 4.43 | 4.67 | 4.91 
108 |3.94 4.20 | 4.46 | 4.71 | 4.97 | 5.23 
114. 3 4.17 | 4.45 | 4.72 | 4.99 | 5.27 | 5.54 
127 4.95 | 5.25 | 5.56 | 5.86 | 6.17 
133 5.18 | 5.50 | 5.82 |6.14 | 6.46 
139. 7 5.45 | 5.79 | 6.12 | 6.46 | 6.79 
141.3 5.51 | 5.85 | 6.19 |6. 53 | 6.87 
152. 4 5.95 | 6.32 | 6.69 | 7.05 | 7.42 
159 6.21 | 6.59 | 6.98 | 7.36 | 7.74 
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42.4 
44.5 
48.3 
51 
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70 
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82.5 
88.9 
101.6 
108 
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127 
133 
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159 
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( 续 ) 
系列 辟 厚 /mm 
系列 1 3.2 3.6 4.0 
系列 2 3.1 3.4 3.8 
1А 
== i He TE 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
42.4 3.00 | 3. 09 |3.27 3.44 | 3.62 | 3.79 
44.5 |3.17 |3.26 | 3.45 3.63 | 3.81 | 4.00 
48.3 3.46 |3.56 |3.76 | 3.97 | 4.17 | 4.37 
51 3.66 |3.77 | 3.99 4.21 |4.42 | 4.64 
54 |3.89 |4.01 | 4.24 |4.47 14.70 | 4.93 
57 4.12 | 4.25 | 4.49 \4.74 |4.99 | 5.23 
60. 3 4.37 | 4.51 | 4.77 5.03 | 5.29 | 5.55 
63.5 4.62 | 4.76 | 5.04 | 5.32 | 5.59 | 5.87 
70 5.11 | 5.27 | 5.58 | 5.90 | 6.20 | 6.51 
73 |5.34 |5.51 | 5.84 | 6.16 |6.48 | 6.81 
76. 1 5.58 | 5.75 | 6.10 | 6.44 | 6.78 | 7.11 
82.5 | 6.07 | 6.26 | 6.63 | 7.00 17.38 | 7.74 
88. 9 6.56 | 6.76 | 7.17 | 7.57 | 7.98 | 8.38 
101.6 7.53 | 7.77 | 8.23 | 8.70 | 9.17 | 9.63 
108 |8.02 | 8.27 | 8.77 | 9.27 | 9.76 10.26 
114. 3 8.50 | 8.77 | 9.30 | 9.83 10.36 10.88 
127 9.47 | 9.77 |10.36|10.96 [11.55 | 12.13 
133 9.93 110.24 110.87 111.49 |12. 11 12.73 
139. 7 10.44 110.77 |11.43 |12.08 [12.74 13.39 
141. 3 110. 57 110.90 |11. 56 [12.23 |12. 89 13.54 
152. 4111.41 111.77 |12. 49 [13.21 [13.93 14.64 
159 [11.92 112.30 [13.05 [13.80 [14.54 15.29 
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( Ж) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 4.5 5.0 5.4 
系列 2 4.37 4.78 5. 16 
1А 
== i He E 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
42.4 4.10 4.21 | 4.43 | 4.61 | 4.74 | 4.93 
44.5 |4.32 | 4.44 | 4.68 4.87 | 5.01 | 5.21 
48.3 4.73 |4.86 |5.13 | 5.34 | 5.49 | 5.71 
51 5.03 | 5.16 | 5.45 |5.67 | 5.83 | 6.07 
54 |5.35 |5.49 | 5.80 | 6.04 |6.22 | 6.47 
57 5.67 | 5.83 | 6.16 | 6.41 |6.60 | 6.87 
60. 3 6.03 | 6.19 | 6.54 | 6.82 | 7.02 | 7.31 
63.5 6.37 | 6.55 | 6.92 | 7.21 | 7.42 | 7.74 
70 7.07 | 7.27 | 7.69 | 8.01 | 8.25 | 8.60 
73 | 7.40 |7.60 | 8.04 | 8.38 | 8.63 | 9.00 
76. 1 7.73 | 7.95 | 8.41 | 8.77 | 9.03 | 9.42 
82.5 | 8.42 | 8.66 | 9.16 | 9.56 | 9.84 | 10.27 
88.9 9.11 | 9.37 | 9.92 110.35 [10.66 11.12 
101.6 10.48 110.78 |11.41 11.91 (12.27 12.81 
108 [11.17 111.49 [12.17 112.70 |13.09 13.66 
114.3 11.85 112.19 |12.91 |13.48 |13. 89| 14.50 
127 13.22 |13.59 |14. 41 |15.04 [15.50 16.19 
133 13.86 114.26 |15. 11 |15.78 |16. 27! 16.99 
139. 7 14. 58 115.00 |15. 90 [16.61 |17. 12| 17.89 
141. 3 114.76 115.18 |16. 09 [16.81 [17.32 18.10 
152. 4115.95 116.41 |17.40 18.18 [18.74 19.58 
159 [16.66 117.15 [18.18 [18.99 [19.58 20.46 























































































































(Ж) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 5.6 6.3 7.1 
系列 2 5.56 6.02 6. 35 
1А 
== i He TE 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
42.4 5.05 | 5.08 | 5.40 
44.5 | 5.34 | 5.37 | 5.71 
48.3 5.86 | 5.90 | 6.28 
51 6.23 | 6.27 | 6.68 
54 |6.64 | 6.68 | 7.12 
57 7.05 |7.10 | 7.57 
60.3 7.51 |7.55 | 8.06 
63.5 7.94 | 8.00 | 8.53 
70 8.84 | 8.89 |9.50 9.90 | 9.97 
73 |9.25 |9.31 | 9.94 |10.36 |10. 44 
76. 1 9.67 | 9.74 |10. 40 10.84 |10. 92 
82.5 |10.55/10.62|11.35 111.8411. 93 
88. 9 11.43 111.50 |12. 30 |12. 83 |12. 93 
101.6 13.17 113.26 |14. 19 | 14.81 |14. 92 
108 |14.05 14.14|15.14 15.80|15.92 
114.3 14.91 15.01|16.08 16.78|16.91 | 18.77 
127 16.65 116.77 |17.96 |18.75 |18. 89 | 20.99 
133 17.47 17.59 |18. 85 | 19.69 |19. 83 | 22.04 
139. 7 18.39 |18. 52 |19. 85 |20. 73 |20. 88 23.22 
141. 3 118.61 (18.74 |20. 08 |20. 97 |21. 13 23.50 
152. 4 |20. 13 20.27 |21. 73 |22. 70 |22. 87 25.44 
159 [21.04 121.19 [22.71 23.72|23.91 26.60 
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( 续 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 8.0 8.8 10 
系列 2 7.92 8.74 9. 53 
1А 
=й Ga TE 单位 长 度 理论 质量 / (kg/m) 
42.4 
44.5 
48.3 
51 
54 
57 
60. 3 
63.5 
70 
73 
76. 1 
82.5 
88.9 
101.6 
108 
114. 3 20.78 120.97 
127 23.26 |23.48 
133 24.43 |24. 66 
139. 7 25.74 25.98 
141. 3 |26. 05 26.30 
152. 4 |28. 22 28.49 
159 |29.51 29.79 132.39 

















































































































( 续 ) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 11 12.5 14.2 
系列 2 10. 31 11.91 12.7 
1А 
= i He T 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
42.4 
44.5 
48.3 
51 
54 
57 
60.3 
63.5 
70 
73 
76.1 
82.5 
88.9 
101.6 
108 
114.3 
127 
133 
139.7 
141. 3 
152. 4 
159 
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( 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 16 17.5 20 
系列 2 15. 09 16. 66 19. 05 
1А 
= i He T 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
42.4 
44.5 
48.3 
51 
54 
57 
60.3 
63.5 
70 
73 
76.1 
82.5 
88.9 
101.6 
108 
114.3 
127 
133 
139.7 
141. 3 
152. 4 
159 

















































































































( 续 ) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 22.2 25 28 
系列 2 20. 62 23. 83 26. 19 
1А 
=l т 列 3 单位 长 度 理论 质量 / (Колт) 
42.4 
44.5 
48.3 
51 
54 
57 
60.3 
63.5 
70 
73 
76.1 
82.5 
88.9 
101.6 
108 
114.3 
127 
133 
139. 7 
141.3 
152. 4 
159 





























570 






















































































( 续 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 30 32 36 
系列 2 28. 58 30. 96 34. 93 
1А 
== i He E 单位 长 度 理论 质量 / (kg/m) 
42.4 
44.5 
48.3 
51 
54 
57 
60. 3 
63.5 
70 
73 
76. 1 
82.5 
88.9 
101.6 
108 
114.3 
127 
133 
139. 7 
141.3 
152. 4 
159 

















































































































系列 АЁ mm 
系列 1 40 | 45 | 50 | 55 | 60 
系列 2 38. 10 
1А 
= Ga T 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
42. 4 
44.5 
48.3 
51 
54 
57 
60. 3 
63.5 
70 
73 
76.1 
82.5 
88.9 
101.6 
108 
114.3 
127 
133 
139. 7 
141.3 
152.4 
159 
































572 






















































































( 续 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 0.5 10.6 |0.8 | 1.0 [1.2 | 1.4 
系列 2 
1А 
= Ga TE 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
165 
168.3 
177. 8 
190. 7 
193. 7 
219.1 
244. 5 
273.1 
323. 9 
355. 6 
406. 4 
457 
508 
559 
610 
660 
711 
762 
813 
864 
914 
965 

















































































































(Ж) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 1.6 1.8 2.0 
系列 2 1.5 1.7 1.9 
1А 
а Ga TE 单位 长 度 理论 质量 / (kg/m) 
165 6.45 | 6.85 | 7.24 |7.64 | 8.04 
168.3 6.58 | 6.98 7.39 |7.80 | 8.20 
177.8 7.81 |8.24 | 8.67 
190. 7 8.39 | 8.85 9.31 
193. 7 8.52 | 8.99 | 9.46 
219. 1 9.65 |10.18 10.71 
244. 5 11.96 
273. 1 13. 37 
323. 9 
355.6 
406. 4 
457 
508 
559 
610 
660 
711 
762 
813 
864 
914 
965 





























574 






















































































(2) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 2.3 2.6 2.9 
系列 2 2.2 2.4 2.8 
1А 
= i . Gs TE 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
165 |8.83 | 9.23 |9. 62 10.41|11.20 11.59 
168.3 9.01 | 9.42 | 9.82 10.62|11.43 11.83 
177. 8| 9.53 | 9.95 |10.38 |11.23|12.08| 12. 51 
190. 7 |10. 23 |10. 69 |11. 15 |12. 06 | 12. 97 | 13. 43 
193. 7 |10. 39 |10. 86 |11. 32 |12. 25 |13. 18 | 13. 65 
219. 1 11. 77 |12. 30 |12. 83 |13. 88 |14. 94 15. 46 
244. 5 |13. 15 |13. 73 |14. 33 | 15. 51 |16. 69 | 17. 28 
273. 1 14. 70 115. 36 |16. 02 |17. 34 |18. 66 | 19. 32 
323. 9 20. 60 |22. 17 | 22. 96 
355.6 22. 63 |24. 36 | 25. 22 
406. 4 25. 89 |27. 87 | 28. 86 
457 
508 
559 
610 
660 
711 
762 
813 
864 
914 
965 

















































































































( 续 ) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 3.2 3.6 4.0 
系列 2 3.1 3.4 3.8 
1А 
= i He T 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
165 |12. 38 12.77|13.55 |14. 33 |15. 11 | 15.88 
168. 3 12. 63 |13. 03 |13. 83 |14. 62 |15. 42 | 16.21 
177. 8 |13. 36 13.78 |14. 62 | 15. 47 |16. 31 | 17. 14 
190. 7 114. 34 |14. 80 |15. 70 |16. 61 |17. 52 | 18. 42 
193. 7 |14. 57 |15. 03 |15. 96 |16. 88 | 17. 80 | 18. 71 
219. 1 16. 51 |17. 04 |18. 09 | 19. 13 |20. 18 | 21. 22 
244. 5 |18. 46 119. 04 |20. 22 |21. 39 |22. 56 | 23. 72 
273. 1 20. 64 |21. 30 |22. 61 |23. 93 |25. 24 | 26. 56 
323. 9 24. 53 |25. 31 |26. 87 |28. 44 |30. 00 | 31. 56 
355.6 26. 95 |27. 81 |29. 53 |31. 25 |32. 97 | 34. 68 
406. 4 30. 83 |31. 82 |33. 79 |35. 76 |37. 73 | 39. 70 
457 35. 81 |38. 03 |40. 25 |42. 47 | 44. 69 
508 39. 84 |42. 31 |44. 78 |47. 25 | 49. 72 
559 43. 86 |46. 59 |49. 31 |52. 03 | 54. 75 
610 47. 89 |50. 86 |53. 84 |56. 81 | 59. 78 
660 64.71 
711 69. 74 
762 74.77 
813 79. 80 
864 84. 84 
914 89.76 
965 94. 80 





























576 






















































































(Ж) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 4.5 5.0 
系列 2 4.37 4.78 5.16 
1А 
= i ат TE 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
165 | 17.31 | 17.81 | 18.89 | 19.73 | 20.34 
168. 3 17. 67 | 18.18 | 19.28 | 20.14 | 20.76 
177. 8| 18. 69 | 19.23 | 20.40 | 21.31 | 21.97 
190. 7 | 20.08 | 20.66 | 21.92 | 22.90 | 23.61 
193. 7 | 20. 40 | 21.00 | 22.27 | 23.27 | 23.99 
219. 1 23.14 | 23.82 | 25.26 | 26.40 | 27.22 
244. 5 | 25.88 | 26.63 | 28.26 | 29.53 | 30.46 
273. 1 28.96 | 29.81 | 31.63 | 33.06 | 34.10 
323. 9 34. 44 | 35.45 | 37.62 | 39.32 | 40.56 
355.6 37.85 | 38.96 | 41.36 | 43.23 | 44.59 
406. 4 43.33 | 44.60 | 47.34 | 49.50 | 51.06 
457 48.78 | 50.23 | 53.31 | 55.73 | 57.50 
508 54.28 | 55.88 | 59.32 | 62.02 | 63.99 
559 | 59. 77 | 61.54 | 65.33 | 68.31 | 70.48 
610 65.27 | 67.20 | 71.34 | 74.60 | 76.97 
660 | 70. 66 | 72.75 | 77.24 | 80.77 | 83.33 
711 76.15 | 78.41 | 83.25 | 87.06 | 89.82 
762 81.65 | 84.06 | 89.26 | 93.34 | 96.31 
813 87.15 | 89.72 | 95.27 | 99.63 | 102. 80 
864 | 92. 64 | 95.38 |101. 29 |105. 92 | 109. 29 
914 98. 03 |100. 93 |107. 18 | 112. 09 | 115. 65 
965 |103. 53 |106. 59 |113. 19 |118. 38 | 122. 14 



































































































































(Ж) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 5.4 5.6 6.3 
系列 2 5.56 6. 02 
1А 
= i ат T 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
165 | 21.25 | 21.86 | 22.01 | 23.60 | 24.66 
168. 3 21. 69 | 22.31 | 22.47 | 24.09 | 25.17 
177.8| 22.96 | 23.62 | 23.78 | 25.50 | 26. 65 
190.7| 24. 68 | 25.39 | 25.56 | 27.42 | 28.65 
193.7| 25.08 | 25.80 | 25.98 | 27.86 | 29.12 
219. 1 28. 46 | 29.28 | 29.49 | 31.63 | 33.06 
244.5| 31.84 | 32.76 | 32.99 | 35.41 | 37.01 
273. 1 35.65 | 36.68 | 36.94 | 39.65 | 41.45 
323. 9 42.42 | 43.65 | 43.96 | 47.19 | 49.34 
355.6 46.64 | 48.00 | 48.34 | 51.90 | 54.27 
406. 4 53. 40 | 54.96 | 55.35 | 59.44 | 62.16 
457 60. 14 | 61.90 | 62.34 | 66.95 | 70.02 
508 66.93 | 68.89 | 69.38 | 74.53 | 77.95 
559 | 73. 72 | 75.89 | 76.43 | 82.10 | 85.87 
610 80. 52 | 82.88 | 83.47 | 89.67 | 93.80 
660 | 87. 17 | 89.74 | 90.38 | 97.09 | 101. 56 
711 93.97 | 96.73 | 97.42 |104. 66 | 109. 49 
762 100. 76 | 103. 72 | 104. 46 1112. 23 | 117. 41 
813 107. 55 | 110.71 |111. 51 |119. 81 | 125. 33 
864 |114. 34 1117.71 |118. 55 |127. 38 | 133. 26 
914 121. 00 | 124. 56 | 125. 45 | 134. 80 | 141. 03 
965 |127. 79 1131. 56 | 132. 50 | 142. 37 | 148. 95 





578 






















































































(Ж) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 7.1 8.0 
系列 2 6. 35 7. 92 8.74 
1А 
= i ат. TE 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
165 | 24. 84 | 27.65 | 30.68 | 30.97 | 33.68 
168.3 25. 36 | 28.23 | 31.33 | 31.63 | 34.39 
177. 8| 26. 85 | 29.88 | 33.18 | 33.50 | 36.44 
190.7| 28.87 | 32.15 | 35.70 | 36.05 | 39. 22 
193.7| 29.34 | 32.67 | 36.29 | 36.64 | 39.87 
219. 1 33. 32 | 37.12 | 41.25 | 41.65 | 45.34 
244. 5 | 37.29 | 41.57 | 46.21 | 46.66 | 50.82 
273. 1 41.77 | 46.58 | 51.79 | 52.30 | 56.98 
323. 9 49.73 | 55.47 | 61.72 | 62.34 | 67.93 
355. 6 54.69 | 61.02 | 67.91 | 68.58 | 74.76 
406. 4 62. 65 | 69.92 | 77.83 | 78.60 | 85.71 
457 70.57 | 78.78 | 87.71 | 88.58 | 96.62 
508 78.56 | 87.71 | 97.68 | 98.65 | 107.61 
559 | 86. 55 | 96.64 |107. 64 |108.71 | 118.60 
610 94. 53 | 105. 57 |117. 60 | 118. 77 | 129. 60 
660 |102. 36 1114. 32 | 127. 36 | 128. 63 | 140. 37 
711 110. 35 | 123. 25 | 137. 32 | 138. 70 | 151. 37 
762 118. 34 | 132. 18 | 147. 29 | 148. 76 | 162. 36 
813 126. 32 | 141. 11 |157. 25 |158. 82 | 173. 35 
864 |134. 31 |150. 04 | 167. 21 |168. 88 | 184. 34 
914 142. 14 | 158. 80 | 176. 97 | 178.75 | 195. 12 
965 |150. 13 | 167.73 |186. 94 | 188. 81 | 206. 11 



































































































































(Ж) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 8.8 10 11 
系列 2 9. 53 10. 31 
1А 
= i ат TE 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
165 
168.3 34.61 | 37.31 | 39.04 | 40.17 | 42.67 
177. 8| 36. 68 | 39.55 | 41.38 | 42.59 | 45.25 
190.7| 39. 48 | 42.58 | 44.56 | 45.87 | 48.75 
193.7| 40. 13 | 43.28 | 45.30 | 46.63 | 49. 56 
219. 1 45. 64 | 49.25 | 51.57 | 53. 09 | 56. 45 
244.5| 51.15 | 55.22 | 57.83 | 59.55 | 63.34 
273. 1 57. 36 | 61.95 | 64.88 | 66.82 | 71.10 
323. 9 68. 38 | 73.88 | 77.41 | 79.73 | 84.88 
355. 6 75. 26 | 81.33 | 85.23 | 87.79 | 93.48 
406. 4 86.29 | 93.27 | 97.76 |100.71 | 107. 26 
457 97.27 |105. 17 |110. 24 | 113. 58 | 120. 99 
508 108. 34 | 117. 15 |122. 81 |126. 54 | 134. 82 
559 |119. 41 |129. 14 |135. 39 | 139. 51 | 148. 66 
610 130. 47 | 141. 12 | 147. 97 | 152. 48 | 162. 49 
660 |141. 32 | 152. 88 | 160. 30 | 165. 19 | 176. 06 
711 152. 39 | 164. 86 | 172. 88 |178. 16 | 189. 89 
762 163. 46 | 176. 85 | 185. 45 | 191. 12 | 203. 73 
813 174. 53 | 188. 83 | 198. 03 |204. 09 | 217. 56 
864 |185. 60 |200. 82 |210. 61 |217. 06 | 231. 40 
914 196. 45 |212. 57 |222. 94 |229. 77 | 244. 96 
965 |207. 52 |224. 56 |235. 52 |242. 74 | 258. 80 





580 











































































































(Ж) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 12.5 14.2 
系列 2 11.91 12.70 15. 09 
1А 
= i ат. TE 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
165 
168.3 45. 93 | 48.03 | 48.73 
177. 8| 48. 72 | 50.96 | 51.71 
190. 7 | 52. 51 | 54.93 | 55.75 
193. 7 | 53. 40 | 55.86 | 56. 69 
219.1 60. 86 | 63.69 | 64. 64 | 71.75 
244. 5 | 68. 32 | 71. 52 | 72.60 | 80. 65 
273. 1 76.72 | 80.33 | 81.56 | 90. 67 
323.9 91.64 | 95.99 | 97.47 |108.45 | 114.92 
355. 6 100. 95 | 105. 77 | 107. 40 |119. 56 | 126. 72 
406. 4 115. 87 | 121. 43 | 123. 31 |137. 35 | 145. 62 
457 130. 73 | 137. 03 139. 16 | 155. 07 | 164. 45 
508 145. 71 1152. 75 |155. 13 | 172. 93 | 183. 43 
559 |160. 69 1168. 47 |171. 10 | 190. 79 | 202. 41 
610 175. 67 | 184. 19 | 187. 07 |208. 65 | 221. 39 
660 |190. 36 | 199. 60 202. 74 |226. 15 | 240. 00 
711 205. 34 |215. 33 |218. 71 |244. 01 | 258. 98 
762 220. 32 |231. 05 |234. 68 |261. 87 | 277. 96 
813 235. 29 |246. 77 250. 65 |279. 73 | 296. 94 
864 |250. 27 |262. 49 |266. 63 |297. 59 | 315. 92 
914 264. 96 |277. 90 |282. 29 |315. 10 | 334. 52 
965 |279. 94 |293. 63 |298. 26 |332. 96 | 353. 50 

























































































(Ж) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 16 17.5 20 
系列 2 16. 66 19. 05 
1А 
= i ат TE 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
165 
168.3 
177. 8 
190. 7 
193. 7 
219.1 
244. 5 
273. 1 
323.9 121. 49 | 126. 23 \132.23 
355.6 134. 00 | 139. 26 | 145. 92 
406. 4 154. 05 | 160. 13 | 167. 84 | 181. 98 | 190. 58 
457 174. 01 | 180. 92 | 189. 68 |205. 75 | 215. 54 
508 194. 14 |201. 87 211. 69 |229. 71 | 240.70 
559 |214. 26 |222. 83 |233. 70 |253. 67 | 265. 85 
610 234. 38 |243. 78 |255. 71 |277. 63 | 291. 01 
660 |254. 11 |264. 32 |277. 29 |301. 12 | 315.67 
711 274. 24 |285. 28 |299. 30 |325. 08 | 340. 82 
762 294. 36 |306. 23 |321. 31 |349. 04 | 365. 98 
813 314. 48 |327. 18 |343. 32 |373. 00 | 391. 13 
864 |334. 61 |348. 14 |365. 33 |396. 96 | 416. 29 
914 354. 34 |368. 68 |386. 91 |420. 45 | 440. 95 
965 |374. 46 |389. 64 408. 92 |444. 41 | 466. 10 


























582 






















































































(2) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 22.2 25 
系列 2 20. 62 23. 83 26. 19 
1А 
РТ Ga TE 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
165 
168.3 
177. 8 
190.7 
193.7 
219.1 
244. 5 
273. 1 
323.9 
355. 6 
406. 4 196. 18 |210. 34 |224. 83 |235. 15 | 245. 57 
457 221. 91 |238. 05 254. 57 |266. 34 | 278. 25 
508 247. 84 |265. 97 |283. 54 |297. 79 | 311. 19 
559 |273. 78 |293. 89 |314. 51 |329. 23 | 344. 13 
610 299. 71 |321. 81 |344. 48 |360. 67 | 377. 07 
660 |325. 14 |349. 19 |373. 87 |391. 50 | 409. 37 
711 351. 07 |377. 11 403. 84 |422. 94 | 442. 31 
762 377. 01 |405. 03 |433. 81 |454. 39 | 475. 25 
813 402. 94 |432. 95 |463. 78 |485. 83 | 508. 19 
864 |428. 88 |460. 87 |493. 75 |517. 27 | 541. 13 
914 454. 30 |488. 25 |523. 14 | 548. 10 | 573. 42 
965 |480. 24 |516. 17 |553. 11 |579. 55 | 606. 36 














































































































(Ж) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 28 30 32 
系列 2 28. 58 30.96 
1А 
= i ат TE 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
165 
168.3 
177. 8 
190. 7 
193. 7 
219.1 
244. 5 
273. 1 
323.9 
355. 6 
406. 4 261. 29 |266. 30 |278. 48 
457 296. 23 |301. 96 |315. 91 
508 331. 45 |337. 91 353. 65 |364. 23 | 375. 64 
559 |366. 67 |373. 85 |391. 37 |403. 17 | 415. 89 
610 401. 88 |409. 80 |429. 11 |442. 11 | 456. 14 
660 |436. 41 |445. 04 466. 10 |480. 28 | 495. 60 
711 471. 63 |480. 99 | 503. 83 |519. 22 | 535. 85 
762 506. 84 |516. 93 |541. 57 |558. 16 | 576. 09 
813 542. 06 | 552. 88 579. 30 |597. 10 | 616. 34 
864 |577. 28 |588. 83 |617. 03 1636. 04 | 656. 59 
914 611. 80 |624. 07 |654. 02 |674. 22 | 696. 05 
965 |647. 02 |660. 01 |691. 76 |713. 16 | 736. 29 


























584 


系列 





系列 1 





系列 2 


34. 93 





外 径 /mm 





系列 1 


系列 2 


系列 3 


т, 











165 





168. 3 





177. 8 





190. 7 





193. 7 








244. 5 




















407. 


419. 


441. 


461. 


513. 


82 





559 


451. 


464. 


489. 


511. 


570. 


42 





495. 


509. 


537. 


562. 


627. 


02 





660 


538. 


554. 


584. 


611. 


682. 


51 





582. 


599. 


632. 


661. 


739. 


11 





762 


626. 


644. 


680. 


712. 


795. 


70 





670. 


689. 


728. 


762. 


852. 


30 





864 


714. 


735. 


776. 


812. 


908. 


90 





757. 


779. 


823. 


862. 


964. 


39 











965 





801. 





824. 





870. 





912. 





1020. 


99 











































































































( 续 ) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 50 55 60 65 
系列 2 
1А 
系列 TE 3 单位 长 度 理论 质量 A(kg/m) 
165 
168.3 
177. 8 
190. 7 
193. 7 
219.1 
244. 5 
273. 1 
323.9 
355. 6 
406. 4 
457 
508 564.75 | 614.44 | 662.70 | 710.12 
559 | 627.64 | 683.62 | 738.37 | 791.88 
610 690.52 | 752.79 | 813.83 | 873.63 
660 | 752.18 | 820.61 | 887.81 | 953.78 
711 815.06 | 889.79 | 963.28 | 1035. 54 
762 877.95 | 958.96 | 1038.74 | 1117. 29 
813 940. 84 | 1028. 14 | 1114.21 | 1199. 04 
864 | 1003.72 | 1097.31 | 1189.67 | 1280. 22 
914 1065.38 | 1165. 13 | 1263.66 | 1360. 94 
965 | 1128.26 | 1234.31 | 1339.12 | 1442. 70 





586 


系列 


壁 厚 /mm 





系列 1 


0.5 


0.6 


1.4 





系列 2 





外 径 /mm 





系列 1 


系列 2 


系列 3 











1016 





1067 





1118 





1168 





1219 





1321 





1422 





1524 





1626 





1727 





1829 





1930 





2032 





2134 





2235 





2337 





2438 





2540 





























系列 





系列 1 


1.6 





系列 2 


1. 5 





外 径 /mm 





系列 1 


系列 2 


系列 3 











1016 





1067 





1118 





1168 





1219 





1321 





1422 





1524 





1626 





1727 





1829 





1930 





2032 





2134 





2235 





2337 





2438 





2540 





























588 


系列 





系列 1 


2.9 





系列 2 


2.2 





外 径 /mm 





系列 1 


系列 2 


系列 3 











1016 





1067 





1118 





1168 





1219 





1321 





1422 





1524 





1626 





1727 





1829 





1930 





2032 





2134 





2235 





2337 





2438 





2540 





























系列 





系列 1 





系列 2 


3.1 





外 径 /mm 





系列 1 系列 2 系列 3 











1016 


99. 83 





1067 





1118 





1168 





1219 





1321 





1422 





1524 





1626 





1727 





1829 





1930 





2032 





2134 





2235 





2337 





2438 





2540 





























590 


系列 





系列 1 





系列 2 





外 径 /mm 





系列 1 


系列 2 


系列 3 





1016 





1067 





1118 





1168 





1219 





1321 





1422 





1524 





1626 





1727 





1829 





1930 





2032 





2134 





2235 











2540 











т, 








































































































(Ж) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 5.4 5.6 6.3 
系列 2 5. 56 6. 02 
zi i ОЩЕ I 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
1016 134. 58 138. 55 | 139. 54 |149. 94 | 156 
1067 141. 38 145. 54 | 146. 58 |157. 52 | 164 
1118 148. 17 |152. 54 | 153. 63 | 165. 09 | 172 
1168 154. 83 |159. 39 | 160. 53 | 172. 51 | 180 
1219 161. 62 |166. 38 | 167. 58 | 180. 08 | 188. 
1321 181. 66 |195. 22 | 204. 
1422 195. 61 |210. 22 | 219 
1524 235. 
1626 251. 
1727 
1829 
1930 
2032 
2134 
2235 
2337 
2438 
2540 


























592 



















































































(Ж) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 7.1 8.0 
系列 2 6. 35 7. 92 8.74 
s 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
1016 158. 11 | 176. 66 | 196. 90 | 198. 87 | 217. 11 
1067 166. 10 | 185. 58 |206. 86 |208. 93 | 228. 10 
1118 174. 08 | 194. 51 |216. 82 |218. 99 | 239. 09 
1168 181. 91 |203. 27 |226. 59 |228. 86 | 249. 87 
1219 189. 90 |212. 20 |236. 55 |238. 92 | 260. 86 
1321 205. 87 |230. 06 |256. 47 |259. 04 | 282. 85 
1422 221. 69 |247. 74 |276. 20 |278. 97 | 304. 62 
1524 237. 66 |265. 60 | 296. 12 |299. 09 | 326. 60 
1626 253. 64 |283. 46 |316. 04 |319. 22 | 348. 59 
1727 301. 15 |335. 77 |339. 14 | 370. 36 
1829 319. 01 |355. 69 |359. 27 | 392. 34 
1930 379.20 | 414.11 
2032 399. 32 | 436. 10 
2134 
2235 
2337 
2438 
2540 











































































































(Ж) 
系列 壁 厚 [/mm 
系列 1 8.8 10 11 
系列 2 9.53 10.31 
zi i ИЩ ЖЗ 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
1016 218. 58 |236. 54 |248. 09 |255. 71 | 272. 63 
1067 229. 65 |248. 53 |260. 67 | 268. 67 | 286. 47 
1118 240. 72 |260. 52 |273. 25 |281. 64 | 300. 30 
1168 251. 57 |272. 27 |285. 58 |294. 35 | 313. 87 
1219 262. 64 |284. 25 |298. 16 |307. 32 | 327. 70 
1321 284. 78 |308. 23 |323. 31 |333. 26 | 355. 37 
1422 306. 69 |331. 96 | 348. 22 |358. 94 | 382. 77 
1524 328. 83 |355. 94 |373. 38 |384. 87 | 410. 44 
1626 350. 97 |379. 91 |398. 53 |410. 81 | 438. 11 
1727 372. 89 |403. 65 |423. 44 1436. 49 | 465. 51 
1829 395. 02 |427. 62 |448. 59 | 462. 42 | 493. 18 
1930 416. 94 |451. 36 |473. 50 |488. 10 | 520. 58 
2032 439. 08 |475. 33 |498. 66 |514. 04 | 548. 25 
2134 461. 21 |499. 30 |523. 81 |539. 97 | 575. 92 
2235 483. 13 |523. 04 |548. 72 |565. 65 | 603. 32 
2337 573. 87 |591. 58 | 630. 99 
2438 598. 78 |617. 26 | 658. 39 
2540 623. 94 |643. 20 | 686. 06 
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( 续 ) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 12.5 14.2 
系列 2 11.91 12. 70 15. 09 
zi i He a 单位 长 度 理论 质量 /(keym) 
1016 294. 92 |309. 35 | 314. 23 | 350. 82 372.48 
1067 309. 90 |325. 07 |330. 21 |368. 68 | 391.46 
1118 324. 88 |340. 79 |346. 18 |386. 54 | 410. 44 
1168 339. 56 |356. 20 |361. 84 |404. 05 | 429. 05 
1219 354. 54 |371. 93 |377. 81 |421. 91 | 448. 03 
1321 384. 50 |403. 37 |409. 76 |457. 63 | 485. 98 
1422 414. 17 |434. 50 |441. 39 |493. 00 | 523. 57 
1524 444. 13 |465. 95 |473. 34 |528. 72 | 561. 53 
1626 474. 09 |497. 39 |505. 29 |564. 44 | 599. 49 
1727 503. 75 |528. 53 |536. 92 |599. 81 | 637. 07 
1829 533. 71 |559. 97 |568. 87 |635. 53 | 675. 03 
1930 563. 38 |591. 11 |600. 50 |670. 90 | 712. 62 
2032 593. 34 |622. 55 |632. 45 |706. 62 | 750. 58 
2134 623. 30 |653. 99 |664. 39 |742. 34 | 788. 54 
2235 652. 96 |685. 13 |696. 03 |777. 71 | 826. 12 
2337 682. 92 |716. 57 |727. 97 |813. 43 | 864. 08 
2438 712. 59 |747. 71 |759. 61 |848. 80 | 901. 67 
2540 742. 55 |779. 15 |791. 55 |884. 52 | 939. 63 











































































































(Ж) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 16 17.5 20 
系列 2 16. 66 19. 05 
系列 Ga ПЕ 单位 长 度 理论 质量 / (kg/m) 
1016 394. 58 410. 59 |430. 93 |468. 37 | 491.26 
1067 414. 71 |431. 54 |452. 94 |492. 33 | 516. 41 
1118 434. 83 |452. 50 |474. 95 |516. 29 | 541. 57 
1168 454. 56 |473. 04 |496. 53 |539. 78 | 566. 23 
1219 474. 68 |493. 99 |518. 54 |563. 74 | 591. 38 
1321 514. 93 |535. 90 |562. 56 |611. 66 | 641. 69 
1422 554. 79 |577. 40 |606. 15 |659. 11 | 691. 51 
1524 595. 03 |619. 31 |650. 17 |707. 03 | 741. 82 
1626 635. 28 |661. 21 |694. 19 |754. 95 
1727 675. 13 702. 71 |737. 78 |802. 40 
1829 715. 38 |744. 62 |781. 80 | 850. 32 
1930 755. 23 |786. 12 |825. 39 |897. 77 
2032 795. 48 |828. 02 |869. 41 |945. 69 | 992. 38 
2134 835. 73 |869. 93 |913. 43 |993. 61 |1042. 69 
2235 875. 58 |911. 43 |957. 02 |1041. 06 1092. 50 
2337 915. 93 |953. 34 11001. 041088. 98 1142. 81 
2438 955. 68 |994. 83 1044. 63/1136. 43| 1192. 63 
2540 995. 93 1036. 74 1088. 65/1184. 35| 1242. 94 
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(Ж) 
系列 1 22.2 25 
系列 2 20. 62 23. 83 26. 19 
zi i ИЩ И 。。 单位 长 度 理论 质量 /(ks/m) 
1016 506. 17 |544. 09 |583. 08 |610. 99 | 639. 30 
1067 532. 11 |572. 01 |613. 05 |642. 43 | 672. 24 
1118 558. 04 |599. 93 |643. 03 |673. 88 | 705. 18 
1168 583. 47 |627. 31 |672. 41 |704. 70 | 737. 48 
1219 609. 40 655. 23 |702. 38 |736. 15 | 770. 42 
1321 661. 27 |711. 07 |762. 33 |799. 03 | 836. 30 
1422 712. 63 |766. 37 |821. 68 |861. 30 | 901. 53 
1524 764. 50 |822. 21 |881. 63 |924. 19 | 967. 41 
1626 878. 06 941. 57 |987. 08 | 1033. 29 
1727 933. 35 1000. 9211049. 35 1098. 53 
1829 989. 20 1060. 87|1112. 23 1164. 41 
1930 1044. 49 1120. 221174. 50| 1229. 64 
2032 1022. 83 1100. 34 1180. 17 |1237. 39 1295. 52 
2134 1074. 701156. 18 1240. 11|1300. 28 1361. 40 
2235 1126. 061211. 48 1299. 47|1362. 55 1426. 64 
2337 1177. 93 1267. 32 1359. 41|1425. 43 1492. 52 
2438 1229. 29 1322. 611418. 77 |1487. 70 1557. 75 
2540 1821. 161378. 46 1478. 71|1550. 59 1623. 63 






















































































(Ж) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 28 30 32 
系列 2 28. 58 30. 96 
系列 Ga ПЕ 单位 长 度 理论 质量 / (kg/m) 
1016 682. 24 |695. 96 | 729. 49 |752. 10 | 776. 54 
1067 717. 45 |731. 91 |767. 22 |791. 04 | 816.79 
1118 752. 67 |767. 85 | 804. 95 |829. 98 | 857. 04 
1168 787. 20 |803. 09 |841. 94 |868. 15 | 896. 49 
1219 822. 41 |839. 04 |879. 68 |907. 09 | 936. 74 
1321 892. 84 |910. 93 |955. 14 |984. 97 11017. 24 
1422 962. 59 |982. 12 1029. 861062. 09| 1096. 94 
1524 1033. 021054. 011105. 331139. 97 1177. 44 
1626 1103. 451125. 9011180. 79|1217. 85 1257. 93 
1727 1173. 201197. 0911255. 52|1294. 96 1337. 64 
1829 1243. 63 1268. 98 1330. 98|1372. 84 1418. 13 
1930 1313. 3711340. 1711405. 71|1449. 96 1497. 84 
2032 1383. 8111412. 061481. 17|1527. 83 1578. 34 
2134 1454. 24 1483. 95 1556. 63|1605. 71 1658. 83 
2235 1523. 981555. 1411631. 36|1682. 83 1738. 54 
2337 1594. 42 1627. 03 1706. 82|1760. 71 1819. 03 
2438 1664. 1611698. 2211781. 55|1837. 82 1898. 74 
2540 1734. 591770. 1111857. 01|1915. 70 1979. 23 
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(Ж) 
系列 壁 厚 /mm 
系列 1 36 40 45 
系列 2 34. 93 38.1 
zi i ОЩЕ Е 单位 长 度 理论 质量 /(kg/m) 
1016 845. 12 | 870. 06 |918. 84 |962. 78 |1077. 58 
1067 889. 05 |915. 34 |966. 76 |1013. 09 1134. 18 
1118 932. 98 |960. 61 |1014. 68|1063. 40| 1190. 78 
1168 976. 06 1005. 011061. 66/1112. 73| 1246. 27 
1219 1019. 99 1050. 28 1109. 58|1163. 04 1302. 87 
1321 1107. 85 1140. 84 1205. 42|1263. 66 1416. 06 
1422 1194. 86 1230. 51 1300. 32|1363. 29 1528. 15 
1524 1282. 72 1321. 07 1396. 16|1463. 91 1641. 35 
1626 1370. 5911411. 62 1492. 00|1564. 53 1754. 54 
1727 1457. 59 1501. 29 1586. 90|1664. 16 1866. 63 
1829 1545. 46/1591. 85 1682. 74|1764. 78 1979. 83 
1930 1632. 46 1681. 521777. 64|1864. 41 2091. 91 
2032 1720. 3311772. 08 1873. 47|1965. 03 2205. 11 
2134 1808. 19 1862. 63 1969. 312065. 65 2318. 30 
2235 1895. 20 1952. 302064. 21|2165. 28 2430. 39 
2337 1983. 06 2042. 862160. 05|2265. 90 2543. 59 
2438 2070. 072132. 53 2254. 95 2365. 53 2656. 17 
2540 2157. 93 2223. 09 2350. 79 2466. 15 2768. 87 


































































































续 ) 
系列 辟 厚 /mm 
系列 1 50 55 60 65 
系列 2 
= i ОЩЕ 而 引 。。 MERHER (кл) 
1016 1191. 15 | 1303. 48 | 1414. 58 | 1524. 45 
1067 1254. 04 | 1372. 66 | 1490. 05 | 1606. 20 
1118 1316.92 | 1441. 83 | 1565.51 | 1687. 96 
1168 1378. 58 | 1509. 65 | 1639. 50 | 1768. 11 
1219 1441. 46 | 1578. 83 | 1714. 96 | 1849. 86 
1321 1567. 24 | 1717. 18 | 1865. 89 | 2013. 36 
1422 1691.78 | 1854. 17 | 2015. 34 | 2175. 27 
1524 1817.55 | 1992. 53 | 2166.27 | 2338. 77 
1626 1943. 33 | 2130. 88 | 2317. 19 | 2502. 28 
1727 2067. 87 | 2267. 87 | 2466. 64 | 2664. 18 
1829 2193. 64 | 2406. 22 | 2617. 57 | 2827. 69 
1930 2318. 18 | 2543. 22 | 2767. 02 | 2989. 59 
2032 2443. 95 | 2681. 57 | 2917. 95 | 3153. 10 
2134 2569. 72 | 2819. 92 | 3068. 88 | 3316. 60 
2235 2694. 27 | 2956. 91 | 3218. 33 | 3478. 50 
2337 2820. 04 | 3095. 26 | 3369.25 | 3642. 01 
2438 2944. 58 | 3232.26 | 3518.70 | 3803. 91 
2540 3070. 36 | 3370.61 | 3669. 63 | 3967. 42 
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2. 精密 焊接 钢管 (GB/T 21835—2008) 





D 一 外 径 6 一 壁 厚 
计算 公式 :mm = 0. 024668( D -5) 
精密 焊接 钢管 的 尺寸 及 质量 









































壁 厚 /mm 
外 径 /mm 
0.5 (08) 1.0 (12)| 1.5 | (1.8) 
系列 2| 系 列 3 单位 长 度 理论 质量 / (kg/m) 
8 0.092 | 0.142 | 0.173 | 0.201 | 0.240 | 0.275 
10 0.117 | 0.182 | 0.222 | 0.260 | 0.314 | 0.364 
12 0.142 | 0.221 | 0.271 | 0.320 | 0.388 | 0.453 
14 | 0.166 0.260 | 0.321 | 0.379 | 0.462 | 0.542 
16 0.191 | 0.300 | 0.370 | 0.438 | 0.536 | 0.630 
18 0.216 0.309 0.419 | 0.497 | 0.610 | 0.719 
20 0.240 | 0.379 | 0.469 | 0.556 | 0.684 | 0.808 
22 0.265 | 0.418 0.518 0.616 |0. 758 | 0.897 
25 0.302 | 0.477 | 0.592 | 0.704 | 0.869 | 1.03 
28 0.339 | 0.517 | 0.666 | 0.793 | 0.980 | 1.16 
30 0.364 | 0.576 | 0.715 | 0.852 | 1.05 | 1.25 































































































Bz JL mm 

外 径 /mm 

0.5 |(0.8) 10 (1.2) | 1.5 (1.8) 
系列 2 系列 3 单位 长 度 理论 质量 /( kg/m) 

32 0.388 | 0.616 | 0.765 | 0.911 | 1.13 1.34 
35 0.425 | 0.675 | 0.838 | 1.00 | 1.24 1.47 
38 0.462 | 0.704 | 0.912 | 1.09 | 1.35 1.61 
40 0.487 | 0.773 | 0.962 | 1.15 | 1.42 1.70 
45 0.872 | 1.09 | 1.30 | 1.61 1.92 
50 0.971 | 1.21 | 1.44 | 1.79 2.14 
55 1.07 | 1.33 | 1.59 | 1.98 2.36 
60 1.17 | 1.46 | 1.74 | 2.16 2.58 
70 1.35 | 1.70 | 2.04 | 2.53 3.03 
80 1.56 | 1.95 | 2.33 | 2.90 3.47 
90 2.63 | 3.27 3.92 
100 2.92 | 3.64 | 4.36 
110 3.22 | 4.01 4. 80 
120 5:25 
140 6.13 
160 7.02 

180 

200 

220 

240 

260 
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( 续 ) 
壁 厚 /mm 
外 径 /mm 
2.0 |(2.2)| 2.5 |(2.8)| 3.0 | (3.5) 
系列 2 | 系列 3 单位 长 度 理论 质量 / (kg/m) 
8 0.296 | 0.315 
10 0.395 | 0.423 | 0.462 
12 0.493 | 0.532 | 0.586 | 0.635 | 0. 666 
14 | 0.592 | 0.640 | 0.709 | 0.773 | 0.814 | 0.906 
16 0.691 | 0.749 | 0.832 | 0.911 | 0.962 | 1.08 
18 |0.789 0.857 0.956 | 1.05 | 1.11 | 1.25 
20 0.888 | 0.966 | 1.08 | 1.19 | 1.26 | 1.42 
22 |0.988 | 1.07 | 1.20 | 1.33 | 1.41 | 1.60 
25 1.13 | 1.24 | 1.39 | 1.53 | 1.63 | 1.86 
28 | 1.28 | 1.40 | 1.57 1.74 | 1.85 | 2.11 
30 | 1.38 | 1.51 | 1.70 | 1.88 | 2.00 | 2.29 
32 1.48 | 1.62 | 1.82 | 2.02 | 2.15 | 2.46 
35 | 1.63 | 1.78 | 2.00 | 2.22 | 2.37 | 2.72 
38 1.78 | 1.94 | 2.19 | 2.43 | 2.59 | 2.98 
40 1.87 | 2.05 | 2.31 | 2.57 | 2.74 | 3.15 
45 | 2.12 | 2.32 | 2.62 | 2.91 | 3.11 | 3.58 
















































































(Ж) 
壁 厚 /mm 
外 径 /mm 
.0 |(2.2)| 2.5 (2.8) | 3.0 | (3.5) 
系列 2 | 系列 3 单位 长 度 理论 质量 /( kg/m) 
50 .37 | 2.59 | 2.93 | 3.26 | 3.48 | 4.01 
55 .61 | 2.86 | 3.24 | 3.60 | 3.85 | 4.45 
60 .86 | 3.14 | 3.55 | 3.95 | 4.22 | 4.88 
70 35 | 3.68 | 4.16 | 4.64 | 4.96 | 5.74 
80 .05 | 4.22 | 4.78 | 5.33 | 5.70 | 6.60 
90 34 | 4.76 | 5.39 | 6.02 | 6.44 | 7.47 
100 .83 | 5.31 | 6.01 | 6.71 | 7.18 | 8.33 
110 | 5.33 | 5.85 | 6.63 | 7.40 | 7.92 | 9.19 
120 .82 | 6.39 | 7.24 | 8.09 | 8.66 | 10.06 
140 | 6.81 | 7.48 | 8.48 | 9.47 | 10.14 | 11.78 
160 .79 | 8.56 | 9.71 | 10.86 | 11.62 | 13.51 
180 
200 
220 
240 
260 
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壁 厚 /mm 
外 径 /mm 
4.0 |(4.5) | 5.0 (5.5)| 6.0 | (7.0) 
系列 2| 系 列 3 单位 长 度 理论 质量 / (kg/m) 
8 
10 
12 
14 
16 1.18 
18 1.38 | 1.50 
20 1.58 | 1.72 
22 | 1.78 | 1.94 | 2.10 
25 2.07 | 2.28 | 2.47 | 2.64 
28 | 2.37 | 2.61 | 2.84 | 3.05 
30 | 2.56 | 2.83 | 3.08 | 3.32 | 3.55 | 3.97 
32 2.76 | 3.05 | 3.33 | 3.59 | 3.85 | 4.32 
35 | 3.06 | 3.38 | 3.70 | 4.00 | 4.29 | 4.83 
38 3.35 | 3.72 | 4.07 | 4.41 | 4.74 | 5.35 
40 3.55 | 3.94 | 4.32 | 4.68 | 5.03 | 5.70 
45 | 4.04 | 4.49 | 4.93 | 5.36 | 5.77 | 6.56 





































































































( 续 ) 
© T a 
外 径 /mm 
40 |(4.5) | 5.0 |(5.5)| 6.0 | (7.0) 
系列 2 系列 3 单位 长 度 理论 质量 /( kg/m) 
50 4.54 | 5.05 | 5.55 | 6.04 | 6.51 | 7.42 
55 | 5.03 | 5.60 | 6.17 | 6.71 | 7.25 | 8.29 
60 5.52 | 6.16 | 6.78 | 7.39 | 7.99 | 9.15 
70 6.51 | 7.27 | 8.01 | 8.75 | 9.47 | 10.88 
80 7.50 | 8.38 | 9.25 10.11 |10.95 | 12.60 
90 | 8.48 | 9.49 | 10.48 11.46 | 12.43 | 14.33 
100 9.47 10.60 | 11.71 | 12.82 | 13.91 | 16.05 
110 | 10.46 | 11.71 | 12.95 | 14.17 [15.39 | 17.78 
120 11.44 | 12.82 | 14.18 | 15.53 | 16.87 | 19.51 
140 | 13.42 | 15.04 | 16.65 | 18.24 | 19.83 | 22.96 
160 15.39 | 17.26 | 19.11 | 20.96 | 22.79 | 26.41 
180 21.58 | 23.67 | 25.75 | 29.87 
200 28.71 | 33.32 
220 36.77 
240 40.22 
260 43.68 
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壁 厚 /mm 
外 径 /mm 
8.0 | (9.0) | 10.0 |(11.0)| 12.5 | (14) 

系列 2 | 系列 3 单位 长 度 理论 质量 / (kg/m) 
8 
10 
12 

14 
16 

18 
20 

22 
25 

28 

30 
32 4.74 

35 | 5.33 
38 5.92 | 6.44 | 6.91 
40 6.31 | 6.88 | 7.40 

45 | 7.30 | 7.99 | 8.63 





































































































(Ж) 
壁 厚 /mm 
外 径 /mm 
8.0 109.0) | 10.0 |(11.0)| 12.5 |(14) 
系列 2 | 系列 3 单位 长 度 理论 质量 /( kg/m) 
50 8.29 | 9.10 | 9.86 
55 | 9.27 | 10.21 |11.10 | 11.94 
60 10.26 | 11.32 | 12.33 | 13.29 
70 12.23 | 13.54 | 14.80 | 16.01 
80 14.21 | 15.76 | 17.26 | 18.72 
90 |16.18 |17.98 | 19.73 | 21.43 
100 18.15 | 20.20 | 22.20 | 24.14 
110 | 20.12 | 22.42 | 24.66 | 26.86 | 30.06 
120 22.10 | 24.64 | 27.13 | 29.57 | 33.14 
140 | 26.04 | 29.08 | 32.06 | 34.99 | 39.30 
160 29.99 | 33.51 | 36.99 | 40.42 | 45.47 
180 |33.93 | 37.95 | 41.92 | 45.85 | 51.64 
200 37.88 | 42.39 | 46.86 | 51.27 | 57.80 
220 |41.83 | 46.83 | 51.79 | 56.70 | 63.97 |71. 12 
240 |45.77 | 51.27 | 56.72 | 62.12 | 70.13 |78.03 
260 |49.72 | 55.71 | 61.65 | 67.55 | 76.30 |84.93 


注 :( ) 内 壁 厚 不 推荐 使 用 。 
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3. 直 颖 电焊 钢管 ( GB/T 13793—2008) 





рМ 6 一 壁 厚 

计算 公式 :mm = 0. 024668( D -5) 

直 缝 电焊 钢管 镀 锌 钢管 的 质量 系数 
壁 厚 Smm | 1.2 1.4 1.5 1.6 1.8 2.0 2.2 





系 A |11.11111.09611.08911.08411.07411.067 1.061 





В 1.082 |1. 070 11.065 |1. 061 |1.054|1.049 | 1.044 





С 11.067 |1. 057 11.054 |1. 050 11.044 |1. 040 1.036 


























壁 厚 6/mm | 2.5 | 2.8 | 3.0 | 3.2 3.5 3.8 | 4.0 4.2 





А 1.0541. 0481. 0441. 0421. 0381. 0351.033 1.032 








£ 
数 В 1.0391. 0351. 0331. 0311.0281. 0261.024 1.023 
e С 1.0321.0291.0271.0251.0231.0211.020 1.019 





























壁 厚 6/mm | 45 | 4.8 | 5.0 | 5.4 | 5.6 | 6.0 | 6.5 





А |1.030|1.028 11.027 |1. 025 |1. 024 |1.022 1.020 








£ 
数 В 1.022 |1. 020 11.020 |1.018 1.018 11.016 1.015 
б С 11.018 |1. 017 11.016 |1. 015 11.014 1.013 1.012 
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(Ж) 
壁 厚 6/mm | 7.0 | 8.0 | 9.0 10.0 11.0 12.0 112.7 | 13.0 





系 A 1.0191.0171.0151.0131.0121.0111.008 1.010 





数 В 11.0141.0121.0111.0101.0091.0081.006|11.008 
С 





С 1.0111.0101. 0091. 0081. 0071. 0071.004 1.006 
注 : 本 表 规 定 壁 厚 之 外 的 钢管 需要 镀 匀 时， 镀 锌 钢管 的 质 
量 系数 由 供需 双方 协商 确定 。 
4. 低压 流体 输送 用 焊接 钢管 (GB/T 3091—2008) 
































D 一 外 径 ”6 一 壁 厚 
计算 公式 : т =0. 024666 (р - 6) 
低压 流体 输送 用 焊接 钢管 镀 锌 层 的 质量 系数 
壁 厚 6/mm| 0.5 0.6 0.8 1.0 1.2 1.4 1.6 
系数 C 11.255 |1.112 |1.159 1.127 | 1. 106 | 1. 091 [1.080 





























壁 厚 6/mm| 1.8 | 2.0 |2.3 |2.6 2.9 3.2 3.6 4.0 
系数 C 1.0711. 0641. 05511. 0491. 0441. 0401. 035| 1. 032 














壁 厚 6/mm| 4.5 | 5.0 |5.4 | 5.6 6.3 | 7.1 80 | 8.8 





系数 C |1. 02811. 025 0. 0241. 023 11. 020/1. 0181. 016| 1. 014 
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(8) 


壁 厚 б/тат| 10 11 [12.5 [14.2 | 16 |17. 5 20 





系数 C 11.013 |1. 012 11.010 |1. 009 |1. 008 |1.009| 1. 006 
5. 低压 流体 输送 用 镀 锌 焊接 钢管 





D 一 外 径 6 一 壁 厚 
焊接 钢管 m =0. 024668 ( D - 8) 
镀 锌 焊接 钢管 到 = СТО. 024666( D ~ 6) | 
(1) 低压 流体 输送 用 焊接 钢管 的 尺寸 及 质量 














公称 口径 普通 钢管 MEWE 








外 径 
D/mm 





EE анча) нн “理论 质量 
ó/mm m/(ke/m) 6/mm m/(ke/m) 














6 1⁄8 10.0 2. 00 0.39 2.50 0.46 





8 1⁄4 13.5 2:25 0.62 2. 75 0. 73 





10 3/8 17.0 2. 25 0. 82 2. 75 0. 97 





15 1/2 21.3 2. 75 1. 25 3. 25 1. 45 





20 3/4 26.8 2. 75 1. 63 3. 50 2.01 
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(8) 
公称 口径 普通 钢管 加 厚 钢 管 
外 径 
РИ ш | D/mm | BP | 理论 质量 | 壁 厚 | 理论 质量 
ó/mm m/(kg/m) 6/mm m/(ke/m) 

25 1 33.5 3. 25 2.42 4. 00 2.91 
32 14 | 42.3 3. 25 3.13 4. 00 3.78 
40 16 | 48.0 3. 50 3. 84 4. 25 4. 58 
50 2 60.6 3. 50 4. 88 4. 50 6.16 
65 2% 75.5 3. 75 6.64 4.50 7.88 
80 3 88.5 4.00 8. 34 4. 75 9.81 
100 4 114.0 | 4. 00 10. 85 5.00 13. 44 
125 5 140.0 | 4.50 15. 04 5.50 18. 24 
150 6 165.0 | 4.50 17. 81 5.50 21.63 

(2) ИИ ЕТНО ЖЖ С 

公称 口径 ме 质量 系数 C 
mm їп D/mm 普通 钢管 | 加 厚 钢 管 

6 1/8 10.0 1. 064 1. 059 

8 1/4 13.5 1.056 1.046 

10 3⁄8 17.0 1.056 1.046 
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(Ж) 

公称 口径 外 径 质量 系数 C 
mm in D/mm 普通 钢管 | 加 厚 钢 管 
15 1/2 21.3 1. 046 1. 039 
20 3/4 26.8 1. 046 1. 039 
25 124 33.5 1. 039 1. 032 
32 124 42.3 1. 039 1. 032 
40 1% 48.0 1. 036 1. 030 
50 2 60.0 1. 036 1. 028 
65 228 75.5 1. 034 1. 028 
80 3 88.5 1. 032 1. 027 
100 4 114.0 1. 032 1. 026 
125 5 140.0 1. 028 1. 023 
150 6 165. 0 1.028 1.023 
Е. 镀 锌 钢管 理论 质量 = C x 焊接 钢管 理论 质量 。 





6. 流体 输送 用 不 锈 钢 焊接 钢管 (GB/T 12771 一 2008) 





D 一 外 径 ”6 一 壁 厚 
计算 公式 : m =0. 024666( D -6) (密度 p 为 7. 85g/cmi) 


不 锈 钢 的 密度 和 理论 质量 计算 公式 
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Лр 
序号 | 新 牌号 旧 牌 号 ”|/(kg/| ”换算 后 的 公式 
dm) 
1 12Сг18 №9 1Сг18 №9 
7.93 т =0. 024915 (р -ó) 
2 06Cr19Ni10 | 0С:г18 №9 
3 |022Crl9Ni10 | 00Crl9Nil10 |7. 90 m =0. 024828 (р - ó) 
4 I06Crl8NillTi| OCr18Nil0Ti | 8. 03 т =0. 025235 (р ~ 5) 
5 06Cr25Ni20 | 0С:25 №20 |7.98 m =0. 025078 (D -ó) 
ë 06Cr17Ni12- | 0Cr17Ni12- 
Mo2 Mo2 
8.00 m =0. 025135 (D -ó) 
i 022Cr17Ni12-| 00Cr17Ni14- 
Mo2 Mo2 
8 06Crl8Nil1Nbl0Crl8Nil1Nb| 8.03 m =0. 025238 (D -ó) 
9 022Cr18Ti 00Сг17 7.70 m=0.024196 (D - ó) 
10 022Crl1 Ti 一 
11 06Сг13 А1 ОСг13 А1 
019Cr19Mo2- 
12 . 00Cr18Mo2 | 7. 75 т =0. 024358 (D -ó) 
NbTi 
13 022Cr12Ni — 
14 06Cr13 0Cr13 
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7. 双 层 铜 焊 钢 管 (YB/T 4164—2007) 





D 一 外 径 6 一 壁 厚 
计算 公式 : т =0. 024666 (D-8) 
双 层 铜 焊 钢管 的 尺寸 及 质量 






































壁 厚 6/mm 
е 0. 50 0.70 1.00 1.30 
理论 质量 (未 增添 其 他 镀层 ) m (kg/m) 
3.17 0. 033 0. 042 = = 
4.00 0. 043 0. 057 一 一 
4.76 0.052 0.070 一 = 
5.00 0. 055 0. 074 — = 
6. 00 0. 068 0. 091 = Е 
6. 35 0. 072 0. 097 = == 
8.00 — 0. 125 0.172 一 
9.52 一 0. 152 0. 209 
10. 00 == 0. 160 0. 221 = 
























































(Ж) 
壁 厚 6/mm 
0. 50 0.70 1.00 1.30 

理论 质量 〈 未 增添 其 他 镀层 ) m (kg/m) 
12. 00 一 0. 194 0. 270 0. 342 
14. 00 0. 229 0.319 0. 405 
15. 00 0. 246 0.344 0. 437 
16. 00 0. 263 0. 368 0. 469 
17. 00 一 0. 393 0. 501 
18.00 = 0. 417 0. 533 

















D 一 外 径 5 一 壁 厚 


计算 公式 : т =0. 024665 ( D - ó) 
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深井 水 泵 用 电焊 钢管 的 尺寸 及 质量 
























































公称 公称 壁 厚 6/mm 

外 径 | 2.5 3.0 | 3.5 | 4.0 | 4.5 50 | 5.5 | 6.0 
DA taii 理论 质量 m/ (kg/m) 

48.3 | 2.82 | 3.35 | 3.87 | 4.37 

51 2.99 |3.55 | 4.1 |4.64 |5.16 

54 |3.18 | 3.77 | 4.36 | 4.93 | 5.49 

57 |3.36 | 4.00 | 4.62 | 5.23 | 5.83 

60.3 | 3.56 | 4.24 | 4.9 | 5.55 |6.19 

63.5 | 3.76 | 4.48 | 5.18 | 5.87 |6. 55 

70 |4.16 |4.96 | 5.74 |6. 51 |7. 27 

73 | 4.35 | 5.18 |6. 00 6.81 | 7.60 

76.1 4.54 | 5.41 [6.27 7.11 | 7.95 

82. 5 5.88 | 6.82 | 7.74 | 8.66 | 9. 56 

88.9 6.36 |7. 37 | 8.38 |9. 37 110.35 
101.6 7.29 |8. 47 | 9.63 |10. 78 111.91 |13. 03 14. 15 
108 7.77 | 9.02 110.26 |11. 49 112.70 |13. 90 15. 09 
114. 3 9. 56 |10. 88 |12. 19 |13. 48 |14. 76 16. 03 
127 10. 66 |12. 13 |13. 59 115.04 |16. 48! 17.9 
133 11.18 |12. 73 |14. 26 |15. 78 |17. 29 | 18. 79 



















































































公称 公称 壁 厚 6/mm 
外 径 | 25 |3.0 13.5 40145 | 5.0 
Эш 理论 质量 m/ (kg/m) 
139. 7 13. 39 |15. 00 16. 61 
141.3 13. 54 |15. 18 16.81 
152. 4 14. 64 |16. 41 |18. 18 
159 15. 29 |17. 15 | 18. 99 
168. 3 18. 18 |20. 14 
177. 8 19. 23 21.31 
193.7 23.27 
219.1 26. 40 
244. 5 29. 53 
273 33. 05 
323.9 

339. 7 

355. 6 

377 

406. 4 

426 
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公称 辟 厚 S/ 
公 称 Z PREE F 0/ mm 





外 径 | 2.5 3.0 |3.5 |40 |4.5 | 5.0 | 5.5 | 6.0 




















Реа 理论 质量 m/ (kg/m) 
457 66. 73 
508 74.28 
559 81.83 
610 89.37 
660 96.77 








公称 公称 壁 厚 б/ тат 





外 径 | 6.5 | 7.0 | 8.0 | 9.0 110.0111.0 |12.5 | 140 





Dzmm 理论 质量 m/ (kg/m) 





48.3 





51 





54 





57 





60. 3 





63.5 





70 





73 






















































































( 续 ) 
公称 公称 壁 厚 6/mm 
外 径 | 6.5 7.0 | 8.0 | 9.0 [10.0 11.0 |12.5 | 14.0 
Dimm 理论 质量 m/(kg/m) 
76. 1 

82. 5 

88.9 

101. 6 115. 24 

108 |16. 27 

114. 3 |17. 28 

127 |19. 32 

133 |20. 28 

139. 7 |21. 35 |22. 91 

141. 3 (21.61 |23. 18 

152. 4 |23. 39 | 25.1 

159 |24. 45 |26. 24 |29. 79 33. 29 

168. 3 |25. 94 |27. 85 |31. 63 |35. 36 

177. 8 |27. 46 |29. 49 | 33.5 |37. 47 

193. 7 |30. 01 |32. 23 |36. 64 |40. 99 

219. 1 |34. 08 |36. 61 |41. 65 |46. 63 

244. 5 |38. 15 |41. 00 |46. 66 |52. 27 |57. 83 
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公称 


公称 壁 厚 6/mm 





外 径 | 6.5 


D/mm 


7.0 


9.0 | 10.0 11.0 


12.5 


14. 0 





论 质 量 m/ ( kg/m) 





273 


45. 92 


58. 60 |64. 86 





323. 


9 50.88 


54.71 


69. 89 |77. 41 |84. 88 





339. 


7 |53. 41 


57.43 


73. 40 |81. 31 89. 17 





355; 


6 55.96 


60.18 


76. 93 |85. 23 |93. 48 





377 


63. 87 


81. 68 |90. 51 99.29 


112. 36 





406. 


4 64.10 


68. 95 


88. 20 |97. 76 |107. 26 


121. 43 





426 


72. 33 


92. 55 |102. 59 |112. 58 


127. 47 





457 


77. 68 


99. 44 |110. 24 |120. 99 


137. 03 





508 


86. 49 


110. 75 |122. 81 |134. 82 


152. 75 





559 


95. 29 


108. 71 


122. 07 |135. 39 148. 66 


168. 47 


188. 17 





610 


104. 1 


118. 77 


133. 39 |147. 97 |162. 49 


184. 19 


205. 78 





660 





104. 76 





112. 73 





128. 63 











144. 49 |160. 30 |176. 06 





199. 60 





223. 04 


9. 结构 用 高 强度 耐候 焊接 钢管 (ҮВ/Т 4112—2002) 





D 一 外 径 6 一 壁 厚 
计算 公式 : т =0. 024666 (D-8) 


结构 用 高 强度 耐候 焊接 钢管 的 尺寸 及 质量 


621 



























































壁 厚 6/mm 
径 2.2 | 2.5 3.0 3.5 
ен “0 (2.3) (2.6) 8 (2.9) са (3.6) 
理论 质量 m/ ( ke/m) 
21 (21.3) | 0.94 |1.02 | 1.14 |1.26 1.33 | 1.41 
27 (26.9) 1.23 |1.34 | 1.51 | 1.67 1.78 | 1. 88 
34 (33.7) | 1.58 | 1.72 | 1.94 | 2.15 2.29 |2.43 | 2.63 
42 (42.4) 1.97 |2.16 2.44 |2.71 2.89 |3.06 | 3.32 
48 (48.3) 2.27 | 2.48 2.81 | 3.12 3.33 |3.54 | 3.84 
60 (60.3) 2.86 |3.14 3.55 |3.95 | 4.22 | 4.48 | 4.88 
76 (76.1) | 3.65 | 4.00 4.53 | 5.05 5.40 | 5.75 | 6.26 
89 (88.9) | 4.29 |4.71 | 5.33 |5.95 6.36 | 6.77 | 7.38 
114 (114.3) 5.52 | 6.07 6.87 |7.68 | 8.21 |8.74 | 9.54 
140 (139.7) 10. 14 |10. 80 11. 78 
168 (168.3) 14.20 
壁 厚 6/mm 
径 5.5 .5 | 7.0 
Я кылт (5.4) о б. (7.1) 
理论 质量 m/ (kg/m) 
21 (21.3) 
27 (26.9) 
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(Ж) 
壁 厚 6/mm 
径 
ts 
理论 质量 т/ (kg/m) 

34 (33.7) | 2.96 
42 (42.4) | 3.75 
48 (48.3) 4.34 | 4.83 | 5.30 
60 (60.3) | 5.52 | 6.16 |6. 78 
76 (76.1) |7.10 |7.93 | 8.75 | 9.56 10.36 
89 (88.9) | 8.38 | 9.38 10.36|11.33 12.28 
114 (114.3) |10. 85 |12. 15 |13. 44 |14. 72 15.98|17.23 | 18. 47 
140 (139.7) |13.42 |15. 04 |16. 65 |18. 24 |19. 83 |21. 40 | 22. 96 
168 (168.3) |16. 18 |18. 14 |20. 10 |22. 04 |23. 97 |25. 89 | 27.79 


Е: 括号 内 尺寸 表示 相应 的 英制 规格 ， 不 推荐 采用 。 
10. 低 中 压 锅 炉 用 电焊 钢管 (YB 4102—2000) 

















D 一 外 径 


5 一 壁 厚 
计算 公式 : т =0. 024668 (D-8) 
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低 中 压 锅 炉 用 电焊 钢管 的 尺寸 及 质量 





公称 壁 厚 6/mm 
5 





















































ra 1.5 | 2.0 |2.5 |3.0 | 3. 4.0 |4.5 | 5.0 | 6.0 
/mm 理论 质量 m/ (kg/m) 

10 (0.3140. 395 |0. 462 

12 (0. 388 |0. 493 |0. 586 

14 0. 592 |0. 709 |0. 814 

16 0. 691 |0. 832 |0. 962 

17 0. 740 |0. 894| 1. 04 

18 0. 789 |0. 956| 1. 11 

19 0. 838| 1. 02 |1. 18 

20 0. 888| 1. 08 |1. 26 

22 0.986|1. 20 |1. 41 |1. 60| 1.78 

25 1. 13 |1. 39 |1. 63 |1. 86 | 2. 07 

30 1. 38 |1. 70 |2. 00 |2. 29 | 2. 56 

32 1. 82 |2. 15 |2. 46 | 2. 76 

35 2. 00 |2. 37 |2. 72 | 3.06 

38 2. 19 |2. 59 |2. 98 | 3. 35 

40 2.31 |2. 74 |3. 15 | 3. 55 

42 2. 44 |2. 89 |3. 32 3.75 | 4.16 4.56 
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(Ж) 

公称 公称 壁 厚 6/mm 

ба 1.5 [2.0 [2.5 (3.0 3.5 | 40 | 4.5 | 5.0 | 6.0 
/mm 理论 质量 m/ (kg/m) 

45 2.62 |3. 11 |3. 58 | 4.04 | 4.49 | 4.93 

48 2.81 |3. 33 |3.84| 4.34 | 4.83 | 5.30 

51 2. 99 (3. 55 |4. 10| 4.64 | 5.16 | 5.67 

57 4.00 4.62 5.23 | 5.83 | 6.41 

60 4.22 4.88 5.52 | 6.16 | 6.78 

63. 5 4.44 5.14 5.82 | 6.49 | 7.15 

70 4.96 5.74 6.51 | 7.27 | 8.01 |9.47 
76 6.26 7.10 | 7.93 | 8.75 |10. 36 
83 6.86 7.79 | 8.71 | 9.62 |11. 39 
89 8.38 | 9. 38 |10. 36 |12. 38 
102 9. 67 |10. 82 111.96 |14. 21 
108 10.26 |11. 49 112. 70 |15. 09 
114 10. 85 |12. 12 |13. 44 115. 98 
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11. 换 热 器 用 焊接 钢管 ( YB 4103—2000) 





D 一 外 径 6 一 壁 厚 


计算 公式 : т =0. 024666 ( D - 8) 
换 热 器 用 焊接 钢管 的 尺寸 及 质量 


























公称 壁 厚 6/mm 
公称 外 径 
теме 2 2.5 3 3.5 4 
D/mm 
理论 质量 m/(kg/m) 
19 0.838 | 1.02 
25 1.13 | 1.39 | 1.63 
32 1.82 | 2.15 | 2.46 
38 259 | 2.98 3.35 
45 3.11 | 3.58 4.04 
57 4.62 5.23 
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12. 带 式 输送 机 托 辊 用 电焊 钢管 


0—74 
计算 公式 : т =0. 024668 (D-8) 





6 一 壁 厚 


带 式 输送 机 托 辊 用 电焊 钢管 的 尺寸 及 质量 


























外 径 REJE 理论 质量 
D/mm 6/mm m/ (kg/m) 

3.2 4.76 
63.5 

4.5 6.55 

3.2 5.74 
76.0 

4.5 7.93 

3.2 6.77 
89.0 

4.5 9.38 

3.2 8.27 
108. 0 

4.5 11.49 
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( 续 ) 
м ва 理论 质量 
DAmm ó/mm m/ (kg/m) 
4.5 14. 26 
133.0 
5.0 15. 78 
4.5 17. 14 
159.0 5.0 18. 99 
6.0 22. 64 
5.0 23. 30 
194. 0 
6.0 27. 32 
5.0 26. 39 
219.0 
6.0 31. 52 











D 一 外 径 ”5 一 壁 厚 


计算 公式 : т =0. 024668 ( D - 8) 


冷 拔 精密 单 层 焊接 钢管 的 尺寸 及 质量 






















































































外 径 辟 厚 /mm 

, гозо Годо | 0.50 | 0.60 | 0.65 | 0.70 | 0.80 | 0.90 | 1.00 | 1.30 
Е 理论 质量 / (kg/m) 

3.18 (0. 0213 [0. 0274 [0.0330 

4.00 0.0274 0.0355 0.0432 0.0503 

4.76 0.0330 0.0430 0.0525 0.0616 0.0659 0.0701 

5.00 |0. 0348 |0. 0454 0.0555 |0. 0651 |0. 0697 |0. 0742 

6.00 (0.0422 |0. 0552 |0. 0678 |0. 0799 |0. 0858 0.0915 0. 1026 0. 1132 0. 1233 

6.35 |0. 0448 0.0587 0.0721 0.0851 0.0914 0.0975 0. 1095 0. 1210 |0. 1319 

7.94 10.0565 |0. 0744 0. 0917 0. 1086 |0. 1169 0. 1250 |0. 1409 |0. 1563 0. 1712| 0.2129 
8.00 |0. 0570 |0. 0750 |0. 0925 |0. 1095 |0. 1178 |0. 1260 |0. 1421 |0. 1576 |0. 1726 | 0.2148 
9.53 |0. 0683 |0. 0901 0. 1113 |0. 1321 |0. 1423 0. 1524 0. 1722 0. 1915 0. 2104 | 0. 2639 

10. 00 |0. 0718 0.0947 0. 1171 0. 1391 0. 1499 0. 1605 0. 1815 |0. 2020 |0. 2220| 0. 2789 

12.00 0.0866 0. 1144 0. 1418 |0. 1687 |0. 1819 10.1951 |0. 2210 0. 2464 0.2713 | 0. 3430 

12.70 0.0917 [0.1213 0. 1504 |0. 1790 0. 1932 0.2072 0.2348 [0.2619 |0. 2885 | 0. 3655 

14.00 0.1014 0.1342 0. 1665 0. 1983 |0. 2140 0.2296 0.2604 0.2908 0. 3206 | 0. 4072 

15. 88 |0. 1153 0. 1527 |0. 1896 |0. 2261 |0. 2441 0.2621 |0. 2975 |0. 3325 |0. 3670 | 0. 4674 

16.00 |0. 1162 0. 1539 |0. 1911 |0. 2279 |0. 2461 |0. 2641 0. 3000 |0. 3352 |0. 3699 | 0.4713 

18.00 0.1310 0. 1736 0.2158 0.2575 0.2781 0.2987 0.3393 0.3795 0.4192| 0. 5354 
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14. 矿山 流体 输送 用 电焊 钢管 ( GB/T 14291 一 
2006) 





D 一 外 径 5 一 壁 厚 
计算 公式 : т =0. 024666 (D-8) 
矿山 流体 输送 用 电焊 钢管 的 尺寸 及 质量 


















































公称 外 径 | 公称 避 厚 | 理论 质量 | 公称 外 径 | 公称 辟 厚 。 理论 质量 

D/mm | 6/mm |m/(kg/m) || D/mm | 6/mm | m/(kg/m) 
21.3 2.5 1.16 26.9 4.0 2.26 
21.3 3.0 1.35 31.8 2. 5 1.81 
21.3 3.5 1. 54 31.8 3.0 2.13 
25 2.5 1. 39 31.8 3.5 2.44 
25 3.0 1.63 31.8 4.0 2.74 
25 3.5 1. 86 33.7 2: 5 1.92 
25 4.0 2.07 33.7 3.0 2.27 
26.9 2.5 1. 50 33.7 3.5 2.61 
26.9 3.0 1.77 33.7 4.0 2.93 
26.9 3.5 2.02 38 2. 5 2.19 
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(Ж) 
公称 外 径 公称 壁 厚 | 理论 质量 | 公称 外 径 | 公称 壁 厚 | 理论 质量 
D/mm | 6/mm |m/(kg/m) || D/mm | 6/mm | m(kg/m) 
38 3.0 2. 59 51 3.5 4. 10 
38 3.5 2. 98 51 4.0 4. 64 
38 4.0 3.35 51 4.5 5.16 
40 2.5 2.31 57 2.5 3.36 
40 3.0 2.74 57 3.0 4.00 
40 3.5 3.15 57 3.5 4.62 
40 4.0 3.55 57 4.0 5.23 
42.4 | 2.5 2.46 57 4.5 5.83 
42.4 | 3.0 2.91 60.3 | 2.5 3.56 
42.4 | 3.5 3.36 60.3 | 3.0 4.24 
42.4 | 4.0 3.79 60.3 | 3.5 4.90 
48.3 | 2.5 2.82 60.3 | 40 5.55 
48.3 | 3.0 3.35 60.3 | 4.5 6.19 
48.3 | 3.5 3.87 63.5 | 2.5 3.76 
48.3 | 4.0 4.37 63.5 | 3.0 4.48 
51 2.5 2.99 63.5 | 3.5 5.18 
51 3.0 3.55 63.5 | 4.0 5.87 
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(2%) 
公称 外 径 公称 壁 厚 | 理论 质量 | 公称 外 径 | 公 称 壁 厚 ， 理论 质量 
D/mm | 6/mm |m/(kg/m) || D/mm | 6/mm | m/(kg/m) 
63.5 | 4.5 6.55 101.6 | 3.5 8.47 
70 2.5 4.16 101.6 | 4.0 9.63 
70 3.0 4.96 101.6 | 4.5 10. 78 
70 3.5 5.74 101.6 | 5.0 11.91 
70 4.0 6. 51 101.6 | 5.5 13. 03 
70 4.5 7.27 101.6 | 60 14. 15 
76.1 2.5 4.54 108 3.0 7.77 
76. 1 3.0 5.41 108 3.5 9.02 
76. 1 3.5 6.27 108 4.0 10.26 
76.1 4.0 7.11 108 4.5 11.49 
76.1 4.5 7.95 108 5.0 12.70 
88.9 | 3.0 6.36 108 5.5 13.90 
8.9 | 3.5 7.37 108 6.0 15.09 
88.9 | 4.0 8. 38 108 6.5 16. 27 
88.9 | 45 9.37 114.3 | 3.5 9. 56 
88.9 | 5.0 10. 35 114.3 | 4.0 10. 88 
101.6 | 3.0 7.29 114.3 | 4.5 12.19 























632 

































































(Ж) 
公称 外 径 公称 壁 厚 | 理论 质量 | 公称 外 径 | 公 称 壁 厚 ， 理论 质量 
D/mm | 6/mm |m/(kg/m) || D/mm | 6/mm | m/(kg/m) 
114.3 | 5.0 13. 48 133 6.5 20. 28 
114.3 | 5.5 14. 76 139.7 | 40 13. 39 
114.3 | 60 16. 03 139.7 | 4.5 15.00 
114.3 | 6.5 17. 28 139.7 | 5.0 16.61 
127 3.5 10. 66 139.7 | 5.5 18.20 
127 4.0 12.13 139.7 | 6.0 19. 78 
127 4.5 13. 59 139.7 | 6.5 21.35 
127 5.0 15.04 139.7 | 7.0 22.91 
127 5.5 16. 48 141.3 | 40 13. 54 
127 6.0 17.90 141.3 | 4.5 15. 18 
127 6.5 19. 32 141.3 | 5.0 16. 81 
133 3.5 11.18 141.3 | 5.5 18.42 
133 4.0 12.73 141.3 | 6.0 20.02 
133 4.5 14.26 141.3 | 6.5 21.61 
133 5.0 15. 78 141.3 | 7.0 23.18 
133 5.5 17.29 1524 | 4,0 14. 64 
133 6.0 18.79 152.4 | 4.5 16.41 























633 

































































(Ж) 
公称 外 径 公称 壁 厚 | 理论 质量 | 公称 外 径 | 公 称 壁 厚 ， 理论 质量 
D/mm | 6/mm |m/(kg/m) | D/mm | 6/mm | m/(kg/m) 
152.4 | 5.0 18. 18 168.3 | 60 24. 02 
152.4 | 5.5 19. 93 168.3 | 6.5 25.94 
152.4 | 60 21.66 168.3 | 7.0 27. 85 
152.4 | 6.5 23.39 168.3 | 8.0 31.63 
152.4 | 7.0 25.10 168.3 | 90 35. 36 
159 4.0 15.29 177.8 | 4.5 19. 23 
159 4.5 17.15 177.8 | 5.0 21.31 
159 5.0 18.99 177.8 | 5.5 23.37 
159 5.5 20. 82 177.8 | 6.0 25. 42 
159 6.0 22. 64 177.8 | 6.5 27.46 
159 6.5 24. 45 177.8 | 7.0 29. 49 
159 7.0 26. 24 177.8 | 8.0 33. 50 
159 8.0 29. 79 177.8 | 90 37. 47 
159 9.0 33.29 193.7 | 5.0 23.27 
168.3 | 4.5 18. 18 193.7 | 5.5 25. 53 
168.3 | 5.0 20. 14 193.7 | 6.0 27:77 
168.3 | 5.5 22. 08 193.7 | 6.5 30. 01 























634 

































































(Ж) 
公称 外 径 公称 壁 厚 | 理论 质量 | 公称 外 径 | 公 称 壁 厚 ， 理论 质量 
D/mm | 6/mm |m/(kg/m) || D/mm | 6/mm | m/(kg/m) 
193.7 | 7.0 32. 23 244.5 | 10.0 57. 83 
193.7 | 8.0 36. 64 273 5.0 33. 05 
193.7 | 9.0 40. 99 273 5.5 36. 28 
319.1 | 5.0 26. 40 273 6.0 39. 51 
219.1 | 5.5 28.97 273 6.5 42. 72 
219.1 | 6.0 31. 53 273 7.0 45. 92 
219.1 | 6.5 34. 08 273 8.0 52. 28 
219.1 | 7.0 36. 61 273 9.0 58. 60 
219.1 | 8.0 41. 65 273 10.0 64. 86 
219.1 | 9.0 46. 63 323.9 | 6.0 47.04 
244.5 | 5.0 29. 53 323.9 | 6.5 50. 88 
244.5 | 5.5 32. 42 323.9 | 7.0 54.71 
244.5 | 6.0 35. 29 323.8 | 8.0 62. 32 
244.5 | 6.5 38. 15 323.9 | 9.0 69. 89 
244.5 | 7.0 41.00 323.9 | 10.0 77.41 
244.5 | 8.0 46. 66 323.9 | 11.0 84. 88 
244.5 | 9.0 52. 27 355.6 | 6.0 51.73 























635 

































































(Ж) 
公称 外 径 公称 壁 厚 | 理论 质量 | 公称 外 径 | 公 称 壁 厚 ， 理论 质量 
D/mm | 6/mm |m/(kg/m) || D/mm | 6/mm | m/(kg/m) 
355.6 | 6.5 55. 96 406.4 | 7.0 68. 95 
355.6 | 7.0 60. 18 406.4 | 8.0 78. 60 
355.6 | 8.0 68. 58 406.4 | 9.0 88. 20 
355.6 | 9.0 76.93 406.4 | 10.0 97.76 
355.6 | 10.0 85.23 406.4 | 11.0 107. 26 
355.6 | 11.0 93. 48 406.4 | 12.5 121. 43 
355.6 | 12.5 | 105.77 426 6.0 62. 15 
377 6.0 54. 90 426 6.5 67.25 
377 6.5 59.39 426 7.0 72. 33 
377 7.0 63. 87 426 8.0 82. 47 
377 8.0 72. 80 426 9.0 92. 55 
377 9.0 81. 68 426 10.0 102. 59 
377 10.0 90. 51 426 11.0 112. 58 
377 11.0 99. 29 426 12.5 127. 47 
377 12.5 | 112.36 457 6.0 66. 73 
406.4 | 6.0 59. 25 457 6.5 72. 22 
406.4 6.5 64. 10 457 7.0 77. 68 























636 
(Ж) 


公称 外 径 公称 壁 厚 | 理论 质量 | 公称 外 径 | 公称 壁 厚 | 理论 质量 
D/mm | 6/mm |m/(kg/m) || D/mm | 6/mm | m/(ke/m) 














457 8.0 88. 58 559 8.0 108. 71 





457 9.0 99. 44 559 9.0 122. 07 





457 10.0 110. 24 559 10.0 135. 39 





457 11.0 120. 99 559 11.0 148. 66 





457 12.5 137. 03 559 12.5 168. 47 























508 6.0 74. 28 559 14.0 188.17 
508 6.0 74.28 610 6.0 89. 37 
508 6.5 80. 39 610 6.5 96. 74 
508 7.0 86.49 610 7.0 104. 10 
508 8.0 98. 65 610 8.0 118. 77 
508 9.0 110. 75 610 9.0 133. 39 
508 10.0 122. 81 610 10.0 147. 97 





508 11.0 134. 82 610 11.0 162. 49 





508 12.5 152.75 610 12.5 184. 19 





559 6.0 81. 83 610 14.0 205. 78 





559 6. 5 88. 57 660 6.0 96. 77 





559 7.0 95. 29 660 6. 5 104. 76 























637 
(8) 


公称 外 径 | 公 称 壁 厚 。” 理论 质量 
D/mm | 6/mm | m/(kg/m) 














公称 外 径 公称 壁 厚 | 理论 质量 
D/mm | 6/mm |m/(ke/m) 





660 7.0 112. 73 660 11.0 176. 06 





660 8.0 128. 63 660 12.5 199. 60 





660 9.0 144. 49 660 14. 0 223. 04 




















660 10.0 160. 30 





三 、 其 他 用 途 钢管 
1. 建筑 结构 用 冷 弯 矩形 钢管 (JG/T 178 一 2005) 


(1) 冷 杰 正方 形 钢管 


638 
冷 弯 正 方形 钢管 的 尺寸 及 质量 








边 长 壁 厚 理论 质量 横 截 面积 
/mm /mm / (kg/m) /cm 
В ó m A 
4.0 11. 11 








100 6.0 17: 

















110 6.0 18. 

















120 6.0 20. 

















130 
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639 




































































(2) 
边 长 壁 厚 理论 质量 横 堆 面积 
/mm /mm /(kg/m) /em 
В 8 т А 
4.0 16.1 20.5 
5.0 19.9 25.3 
6.0 23.6 30.0 
135 8.0 30.2 38.4 
10 36.6 46.6 
12 41.5 52.8 
13 44. 1 56.2 
4.0 16.7 21.3 
5.0 20.7 26.4 
6.0 24. 5 31.2 
140 8.0 31.8 40.6 
10 38. 1 48.6 
12 43.4 55.3 
13 46.1 58.8 
4.0 18.0 22.9 
5.0 22.3 28.4 
6.0 26.4 33.6 
150 8.0 33.9 43.2 
10 41.3 52.6 
12 47.1 60.1 
14 53.2 67.7 














640 




































































(2) 
边 长 壁 厚 理论 质量 横 堆 面积 
/mm /mm /(kg/m) /em 
В 8 т А 
4.0 19.3 24.5 
5.0 23.8 30.4 
6.0 28.3 36.0 
160 8.0 36.9 47.0 
10 44.4 56.6 
12 50.9 64.8 
14 57.6 73.3 
4.0 20.5 26.1 
5.0 25.4 32.3 
6.0 30.1 38.4 
170 8.0 38.9 49.6 
10 47.5 60. 5 
12 54.6 69. 6 
14 62.0 78.9 
4.0 21.8 27.7 
5.0 27.0 34.4 
6.0 32.1 40.8 
180 8.0 41.5 52.8 
10 50.7 64.6 
12 58.4 74.5 
14 66.4 84.5 














641 







































































(Ж) 
边 长 壁 厚 理论 质量 横 截 面积 
/mm /mm /(kg/m) /em 
В 8 т А 
4.0 23.0 29.3 
5.0 28.5 36.4 
6.0 33.9 43.2 
190 8.0 44.0 56.0 
10 53.8 68.6 
12 62.2 79.3 
14 70.8 90.2 
4.0 24.3 30.9 
5.0 30.1 38.4 
6.0 35.8 45.6 
300 8.0 46.5 59.2 
10 57.0 72.6 
12 66.0 84.1 
14 75.2 95.7 
16 83.8 107 
5.0 33.2 42.4 
6.0 39.6 50.4 
8.0 51.5 65.6 
220 10 63.2 80.6 
12 73.5 93.7 
14 83.9 107 
16 93.9 119 














642 




































































(2) 
边 长 壁 厚 理论 质量 横 堆 面积 
/mm /mm /(kg/m) /em 
В 8 т А 
5.0 38.0 48.4 
6.0 45.2 57.6 
8.0 59. 1 75.2 
250 10 72.7 92.6 
12 84.8 108 
14 97.1 124 
16 109 139 
5.0 42.7 54.4 
6.0 50.9 64.8 
8.0 66.6 84.8 
280 10 82.1 104 
12 96.1 122 
14 110 140 
16 124 158 
6.0 54.7 69.6 
8.0 71.6 91.2 
10 88.4 113 
300 12 104 132 
14 119 153 
16 135 172 
19 156 198 














643 







































































(2) 
边 长 壁 厚 理论 质量 横 堆 面积 
/mm /mm /(kg/m) /em 
В 8 т А 
6.0 58.4 74.4 
8.0 76.6 97 
10 94.6 120 
320 12 111 141 
14 128 163 
16 144 183 
19 167 213 
6.0 64. 1 81.6 
7.0 74. 1 94. 4 
8.0 84.2 108 
T 10 104 133 
12 124 156 
14 141 180 
16 159 203 
19 185 236 
8.0 91.7 117 
10 113 144 
12 134 170 
380 14 154 197 
16 174 222 
19 203 259 
22 231 294 














644 







































































(2) 
边 长 壁 厚 理论 质量 横 堆 面积 
/mm /mm /(kg/m) /em 
В 8 т А 
8.0 96.5 123 
9.0 108 138 
10 120 153 
12 141 180 
400 
14 163 208 
16 184 235 
19 215 274 
22 245 312 
9.0 122 156 
10 135 173 
12 160 204 
450 14 185 236 
16 209 267 
19 245 312 
22 279 355 
9.0 130 166 
10 144 184 
12 171 218 
480 14 198 252 
16 224 285 
19 262 334 
22 300 382 














645 


























(Ж) 

边 长 壁 厚 理论 质量 横 堆 面积 
/mm /mm /(kg/m) /em 

В 8 т А 

9.0 137 174 
10 151 193 
12 179 228 
500 14 207 264 
16 235 299 
19 275 350 
22 314 400 











(2) Wy eri 42 








有 一 边 长 ”B 一 短 边 ”6 一 壁 厚 








646 
冷 弯 长 方形 钢管 的 尺寸 及 质量 




































































边 长 壁 厚 理论 质量 横 堆 面积 
/mm /mm / (kg/m) /em 
H B 6 m A 
4.0 11.7 11.9 
5.0 14.4 18.3 
120 80 6.0 16.9 21.6 
7.0 19.1 24.4 
8.0 21.4 27.2 
4.0 13.0 16.5 
б б 5.0 15.9 20.4 
6.0 18.8 24.0 
8.0 23.9 30.4 
4.0 14.9 18.9 
5.0 18.3 23.3 
150 100 6.0 21.7 27.6 
8.0 28.1 35.8 
10 33.4 42.6 
4.0 13.0 16.5 
160 60 4.5 14.5 18.5 
6.0 18.9 24.0 
4.0 14.2 18.1 
io u 5.0 17.5 22.4 
6.0 20.7 26.4 
8.0 26.8 33.6 

















647 




































































(Ж) 
边 长 壁 厚 理论 质量 横 堆 面积 
/mm /mm / (kg/m) /em 
H B 6 m A 

4.0 14.5 18.5 

180 65 4.5 16.3 20.7 
6.0 21.2 27.0 

4.0 16.7 21.3 

5.0 20.7 26.3 

180 100 6.0 24.5 31.2 
8.0 31.5 40.4 

10 38.1 48.5 

4.0 18.0 22.9 

5.0 22.3 28.3 

200 100 6.0 26.1 3.6 
8.0 34. 4 43.8 

10 41.2 52.6 

4.0 19.3 24. 5 

5.0 23.8 30.4 

200 120 6.0 28.3 36.0 
8.0 36. 5 46. 4 

10 44.4 56.6 

4.0 21.2 26.9 

200 150 5.0 26.2 33.4 
6.0 31.1 39.6 

















648 



























































(Ж) 
边 长 壁 厚 理论 质量 横 堆 面积 

/mm /mm /(kg/m) /cm 

H B 6 m A 
8.0 40.2 51.2 
10 49.1 62.6 

200 150 

12 56. 6 72.1 
14 64.2 81.7 
4.0 21.8 27.7 
5.0 27.0 34.4 
6.0 32.1 40.8 
220 140 8.0 41.5 52.8 
10 50.7 64. 6 
12 58.5 74.5 
13 62.5 79.6 
4.0 24.3 30.9 
5.0 30.1 38.4 
6.0 35.8 45.6 
250 150 8.0 46.5 59.2 
10 57.0 72.6 
12 66.0 84.1 
14 75.2 95.7 

















649 

































































(Ж) 
边 长 壁 厚 理论 质量 横 堆 面积 
/mm /mm / (kg/m) /em 
H B 6 m A 
5.0 34.0 43.4 
6.0 40.5 51.6 
8.0 52.8 67.2 
250 200 10 64.8 82.6 
12 75.4 96.1 
14 86. 1 110 
16 96.4 123 
5.0 33.2 42.4 
6.0 39.6 50.4 
8.0 51.5 65.6 
260 180 
10 63.2 80.6 
12 73.5 93.7 
14 84.0 107 
5.0 38.0 48.4 
6.0 45.2 57.6 
8.0 59.1 75:2 
300 200 10 12,7 92.6 
12 84. 8 108 
14 97.1 124 
16 109 139 

















650 




































































(Ж) 
边 长 壁 厚 理论 质量 横 堆 面积 
/mm /mm / (kg/m) /em 
H B 6 m A 
5.0 41.9 53.4 
6.0 49.9 63.6 
8.0 65.3 83.2 
350 200 10 80.5 102 
12 94.2 120 
14 108 138 
16 121 155 
5.0 45.8 58.4 
6.0 54.7 69. 6 
8.0 71.6 91.2 
350 250 10 88. 4 113 
12 104 132 
14 119 152 
16 134 171 
7.0 68.6 87.4 
8.0 77.9 99.2 
10 96.2 122 
350 300 12 113 144 
14 130 166 
16 146 187 
19 170 217 

















651 

































































(Ж) 
边 长 壁 厚 理论 质量 横 堆 面积 

/mm /mm / (kg/m) /em 

H В 8 т А 
6.0 54.7 69.6 

8.0 71.6 91.2 

10 88.4 113 

400 200 

12 104 132 

14 119 152 

16 134 171 
5.0 49.7 63.4 
6.0 59.4 75.6 
8.0 77.9 99.2 

400 250 10 96.2 122 
12 113 144 

14 130 166 

16 146 187 
7.0 74.1 94.4 

8.0 84.2 107 

10 104 133 

400 300 12 122 156 
14 141 180 

16 159 203 
19 185 236 

















652 

































































(Ж) 
边 长 壁 厚 理论 质量 横 截 面积 
/mm /mm /(kg/m) /em 
H B 6 m 4 
6.0 64. 1 81.6 
8.0 84.2 107 
10 104 133 
450 250 
12 123 156 
14 141 180 
16 159 203 
7.0 85.1 108 
8.0 96.7 123 
10 120 153 
450 350 12 141 180 
14 163 208 
16 184 235 
19 215 274 
9.0 115 147 
10 127 163 
12 151 192 
450 400 14 174 222 
16 197 251 
19 230 293 
22 262 334 

















653 







































































(Ж) 
边 长 壁 厚 理论 质量 横 堆 面积 
/mm /mm /(kg/m) /em 
H B 6 m A 
9.0 94.2 120 
10 104 133 
500 200 12 123 156 
14 141 180 
16 159 203 
9.0 101 129 
10 112 143 
500 250 12 132 168 
14 152 194 
16 172 219 
10 120 153 
12 141 180 
500 300 14 163 208 
16 184 235 
19 215 274 
9.0 122 156 
10 135 173 
12 160 204 
500 400 14 185 236 
16 209 267 
19 245 312 
22 279 356 

















654 









































(Ж) 
边 长 壁 厚 理论 质量 横 堆 面积 
/mm /mm / (kg/m) /em 
H B 6 m A 
10 143 183 
12 170 216 
14 196 250 
500 450 
16 222 283 
19 260 331 
22 297 378 
10 148 189 
12 175 223 
14 203 258 
500 480 
16 229 292 
19 269 342 
22 307 391 














2. 双 焊 缝 冷 弯 方 形 及 矩形 钢管 (YB/T 4181—2008) 
(1) 双 焊 颖 冷 变 方形 钢管 


655 











8 一边 长 ”5 一 壁 厚 К-И 





双 焊 缝 冷 弯 方 形 钢管 的 尺寸 及 质量 























公称 边 长 公称 壁 厚 理论 质量 截面 面积 
/mm /mm /(kg/m) /cm 
B 6 m A 
8 71 91 
10 88 113 
12 104 132 
300 
14 119 152 
16 135 171 
19 156 198 














656 

































































(Ж) 
公称 边 长 公称 壁 厚 理论 质量 截面 面积 
/mm /mm /(kg/m) /cm 
В т А 

8 76 97 
10 94 120 
320 12 111 141 
14 127 162 
16 144 183 
19 167 213 
8 84 107 
10 104 133 
12 123 156 
350 14 141 180 
16 159 203 
19 185 236 
22 209 266 
8 92 117 
10 113 145 
12 133 170 
380 14 154 197 
16 174 222 
19 203 259 
22 231 294 













































































(2) 
公称 边 长 公称 壁 厚 理论 质量 截面 面积 
/mm /mm / (kg/m) /cm 
В т А 

8 96 123 
9 108 138 
10 120 153 
12 141 180 

Иб 14 163 208 
16 184 235 
19 215 274 
22 243 310 
25 271 346 
28 293 373 
9 122 156 
10 135 173 
12 160 204 
14 185 236 
16 209 267 

450 
19 245 312 
22 279 355 
25 311 396 
28 337 429 
32 375 478 














658 






























































(8) 
公称 边 长 公称 壁 厚 理论 质量 截面 面积 
/mm /mm /A(kg/m) Хет? 
В т А 

9 137 174 
10 151 193 
12 179 228 
14 207 264 
500 16 235 299 
19 275 350 
22 310 395 
25 347 442 
32 428 546 
9 150 191 
10 166 211 
12 197 251 
14 228 290 
16 258 329 
ш 19 302 385 
25 387 492 
32 479 610 
36 529 673 
40 576 733 




































































(Ж) 
公称 边 长 公称 壁 厚 理论 质量 截面 面积 
/mm /mm /(kg/m) /em 
B 6 m A 

9 164 209 
10 182 232 
12 216 275 
14 250 318 
16 283 361 
600 
19 332 423 
25 426 543 
32 529 674 
36 585 745 
40 639 814 
12 235 299 
16 308 393 
19 362 461 
650 25 465 593 
32 580 738 
36 642 817 
40 702 894 














660 



























































(Ж) 
公称 边 长 公称 壁 厚 理论 质量 截面 面积 
/mm /mm / (kg/m) /em 
В 8 т А 

16 333 425 
19 392 499 
25 505 643 
700 
32 630 802 
36 698 889 
40 764 974 
16 358 457 
19 422 537 
25 544 693 
750 
32 680 688 
36 755 961 
40 827 1054 
16 348 489 
19 451 575 
800 25 583 743 
32 730 930 
36 811 1033 
40 890 1134 




































































(Ж) 
公称 边 长 公称 壁 厚 理论 质量 截面 面积 
/mm /mm /(kg/m) /em 
B 6 m A 

16 409 521 
19 481 613 
25 622 793 
850 
32 781 994 
36 868 1105 
40 953 1214 
16 434 553 
19 511 651 
25 662 843 
900 
32 831 1058 
36 924 1177 
40 1016 1294 
19 541 689 
25 701 893 
950 32 881 1122 
36 981 1249 
40 1078 1374 
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(Ж) 
公称 边 长 公称 壁 厚 理论 质量 截面 面积 
/mm /mm /(kg/m) /em 
B 6 m A 

19 571 727 
25 740 943 
1000 32 931 1186 
36 1037 1320 
40 1141 1454 











(2) DUTIES BIE WE 

















H 一 长 边 ”8 一 短 边 ”5 一 壁 厚 ”R 一 外 圆 弧 半径 
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双 焊 缝 冷 弯 矩 形 钢管 的 尺寸 及 质量 


















































公称 边 长 公称 壁 厚 理论 质量 截面 面积 
/mm /mm /(kg/m) /em 
H B 6 m A 
8 72 91.2 

10 88 113 

350 | 250 12 104 132 
14 119 152 

16 134 171 

8 78 99 

10 96 123 

350 | 300 12 113 144 
14 130 166 

16 147 187 

8 72 91 

10 88 113 

400 | 200 12 104 132 
14 119 152 

16 134 171 
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(Ж) 
公称 边 长 公称 壁 厚 理论 质量 截面 面积 
/mm /mm /(kg/m) /em 
H B 6 m A 

8 78 99 
10 96 122 
400 | 250 12 113 144 
14 130 166 
16 146 187 
8 84 107 
10 104 133 
400 | 300 12 123 156 
14 141 180 
16 159 203 
8 84 107 
10 104 133 
450 | 250 12 123 156 
14 141 180 
16 159 203 

































































(Ж) 
公称 边 长 公称 壁 厚 理论 质量 截面 面积 
/mm /mm /(kg/m) /em 
H B 6 m A 

8 91 115 
10 112 142 
450 | 300 12 131 167 
14 151 193 
16 171 217 
8 97 123 
10 120 153 
450 | 350 12 141 180 
14 163 208 
16 184 235 
9 115 147 
10 128 163 
450 | 400 12 151 192 
14 174 222 
16 197 251 
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(Ж) 
公称 边 长 公称 壁 厚 理论 质量 截面 面积 
/mm /mm /(kg/m) /em 
H B 6 m A 
10 120 153 
12 141 180 
500 | 300 
14 163 208 
16 184 235 
9 122 156 
10 135 173 
500 | 400 12 160 204 
14 185 236 
16 209 267 
9 129 165 
10 143 183 
500 | 450 12 170 216 
14 196 250 
16 222 283 






























































(Ж) 
公称 边 长 公称 壁 厚 理论 质量 截面 面积 
/mm /mm /(kg/m) /em 
H B 6 m A 
9 129 164 
10 143 182 
550 | 400 12 170 216 
14 217 277 
16 221 281 
10 158 202 
12 188 239 
550 | 500 
14 217 277 
16 246 313 
9 136 173 
10 151 192 
600 | 400 12 178 227 
14 206 263 
16 233 297 
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(Ж) 
公称 边 长 公称 壁 厚 理论 质量 截面 面积 
/mm /mm / (kg/m) /cm 
H B т А 
9 143 182 
10 158 202 
600 450 12 188 239 
14 217 277 
16 246 313 
9 150 191 
10 166 212 
12 197 251 
600 500 14 228 291 
16 258 329 
19 305 388 
22 348 444 
9 157 200 
10 174 222 
12 207 263 
600 РУТ 14 239 305 
16 271 345 
19 320 407 
22 366 466 
25 411 523 




































































(Ж) 
公称 边 长 公称 壁 厚 理论 质量 截面 面积 

/mm /mm /(kg/m) /em 

H B 6 m A 
16 310 395 

19 362 461 

25 465 593 

700 | 600 

32 580 738 

36 642 817 

40 702 894 

19 392 499 

25 505 643 

800 | 600 32 630 802 
36 698 889 

40 764 974 

19 422 537 

25 544 693 

800 | 700 32 680 866 
36 755 961 
40 827 1054 
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(Ж) 
公称 边 长 公称 壁 厚 理论 质量 截面 面积 
/mm /mm /(kg/m) /em 
H B 6 m A 

19 451 575 
25 583 743 
900 | 700 32 730 930 
36 811 1033 
40 890 1134 
19 481 613 
25 622 793 
900 | 800 32 781 994 
36 868 1105 
40 953 1214 
19 526 670 
25 681 868 
1000 | 850 32 856 1090 
36 953 1213 
40 1047 1334 



































(Ж) 

公称 边 长 公称 壁 厚 理论 质量 截面 面积 
/mm /mm / (kg/m) /em 
H B 6 m A 
19 541 689 
25 701 893 
1000 | 900 32 881 1122 
36 981 1249 
40 1078 1347 














3. 建筑 结构 用 冷 成 型 焊接 圆 钢管 (JG/T 381 一 
2012) 





D 一 外 径 ”5 一 壁 厚 


计算 公式 : т =0. 024666 (D-8) 
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系列 1 钢管 规格 ( 整数 系列 ) 的 尺寸 及 质量 




































































直径 壁 厚 理论 质量 | 截面 面积 | 表面 面积 
D/mm 6/mm m/ (kg/m) A/cm? S/(m2/m) 

3 14.57 18.56 
4 19.33 24. 62 
5 24. 04 30. 62 

200 0. 628 
6 28.71 36. 55 
8 37. 88 48. 23 
10 46. 86 59. 66 
3 18.27 23.27 
4 24. 27 30. 90 
5 30. 21 38. 47 

250 6 36. 10 45.97 0.79 
8 47.74 60. 79 
10 59.19 75.36 
12 70.43 89. 68 
3 21.97 27.98 
4 29. 20 37.18 
5 36. 38 46. 32 
6 43. 50 55. 39 

300 8 57.61 73.35 ы 
10 71. 52 91.06 
12 85.23 108. 52 
14 98.74 125.73 
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(Ж) 
直径 壁 厚 理论 质量 | 截面 面积 | 表面 面积 
D/mm 6/mm m/(kg/m) | A/cm? |S/(m?/m) 
4 34. 13 43.46 
6 50. 90 64. 81 
8 67. 47 85.91 
10 83. 85 106. 76 
350 1. 100 
12 100. 03 127.36 
14 116.01 147.71 
16 131.79 167. 80 
18 147. 38 187. 65 
5 48.71 62. 02 
6 58. 30 74.23 
8 77. 34 98. 47 
10 96. 18 122.46 
400 12 114. 82 146. 20 1.257 
14 133. 27 169. 69 
16 151. 52 192. 92 
18 169. 57 215.91 
20 187. 43 238. 64 
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(Ж) 
直径 壁 厚 理论 质量 | 截面 面积 | 表面 面积 
D/mm 6/mm |m/(kg/m)| A/cm? |S/(m?/m) 
6 65.70 83.65 
8 87. 20 111.03 
10 108. 51 138.16 
12 129. 62 165. 04 
450 14 150. 53 191.67 1.414 
16 171.25 218.04 
18 191.77 244.17 
20 212.09 270. 04 
22 232. 21 295. 66 
6 73.10 93.07 
8 97. 07 123. 59 
10 120. 84 153. 86 
12 144. 42 183. 88 
500 14 167. 80 213.65 1. 571 
16 190. 98 243. 16 
18 213.96 272. 43 
20 236. 75 301. 44 
22 259. 34 330. 20 
25 292. 86 372. 88 




















675 

































































(Ж) 
直径 壁 厚 理论 质量 | 截面 面积 | 表面 面积 
D/mm 6/mm m/ (kg/m) A/cm? S/(m2/m) 
6 80.50 102. 49 
8 106. 93 136. 15 
10 133. 17 169. 56 
12 159. 21 202. 72 
14 185. 06 235.63 
550 1. 728 
16 210.71 268. 28 
18 236. 16 300. 69 
20 261.41 332. 84 
22 286. 47 364. 74 
25 323. 68 412.13 
6 87. 89 111.91 
8 116. 80 148.71 
10 145. 50 185.26 
12 174. 01 221.56 
16 230. 44 293.40 
600 18 258.35 328.95 1.885 
20 286. 07 364. 24 
22 313.60 399. 28 
25 354. 51 451. 38 
28 394. 98 502. 90 
30 421.71 536. 94 
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(Ж) 
直径 壁 厚 理论 质量 | 截面 面积 | 表面 面积 
D/mm 6/mm т/ (kg/m) A/cm? S/(m2/m) 
8 126.66 | 161.27 
10 157.83 | 200.96 
12 188.81 | 240.40 
16 250.17 | 318.52 
18 280.55 | 357.21 
650 2.042 
20 310.73 | 395.64 
22 340.72 | 433.82 
25 385.34 | 490.63 
28 429.50 | 546.86 
30 458.70 | 584.04 
8 136. 53 173.83 
10 170.16 | 216.66 
12 203.61 | 259.24 
14 236.85 | 301.57 
700 16 269.90 | 343.64 2.159 
18 302.74 | 385.47 
20 335.40 | 427.04 
22 367.85 | 468.36 
25 416.16 | 529.88 
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(Ж) 
直径 壁 厚 理论 质量 | 截面 面积 | 表面 面积 
D/mm 6/mm |m/(kg/m)| A/cm? |S/(m?/m) 

28 464. 03 590. 82 
700 30 495. 70 631. 14 2.199 
32 527.16 671.21 
8 146. 39 186. 39 
10 182. 50 232.36 
12 218.40 278. 08 
14 254.11 323. 55 
16 289. 62 368. 76 
18 324. 94 413. 73 
750 20 360. 06 458. 44 2. 356 
22 394. 98 502.90 
25 446. 99 569. 13 
28 498. 56 634. 78 
30 532. 69 678. 24 
32 566. 62 721.45 
36 633. 90 807. 11 
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(Ж) 
直径 壁 厚 理论 质量 | 截面 面积 | 表面 面积 
Ю/ тат 6/mm m/(kg/m) | A/cm? |S/(m?/m) 

8 156. 26 198. 95 
10 194. 83 248. 06 
12 233. 20 296. 92 
14 271.38 345. 53 
16 309. 35 393. 88 
18 347. 14 441.99 
20 384. 72 489. 84 
800 2.513 
22 422.11 537. 44 
25 477. 82 608. 38 
28 533. 08 678. 74 
30 569. 68 725. 34 
32 606. 08 771.69 
36 678.29 863. 63 
40 749. 71 954. 56 
10 207.16 263.76 
р 12 248. 00 315.76 РЕ 
14 288. 64 367. 51 
16 329. 08 419. 00 
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(Ж) 
直径 壁 厚 理论 质量 | 截面 面积 | 表面 面积 
Ю/ тат 6/mm m/(kg/m) | A/cm? | S/(m2/m) 
18 369. 33 470. 25 
20 409. 38 521.24 
22 449. 23 571.98 
25 508. 64 647. 63 
850 28 567. 61 722. 70 2. 670 
30 606. 67 772. 44 
32 645. 54 821.93 
36 722. 68 920. 15 
40 799. 03 1017. 36 
10 219. 49 279. 46 
12 262. 79 334. 60 
14 305. 90 389. 49 
16 348. 81 444. 12 
се 18 391. 53 498. 51 25821 
20 434. 04 552. 64 
22 476.36 606. 52 
25 539. 47 686. 88 
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(Ж) 
直径 壁 厚 理论 质量 | 截面 面积 | 表面 面积 
D/mm 6/mm m/ (kg/m) A/cm? S/(m2/m) 
28 602. 14 766. 66 
30 643. 67 819. 54 
32 685. 00 872. 17 
900 2. 827 
36 767. 07 976. 67 
40 848. 36 1080. 16 
45 948. 85 1208. 12 
10 231. 82 295. 16 
12 277. 59 353. 44 
14 323. 16 411.47 
16 368. 54 469. 24 
18 413. 72 526. 77 
20 458. 70 584. 04 
22 503. 49 641. 06 
950 25 570. 30 726. 13 2. 985 
28 636. 66 810.62 
30 680. 66 866. 64 
32 724.46 922.41 
36 811.46 1033. 19 
40 897. 68 1142. 96 
45 1004. 34 1278. 77 
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(8) 

直径 壁 厚 理论 质量 | 截面 面积 | 表面 面积 
D/mm ô/mm |m/(kg/m) | A/cm? | SZ/(m2/m) 

10 244. 15 310. 86 

12 292. 39 372. 28 

14 340. 43 433. 45 

16 388. 27 494. 36 

18 435. 92 555. 03 

20 483. 37 615. 44 

22 530. 62 675. 60 
1000 25 601. 12 765. 38 3. 142 

28 671. 19 854. 58 

30 717.65 913. 74 

32 763. 91 972. 65 

36 855. 85 1089. 71 

40 947. 00 1205. 76 

45 1059. 83 1349. 42 

50 1171. 42 1491. 50 

















682 


















































(Ж) 

直径 壁 厚 理论 质量 | 截面 面积 | 表面 面积 
D/mm 6/mm | m/(kg/m)| A/cm? |S/(m?/m) 

12 321. 98 409. 96 

14 374. 95 477.41 

16 427.73 544. 60 

18 480. 31 611. 55 

20 532. 69 678. 24 

22 584. 87 744. 68 

25 662. 78 843. 88 
1100 28 740. 24 942. 50 3.456 

30 791.63 1007. 94 

32 842.83 1073.13 

36 944. 63 1202. 75 

40 1045.65 | 1331.36 

45 1170.80 | 1490. 72 

50 1294.73 | 1648. 50 

55 1417.42 | 1804.72 
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(Ж) 

直径 壁 厚 理论 质量 | 截面 面积 | 表面 面积 
D/mm 6/mm m/(kg/m) | A/cm? |S/(m?/m) 

12 351. 57 447. 64 

14 409. 48 521.37 

16 467. 19 594. 84 

18 524. 70 668. 07 

20 582. 01 741.04 

22 639. 13 813.76 

25 724. 43 922. 38 

28 809. 29 1030. 42 
1200 3.770 

30 865. 62 1102. 14 

32 921.75 1173. 61 

36 1033. 42 | 1315.79 

40 1144. 29 | 1456. 96 

45 1281.78 | 1632. 02 

50 1418.04 | 1805.50 

55 1553.06 | 1977.42 

60 1686.85 | 2147.76 
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(Ж) 
直径 壁 厚 理论 质量 | 截面 面积 | 表面 面积 
Ю/ тат 6/mm m/(kg/m) | A/cm? |S/(m?/m) 
14 444. 01 565. 33 
16 506. 65 645. 08 
18 569. 09 724. 59 
20 631. 33 803. 84 
22 693. 38 882. 84 
25 786. 09 1000. 88 
28 878. 34 1118. 34 
30 939. 60 1196. 34 
1300 4. 084 
32 1000. 67 | 1274. 09 
36 1122.20 | 1428. 83 
40 1242.94 | 1582. 56 
45 1392.76 | 1773.32 
50 1541.34 | 1962. 50 
55 1688.70 | 2150. 12 
60 1834. 82 | 2336.16 
65 1979.70 | 2520. 64 
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(Ж) 

直径 壁 厚 理论 质量 | 截面 面积 | 表面 面积 
D/mm 6/mm m/(kg/m) | A/cm? |S/(m?/m) 

14 478. 53 609. 29 

16 546. 10 695. 32 

20 680. 66 866. 64 

22 747. 64 951.92 

25 847. 74 1079. 38 

28 947. 40 1206. 26 

30 1013.59 | 1290. 54 

32 1079.58 | 1374. 57 
1400 4. 398 

36 1210.98 | 1541.87 

40 1341.59 | 1708.16 

45 1503.73 | 1914. 62 

50 1664.65 | 2119.50 

55 1824.33 | 2322. 82 

60 1982.78 | 2524. 56 

65 2140.00 | 2724. 74 

70 2295.99 | 2923.34 
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(Ж) 

直径 壁 厚 理论 质量 | 截面 面积 | 表面 面积 
D/mm 6/mm |m/(kg/m)| A/cm? |S/(m?/m) 

16 585. 56 745. 56 

18 657. 87 837. 63 

20 729. 98 929. 44 

22 801. 89 1021. 00 

25 909. 39 1157. 88 

28 1016.45 | 1294. 18 

30 1087.57 | 1384. 74 

32 1158.50 | 1475.05 
о) 36 1299.76 | 1654.91 а 

40 1440.23 | 1833.76 

45 1614.71 | 2055.92 

50 1787.96 | 2276. 50 

55 1959. 97 | 2495. 52 

60 2130.75 | 2712.96 

65 2300.30 | 2928. 84 

70 2468. 62 | 3143. 14 
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(Ж) 

直径 壁 厚 理论 质量 | 截面 面积 | 表面 面积 
D/mm 6/mm m/(kg/m) | A/cm? |S/(m?/m) 

16 625. 02 795. 80 

18 702. 26 894. 15 

20 779. 30 992. 24 

22 856. 15 1090. 08 

25 971.05 1236. 38 

28 1085.50 | 1382.10 

30 1161.56 | 1478. 94 

32 1237.42 | 1575. 53 
1600 36 1388. 54 | 1767.95 5.027 

40 1538.88 | 1959.36 

45 1725.69 | 2197.22 

50 1911.27 | 2433. 50 

55 2095.61 | 2668.22 

60 2278.72 | 2901.36 

65 2460.60 | 3132.94 

70 2641.25 | 3362.94 

80 2998. 84 | 3818. 24 
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(Ж) 

直径 壁 厚 理论 质量 | 截面 面积 | 表面 面积 
D/mm 6/mm |m/(kg/m)| A/cm? |S/(m?/m) 

18 746. 65 950. 67 

20 828. 63 1055. 04 

22 910.40 1159. 16 

25 1032.70 | 1314. 88 

28 1154. 55 | 1470. 02 

30 1235.54 | 1573. 14 

32 1316.33 | 1676.01 

36 1477.32 | 1880. 99 
и 40 1637.52 | 2084. 96 п 

45 1836.67 | 2338. 52 

50 2034.57 | 2590. 50 

55 2231.25 | 2840. 92 

60 2426.69 | 3089.76 

65 2620.90 | 3337. 04 

70 2813.88 | 3582. 74 

80 3196.13 | 4069. 44 
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(Ж) 

直径 壁 厚 理论 质量 | 截面 面积 | 表面 面积 
D/mm 6/mm m/(kg/m) | A/cm? |S/(m?/m) 

18 791. 04 1007. 19 

20 877.95 1117. 84 

22 964. 66 1228. 24 

25 1094. 35 | 1393. 38 

28 1223.60 | 1557.94 

30 1309. 53 | 1667. 34 

32 1395.25 | 1776.49 

36 1566.10 | 1994. 03 
1800 40 1736.17 | 2210. 56 5.655 

45 1947.64 | 2479. 82 

50 2157.88 | 2747. 50 

55 2366. 89 | 3013. 62 

60 2574.66 | 3278. 16 

65 2781.20 | 3541.14 

70 2986. 51 | 3802. 54 

80 3393.42 | 4320.64 

90 3795.40 | 4832.46 
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(Ж) 

直径 壁 厚 理论 质量 | 截面 面积 | 表面 面积 
D/mm 6/mm |m/(kg/m)| A/cm? |S/(m?/m) 

20 927. 27 1180. 64 

22 1018.91 | 1297. 32 

25 1156.01 | 1471. 88 

28 1292.66 | 1645. 86 

30 1383.51 | 1761. 54 

32 1474.17 | 1876.97 

36 1654. 89 | 2107.07 

40 1834. 82 | 2336.16 
о 45 2058. 62 | 2621.12 с 

50 2281.19 | 2904. 50 

55 2502. 53 | 3186. 32 

60 2722.63 | 3466. 56 

65 2941. 50 | 3745.24 

70 3159.14 | 4022. 34 

80 3590.71 | 4571. 84 

90 4017.36 | 5115.06 
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(Ж) 
直径 壁 厚 理论 质量 | 截面 面积 | 表面 面积 
D/mm 6/mm m/(kg/m) | A/cm? |S/(m?/m) 

20 976. 60 1243. 44 
22 1073.17 | 1366.40 
25 1217.66 | 1550.38 
28 1361.71 | 1733.78 
30 1457.49 | 1855.74 
32 1553.08 | 1977.45 
36 1743.67 | 2220.11 
40 1933.46 | 2461.76 
2000 45 2169. 60 | 2762. 42 6.283 
50 2404. 50 | 3061.50 
55 2638. 16 | 3359. 02 
60 2870. 60 | 3654. 96 
65 3101. 80 | 3949.34 
70 3331.77 | 4242. 14 
80 3788. 01 | 4823.04 
90 4239. 31 | 5397.66 
100 4685. 69 | 5966.00 
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(Ж) 
直径 壁 厚 理论 质量 | 截面 面积 | 表面 面积 
D/mm 6/mm |m/(kg/m)| A/cm? |S/(m?/m) 

22 1181.68 | 1504. 56 
25 1340.97 | 1707.38 
28 1499.81 | 1909. 62 
30 1605.46 | 2044. 14 
32 1710.92 | 2178.41 
36 1921.23 | 2446.19 
40 2130. 75 | 2712.96 
2200 45 2391. 55 | 3045.02 6.911 
50 2651.11 | 3375. 50 
55 2909.44 | 3704. 42 
60 3166. 54 | 4031.76 
65 3422.40 | 4357. 54 
70 3677. 03 | 4681.74 
80 4182, 59 | 5325.44 
90 4683.22 | 5962.86 
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(Ж) 

直径 壁 厚 理论 质量 | 截面 面积 | 表面 面积 
D/mm 6/mm |m/(kg/m)| A/cm? |S/(m?/m) 

25 1525.93 | 1942. 88 

28 1706.97 | 2173.38 

30 1827.42 | 2326.74 

32 1947.67 | 2479.85 

36 2187.57 | 2785.31 

40 2426.69 | 3089. 76 

45 2724.48 | 3468. 92 
2500 50 3021. 03 | 3846. 50 7. 854 

55 3316.36 | 4222. 52 

60 3610.44 | 4596.96 

65 3903.30 | 4969. 84 

70 4194.92 | 5341.14 

80 4774. 47 | 6079.04 

90 5349.08 | 6810.66 

100 5918.76 | 7536. 00 
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(Ж) 

直径 壁 厚 理论 质量 | 截面 面积 | 表面 面积 
Ю/ тат 6/mm m/(kg/m) | A/cm? | S/(m2/m) 

28 1914.13 | 2437.14 

30 2049.37 | 2609. 34 

32 2184.42 | 2781.29 

36 2453.92 | 3124. 43 

40 2722.63 | 3466. 56 

45 3057.41 | 3892. 82 

50 3390. 96 | 4317. 50 
2800 8. 796 

55 3723.27 | 4740. 62 

60 4054.35 | 5162.16 

65 4384.20 | 5582. 14 

70 4712.81 | 6000. 54 

80 5366. 34 | 6832.64 

90 6014. 94 | 7658. 46 

100 6658.61 | 8478. 00 
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(Ж) 
直径 壁 厚 理论 质量 | 截面 面积 | 表面 面积 
D/mm 6/mm | m/(kg/m)| A/cm? |S/(m?/m) 

30 2197.34 | 2797.74 
32 2342.25 | 2982.25 
36 2631.48 | 3350. 51 
40 2919.92 | 3717.76 
45 3279.36 | 4175.42 
50 3637.57 | 4631.50 
55 3994.55 | 5086. 02 
3000 60 4350.29 | 5538.96 9. 425 
65 4704. 80 | 5990. 34 
70 5058.07 | 6440. 14 
80 5760. 93 | 7335.04 
90 6458. 85 | 8223.66 
100 7151.84 | 9106.00 
10 7839. 89 | 9982.06 
120 8523.01 | 10851. 84 
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4. 建筑 结构 用 铸 钢 管 (JG/T 300—2011) 





D 一 外 径 6 一 壁 厚 
计算 公式 : т =0. 024668 (D-8) 


建筑 结构 用 铸 钢管 的 尺寸 及 质量 





























规格 尺寸 
截面 面积 /cm 理论 质量 /(kg/m) 
外 径 /mm | 壁 厚 /mm 
р 8 А т 
20 114. 98 90. 26 
22 125. 10 98. 20 
25 139. 80 109. 74 
203 28 153. 94 120. 84 
30 163. 05 127. 99 
32 171.91 134. 95 
36 188. 87 148. 26 







































































( 续 
规格 尺寸 
截面 面积 /cm? 理论 质量 / (Келт) 
外 径 /mm | 壁 厚 /mm 
D 6 A m 
20 141. 37 110. 98 
22 154. 13 120. 99 
25 172.79 135. 64 
28 190. 88 149. 84 
245 
30 202. 63 159. 07 
32 214. 13 168. 09 
36 236. 37 185. 55 
40 257. 61 202. 22 
20 175. 30 137. 61 
22 191. 45 150. 29 
25 215. 20 168. 93 
28 238. 38 187. 13 
299 30 253. 53 199. 02 
32 268. 42 210.71 
36 297. 45 233. 49 
40 325. 47 255. 49 
45 359. 08 281. 88 
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(8 
规格 尺寸 
截面 面积 /cm? 理论 质量 / (kg/m) 
外 径 /mm | 壁 厚 /mm 

D ó A m 
20 207. 97 163. 26 
22 227. 39 178. 50 
25 256. 04 200. 99 
28 284.13 223. 04 
35i 30 302. 54 237. 49 
32 320. 69 251. 74 
36 356. 26 279. 66 
40 390. 81 306. 79 
45 432. 60 339. 59 
50 472. 81 371. 16 
20 240. 02 188. 41 
22 262. 64 206. 17 
25 296. 09 232. 43 
28 328. 99 258. 26 
30 350. 60 275. 22 
32 371.96 291. 99 
402 36 413.94 324. 94 
40 454. 90 357. 10 
45 504. 70 396. 19 
50 552. 92 434. 04 
55 599. 57 470. 66 
60 644. 65 506. 05 




















































































































(8 
规格 尺寸 
截面 面积 /cm? 理论 质量 /( kg/m) 
外 径 /mm | 壁 厚 /mm 

D ó A m 
22 295.81 232. 21 
25 333. 79 262. 03 
28 371.21 291. 40 
30 395. 84 310. 73 
32 420. 22 329. 87 
36 468. 22 367. 55 
450 40 515.22 404. 45 
45 572. 55 449. 46 
50 628. 32 493. 23 
55 682. 51 535. 77 
60 735. 13 577. 08 
65 786. 18 617. 15 
70 835. 66 656. 00 
25 373. 06 292. 86 
28 415.19 325. 93 
30 442.96 347. 73 
32 470. 48 369. 33 
300 36 524. 77 411.95 
40 578. 05 453. 77 
45 643. 24 504. 94 
50 706. 86 554. 88 
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(2 
规格 尺寸 
截面 面积 /cm? 理论 质量 / (kg/m) 
外 径 /mm | 壁 厚 /mm 
D 6 A m 
55 768. 90 603. 59 
500 60 829. 38 651. 06 
65 888. 28 697. 30 
30 490. 09 384. 72 
32 520. 75 408. 79 
34 551. 16 432. 66 
36 581. 32 456. 34 
38 611.23 479. 81 
40 640. 88 503. 09 
550 
45 713.93 560. 43 
50 785. 40 616. 54 
55 855. 30 671. 41 
60 923. 63 725. 05 
65 990. 39 777. 45 
70 1055. 57 828. 63 
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(2%) 
规格 尺寸 
截面 面积 /cm 理论 质量 / (kg/m) 
外 径 /mm | 壁 厚 /mm 

D 6 A m 
30 537. 21 421.71 
32 571. 02 448. 25 
36 637. 87 500. 73 
40 703. 72 552. 42 
45 784.61 615. 92 

600 50 863. 94 678. 19 
55 941. 69 739. 23 
60 1017. 88 799. 03 
65 1092. 49 857. 60 
70 1165. 53 914. 94 
75 1237. 00 971. 05 
32 621. 28 487. 71 
36 694. 42 545. 12 
40 766. 55 601. 74 
45 855. 30 671. 41 

650 50 942. 48 739. 84 
55 1028. 09 807. 05 
60 1112.12 873. 02 
65 1194. 59 937. 75 
70 1275. 49 1001. 26 














702 







































































(2) 
规格 尺寸 
截面 面积 /em 理论 质量 / (kg/m) 
外 径 /mm | 壁 厚 /mm 
D ó A m 
36 750. 97 589. 51 
40 829. 38 651. 06 
45 925. 98 726. 90 
50 1021. 02 801. 50 
"б 55 1114. 48 874. 87 
60 1206. 37 947. 00 
65 1296. 69 1017. 90 
70 1385. 44 1087. 57 
75 1472. 62 1156.01 
80 1558.23 1223. 21 
36 807.51 633. 90 
40 892. 21 700. 39 
45 996. 67 782. 39 
50 1099. 56 863. 15 
55 1200. 87 942. 69 
750 60 1300. 62 1020. 99 
65 1398. 79 1098. 05 
70 1495. 40 1173. 89 
75 1590. 43 1248. 49 
80 1683. 89 1321. 86 
85 1775. 78 1393. 99 
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( 
规格 尺寸 | 
- 截面 面积 /em 理论 质量 / (kg/m) 
外 径 /mm | 壁 厚 /mm 
D ô A m 
40 955. 04 749. 71 
50 1178. 10 924. 81 
60 1394. 87 1094. 97 
800 
70 1605. 35 1260. 20 
80 1809. 56 1420. 50 
90 2007. 48 1575. 87 
45 1208. 73 948. 85 
50 1335. 18 1048. 11 
60 1583. 36 1242. 94 
900 70 1825. 26 1432. 83 
80 2060. 88 1617. 79 
90 2290. 22 1797. 82 
100 2513. 27 1972. 92 
50 1492. 26 1171. 42 
60 1771. 86 1390. 91 
70 2045. 18 1605. 46 
1009 80 2312.21 1815. 09 
90 2572. 96 2019. 78 
100 2827. 43 2219. 53 














704 












































(Ж) 
规格 尺寸 i 
P 截面 面积 /cm? 理论 质量 /( kg/m) 
外 径 /mm | 壁 厚 /mm 
D 8 А т 
60 1960. 35 1538. 88 
70 2265. 09 1778. 09 
80 2563. 54 2012. 38 
1100 
90 2855.71 2241. 73 
100 3141. 59 2466. 15 
10 3421. 19 2685. 64 
60 2148. 85 1686. 85 
70 2485. 00 1950. 72 
80 2814. 86 2209. 67 
1200 
90 3138. 45 2463. 68 
100 3455. 75 2712. 76 
120 4071. 50 3196. 13 











5. 普通 碳 素 结构 钢 电 线 套 管 (YB/T 5305—2008) 





D 一 外 径 ”6 一 壁 厚 


计算 公式 : m =0. 024666 (D-8) 
普通 碳 素 结构 钢 电 线 套 管 的 尺寸 及 质量 
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\ 称 尺寸 | же | о 
у D/mm ВЕ ЈЕ 6/mm (不 计 管 接头 ) 
m/ (kg/m) 
13 12. 70 1.60 0. 438 
16 15. 88 1.60 0. 581 
19 19. 05 1.80 0. 766 
25 25. 40 1.80 1. 048 
32 31.75 1.80 1.329 
38 38.10 1.80 1.611 
51 50. 80 2.00 2.407 
64 63. 50 2.50 3.760 
76 76.20 3.20 5.761 
Е: 1. 交 货 时 ， 每 支 钢管 附带 一 个 管 接头 ， 如 计算 钢管 理 
论 质量 时 应 另 加 管 接头 质量 。 
2. 镀 锌 或 其 他 镀层 的 钢管 ， 根 据 涂 层 种 类 和 厚度 的 不 
同 ， 其 理论 质量 比 无 镀层 的 钢管 允许 重 1% ~6% 。 








6. РЗ 型 镀 锌 金属 软 管 (YB/T 5306- 











2006) 





D 一 软 管 外 径 


1 一 节 距 а 


内 径 


6 一 钢 带 厚 度 
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рз 型 镀 锌 金属 软 管 的 尺寸 及 质量 
дена 外 径 刀 | 节 距 Е — 理论 质量 
d/mm Ке /mm | imm | 6/mm pas m/(g/m) 
(4) 3.75 6.20 | 2.65 0. 25 30 49.6 
(6) 5. 75 8.2 2.70 0.25 40 68. 6 
8 7.70 11.00 | 4.00 0.30 45 111.7 
10 9. 70 13. 50 | 4. 70 0. 30 55 139. 0 
12 11.65 |15.50 | 4.70 0. 30 60 162. 3 
(13) 12.65 | 16. 50 | 4.70 0. 30 65 174. 0 
(15) 14.65 | 19. 00 | 5.70 0.35 80 233. 8 
(16) 15.65 | 20. 00 | 5.70 0. 35 85 247. 4 
(19) 18.60 | 23.30 | 6.40 0. 40 95 326.7 
20 19.60 | 24. 30 | 6. 40 0. 40 100 342.0 
(22) 21.55 |27.30 | 8.70 0.40 105 375.1 
25 24.55 |30.30 | 8.70 0.40 115 420.2 
(32) 31. 50 |38.00 | 10.50 | 0.45 140 585. 8 
38 37.40 | 45.00 | 11.40 | 0.50 160 804. 3 
51 50.00 |58.00 | 11.40 | 0.50 190 1054. 6 
64 62. 50 | 72. 50 | 14. 80 | 0. 60 280 1522. 5 
75 73.00 | 83. 50 | 14.20 | 0.60 320 1841.2 












































(2) 
最 小 内 径 ,自然 弯曲 
公称 内 径 d 外 径 D| WE ME ， ZR 理论 质量 
d/mm “п /mm | t/mm | ó/mm 全 m/ (g/m) 
/mm /mm 
(80) 78.00 |88. 50 | 14. 20 | 0.60 330 1957. 0 
100 97.00 |108.50| 14.20 | 0.60 380 2420. 4 





注 : 括号 内 的 规格 不 推荐 使 用 。 




















7. S 型 钙 焊 不 锈 钢 金属 软 管 (YB/T 5307—2006) 


D 一 软 管 外 径 





а ри 


S ЭШ КЕЛЕИ £ 3k Er BJ АГА = 





5 一 钢 带 厚度 


152. 








公称 内 径 | 最 小 内 径 | МЕ | 钢 带 厚度 | 理论 质量 
d/mm d. mm D/mm б/ тат m/ (kg/m) 

6 5.9 10.865 0.13 0.209 

8 7.9 12.8 .03 0.13 0. 238 
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(Ж) 
公称 内 径 | 最 小 内 径 | KESME | 钢 带 厚度 | 理论 质量 
d/mm d. mm D/mm ó/mm m/ (kg/m) 
10 9. 85 15.603 0. 16 0. 367 
12 11.85 18.2 .03 0. 16 0. 434 
14 13.85 20. 2 оз 0.16 0.494 
(15) 14. 85 21:2 03 0.16 0.533 
16 15.85 22.2 уз 0.16 0.553 
(18) 17.85 24.3 63 0. 16 0. 630 
20 19. 85 29. 3 63 0.20 0. 866 
(22) 21.85 31.343 0. 20 0. 946 
25 24. 80 35.3 03 0.25 1. 347 
30 29. 80 40.3 0.3 0.25 1. 555 
32 31.80 44 03 0. 30 1. 864 
38 37.75 50 .03 0.30 2. 142 
40 39.75 52у 0. 30 2.207 
42 41.75 54 0з 0. 30 2.342 
48 47.75 60_03 0. 30 2. 634 
50 49. 75 620% 0.30 2.714 
52 51.75 64 03 0. 30 2.795 
Е: 软 管理 论 质量 不 包括 接头 的 质量 。 理 论 质量 和 钢 带 厚 








И 
度 仅 供 参考 。 带 括号 的 规格 不 推荐 使 用 。 
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第 五 童 ” 钢 丝 及 钢丝 强 


一 、 钢 丝 
1. 冷 拉 圆 钢丝 、 方 钢丝 、 六 角钢 丝 (GB/T 342 一 
1997) 








а, 
УШ 
= 
R 





É а Энна 
弧 半 径 * 一 六角 钢丝 的 对 边 距 离 






































Б Ë 


7 一 角 部 











计算 公式 : ӨЧҮН  т=6.174 
冷 拉 方 钢丝 m=7. 85а? 
冷 拉 六 角钢 丝 m =6. 852 
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冷 拉 圆 钢丝 、 方 钢丝 、 六 角钢 丝 的 尺寸 及 质量 
圆 形 


公称 
尺寸 


/mm 





方形 


` 


六 角形 

















理论 质量 


里 论 质量 





截面 面 


积 /mm? 


т/ ( kg/ 
1000m) 


截面 面 


积 /mm 


m/ ( ke/ 
1000m) 








HHJ Jt Ht 
m/ ( ke/ 
1000m) 


截面 面 


积 /mm? 





0.050 


0 


0020 


0 


016 





0.055 


0 


0024 


0 


019 





0.063 


0 


0031 


0 


024 





0.070 


. 0038 


. 030 





0. 080 


0050 


. 039 





0. 090 


0064 


‚050 





0079 


. 062 





0095 


‚075 





0113 


. 089 





0154 


. 121 





0201 


. 158 





. 0254 


. 199 





.0314 


. 246 





© 
N 
N 


БЫ 


0380 


. 298 





° 
N 
Ù 


° 


0491 


. 385 





© 
N 
© 





° 


0616 





. 484 
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(Ж) 
圆 形 方形 六 角形 
公称 
ОТУ а уугу | 理论 质量 
/mm | 积 /mm2 mK/ 积 /mm? WA 积 /mm? m/ (Kg/ 
1000m) 1000m) 1000m) 
0.30 | 0.0707 | 0.555 
0.32 | 0.0804 | 0.631 
0.35 | 0.096 | 0.754 
0.40 | 0.126 | 0.989 
0.45 | 0.159 | 1.248 
0.50 | 0.196 | 1.539 | 0.250 | 1.962 
0.55 | 0.238 | 1.868 | 0.302 | 2.371 
0.60 | 0.283 | 2.22 | 0.360 | 2.826 
0.63 | 0.312 | 2.447 | 0.397 | 3.116 
0.70 | 0.385 | 3.021 | 0.490 | 3.846 
0.80 | 0.503 | 3.948 | 0.640 | 5.024 
0.90 | 0.636 | 4.993 | 0.810 | 6.358 
1.00 | 0.785 | 6.162 | 1.000 | 7.850 
1.10 | 0.950 | 7.458 | 1.210 | 9.498 
1.20 | 1.131 | 8.878 | 1.440 | 11.30 
1.40 | 1.539 | 12.08 | 1.960 | 15.39 
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(Ж) 
WE 方形 六 角形 

公称 
Сз шиш КЁЛ щш РЕЛ ир | 理论 质量 
/mm | 积 /mm2 | U CAS qg mm? |" ла 

1000m) 1000m) 1000m) 
1.60 | 2.011 15.79 2. 560 20. 10 2. 217 17.40 
1.80 | 2. 545 19. 98 3. 240 25. 43 2. 806 22. 03 
2.00 | 3. 142 24. 66 4. 000 31.40 3. 464 27. 20 
2.20 | 3. 801 29. 84 4. 840 37. 99 4. 192 32. 91 
2.50 | 4. 909 38. 54 6. 250 49. 06 5.413 42.49 
2.80 | 6. 158 48. 34 7. 840 61. 54 6. 790 53.30 
3.00 | 7. 069 55. 49 9. 000 70. 65 7.795 61. 19 
3.20 | 8. 042 63. 13 10. 24 80. 38 8. 869 69. 62 
3.50 | 9. 621 75. 52 12.25 96. 16 10. 61 83. 29 
4.00 | 12. 57 98. 67 16. 00 125. 6 13. 86 108. 8 
4.50 | 15. 90 124. 8 20. 25 159. 0 17. 54 137.7 
5.00 | 19. 64 154. 2 25.00 196. 2 21. 65 170. 
5.50 | 23. 76 186. 5 30. 25 237. 5 26. 20 205.7 
6.00 | 28. 27 221.9 36. 00 282. 6 31.18 244. 8 
6.30 | 31. 17 244.7 36. 69 311.6 34. 38 269. 9 
7.00 | 38. 48 302. 1 49. 00 384. 6 42. 44 333,2 
8.00 | 50.27 394. 6 64. 00 502. 4 55.43 435. 1 
9.00 | 63. 62 499. 4 81. 00 635. 8 70. 15 550. 7 
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(8) 


圆 形 方形 六 角形 























公称 
o EBORE ooo аена | 理论 质量 
кз | 截面 面 里 论 质 截面 面 里 论 质量 ЖИШШ 论 质量 
/mm | лн? т/ ( ke/ Emm? m/ (kg/ Emm? т/ ( ke/ 
只 /mm 1000m) |` mm 1000m) |” mm 1000m) 











10.0 | 78.54 | 616.5 | 100.00 | 785.0 | 86.61 | 679.9 





11.0 | 95.03 | 746.0 





12.0 | 113.1 | 887.8 





14.0 | 153.9 | 1208. 1 





16.0 | 201.1 | 1578.6 




















2. 一 般 用 途 低 碳 钢丝 (YB/T 5294—2009) 


d 








d 一 圆 钢丝 直 


T 
A 








计算 公式 : т =6. 1702 
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一 般 用 途 低 碳 钢丝 的 尺寸 及 质量 

дё 理论 质量 直径 理论 质量 
d/mm m/ (kg/km) d/mm m/ (kg/km) 
0.16 0. 158 1.4 12.1 
0. 18 0. 200 1.6 15.8 
0. 20 0. 247 1.8 20.0 
0.22 0. 302 2.0 24.7 
0.25 0. 381 РД 29.8 
0.28 0.478 2.5 38.5 
0.30 0. 555 2.8 48.3 
0. 35 0. 755 3.0 55.5 
0. 40 0. 987 3.5 75.5 
0. 45 1.25 4.0 98.7 
0. 50 1.54 4.5 125 
0. 55 1.86 5.0 154 
0. 60 2.16 5.5 185 
0.70 3. 02 6.0 219 
0. 80 3. 92 7.0 298 
0. 90 4.99 8.0 389 

1.0 6.17 9.0 493 

1.2 8. 88 10.0 617 














3. 碳 素 弹簧 钢 丝 
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d 一 圆 钢丝 直径 

计算 公式 : т=6. 170 

碳 素 弹簧 钢丝 的 尺寸 及 质量 

直径 理论 质量 直径 理论 质量 
d/mm m/ (kg/km) d/mm m/ (kg/km) 
0. 08 0. 039 0. 29 0. 518 
0. 09 0. 049 0. 32 0. 631 
0. 10 0. 062 0.35 0. 755 
0. 12 0. 089 0. 40 0. 986 
0. 14 0. 121 0.45 1.25 
0.16 0. 158 0.50 1.54 
0.18 0.200 0.55 1.85 
0.20 0.247 0.60 2. 22 

. 23 326 0.65 2. 60 
0.26 0.417 0.70 3. 02 
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(Ж) 
直径 理论 质量 直径 理论 质量 
d/mm m/ (kg/km) d/mm m/ (kg/km) 
0. 80 3.95 4.00 98. 60 
0. 90 4. 99 4.50 125. 00 
1. 00 6. 17 5.00 154. 00 
1.20 8. 88 5.50 186. 00 
1.40 12.10 6. 00 222.00 
1.60 15. 80 6. 50 260. 40 
1. 80 20. 00 7.00 302. 00 
2.00 24.70 8.00 395. 00 
2.30 32. 60 9.00 499.00 
2.60 41.70 10. 00 617. 00 
2.90 51.80 11. 00 746. 00 
3.20 63. 10 12. 00 888. 00 
3.50 75. 50 13. 00 1040. 00 

4. К-П K k S 5 =] (GB/T 18983 一 2003) 











d 一 圆 钢丝 直 和 


HN 








计算 公式 . m =6. 1742 
油 淳 火 - 回 火 碳 素 弹 簧 钢丝 的 尺寸 及 质量 
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理论 质量 m К 理论 质量 т 
直径 u 直径 буе; 
/(kg/100m) /(kg/100m) 
d/mm эе d/mm ЕТТ 
(密度 7. 85g/cm’) (密度 7. 85g/cm°) 
2. 00 2. 47 5. 00 15. 40 
2. 20 2. 98 5. 50 18. 60 
2. 50 3. 85 6. 00 22. 20 
6. 50 26. 04 
3. 00 5. 55 
7.00 30. 20 
3.20 6.31 8.00 39. 50 
3. 50 7.55 9.00 49. 90 
10. 00 61. 70 
4. 00 9. 86 
11.00 74. 60 
4. 50 12. 50 12. 00 88. 80 


5. 油 淳 火 - 回 火 硅 锰 合金 弹簧 钢丝 











d 一 圆 钢丝 直 








TI 
® 
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计算 公式 . т =6. 1742 
油 济 火 - 回 火 硅 鳃 合金 弹簧 钢 丝 的 尺寸 及 质量 


理论 质量 m 


理论 质量 m 









































/(ka/100m) Fan / (kg/100m) 
(密度 7. 85g/cm°) (密度 7. 85g/cm’) 

2. 00 2. 47 7. 50 34. 70 

2. 20 2. 98 8.00 39. 50 

2. 50 3. 85 8.50 44. 50 
3.00 5.55 9.00 49. 90 
3.20 6.31 9.50 55.60 

3. 50 7. 55 10.00 61.70 
4.00 9. 86 10. 50 68. 00 

4. 50 12. 50 11.00 74. 60 
5.00 15.40 11.50 81. 50 
5.50 18.60 12.00 88. 80 

6. 00 22.20 13.00 104. 20 

6. 50 26.04 14. 00 121. 00 

7. 00 30.20 
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6. 阀门 用 油 淳 火 - 回 火 碳 素 弹簧 钢丝 


d 








d 一 圆 钢丝 直 4 


HN 








计算 公式 : m =6. 17. 


阀门 用 油 淳 火 - 回 火 碳 素 弹 簧 钢丝 的 尺寸 及 质量 























理论 质量 т 理论 质量 m 
直径 直径 
/(kg/100m) /(kg/100m) 
d/mm d/mm 
(密度 7. 85g/cm° ) (密度 7. 85g/cm) 
2. 00 2.47 
4. 50 12. 50 
2.20 2.98 
2. 50 3. 85 
5.00 15.40 
3.00 5:55 
3.20 6. 31 
5. 50 18. 60 
3. 50 7. 55 
4. 00 9. 86 6. 00 22.20 
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7. 阀门 用 油 淳 火 - 回 火 铬 钒 合金 弹簧 钢丝 


d 一 圆 钢丝 直 


计算 公式 : т =6. 170 














阀门 用 油 淳 火 - 回 火 铬 钒 合金 弹簧 钢丝 的 尺寸 及 质量 


理论 质量 m 


理论 质量 т 











4% 4% 
直径 /(kg/100m) 直径 /(kg/100m) 
/mm 52 И /mm ИрИ, 3 
(253 7. 85g/cm” ) ( ДУ 7. 85g/cm ) 
1. 00 0. 617 1. 60 1. 58 
1. 20 0. 888 1. 80 2.00 
1.40 1.21 2.00 2.47 
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(Ж) 
直径 理论 质量 m 直径 理论 质量 mm 
Pusa /(ka/100m) гаа / (100) 
(密度 7. 85g/cm’) (密度 7. 85g/cm°) 

2. 20 2. 98 5.50 18. 60 

2. 50 3. 85 6. 00 22. 20 

3. 00 5. 55 6. 50 26. 04 
3.20 6. 31 7.00 30. 20 

3. 50 7. 55 8.00 39. 50 

4. 00 9. 86 9.00 19. 90 

4. 50 12. 50 10. 00 61.70 
5.00 15.40 








8. 阀门 用 油 淳 火 - 回 火 铬 硅 合 金 弹 簧 钢丝 





d 


d 一 圆 钢丝 直 














计算 公式 : т =6. 174 
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阀门 用 油 淳 火 - 回 火 铬 硅 合 金 弹簧 钢丝 的 尺寸 及 质量 


























理论 质量 m 理论 质量 m 
直径 Е 直径 ө 
/(kg/100m) /(kg/100m) 
d/mm КИ 7 а/тт се 3 
(253 7. 85g/cm” ) (253 7. 85g/cm ) 
1. 60 1. 58 4. 00 9. 86 
1. 80 2. 00 4. 50 12. 50 
2. 00 2. 47 5.00 15. 40 
2.20 2. 98 5. 50 18. 60 
2. 50 3. 85 6. 00 22. 20 
3. 00 5.55 6. 50 26. 04 
3. 20 6. 31 7.00 30. 20 
3. 50 7. 55 8. 00 39. 50 











9. 桥梁 缆 索 用 热 镀 锌 钢丝 (GB/T 17101—2008) 





d 





d 一 圆 钢丝 





е 
直径 











计算 公式 : m =6. 174 
( 按 钢 丝 密 度 7. 81g/cm? 计算 ) 


桥梁 线索 用 热 镀 锌 钢丝 的 尺寸 及 质量 
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公称 直径 公称 截面 面积 理论 质量 
d/mm A/mm? m/ (g/m) 
5.00 19.6 163 
7.00 38. 5 301 


10. 钢丝 (铁丝 )、 镀 锌 铁丝 (117) 
























































计算 公式 : т =0. 006174 
钢丝 (铁丝 ) 、 镀 锌 铁丝 ( 铅 丝 ) 的 尺寸 及 质量 
pE 钢丝 直径 理论 质量 每 捆 质 量 
d/mm m/ (kg/m) /kg 
4 6.0 0. 2214 50 
6 5.0 0. 1537 50 
8 4.0 0. 0986 50 
10 3.0 0. 0555 50 
12 2.5 0. 0381 50 
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(Ж) 

线 号 钢丝 直径 理论 质量 每 捆 质 量 
d/mm m/ (kg/m) /kg 
13 2.2 0. 0302 50 
14 2.0 0. 0247 50 
15 1.8 0. 0200 50 
16 1.6 0. 0158 25 
17 1.4 0. 0121 25 
18 1.2 0. 0089 25 
19 1.0 0. 0062 25 
20 0.9 0. 0049 25 
21 0. 80 0. 0039 25 
22 0. 70 0. 0030 25 
23 0. 60 0. 0022 25 
24 0. 55 0. 0019 25 











п. 各 种 普通 金属 丝 





各 种 普通 金属 丝 的 尺寸 及 质量 


质量 m/ ( ke/1000m) 
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直径 d/mm 

钢丝 | 铜 丝 | 铅 丝 | 银 丝 | 镍 丝 | 钨 丝 | 铬 丝 
0. 14 0.12 | 0.13 | 0.04 | 0.16 0.13 |0.29 | 0.16 
0.20 0.25 | 0.27 | 0.09 | 0.34 | 0.27 | 0.60 | 0.22 
0. 40 0.99 | 1.07 | 0.34 | 1.37 | 1.04 | 2.40 | 0.87 
0. 50 1.54 | 1.67 | 0.53 | 2.08 | 1.63 | 3.76 | 1.36 
0. 60 2.22 | 2.40 | 0.76 | 3.00 | 2.32 | 5.40 | 1.94 
0. 70 3.02 |3. 27 | 1.05 |4. 07 | 3.19 | 7.35 |2. 65 
0. 80 3.95 | 4.27 | 1.53 |5. 34 | 4.16 | 9.60 |3. 47 
0. 90 4.99 | 5.41 | 1.72 (6.74 | 5.29 |12. 13 4.40 
1. 00 6.17 | 6.68 | 2.12 |8. 32 |6. 52 |15. 00] 5.42 
1.20 8.88 | 9.61 | 3.05 |11.98| 9.39 |21. 60| 7.80 
1.40 12. 08 |13. 08 | 4. 16 |16. 32 12. 80 |29. 40 | 10. 90 
1. 60 15. 78 |17. 09 5. 43 |21. 30 16. 69 |38. 40 |13. 88 
1. 80 19. 98 |21. 63 6. 87 |26. 96 |21. 01 |48. 60 |17. 56 
2.0 24. 66 |26. 71 8. 48 |33. 10 26. 60 |59. 90 |27. 80 
2.5 38. 49 |41. 73 |13. 25 |52. 00 |40. 75 |92. 25 |33. 88 
3.0 75. 53 |69. 09 |19. 08 |74. 88 |58. 68 |135. 00 48. 78 
3.5 98. 60 |81. 80 |25. 97 |101. 92 |79. 87 |183. 75 166. 40 
4.0 124. 8 |106. 85 33. 92 |133. 80 | 104. 20 |240. 00 |87. 00 
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12. R) (903220) 
22 (МЭК) 的 尺寸 及 质量 






























































线 号 铁丝 直径 刺 间 距离 质量 m/ | 每 捆 (50kg) 
G d/mm /mm (kg/1000m) 长 度 /m 
65 152.0 320 
75 139.0 360 
12 25 
100 127.0 395 
125 116.0 430 
65 91.8 545 
75 86. 9 575 
14 2.0 
100 76.9 650 
125 71.4 700 
二 、 钢 丝 强 


1. 一 般 用 途 钢 丝 绳 (СВ/Т 20118 一 2006 ) 
(1) 第 1 组 单 股 绳 类 钢丝 强 (一 ) 





直径 0.6 ~12mm 
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钢丝 强 1x7 的 尺寸 及 质量 

参考 质量 / к? 参考 质量 / 

(kg/100m) pi (kg/100m) 
0.6 0.19 4.8 12.0 
1.2 0. 75 5.1 13.6 
1.5 1. 17 5.4 15. 2 
1.8 1. 69 6 18.8 
2.1 2. 30 6.6 22,7 
2.4 3.01 7.2 27.1 
F 3. 80 7.8 31.8 
3 4. 70 8.4 36. 8 
3.3 5. 68 9 42.3 
3.6 6. 77 9.6 48.1 
3.9 7. 94 10. 5 57. 6 
4.2 9. 21 11. 5 69.0 
4.5 10.6 12 75.2 
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(2) 第 1 组 单 股 绳 类 钢丝 绳 〈 二 ) 

















2, 


伍 























1 ~16mm 






































丝 强 221 
e 参考 质量 / га 
(kg/100m) (kg/100m) 
/mm /mm 
1 0.51 7 24.8 
1.5 1.14 7.5 28.5 
2 2. 03 8 32.4 
2.5 3.17 8.5 36. 6 
3 4.56 9 41.1 
3.5 6.21 10 50.7 
4 8.11 11 61.3 
4.5 10.3 12 73.0 
5 12.7 13 85.7 
5.5 15.3 14 99.4 
6 18.3 15 114 
6.5 21.4 16 130 














(3) 第 1 组 单 股 强 类 钢丝 强 (三 























直径 1.4~22. 5mm 
钢丝 强 1 x37 的 尺寸 及 质量 
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丝 强 228 
/(kg/100m) /(kg/100m) 

/mm /mm 

1.4 0.98 9.8 48. 1 
2.1 2. 21 10.5 55.2 
2.8 3.93 11 60. 6 
35 6. 14 12 72.1 
4.2 8. 84 12.5 78.3 
4.9 12.0 14 98. 2 
5.6 15.7 15.5 120 
6.3 19.9 17 145 

7 24. 5 18 162 
7.7 29.7 19. 5 191 
8.4 35.4 21 221 
9.1 41.5 22.5 254 














(4) 第 2 组 6x7 类 钢丝 强 










оу s 
CO 








© 


6X7+IWR 
直径 1.8~~36mm 





6><9W+FC 


6X9W+[WwR 
直径 14 一 36mm 
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上 图 中 6 x7 + ЕС 表示 : 6 个 圆 股 ， 每 股 外 层 丝 可 
为 7 根 ， 余 同 。 

钢丝 强 强 ( 股 ) ж: FC 表示 纤维 已 (天然 或 合 
Ж), 218]. 











IWS 表示 金属 丝 股 芯 ， 余 同 。 
IWR 表示 金属 丝 绳 芯 ， 余 同 。 
钢丝 绳 6 x7+FC、6 x7 +IWS. 6 x7 +IWR. 
6 x9W +FC. 6 x9W +IWR 的 尺寸 及 质量 






























































钢丝 强 参考 质量 /( kg/100m) 
公称 
£ 天 然 纤维 合成 纤维 钢 起 
бы 1 BAZA д 钢丝 强 
1.8 1. 14 1. 11 1.25 
2 1. 40 1.38 1.55 
3 3.16 3.10 3.48 
4 5.62 5.50 6.19 
5 8.78 8.60 9. 68 
6 12.6 12.4 13.9 
7 17.2 16.9 19.0 
8 22.5 22.0 24.8 
9 28.4 27.9 31.3 
10 35.1 34. 4 38.7 
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( 续 
钢丝 强 参考 质量 / (kg/100m) 
公称 
жи | 天然 纤维 合成 纤维 m 芯 
/mm 芯 钢丝 强 芯 钢丝 强 钢丝 强 
11 42.5 41.6 46.8 
12 50.5 49.5 55.7 
13 59.3 58.1 65. 4 
ы 68. 8 67.4 75.9 
16 89.9 88.1 99 1 
18 114 111 125 
20 140 138 155 
22 170 166 187 
24 202 198 223 
26 237 233 262 
28 275 270 303 
30 316 310 348 
32 359 352 396 
34 406 398 447 
36 455 446 502 











(5) 第 3 组 6x19 (a) 类 钢丝 强 
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6X19S+FC 6X19S+IWR 
直径 6 一 36mm 





6X19W+FC 6X 19W+IWR 
直径 6 一 40mm 
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钢丝 绳 6 x19S +FC. 6 x19S +IWR、6 xl9W +ЕС, 
6 x19W +IWR 的 尺寸 及 质量 
















































































钢丝 强 参考 质量 /( kg/100m) 
公称 
径 天 然 纤 维 合成 纤维 钢 起 
Jim 心 钢丝 强 芯 钢 丝 强 钢丝 强 
6 13.3 13.0 14. 6 
7 18.1 17.6 19.9 
8 23.6 23.0 25.9 
9 29.9 29.1 32.8 
10 36.9 36.0 40.6 
11 44.6 43.5 49.1 
12 53.1 51.8 58.4 
13 62.3 60.8 68.5 
14 72.2 70. 5 79. 5 
16 94. 4 92.1 104 
18 119 117 131 
20 147 144 162 
22 178 174 196 
24 212 207 234 
26 249 243 274 
28 289 282 318 
30 332 324 365 
32 377 369 415 















































(Ж) 
钢丝 强 参考 质量 /( kg/100m) 
公称 
直径 天 然 纤维 合成 纤维 钢 芯 
/mm 芯 钢 丝 绳 芯 钢 丝 绳 钢丝 强 
34 426 416 469 
36 478 466 525 
38 532 520 585 
40 590 576 649 











(6) 第 3 组 6x19 (b) 类 钢丝 强 





6X19+IWR 





直径 3~~46mm 
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钢丝 强 6 x19 +FC、6 x19 +IWS. 6 x19 +IWR 







































































的 尺寸 及 质量 
钢丝 强 参考 质量 /( kg/100m) 
公称 
径 天 然 纤 维 合成 纤维 钢 起 
жы! BAZA 芯 钢 丝 绳 钢丝 强 
3 3.16 3.10 3.60 
4 5, 62 5. 50 6. 40 
5 8.78 8.60 10.0 
6 12.6 12.4 14.4 
7 17.2 16.9 19. 6 
8 22.5 22.0 25.6 
9 28.4 27.9 32.4 
10 35.1 34. 4 40.0 
11 42. 5 41.6 48.4 
12 50. 5 50.0 57.6 
13 59.3 58.1 67.6 
14 68.8 67. 4 78. 4 
16 89.9 88. 1 102 
18 114 111 130 
20 140 138 160 










































































(Ж) 
钢丝 强 参考 质量 /( kg/100m) 
公称 
ща | ”天 然 纤维 合成 纤维 m 5 
Zm | BRAA 芯 钢丝 强 钢丝 强 
22 170 166 194 
24 202 198 230 
26 237 233 270 
28 215 270 314 
30 316 310 360 
32 359 352 410 
34 406 398 462 
36 455 446 518 
38 507 497 578 
40 562 550 640 
42 619 607 706 
44 680 666 774 
46 743 728 846 











(т) 第 3 组 和 第 4 组 6x19 (a) 类 和 6x37 (а) 
类 钢丝 强 














6X29Fi+FC 
F 





6X25Fi+IWR 6X29WS+IWR 6X29Fi+IWR. 


直径 8 一 44mm 直径 13 一 40mm 直径 10 一 44mm 
上 图 钢丝 绳 中 股 的 横 截 


Fi 表示 填充 式 钢丝 绳 ， 余 同 。 
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шщ)9#——0] ЕГ 
MAILSLEX9 





DItSLEX9 





шш0д ~ ЖЕ 
MAILSAA9EX9 


шшор ~Z ЖЕ 
3IAITSANI х9 


222 2 SSN 
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Uu09 一 95 9 
MAAITSAASSSX9 





O4+SASSSx9 





Uu09 一 95 9 
ЧЛМІҒ5М56Ӯ х9 





шид ~ сє 9 
HMItSMIV х9 





Ə4+SAIFX9 
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钢丝 绳 6 x2SFi +ЕС, 6 x25Fi +IWR、6 x26WS + ЕС, 
6 x 26WS +IWR、6 x29Fi + FC. 6 x 29Fi + 
IWR, 6 x31WS + FC. 6 x 31WS + IWR, 6 x 
36WS +ЕС, 6 x36WS +IWR. 6 x37S +FC. 
6 х 37S + IWR, 6 х 41WS + FC. 6 x 41WS + 
IWR, 6 x49SWS + ЕС, 6 x49SWS +IWR. 6x 
SSSWS +FC. 6 x55SWS +IWR 的 尺寸 及 质量 



























































钢丝 强 参考 质量 /( kg/100m) 

公称 
径 天 然 纤 维 合成 纤维 钢 u 

mm |。 BRAA 芯 钢丝 绳 钢丝 绳 
8 24.3 23.7 26.8 
10 38.0 37.1 41.8 
12 54.7 53.4 60.2 
13 64.2 62.7 70. 6 
14 74.5 72.7 81.9 
16 97.3 95.0 107 
18 123 120 135 
20 152 148 167 
22 184 180 202 
24 219 214 241 
26 257 251 283 














742 










































































(Ж) 
钢丝 强 参考 质量 /( kg/100m) 
公称 
ще | ”天 然 纤维 合成 纤维 钢 ж 
Ji 心 钢丝 绳 心 钢丝 绳 钢丝 强 
28 298 291 328 
30 342 334 376 
32 389 380 428 
34 439 429 483 
36 492 481 542 
38 549 536 604 
40 608 594 669 
42 670 654 737 
44 736 718 809 
46 804 785 884 
48 876 855 963 
50 950 928 1040 
52 1030 1000 1130 
54 1110 1080 1220 
56 1190 1160 1310 
58 1280 1250 1410 
60 1370 1340 1500 
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(8) 第 4 组 6x37 (b) 类 钢丝 强 





6X37+FC 6X37+IWR 
直径 5~60mm 


钢丝 强 6 x37 +FC, 6 х37 + Е 的 尺寸 及 质量 


















































钢丝 强 参考 质量 /( kg/100m) 

公称 
径 天 然 纤维 合成 纤维 Б 

лы | 。 BRAA 5842228 ШТ 
5 8. 65 8.43 10.0 
6 12.5 12.1 14.4 
7 17.0 16.5 19.6 
8 22.1 21.6 25.6 
9 28.0 27.3 32.4 
10 34.6 33.7 40.0 
11 41.9 40.8 48.4 
12 49.8 48. 5 57. 6 
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(2) 
02224 参考 质量 /( kg/100m) 
公称 
直径 天 然 纤 维 合成 纤维 钢 s 
/mm 芯 钢 丝 绳 芯 钢 丝 绳 钢丝 强 
13 58.5 57.0 67.6 
14 67.8 66. 1 кү 
16 88. 6 86.3 102 
18 112 109 130 
20 138 135 160 
22 167 163 194 
24 199 194 230 
26 234 228 270 
28 271 264 314 
30 311 303 360 
32 354 345 410 
34 400 390 А62. 
36 448 437 518 
38 500 487 578 
40 554 539 640 
42 610 594 706 






























































(Ж) 
钢丝 强 参考 质量 /( kg/100m) 
公称 
直径 天 然 纤维 合成 纤维 钢 es 
/mm 芯 钢 丝 绳 芯 钢 丝 绳 钢丝 强 
44 670 652 774 
46 732 713 846 
48 797 776 922 
50 865 843 1000 
52 936 911 1080 
54 1010 983 1170 
56 1090 1060 1250 
58 1160 1130 1350 
60 1250 1210 1440 


(9) 第 5 组 6x61 类 钢丝 强 








6X61+FC 











6X61+IWR 


直径 40 一 60mm 
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钢丝 绳 6 x61 +FC、6 x61 +IWR 的 尺寸 及 质量 
























































钢丝 绳 参考 质量 /(kg/100m) 

公称 

直径 天 然 纤 维 合成 纤维 钢 es 
ҮЕ 芯 钢 丝 强 世 钢 丝 强 钢丝 强 
40 578 566 637 
42 637 624 702 
44 699 685 771 
46 764 749 842 
48 832 816 917 
50 903 885 995 
52 976 957 1080 
54 1050 1030 1160 
56 1130 1110 1250 
58 1210 1190 1340 

60 | Bo | 1 | mo _ 











(10) 第 6 组 8x19 类 钢丝 强 





8X19S+FC 8x19S+IWR 
直径 11~44mm 


747 





8x19W+FC 


8x19W+IWR 


直径 10 —48mm 


#912228 8 x19S +FC. 8 x19S +IWR、8 xl9W +FC、 























8 x19W +IWR 的 尺寸 及 质量 





























钢丝 强 参考 质量 /( kg/100m) 
公称 
径 天 然 纤 维 合成 纤维 钢 世 
Уй 心 钢丝 强 540122 28 钢丝 强 
10 34.6 33.4 42.2 
11 41.9 40.4 51.1 
12 49.9 48.0 60. 8 
13 58.5 56.4 71.3 
14 67.9 65.4 82.7 
16 88.7 85.4 108 
18 112 108 137 
20 139 133 169 
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(Ж) 
钢丝 强 参考 质量 /( kg/100m) 
公称 
ща | ”天 然 纤维 合成 纤维 m 5 
лш | BRAA 1538228 钢丝 强 
22 168 162 204 
24 199 192 243 
26 234 226 285 
28 271 262 331 
30 312 300 380 
32 355 342 432 
34 400 386 488 
36 449 432 547 
38 500 482 609 
40 554 534 675 
42 611 589 744 
44 670 646 817 
46 733 706 893 
48 798 769 972 











(11) 第 6 组 和 第 7 组 8 x19 类 和 8 x37 类 钢丝 绳 





8x25Fi+IWR 
直径 18~52mm 


8X26WS+IWR 
直径 16~48mm 


2% 





8x31WS+IWR 
直径 14~56mm 


6 





8X36WS+FC 


8X36WS+IWR 
1745 14~ 60mm 


8X41WS+IWR 
直径 40 一 60mm 






8X49 SWS+IWR 
直径 44—60mm 


0с/ 
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8x55SWS+FC 8X55SWS+IWR 
直径 44—60mm 
钢丝 绳 8 x25Fi +ЕС, 8 x25Fi + IWR, 8 x26WS + FC. 
8 x26WS + IWR, 8 x31WS + FC. 8 x31WS + 
IWR, 8 x 36WS + FC. 8 x 36WS + IWR, 8 х 
41WS +FC. 8 x41WS +IWR. 8 x49SWS +FC、 
8 x49SWS +IWR. 8 x 55SWS + FC. 8 x 55SWS 









































+IWR 的 尺寸 及 质量 
钢丝 强 参考 质量 /( kg/100m) 
公称 
径 天 然 纤维 合成 纤维 钢 芯 
/mm 芯 钢丝 强 芯 钢丝 强 钢丝 强 
14 70.0 67.4 85.3 
16 91.4 88.1 111 
18 116 111 141 
20 143 138 174 
22 173 166 211 
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(Ж) 
钢丝 强 参考 质量 /( kg/100m) 
公称 
wm | ЖАПЕ 合成 纤维 钢 45 
лы | 542244 芯 钢丝 强 钢丝 强 
24 206 198 251 
26 241 233 294 
28 280 270 341 
30 321 310 392 
32 366 352 445 
34 413 398 503 
36 463 446 564 
38 516 497 628 
40 571 550 696 
42 630 607 767 
44 691 666 842 
46 755 728 920 
48 823 793 1000 
50 892 860 1090 
52 965 930 1180 
54 1040 1000 1270 
56 1120 1080 1360 









































(2) 
钢丝 强 参考 质量 /( kg/100m) 
公称 
直径 天 然 纤 维 合成 纤维 钢 芯 
/mm 芯 钢 丝 强 蕊 钢 丝 绳 钢丝 绳 
58 1200 1160 1460 
60 1290 1240 1570 











(12) 第 8 组 和 第 9 组 18 х7 类 和 18 x 19 类 钢丝 强 











17x7+FC 17x7+IWS 
116 ~44тт 











У ФА y 


18X19W+FC 18X19S+FC 18X19+FC 





18X19W+IWS 18X19S+IWS 18X19+IWS 
直径 14 一 44mm 直径 14 一 44mm 直径 10 一 44mm 


HSL 
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钢丝 绳 17 x7 +ЕС, 17 х7 +IWS. 18 x7 +FC、18 х7 
+IWS. 18 xl19W +ЕС, 18 x19W +IWS、18 х 
19S +FC, 18 x 19S + IWS, 18 x19 +FC, 18 x 
19 +IWS 的 尺寸 及 质量 







































































钢丝 强 参考 质量 /( kg/100m) 
公称 
HE 纤维 芯 钢 e 
本 钢丝 强 钢丝 强 
6 14.0 15.5 
7 19.1 21.1 
8 25.0 27. 5 
9 31.6 34. 8 
10 39.0 43.0 
11 47.2 52.0 
12 56. 2 61.9 
13 65.9 727 
14 76.4 84.3 
16 99.8 110 
18 126 139 
20 156 172 
22 189 208 
24 225 248 
26 264 291 
28 306 337 
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(Ж) 
钢丝 强 参考 质量 /( kg/100m) 

公称 

к 纤维 芯 р 

үз 钢丝 强 钢丝 强 
30 351 387 
>” 399 440 
34 451 497 
36 505 557 
38 563 621 
40 624 688 
PP: 688 759 
44 755 832 











(13) 第 10 ZH 34 хт 类 钢丝 强 





34X7+FC 34X7+IWS 
直径 16 一 44mm 
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36X7+FC 36X7+IWS 
直径 16~44mm 
钢丝 绳 34 x7 +FC, 34 х7 +IWS. 36 х7 +FC、 
36 x7 + IWS 的 尺寸 及 质量 















































钢丝 强 参考 质量 /( kg/100m) 

公称 

ER 纤维 芯 WO 

po 钢丝 强 йй 
16 99.8 110 
18 126 139 
20 156 172 
22 189 208 
24 225 248 
26 264 291 
28 306 337 
30 351 387 
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(Ж) 
С йй | 参考 质量 /(kg/l00m) 

公称 

W£ 纤维 世 钢 es 

ih 钢丝 强 钢丝 强 
32 399 440 
34 451 497 
36 505 557 
38 563 621 
40 624 688 
42 688 759 
44 755 832 








(14) 第 11 组 35W х7 类 钢丝 绳 





直径 12 一 S0mm 
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钢丝 绳 3SW x7、24W х7 的 尺寸 及 质量 


















































钢丝 强 钢丝 强 
公称 参考 质量 公称 参考 质量 
直径 /(kg/100m) 直径 /(kg/100m) 
/mm /mm 
12 66.2 32 471 
14 90.2 34 532 
16 118 36 596 
18 149 38 664 
20 184 40 736 
22 223 42 811 
24 265 44 891 
26 311 46 973 
28 361 48 1060 
30 414 50 1150 











(15) 第 12 组 6x12 类 钢丝 强 





6X12+7FC 
直径 8—32mm 
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钢丝 强 6 x12 +7FC 的 尺寸 及 质量 







































































钢丝 绳 参考 质量 /( kg/100m) 
公称 
HZ 天 然 纤 维 芯 合成 纤维 芯 
Jiii 钢丝 强 钢丝 强 
8 16.1 14.8 
9 20.3 18.7 
9.3 21.7 20.0 
10 25.1 23.1 
11 30.4 28.0 
12 36. 1 33.3 
12.5 39.2 36. 1 
13 42.4 39.0 
14 49.2 45.3 
15.5 60.3 55.5 
16 64.3 59.1 
17 72.5 66.8 
18 81.3 74.8 
18.5 85.9 79.1 
20 100 92.4 
21.5 116 107 





















































(Ж) 
钢丝 绳 参考 质量 /( kg/100m) 
公称 
W£ 天 然 纤维 芯 合成 纤维 芯 
pa 钢丝 强 钢丝 强 
22 121 112 
24 145 133 
24.5 151 139 
26 170 156 
28 197 181 
32 257 237 








(16) 第 13 组 6x24 类 钢丝 强 





6X24+7FC 
直径 8 一 40mm 
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钢丝 强 6 x24 +7FC 的 尺寸 及 质量 



















































































钢丝 强 参考 质量 /( kg/100m) 

公称 

W£ КЕЯ 合成 纤维 芯 

Aan 钢丝 绳 钢丝 强 
8 20.4 19.5 
9 25.8 24.6 
10 31.8 30.4 
11 38.5 36. 8 
12 45.8 43. 8 
13 53.7 51.4 
14 62.3 59. 6 
16 81.4 77.8 
18 103 98.5 
20 127 122 
22 154 147 
24 183 175 
26 215 206 
28 249 238 
30 286 274 
32 326 311 
34 368 351 
36 412 394 
38 459 439 
40 509 486 








(17) 第 13 组 6x24 类 钢丝 绳 
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6X24S+7FC 6X24W+7FC 
直径 10 一 44mm 
钢丝 强 6 x24S +7FC, 6 x24W +7FC 的 尺寸 及 质量 



























































ГҮЛ 参考 质量 /( kg/100m) 

公称 

x 天 然 纤维 芯 合成 纤维 芯 

钢丝 强 钢丝 强 
10 33.1 31.6 
11 40.0 38.2 
12 47.7 45.5 
13 55.9 53.4 
14 64. 9 61.9 
16 84. 7 80. 9 
18 107 102 
20 132 126 
22 160 153 
24 191 182 
26 224 214 
28 260 248 
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(Ж) 
钢丝 强 参考 质量 /( kg/100m) 
公称 
H 天 然 纤 维 芯 合成 纤维 芯 
u 钢丝 强 钢丝 绳 

30 298 284 
32 339 324 
34 383 365 
36 429 410 
38 478 456 
40 530 506 
42 584 557 
44 641 612 








(18) 第 14 组 6x15 类 钢丝 强 





6X15+7FC 
直径 10 —32mm 


765 
钢丝 强 6 x15 +7FC 的 尺寸 及 质量 

































































钢丝 强 参考 质量 /( kg/100m) 
公称 

HZ 天 然 纤维 芯 合成 纤维 芯 
2 钢丝 强 钢丝 强 
10 20.0 18.5 
12 28.8 26.6 
14 39. 2 36.3 
16 51.2 47.4 
18 64. 8 59.9 
20 80.0 74. 0 
22 96.8 89. 5 
24 115 107 
26 135 125 
28 157 145 
30 180 166 
32 205 189 

(19) 第 15 组 和 第 16 ZH 4 x 19 XF 4 x37 类 钢 


丝 强 


4Х 195+ЕС 
直径 8 一 28mm 


4X25Fi+FC 
直径 12~34mm 


4X26WS+FC 
直径 12—31mm 


4X31WS+FC 
H4% 12—36mm 





4X36WS+FC 
直径 14 一 42mm 





4X41WS+FC 
H4% 26—46mm 


99/ 
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钢丝 强 4 x19S +FC, 4 x2SFi +FC、4 x26WS +FC、 
4x31WS +FC、 4x36WS +FC. 4 x41WS +FC 






























































的 尺寸 及 质量 
钢丝 强 钢丝 强 
公称 参考 质量 公称 参考 质量 
径 /(kg/100m) 直径 /(kg/100m) 
/mm /mm 
8 26.2 28 321 
10 41.0 30 369 
12 59.0 32 420 
14 80.4 34 474 
16 105 36 531 
18 133 38 592 
20 164 40 656 
22 198 42 723 
24 236 44 794 
26 277 46 868 














2. 压 实 股 钢丝 强 (ҮВ/Т 5359—2010) 
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(1) 第 1 组 6xK7 类 钢丝 绳 












{ух 
J 
Yo 





钢丝 绳 结构 :6XK7-FC 
股 结构 :(1-6) 直径 10 一 40mm 


第 1 组 6 x K7 类 钢丝 绳 的 尺寸 及 质量 




































































钢丝 绳 公称 直径 /mm 参考 质量 /(kg/100m ) 
10 41.0 
12 59.0 
14 80.4 
16 105 
18 133 
20 164 
22 198 
24 236 
26 277 
28 321 
30 369 
32 420 
34 474 
36 531 
38 592 
40 656 








(2) 第 2.3 组 6 xK19 6xK36 类 钢丝 强 


00006 
онези 


< 


ое 
ое 





钢丝 绳 结构 :6xK19S-TWRC 钢丝 绳 结构:-6xK19S 一 FC 
股 结构 :(1-9-9) 直径 12~40mm 





钢丝 绳 结构 :6xK26WS -IWRC Р ВА WJ:6xK26WS- FC 
股 结构 :(1-5-5+5-10) ”直径 14~~40mm 
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25F-IWRC 


LABA :6XK 
ээ 








БИИР —6—6Е-12) 


MALARMO КОЗЕ ЕС 





11616 ~46тт 





ое 
К 
е 
95 
S 







>» 
3 
унео 
ооо 
ние 
е, 
ои 
о 
ооу 
ZQ 


钢丝 绚 结 构 :6xK31WS-FC 
Н4$16—4бтт 


钢丝 强 结 构 :6XK31WS -TWRC 
股 结构 :01-6-6+6-12) 


044 






钢丝 强 结 爸 :6 XK29F-FC 
股 结构 :01-7-7F-14) ”直径 18~~46mm 


Коя 
ао 
ноте 
gc 00 
Кодо 





钢丝 绳 结构 :6xK36WS-IWRC 钢丝 绳 结构 :6xK36WS-EFC 
股 结构 :(1-7-7+7-14) 直径 18 一 60mm 


[Z 
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Д5 W:6xK41WS-TWRC 钢丝 绳 结构 :6xK41WS-EFC 
股 结构 :(1-8-8+8 一 16) 直径 22~68mm 
第 2、3 组 6 x K19 6 x K36 类 钢丝 绳 的 尺寸 及 质量 
参考 质量 
钢丝 强 公称 /(kg/100m) 
кк 纤维 芯 钢 芯 
12 61.2 68. 7 
14 83.3 93. 5 
16 109 122 
18 138 155 
20 170 191 
22 206 231 
24 245 275 
26 287 322 
28 333 374 




























































































( 续 
参考 质量 
钢丝 强 公 称 О) 

1А 

куша 纤维 芯 Т 
30 382 429 
32 435 488 
34 491 551 
36 551 618 
38 614 689 
40 680 763 
42 750 841 
44 823 923 
46 899 1010 
48 979 1100 
50 1060 1190 
52 1150 1290 
54 1240 1390 
56 1330 1500 
58 1430 1600 
60 1530 1720 
62 1630 1830 
64 1740 1950 
66 1850 2080 
68 1970 2210 


(3) 第 4、5 组 8 xK19 8 xK36 类 钢丝 绳 

















钢丝 绢 结构 :8xK19S-IWRC 钢丝 绝 结 构 :8xK19S-FC 
股 结 构 :(1-9-9) TÜ&1l6—48mm 





钢丝 绝 结 构 :8xK26WS-TWRC 1223820 0:8 K26WS-FC 
股 结构 :(1- 5-5+5-10) 直径 18 一 48mm 


FLL 





-FC 


构 :8xK2SF 


丝 强 结 


Hl 


直径 20~~56mm 


-IWRC 


结构 :8xK2SF 


钢丝 绢 


构 :(I-6-6F-12) 


结 


股 
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31WS- ЕС 


#M:8x K. 


钢丝 强 


14220 ~ 56тт 


IWRC 


构 :(1-6-6+6 一 12) 


结 


8xK31WS 
J 


i: 


4 


1222 





CE q 


СУ as 
钢丝 绳 结构 :8XK36WS 一 [WRC 钢丝 绳 结构 :8XK36WS 一 FC 
股 结局 :(1-7-747-14) H4422 ~70mm 








° 
= 


钢丝 绳 结构 :8xK41WS-IWRC 钢丝 强 结 构 :8xK41WS -FC 
股 结 构 :(1- 8-8+8-16) 直径 28 ~~70mm 


9/4 
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第 4、5 组 8 xK19 8 xK36 类 钢丝 绳 的 尺寸 及 质量 































































































РЕ 参考 质量 
/(kg/100m) 

人 /mm 纤维 起 р 
16 104 127 
18 131 160 
20 162 198 
22 196 240 
24 233 285 
26 274 335 
28 318 388 
30 364 446 
32 415 507 
34 468 572 
36 525 642 
38 585 715 
40 648 792 
42 714 873 
44 784 958 
46 857 1050 
48 933 1140 
50 1010 1240 
52 1100 1340 
54 1180 1440 
56 1270 1550 
58 1360 1670 
60 1460 1780 
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(Ж) 
ea 参考 质量 
钢丝 强 公 称 /(kg/100m) 
径 /mm та p 
纤维 芯 ШЕ 
62 1560 1900 
64 1660 2030 
66 1760 2160 
68 1870 2290 
70 1980 2430 








(4) 第 6、7 组 15 xK7 16 xK7 类 钢丝 强 





钢丝 绳 结构 :15xK7-IWRC 钢丝 绳 结构 :16xK7 -IWRC 
股 结构 :(1-6) ”直径 20~60mm 
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第 6、7 组 15 x K7 16хК7 类 钢丝 绳 的 尺寸 及 质量 

























































































钢丝 绳 公称 直径 /mm 参考 质量 /( kg/100m) 
20 196 
22 237 
24 282 
26 331 
28 384 
30 441 
32 502 
34 566 
36 635 
38 708 
40 784 
42 864 
44 949 
46 1040 
48 1130 
50 1220 
52 1320 
54 1430 
56 1540 
58 1650 
60 1760 


(5) 第 8、9 组 18xK7 





18 x K19 类 钢丝 强 





钢丝 绳 结构 :18xK7- WSC 
上 役 结构 :(1-6) 





钢丝 强 结 爸 :18xK19S 一 WSC 钢丝 绳 结构 :18xK19S-FC 
股 结构 :(1-9-9) 直径 20~60mm 





084 
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第 8、9 组 18 xK7 18хК19 类 钢丝 绳 的 尺寸 及 质量 

























































































参考 质量 
钢丝 强 公 称 "4 

4 

{f/mm 纤维 起 钢 世 
14 83.7 92.1 
16 109 120 
18 138 152 
20 171 188 
22. 207 227 
24 246 271 
26 289 318 
28 335 368 
30 384 423 
32 437 481 
34 494 543 
36 553 609 
38 617 679 
40 683 752 
42 753 829 
44 827 910 
46 904 995 
48 984 1080 
50 1070 1180 
52 1150 1270 
54 1250 1370 
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( 续 
esa 参考 质量 
钢丝 绳 公称 /(kg/100m) 

径 /mm HL- 

纤维 芯 gt 
56 1340 1470 
58 1440 1580 
60 1540 1690 





(6) 4 10 H 35( W) 



















钢丝 绳 结构 :35(WJxK7 
股 结构 :(1-@) 
直径 14 一 60mm 


第 10 组 35(W) x K7 类 钢丝 绳 的 尺寸 及 质量 








钢丝 绳 公称 


径 /mm 























17 
(у N 
Фу) ун, v А sŠ, 
COE 
ст 





x K7 类 钢丝 强 





У 
to 


Jp 





钢丝 绳 结构 :40(W)JxK7 
股 结构 :(1-6) 
直径 20~ 60mm 


参考 质量 /(kg/100m ) 





14 


100 





16 





131 
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(Ж) 
钢丝 绳 公称 直径 /mm 参考 质量 /( kg/ 100m) 
18 165 
20 204 
22 247 
24 294 
26 345 
28 400 
30 459 
32 522 
34 590 
36 661 
38 736 
40 816 
42 900 
44 987 
46 1080 
48 1180 
50 1280 
52 1380 
54 1490 
56 1600 
58 1720 
60 1840 
(7) 第 11、12 组 8 xKl9 -PWRC(K) 8xK36- 


PWRC(K) 类 钢丝 强 








钢丝 绳 结构 :8 xK19S -PWRC(K) 
役 结构 :(1-9 -9) 


钢丝 绳 结构 :8 xK26WS -PWRC(K) 
股 结构 :(1-5 -5+5 -10) 





i 
钢丝 绳 结构 :8&xK36WS -PWRC(K) 
股 结构 :(1 一 7 一 7+7 一 14) 


钢丝 绳 结构 :8x K31WS -PWRC(K) 
股 结构 :(1- 6-6+6 一 12) 


}8L 
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#11, 12 98 xK19-PWRC(K) 8xK36- 
PWRC( K) 类 钢丝 绳 的 尺寸 及 质量 








































































































钢丝 绳 公称 直径 /mm 参考 质量 /( kg/100m) 

10 51 

12 73 

14 100 
16 131 
18 165 
20 204 
22 247 
24 294 
26 345 
28 400 
30 459 
32 522 
34 590 
36 661 
38 736 
40 816 
42 900 
44 987 
46 1080 
48 1180 
50 1280 
52 1380 
54 1490 
56 1600 
58 1720 
60 1840 





3. 不 锈 钢丝 强 ( GB/T 9944—2002) 





6X7+IWS 6X19+IWS 


6X 19S+IWR 


不 锈 钢丝 绳 的 结构 示意 图 


6X19W+IWR 
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6X25Fi+IWR 6 X26WS+IWR 6X31WS+IWR 8х 19S+IWR 





8X 19W+IWR 8X25Fi+IWR 8X26WS+IWR 8X31WS+IWR 


不 锈 钢丝 强 的 结构 示意 图 (Ж) 


194 
































8X 19W+IWR 8X25Fi+IWR 8X 26WS+IWR 8X31WS+IWR 
不 锈 钢丝 绳 的 结构 示 о 
不 锈 钢丝 绳 的 典型 结 
公称 直径 /mm 
Ж a 
3 +0 0. 15 ~0. 65 
6+1 0.15~1.2 
12+6+1 0.6~6.0 
6+1 0.7~1.2 
6+1 0.45 -8. 0 
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结 构 
类 别 公称 直径 /mm 
钢丝 强 股 强 
6 x19S 9+9+1 
6 x19W 6/6+6+1 
6 x19(a) 6 x25Fi 12+6F+6+1 6.0 ~28.0 
6 x26WS 10 +5/5 +5 +1 
6 x31WS 12+6/6+6+1 
6х19(Ь) 6 x19 12+6 +1 1.6 ~ 28. 5 
8 х195 9+9 +1 
8 x19W 6/6 +6 +1 
8 x19 8 x25Fi 12 +6F+6+1 8.0 ~28.0 
8 x26WS 10+5/5+5+1 
8 x31WS 12 +6/6 +6 +1 
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不 锈 钢丝 绳 的 尺寸 和 质量 (1) 

































































公称 直径 参考 质量 

/mm /(kg/100m) 
0. 15 0. 012 
0. 25 0. 029 
0. 35 0. 055 

1х3 
0.45 0. 089 
0. 55 0. 135 
0. 65 0. 186 
0. 15 0.011 
0. 25 0. 031 
0. 30 0. 044 
0. 35 0. 061 
0.40 0. 080 

1x7 0.45 0. 100 
0. 50 0. 125 
0. 60 0. 180 
0. 70 0. 245 
0. 80 0. 327 
0. 90 0. 400 
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(Ж) 

结 构 公称 直径 参考 质量 
/mm /(kg/100m) 
1.0 0. 500 

1х7 
1.2 0. 700 
0. 60 0. 175 
0. 70 0. 240 
0. 80 0. 310 
0. 90 0. 390 
1.0 0. 500 
1:2, 0. 700 
1.5 1.10 

1х19 
2.0 2. 00 
2.5 3.13 
3.0 4.50 
3.5 6.13 
4.0 8.19 
5.0 12.9 
6.0 18.5 

3 x7 0.70 0. 182 
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(Ж) 
c 公称 直径 参考 质量 
/mm /(kg/100m) 
0. 80 0. 238 
3x7 1.0 0. 375 
1.2 0. 540 
0. 45 0. 08 
0. 50 0. 12 
0. 60 0. 15 
0. 70 0. 20 
0. 80 0. 26 
0. 90 0. 32 
1.0 0. 40 
6х7 +15 
1.2 0. 65 
1.5 0.93 
1.6 1.20 
1.8 1.35 
2.0 1.65 
2.4 2.40 
3.0 3.70 
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(Ж) 
公称 直径 参考 质量 
| лаа) 
3.2 4. 20 
3.5 5.10 
4.0 6. 50 
6х7 +15 4. 5 8. 30 
5.0 10. 5 
6.0 15.1 
8.0 26.6 
1.6 1.12 
2.4 2. 60 
3.2 4. 30 
4.0 6. 70 
4.8 9. 70 
6 x19 + IWS 
5.0 10.5 
5.6 12. 8 
6.0 14.9 
6.4 16.4 
Да? 20.8 
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(Ж) 
公称 直径 参 量 
结 构 公称 直 和 参考 质量 
/mm /(kg/100m) 
8.0 25.8 
6 x19 +IWS 
9.5 36.2 
11.0 53.0 
12.7 68.2 
14.3 87.8 
16.0 106 
6 x19 + К 
19.0 157 
22.0 213 
25.4 278 
28.5 357 
不 锈 钢丝 绳 的 尺寸 和 质量 (2) 
公称 直径 参 量 
结 构 公称 直 和 考 质量 
/mm /(kg/100m) 
6 x19S 6.0 15.4 
6x19W 7.0 20.7 
6 x25Fi 
6 x26WS ый 21-0 
6 x31WS 8.75 32.4 
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( 续 ) 
公称 直 参考 质量 
结 构 公称 参考 质量 
/mm /(kg/100m) 
9.0 34.2 
10.0 42.2 
11.0 53.1 
12.0 60. 8 
13.0 71.4 
6 х 198 
И 14.0 82.8 
6 x25Fi 16.0 108 
6 x26WS aP == 
6 x31WS 
20.0 168 
22.0 216 
24.0 241 
26.0 282 
28.0 327 
8 x19S 8.0 28.3 
8x19W 8.75 33.9 
8 x25Fi 
8 x26WS 2.0 35.8 
8 x31WS 10.0 44.2 
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(Ж) 
结 构 公称 直径 参考 质量 
/mm /(kg/100m) 
11.0 53.5 
12.0 63.7 
13.0 74.8 
8 x19S 14.0 86.7 
8x19W 16. 0 113 
8 x25Fi 18.0 143 
8 x26WS 20. 0 176 
8 x31WS 22.0 219 
24.0 252 
26.0 296 
28.0 343 








4. 电梯 用 钢丝 绳 (СВ 8903—2005) 








(1) 光 面 钢丝 、 纤 维 芯 、 结 构 为 6 x 19 类 别 的 1 





电梯 








用 钢丝 强 





横 截 面 结构 实例 





өгө, 
6X25Fi+FC 


6X19W+FC 


ы 
6X19S+FC 
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光 面 钢丝 、 纤 维 世 、 结 构 为 6 x19 类 别 






































的 电梯 用 钢丝 绳 的 尺寸 及 质量 
公称 参考 质量 公称 参考 质量 
直径 /mm | /(kg/100m) 直径 /mm /(kg/100m) 

6 12.9 14 70.4 
6.3 14.2 14.3 73.4 
6.5 15.2 15 80. 8 

8 23.0 16 91.9 

9 29.1 17.5 10 
9.5 32.4 18 116 

10 35.9 19 130 

11 43.4 20 144 

12 51.7 20.6 152 
12.7 57.9 22 174 

13 60.7 

(2) 光 面 钢丝 、 纤 维 芯 、 结 构 为 8 x19 类 别 的 电梯 

ШЕ 























横 截面 结构 实例 











8 X19S+FC 


8X19W+FC 


8X25Fi+FC 
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光 面 钢丝 、 纤 维 芯 、 结 构 为 8 x 19 类 别 






























































的 电梯 用 钢丝 绳 的 尺寸 及 质量 

— 参考 质量 | 参考 质量 
үа /(kg/100m) Ha /(kg/100m) 
8 21.8 14.3 69.5 

9 27.5 15 76. 5 

9. 5 30.7 16 87.0 

10 34.0 17.5 104 

11 41.1 18 110 

12 49.0 19 123 
12.7 54.8 20 136 

13 57.5 20.6 144 

14 66.6 22 165 
(3) 光 面 钢丝 、 钢 芯 、8 x 19 结构 类 别 的 电梯 用 钢 














丝 强 


横 截 面 结构 实例 





8X19SHWR 8x19WT+IWR 8X25FiHWR 


ТЕ: WARAN И Е. 
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光 面 钢丝 、 钢 芯 、8 x 19 结构 类 别 
的 电梯 用 钢丝 绳 的 尺寸 及 质量 



























































_ 参考 质量 | 参考 质量 
үа /(kg/100m) РЙ /(kg/100m) 
8 26.0 14 79.8 

9 33.0 15 91.6 
9.5 36.7 16 104 

10 40.7 18 132 

11 49.2 19 147 

12 58.6 20 163 
12.7 65.6 22 197 

13 68. 8 

(4) 光 面 钢丝 、 钢 芯 、8 x 19 结构 类 别 的 钢丝 强 


横 截 面 结构 实例 





8X19S+IWR 8x19W4 


HWR 





WÈ: 钢丝 绳 外 股 与 钢丝 绳 芯 一 次 3 


тї, 
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光 面 钢丝 、 钢 芯 、8 x19 结构 类 别 






































的 钢丝 强 的 尺寸 及 质量 

_ 参考 质量 м 参考 质量 
/(kg/100m) а /(kg/100m) 

8 29.2 14 89. 6 

9 37.0 15 103 
9.5 41.2 16 117 

10 45.7 18 148 

11 55.3 19 165 

12 65. 8 20 183 
12.7 73.7 22 221 

13 71.2 

(5) 光 面 钢丝 、 大 直径 的 补偿 用 钢丝 强 





横 截 面 结构 实例 


6X29Fi+FC 


ө] 
6X36WS+FC 





801 
光 面 钢丝 、 大 直径 的 补偿 用 钢丝 绳 的 尺寸 及 质量 


















































，， 参考 质量 н 参考 质量 
/( kg/100m) /(kg/100m) 
24 211 32 376 

25 229 33 400 

26 248 34 424 

27 268 35 450 

28 288 36 476 

29 309 37 502 

30 330 38 530 

31 353 











5. 电梯 门 机 用 钢丝 强 (YB/T 4251—2011) 
电梯 门 机 用 钢丝 强 的 尺寸 及 质量 








钢丝 强 结 构 公称 直径 /mm ”| 参考 质量 /( kg/100m) 
1.2 0. 65 
1.6 1.2 








6X7 -WSC 2.4 2.4 
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(8) 
钢丝 绳 结构 公称 直径 /mm ”| 参考 质量 /( kg/100m) 
2.4 2.6 
3.0 4.2 
3.2 4.3 
3.6 6.0 
4.0 6.7 
4.2 8.2 
4.8 9.7 
5.6 12.8 
6X19-WSC P. magn 
7.2 20. 8 
8.0 25.8 
9.5 36. 2 








6. 公路 护 缆 用 镀 锌 钢丝 绳 (GB/T 25833 —2010) 


(1) 3 x7 结构 钢丝 强 


钢丝 绳 结构 : 3х7 AR: (1-6) 


803 


3 x7 结构 钢丝 绳 的 尺寸 及 质量 






































КЕ 钢丝 绳 近似 质量 
2 T/ mm 
/(kg/100m) 

16 95:2 

18 120 

20 149 

22 180 

24 214 

26 251 








钢丝 绳 结构 : 3x19 ” 股 结 构 : (1 -6/12) 


3 x19 结构 钢丝 绳 的 尺寸 及 质量 























s 钢丝 绳 近似 质量 
É /(kg/100m) 
16 92.4 





18 





117 
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( Ж) 
82288 Уш 钢丝 绳 近似 质量 
пе /(kg/100m) 
20 144 
22 175 
24 208 
26 244 
28 283 


(3) 6х7 结构 钢丝 强 








钢丝 强 结 构 : 6х7 ШАМ: (1-6) 


6 x7 结构 钢丝 绳 的 尺寸 及 质量 



































钢丝 绳 直 径 / 钢丝 绳 近似 质量 
二 工 / MM 
/(kg/100m) 

u 99.1 

18 125 

20 155 

22 187 

24 223 
































(2) 
钢丝 强 近 似 质 量 
缘 强 直径 
钢丝 强生 从 /mm /(kg/100m) 
26 262 
28 303 





(4) 6x19 (a) 结构 钢丝 强 





钢丝 绳 结构 : 6 x19S+IWS/IWRC 股 结构 : (1-9-9) 
6 x19W +IWS/IWRC (1-6-6+6) 
6 x25Fi + WSC 或 IWRC (1 -6 -6F -12) 


6x19 (а) 结构 钢丝 绳 的 尺寸 及 质量 



































ETT 钢丝 强 近 似 质量 
/(kg/100m) 
18 135 
20 167 
22 202 
24 241 
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(Ж) 
钢丝 强 近 似 质 量 
иц 
钢丝 绢 直径 /mm /(kg/100m) 
26 283 
28 328 





(5) 6x19 (b) 结构 钢丝 绳 





钢丝 绳 结构 . 6x19 +IWS/IWRC 股 结构 : (1 -6/12) 


6x19 (b) 结构 钢丝 绳 的 尺寸 及 质量 









































ЖЕТИНИ [ЕТИ 
ia k /(kg/100m) 
18 130 
20 160 
22 194 
24 230 
26 270 
28 314 
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1. 镀 锌 钢 绞 线 (YB/T 5004—2012) 


交 线 结构 


钢 绞 























5 
x x 
= =- 
e = 
x x 
= = 
z£ Е z£ Е 
37 за Кз за 
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镀 锌 钢 绞 线 的 尺寸 及 质量 




























































































钢 绞 线 用 | mza | WZA 
结构 | 钢丝 公称 | 公称 直径 | АЖЫ | 参考 质量 
直径 /mm /mm 面积 /mm? 人 
2. 90 6. 20 19. 82 160.00 
3, 20 6.40 24. 13 195.00 
1х3 
3.50 7.50 28. 86 233. 00 
4. 00 8. 60 37. 70 304. 00 
1. 00 3. 00 5. 50 43. 70 
1. 20 3.60 7.92 62. 90 
1.40 4.20 10. 78 85. 60 
1.60 4.80 14. 07 112. 00 
1. 80 5.40 17. 81 141. 00 
2. 00 6. 00 21. 99 175. 00 
1х7 2. 20 6. 60 26.61 210. 00 
2. 60 7.80 37.17 295. 00 
3. 00 9. 00 49. 50 411.90 
3. 20 9.60 56. 30 447. 00 
3. 50 10. 50 67. 35 535. 00 
3. 80 11.40 79. 39 630. 00 
4. 00 12. 00 87. 96 698. 00 

















































































































(Ж) 
наан | жаа | Wa | „, 
结构 | 钢丝 公称 | 公称 直径 | АЖЫ | 参考 质量 
直径 /mm /mm 面积 /mm? (Ke Em 
1.60 8.00 38. 20 304. 00 
1. 80 9.00 48. 35 385. 00 
2. 00 10. 00 59. 69 475.00 
2. 20 11. 00 72. 20 569. 00 
2. 30 11. 50 78. 94 628. 00 
хл? 2. 60 13. 00 100. 90 803. 00 
2. 90 14. 50 125. 50 999. 00 
3. 20 16. 00 152. 80 1220. 00 
3. 50 17. 50 182. 80 1460. 00 
4. 00 20. 00 238. 80 1900. 00 
1. 60 11. 20 74. 39 595. 00 
1. 80 12. 60 94. 15 753. 00 
2. 00 14. 00 116. 20 930. 00 
2. 30 16. 10 153. 70 1230. 00 
1х37 2. 60 18. 20 196. 40 1570. 00 
2. 90 20. 30 244. 40 1950. 00 
3. 20 22. 40 297. 60 2380. 00 
3. 50 24. 50 356. 00 2050. 00 
4. 00 28. 00 465. 00 3720. 00 
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2. ##-5% 铝 -混合 稀土 合金 镀层 钢 绞 线 (СВ/Т 
20492 一 2006) 













































































钢 绞 线 结构 
断面 
结构 1х3 1х7 1х19 1 x37 
锌 -5% 铝 -混合 稀土 合金 镀层 钢 绞 线 的 尺寸 及 质量 
钢 绞 线 用 钢 | 钢 绞 线 公 КЕЧА a 
结构 | 丝 公称 直径 | 称 直径 | amp | 参考 质量 
£H 人 Ee BATE 的 A/ kg/km) 
/mm /mm /mm 
2.9 6.2 19. 82 160 
3.2 6.4 24.13 195 
1x3 3.5 7.5 28. 86 233 
4 8.6 37.70 304 
] 3 5.50 43.7 
1.2 3.6 7.92 62.9 
1.4 4.2 10. 78 85. б 
1.6 4.8 14. 07 112 
1.8 5.4 17.81 141 
2 6 21.99 175 
T 2.2 6.6 26.61 210 
2.6 7.8 37. 17 295 
3 9 49, 50 390 
3.2 9.6 56. 30 447 
3.5 10.5 67. 35 535 
3.8 11.4 79. 39 630 
4 12 87. 96 698 











































































































(Ж) 
钢 绞 线 用 钢 | WARA | 钢 绞 线 横 = 
М 5 “ee s 参考 质量 
结构 | 丝 公 称 直径 | KEA 截面 积 
/ (kg/km) 
/mm /mm /mm? 
1.6 8 38. 20 304 
1.8 9 48. 35 385 
2 10 59. 69 475 
2.2 11 72. 20 569 
2.3 11.5 78. 94 628 
1 x19 
2.6 13 100.9 803 
2.9 14.5 125.5 999 
322 16 152. 8 1220 
3.5 17.5 182.8 1460 
4 20 238.8 1900 
1.6 11.2 74. 39 595 
1.8 12.6 94. 15 753 
2 14 116.2 930 
1х37 2.3 16. 1 153.7 1230 
2.6 18.2 196.4 1570 
2.9 20.3 244. 4 1950 
3.2 22.4 297.6 2380 
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(Ж) 
钢 绞 线 用 钢 | WARA | 钢 绞 线 横 т 
+: у иө s== 参考 质量 
结构 | 丝 公 称 直径 | KEB 截面 积 
/ (kg/km) 
/mm /mm /mm? 
35 24.5 356. 0 2050 
1x37 
4 28 465.0 3720 














3. 预 应 力 混凝土 用 钢 绞 线 (GB/T 5224—2003) 
(1) 1 x2 结构 钢 绞 线 
1 x2 结构 钢 绞 线 的 尺寸 及 质量 































































































ны, 
5 公称 直径 钢 绞 线 参考 | 每 米 钢 绞 线 
钢 绞 线 | 一 ni | 
结构 ”| 钢 绞 线 直径 | 钢丝 直径 ША | 参考 质量 
D, /mm ii 5 / mm^ / (g/m) 

5.00 2.50 9. 82 77.1 

5.80 2.90 13.2 104 

1х2 8. 00 4. 00 25.1 197 

10. 00 5.00 39.3 309 

12.00 6. 00 56. 5 444 














(2) 1 x3 结构 钢 绞 线 


1 x3 结构 钢 绞 线 的 尺寸 及 质量 
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с. 公称 直径 钢 绞 线 参 考 | 每 米 钢 绞 线 
RZ I _ 
结构 ”| 钢 绞 线 直 径 | 钢丝 直径 RER | 参考 质量 
D, /mm dam 5 / mm / (g/m) 
6.20 2.90 19.8 155 
6.50 3.00 21.2 166 
8.60 4. 00 37.7 296 
1х3 
8.74 4. 05 38.6 303 
10. 80 5.00 58.9 462 
12.90 6. 00 84. 8 666 
1х31 8. 74 4. 05 38.6 303 








(3) 1 х7 结构 钢 绞 线 
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1х7 结构 钢 绞 线 的 尺寸 及 质量 



































ZRS 每 米 钢 绞 线 
таа | 公称 直径 | "2807 | а 
截面 积 参考 质量 
结构 D, /mm © 
5„/тат^ /(g/m) 
9. 50 54.8 430 
11.10 74.2 582 
12.70 98.7 775 
1х7 
15.20 140 1101 
15.70 150 1178 
17. 80 191 1500 
12.70 112 890 
(1x7)C 15. 20 165 1295 
18. 00 223 1750 
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4. 高 强度 低 松 弛 预 应 力 热 镀 锌 钢 绞 线 ( YB/T 
152—1999 ) 























D, 一 钢 绞 线 公称 直径 (mm) ”do 一 中 心 钢丝 
直径 (mm) qd 一 外 层 钢丝 直径 (mm) 





















































高 强度 低 松 弛 预 应 力 热 镀 钢 
绞 线 的 尺寸 及 质量 
公称 直径 钢 绞 线 公称 每 1000m 的 理 
/mm 截面 积 /mm? 论 质量 /kg 
12.5 93 730 
12.9 100 785 
15.2 139 1091 
15.7 150 1178 








5. 防 振 锤 用 钢 绞 线 (YB/T 4165—2007) 
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防 振 锤 用 钢 绞 线 的 尺寸 及 质量 


















































结构 钢丝 公称 钢 绞 线 公 称 ил 参考 质量 
径 /mm | 直径 /mm | 面积 /mm? |/(kg/100m) 
1.50 7.5 33. 58 26.73 
1.60 8.0 38. 20 30.40 
1.80 9.0 48. 35 38. 49 
2.00 10.0 59. 69 47.51 
2.20 11.0 72.22 57. 49 

1х19 
2. 30 11.5 78. 94 62. 84 
2. 60 13.0 100. 88 80. 30 
2. 90 14.5 125. 50 99. 90 
3. 00 15.0 134. 30 106. 91 
3. 20 16.0 152. 81 121.64 

6. 不 锈 钢 钢 绞 线 (GB/T 25821 —2010) 
钢 绞 线 结构 
结构 1х3 1х7 1х19 





断面 
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( 续 ) 
结构 1x37 1х61 1 x91 
断面 

不 锈 钢 钢 绞 线 的 尺寸 及 质量 

结构 直径 /mm 参考 质量 /( kg/100m) 
5.0 10.3 
5.5 12.4 
6.0 14.8 

1х3 
6.5 17.3 
8.0 26.2 
9.5 37.0 
5.5 15.1 
6.5 21.1 

1х7 7.0 24. 5 
8.0 32.0 
9.5 45.1 
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(Ж) 
结构 直径 /mm 参考 质量 /( kg/100m) 
6.0 17.6 
8.0 31.4 
9.5 44.2 
10.0 49.0 
11.0 59.3 
Е 12.0 70. 6 
12.5 76. 6 
14.0 96. 0 
16.0 125 
18.0 159 
19.0 177 
22.0 237 
12 70. 6 
12.5 76. 6 
14 96. 0 
16 125 
18 159 
1x37 19.5 186 
21 216 
22.5 248 
24 282 
26 331 
28 384 
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(Ж) 
结构 直径 /mm 参考 质量 /( kg/100m) 
18 156 
20 192 
22 232 
24 276 
26 324 
TGI 28 376 
30 432 
32 492 
34 555 
36 622 
30 441 
32 502 
34 566 
36 635 
1x21 38 707 
40 784 
42 864 
45 992 
48 1129 
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7. 光缆 增强 用 碳 素 钢 绞 线 (YB/T 098—2012) 









































(1) A 类 钢 绞 线 的 尺寸 及 质量 
== usa 
pa к $ 参考 质量 /( kg/100m) 
0.90 0. 49 0.40 
1.00 0. 60 0. 49 
1.10 0.75 0.61 
1.20 0.88 0.71 
1.30 1.02 0.83 
1.40 1.21 0.98 
1.50 1.37 LH 
1.60 1. 54 1.25 
1.70 1.79 1.45 
1.80 1.98 1.60 
1.90 2.18 1.76 
2.00 2.47 2.00 






























































а И 参考 质量 /(kg/100m) 
2. 10 2. 69 2. 18 
2. 20 2. 93 2.37 
2.30 3.26 2.64 
2.40 3.52 2.85 
2.50 3.79 3.06 
2.60 4.16 3.36 
2.70 4.45 3.60 
2.80 4.76 3.85 
2.90 5.17 4.18 
3.00 5.50 4.45 
3.30 6.65 5.38 
3.60 7.92 6.40 
3.90 9.29 7.51 
4.20 10. 78 8.72 
4.50 12.37 10.00 
4. 80 14. 07 11.38 
5.10 15. 89 12. 85 
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(Ж) 

р е т 参考 质量 /( kg/100m) 
5.40 17. 87 14. 40 
5.70 19. 85 16. 05 
6. 00 21. 99 17. 78 
6.20 23. 33 18. 86 
6. 30 24. 25 19. 61 
6.60 26.61 21.52 
6.90 29. 08 23.51 
Е: A 类 钢 绞 线 是 指 普 通 锌 层 和 磷 化 钢 绞 线 。 


(2) B 类 钢 绞 线 的 尺寸 及 质量 














钢丝 公称 直径 d/mm 














钢 绞 线 参考 质量 /( kg/1000m) 


























1.04 48 
1.32 76 
1.57 109 
1.65 119 
1.83 146 
2.03 180 
2.36 244 


注 : В 类 钢 绞 线 是 指 厚 锌 层 钢 绞 线 。 


第 二 篇 ”有 色 金 属 材料 


第 六 音 ”有色 金属 材料 的 基本 知识 


、 有 色 金 属 材 料 的 分 类 


1 有 色 金 属 材料 的 分 类 方法 


分 类 方法 


说 


明 





e 密 
度 、 储 量 
和 分 布 情 
况 分 





色 轻 爹 
ж. 
色 重 金 





(1) 有 
有 色 金 属 ， 
(2) 有 
有 色 金 
等 及 其 合金 
(3) 贵 金 


困难 、 























局 


属 
镁 、 
属 
m, Яй, R 





价格 比 一 般 金 

















— ы 











指 矿 源 少 ， 
BERJA 











B, 








族 元 素 
(4) 半 金 属 
非 金 属 之 间 的 硅 、 
(5) 稀有 金属 
分 布 稀 散 或 难以 提 
Ж, %,‚ E. ЖШ, 
Be. W. ph. M 
Ё. 
土 金 























硒 、 





鳍 等 稀有 分 散 金 


指 物理 化 学 性 
її, їй, ИЛЕ 
指 在 自然 界 中 含 
取 的 金 
T S ЕЕЕ 
稀有 高 熔点 金 


























开采 和 提取 
如 金 、 银 和 铂 


质 介 于 金 


属 。 稀 有 金 
属 ， 
属 ， 
B, Si, И ож ВУ 
属 ， 镭 、 铜 系 元 素 等 稀有 放射 性 元 素 


指 密度 小 于 4. 5g/cm° 的 


чеч в. в, 


比较 





属 与 
量 很 МЛР, 
届 又 分 为 
5. H. 
Ж. M. 
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分 类 方法 


说 


(Ж) 
明 





按 化 学 


成 分 分 

















(1) 铜 及 铜 合 金 一 一 包括 纯 铜 、 铜 锌 合 4 
全 


( 黄 铜 ) 、 铜 锡 合金 


F. 


Шш 





( 锡 青 铜 等 ) 、 无 锡 青 铜 (i 








青铜 ) 、 铜 镍 合金 白 铜 ) 
(2) 轻金属 及 轻 合金 一 一 包括 铝 及 铝 合 金 、 

镁 及 镁 合金 、 钛 及 钛 合金 
及 其 合金 一 一 包括 铅 及 铅 











G) 其 他 有 色 金 属 及 其 
合金 ， 锡 及 锡 合 金 ， 


























其 合金 ， 贵 








金属 及 











、 锅 及 其 合金 ， 镍 、 钻 及 








Я 
其 合金 ， 稀 有 人 金属 及 其 合金 等 














Н 








(1) 有 色 冶 炼 合金 














产品 纯 金属 或 合 








(3) AEMT. 
产 的 各 种 管 、 线 、 
包括 纯 金 属 力 
(4) 硬 质 合金 








金 产 品 ， 纯 金属 可 
冶炼 产品 是 按 成 分 配 比 1 





分 为 








Ë. 


- 业 纯度 和 高 纯度 ， 合 金 
i 铸造 的 一 种 原始 铸 锭 
指 直接 以 铸造 方式 生 




















金属 材料 及 机 械 零件 





кк чс 
型 、 板 、 箱 、 条 和 带 等 ， 





1 工 产 品 和 合 多 加 工 产 品 
材料 








指 以 难 熔 硬 质 合金 化 








合 物 为 基体 ， 以 铁 、 钻 、 钊 作 粘 接 剂 ， 采 用 粉末 


治 金 法 制作 而 成 




















9 一 种 硬 质 工 具 材 料 

















(5) 中 间 合 金 一 一 指 在 熔炼 过 程 中 为 使 合金 
元 素 能 准确 而 均匀 地 加 入 到 合金 中 去 ， 而 配制 的 
一 种 过 渡 性 合金 

(6) 轴承 合金 一 一 指 制 作 滑动 轴承 轴瓦 的 有 
色 金 属 材料 

(7) 印刷 合金 前 印刷 工业 专用 铅字 合金 ， 





HETE, 6. BRAE 
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2. 工业 常用 的 有 色 金 属 
金属 HJ. g. и, ВЕ. Ж, PE. ШП, ШТ 








|21 


F 





普通 黄 铜 а) 





黄 | 压力 加 工 | 特殊 黄 钢 (含有 其 他 合金 元 

R i. Sispa жї). ШЖ. MRH, 
ЮЖ, ПЕМ, ШПИОН. 

A. A, ARNS 








= 











锡 青 铜 〈 铜 锡 合金 ， 一 般 还 





Ш АЖ, НРА Фф ЛЖ) 
合 | | 压力 加 工 | 特殊 青铜 ( 铜 与 除 锌 、 锡 、 
铜 用 、 和 铸造 用 镍 以 外 的 其 他 合金 元 素 的 合 
£ 金 ): 铝 青铜 、 硅 青铜 、 锰 青 
Ж. pk pr h]. £h Pr j. ИШ 
铜 、 锅 青铜 、 镁 青铜 等 




















= 



































普通 白 铜 〈 钢 镍 合金 ) 








金 白 压力 加 特殊 白 铜 (含有 其 他 合金 元 
铜 | 工 素 的 白 铜 ) : 锰 白 铜 、 铁 白 铜 、 
锌 白 铜 、 铝 白 铜 等 




















不 可 热处理 强化 的 铝 合 金 ; 
压力 加 工 用 “| 防 锈 名 





























(变形 用 ) 可 热处理 强化 的 铝 合金 : Hi 
铝 、 锻 铝 、 超 硬 铝 等 





Bp rp Bš 











P 铝 硅 合金 、 铝 铀 合金 、 铝 镁 
# 造 用 дб айд 
































се" 铬 合金 、 镍 铜 合金 、 з. 























79% 压力 加 工 用 : 锌 铜 合 金 、 锌 铝 合金 
| ИНЕШ: 锌 铝 合金 
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(2%) 
纯 金属 铜 、 镍 、 铝 、 镁 、 钛 、 锌 、 铅 、 锡 等 
铅 合金 | жшт, Pana 
压力 加 工 用 : 镁 铝 合金 、 镁 锰 合 金 、 镁 
< 合生 | Ө. 镁 铝 合 金 、 镁 锌 合金 、 镁 稀土 
合金 等 
合 压力 加 工 用 : 钰 与 锅 、 钼 等 合金 元 素 的 
铁合金 | 合金 
= 铸造 用 : 钛 与 铝 、 钼 等 合金 元 素 的 合金 
ижа = Е. аге, шиш 
印刷 合金 铅 基 印刷 合金 
、| “” 钨 儿 硬 质 合金 、 钨 钛 钴 硬 质 合金 、 钢 结 
ERRE RAA, AEREE 
二 、 有 色 金 属 的 性 能 
1. 常用 有 色 金 属 的 主要 特性 
名 Ж + 要 特性 
有 优良 的 导电 性 、 导 热 性 ， 较 好 的 耐 蚀 
铜 及 铜 合金 “| 性 ， 较 高 的 强度 和 高 的 塑性 ， 易 加 工 成 形 和 
铸造 各 种 零件 
密度 小 (p =2.7g/cm? ) ， 比 强度 高 ， 耐 蚀 
铝 及 铝 合金 | 性 好 ， 导 电 性 、 导 热 性 、 反 光 性 良好 ， 塑 性 
好 ， 易 加 工 成 形 和 铸造 各 种 零件 
BHAA 密度 小 (p= 4. 5g/em ) ， 比 强 度 高 ， 高 温 
HERRES | 强度 高 ， 硬 度 高 ， 耐 蚀 性 良好 
ООЙ ЖЛ ЕЕЕ, MAE. WEEE, Б. 
HE | 有 特殊 的 电 、 磁 和 热膨胀 性 能 
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(Ж) 
Ж Ж + =} H 
密度 小 (p =1.7g/cm? ) ， 比 强度 和 比 刚度 
忌 及 乌 合 鲜 | 高 ， 能 承受 大 的 冲击 载荷， 有 良好 的 可 加 工 
RE | 性 能 和 抛光 性 能 ， 对 有 机 酸 、 碱 类 和 液体 燃 
料 有 较 高 的 耐 蚀 性 
有 较 高 的 力学 性 能 ， 熔 点 低 ， 易 于 加 工 成 
у AA , , 
PRERE | 形 和 压铸 成 零件 
WEEK 熔点 低 ， 耐 磨 、 减 摩 性 能 好 ， 耐 蚀 性 好 
IAZ ， ， ， 
ARAARA х 射线 和 射线 穿 力 强 





2. 化 学 元 素 对 铜 及 铜 合金 性 能 的 影响 
类 型 化 学 元 素 对 性 能 的 影响 

















(1) 杂质 元 素 一 一 所 有 杂质 元 素 都 会 降低 纯 铀 的 
导电 性 ， 其 中 以 磷 、 砷 的 影响 为 最 大 




















(2) 铁 、 钊 、 锰 一 一 铁 、 镍 和 锰 均 能 降低 铜 的 抗 
磁性 











(3) %—— {ШИЕ ЗАП, 但 w (Bi) 
纯 铜 | 为 0.7% ~1.0% 的 铜 合金 用 于 真空 断路 器 ， 可 防止 
粘 接 并 延长 使 用 寿命 
























































(4) 铝 一 一 铅 可 使 铜 发 生 热 脆 ， 但 能 改善 铜 的 可 
加 工 性 和 耐 磨 性 
(5) 硫 一 一 硫 使 铜 的 冷加工 困难 











(6) 砷 、 锡 一 一 砷 和 锡 能 提高 铜 的 耐 蚀 性 
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(2%) 
类 型 化 学 元 素 对 性 能 的 影响 
(1) 锌 一 一 锌 能 改善 黄 铜 的 力学 性 能 。 当 w (Zn) 
在 32% 以 内 时 ,撞击 不 发 生火 花 。 随 着 含 锌 量 的 提 
高 ， 黄 铜 的 塑性 也 增加 ， 而 w (Zn) 不 超过 47% 时 ， 
黄 铜 的 抗 拉 强度 随 着 含 锌 量 的 增加 而 提高 
(2) 铝 一 一 铝 能 提高 黄 铜 的 强度 、 硬 度 和 耐 蚀 性 。 
但 w (Al) 超过 2% 时 ， 黄 铜 的 塑性 急剧 下 降 
(3) 锡 一 一 少量 锡 能 提高 黄 铜 的 强度 和 硬度 ， 含 
量 太 高 时 ， 反 而 会 降低 黄 铜 的 塑性 。 锡 能 提高 黄 铀 
ЖИЙ 在 海水 或 海洋 大 气 中 的 耐 蚀 作 
(4) 铅 一 一 铅 能 改善 黄 铜 的 可 加 工 性 和 减 摩 性 ， 
但 使 强度 、 硬 度 及 伸 长 率 下 降 
(5) 锰 一 一 锰 能 提高 黄 铜 的 强度 和 硬度 ， 特 别 是 
高 温 性 能 。 锰 还 能 提高 黄 铜 对 海水 、 毛 化 物 和 过 热 
蒸汽 的 耐 蚀 性 
(6) 铁 一 一 铁通 常 与 锰 、 锡 、 铅 、 铝 等 配合 ， 能 
提高 黄 铜 的 耐 创 性 和 力学 性 能 
(7) 硅 一 一 硅 可 以 提高 黄 铜 的 强度 、 硬 度 和 铸造 
性 能 ， 但 含 硅 量 过 高 会 使 黄 铜 的 塑性 降低 
(1) 锡 一 一 当 w (Sn) 不 超过 8 和 时， 青铜 的 塑性 
和 强度 随 着 含 锡 量 的 增加 而 提高 。 锡 还 能 提高 青铜 
青铜 “| 的 耐 蚀 性 ， 特 别 是 在 高 压 过 热 莹 汽 中 的 耐 蚀 性 











(2) 锌 一 一 锌 能 提高 青铜 的 铸造 性 能 





(®) 


Ж 
[еч 


化 学 元 素 对 性 能 的 影响 





(3) 铬 耶 能 改善 青铜 的 减 摩 性 、 导 热 性 、 抗 
疲劳 性 和 可 加 工 性 


(4) 磷 一 一 磷 能 提高 青铜 的 耐 磨 性 、 弹 性 和 硬度 











(5) 铝 一 一 铝 能 提高 青铜 的 强度 、 硬 度 、 耐 蚀 
性 、 流 动 性 和 耐寒 性 。 铝 青铜 呈 无 磁性 ， 并 在 撞击 
青铜 “| 时 不 产生 火花 











硅 能 提高 青铜 的 力学 性 能 和 耐 蚀 性 





(6) TE 











(7) 争 一 一 皱 能 提高 青铜 的 强度 、 便 度 、 弹 性 、 
耐 蚀 性 、 疲 劳 强度 、 导 电 性 、 导 热 性 和 耐寒 性 ， 并 
能 使 其 呈 无 磁性 














(1) 锦 一 一 白 铜 中 由 (Ni) 小 于 60% 时 ， 随 着 含 
镍 量 的 增加 ， 甚 强度、 硬度 增加 ， 但 塑性 降低 








(2) 锌 一 一 锌 能 提高 白 铀 的 力学 性 能 及 耐 蚀 性 








(3) 锰 一 一 锰 能 增加 白 铜 的 电阻 





白 铜 








(4) 铁 一 一 铁 能 提高 白 铜 的 力学 性 能 ， 并 增加 耐 
海水 浸 蚀 的 能 力 














(5) 铝 一 一 铝 除 了 能 提高 白 铜 的 力学 性 能 外 ， 还 
能 增加 其 耐 蚀 性 、 耐 寒 性 和 弹性 
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3. 化 学 元 素 对 铝 及 铝 合金 性 能 的 影响 
类 型 化 学 元 素 对 性 能 的 影响 














(1) 杂质 元 素 一 一 所 有 杂质 元 素 均 会 降低 馈 的 导电 性 














(2) 铁 、 硅 一 一 铁 与 硅 若 并 存 于 铝 中 ， 则 使 铝 的 
纯 铝 | 塑性 、 耐 蚀 性 降低 














(3) 铀 一 一 铜 使 铝 的 耐 蚀 性 降低 








(4) 锌 一 锌 降低 铝 的 耐 蚀 性 











(1) 铜 、 镁 一 一 铜 能 明显 提高 铝 合金 的 强度 和 硬 
度 。 镁 除了 能 提高 强度 和 硬度 外 ， 主 要 提高 铝 合 金 
的 耐 蚀 性 。 铜 和 镁 共同 作用 ,通过 深 火 时 效 作用 能 
强化 铝 合 金 






































ке 

















(2) 锌 一 一 锌 能 提高 铝 合 金 的 时 效 强化 效果 ， 并 
。 | 改善 可 加 工 性 和 热塑性 ， 但 使 其 疲劳 强度 和 耐 唱 间 
变形 | 腐蚀 能 力 都 降低 

















铝 合金 G) 锰 一 一 锰 主 要 能 提高 铝 合 金 的 强度 














高 
(4) 钛 、 硼 一 一 钛 和 硼 可 细 化 合金 的 唱 粒 和 提高 
„б. 














其 强度 
能 提高 铝 合 金 的 热塑性 ， 并 增强 其 
ШО кє, 
(6) ER, Bt—— НИЕ н Р НЕЙ pa 1 КЫ Ж 
后 的 强度 
(1) 硅 一 一 硅 能 提高 铸造 铝 合金 的 流动 性 、 强 度 





和 耐 蚀 性 ， 减 小 收缩 率 ， 减 少 裂纹 








(2) 铜 、 铀 和 鳞 能 通过 淳 火 时 效 来 提高 铝 
铸造 合金 的 强度 、 朗 。 铜 还 能 提高 其 流动 性 ， 镁 却 反 
铝 合金 | 之 ， a ти 




















(3) 锌 一 一 锌 能 提高 铸造 铝 合 金 的 铸造 性 能 和 强 
度 ， 但 降低 其 耐 蚀 性 
































(4) 钊 一 一 镍 能 提高 铸造 铝 合 金 的 热塑性 





4. 
m 


类 型 


= 


Ж елж ё S> EE BE B° 


= 
TI 


化 学 元 素 对 性 能 的 影响 
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АШ 





® 


(1) Ж 





碳 在 镍 中 的 质量 分 数 >2% 时 ， 在 退 
火 后 以 石墨 形态 从 晶 界 析出 ， 使 镍 产生 冷 脆性 








(2) 氧 一 一 氧 在 镍 中 溶解 度 极 
会 形成 МО 而 沿 晶 界 析出 ， 








AH 


— А F. 


小 ， 超 过 一 


使 旬 产 生冷 脆性 。 此 





外 ， 氧 含量 较 高 的 镍 ， 在 还 
含 氧气 氛 中 退火 时 ， 会 产生 


名 中 氧 被 视 为 有 害 杂 质 。 


原 中 


脆性 














生气 КЕ 


: А 


特别 是 在 
REKE), WTE 


HA 
$ 


( 





且 在 阳极 名 的 生产 中 ， 氧 








的 铸 锭 组 织 ， 提 高 阳极 镍 的 工艺 | 
需要 退火 ， 所 以 这 种 氧 无 害 


却 是 有 益 的 添加 元 素 ， 这 主要 是 因 





E Ab 4 日 


为 氧 能 得 到 致密 
生 能 ， 且 这 种 镍 不 





(3) 硫 
晶体 ， 在 热 压 力 加 工 过 程 中 容易 引 








w(S) >0. 003% 时 ， 


会 形成 低 熔点 共 
起 热 脆性 








性 能 


(4) ER, а. TE, т, WAR АО ТЕ, 





(5) 砷 、 锅 、 磷 一 一 会 显著 地 
和 力学 性 能 


ES 


降低 镍 的 工艺 性 能 





(1) 鳃 一 一 提高 镍 合金 的 耐 热 | 





生 和 耐 蚀 性 





(2) 铜 一 镍 中 加 入 铀 及 少量 
名 的 蒙 乃尔 合金 
下 的 大 气 中 
够 的 高 温 强度 ， 在 
有 机 物 中 ， 耐 他 性 





УНГЕ о 








КА, 
了 岂 很 好 


盐 或 碱 f 





的 铁 、 锰 会 形成 著 


, 它 的 强度 高 、 塑 性 好 ， 在 750%C 以 
化 学 稳定 性 好 ， 在 500% 时 还 能 够 保持 足 





ОКА А 





(3) É. 





硅 一 一 名 中 加 入 少量 的 镁 或 硅 ， 其 性 能 与 
纯 镍 相似 ， 在 电气 工业 中 多 制 成 线材 、 


棒 材 或 带 材 








(4) 铬 一 一 提高 镍 合金 的 热电 





配制 的 镍 铬 合金 常 作 为 电热 合金 使 用 


势 和 电阻 ， 铬 与 外 
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(8) 
类 型 化 学 元 素 对 性 能 的 影响 
(5) 钢 一 一 钨 与 微量 的 钙 等 元 素 配合 ， 能 提高 镍 
АФ 的 高 温 强度 和 良好 的 电子 发 射 性 能 ， 用 这 类 合金 制 


























Ы 造 的 电子 管 氧化 物 阴 极 芯 ， 在 工作 温度 下 ， 氧 化 层 
会 有 高 的 稳定 性 
5. 化 学 元 素 对 锌 及 锌 合金 性 能 的 影响 
类 型 化 学 元 素 对 性 能 的 影响 
(1) 铅 一 一 铅 虽 能 增加 锌 的 延展 性 ， 使 它 容易 轧 











制 成 薄板 和 带 ， 但 当 锌 用 来 镀 敷 钢材 表面 时 ,会 降 
、 “| 低 锌 镀层 的 强度 

(2) 饥 和 铁 一 一 锅 和 铁 会 增加 锋 的 硬度 和 脐 性 ， 
当 合 铁 的 锌 用 于 镀 敷 钢材 表面 时 ， 容 易 产生 大 量 的 

铝 和 铜 一 一 锌 中 加 入 少量 铝 [w( Al) 为 2% ~6% ] 
和 铜 [w( Cu) 为 1% ~ 5% ] 时 ， 可 提高 其 力学 性 能 ， 
但 耐 蚀 性 较 差 ; 在 压铸 锌 合金 件 时 ， 常 添加 铝 、 铜 
元 素 ， 使 其 具有 熔点 低 、 流 动 性 好 的 优点 


三 、 有 色 金 属 材料 的 牌号 
1. 有 色 人 金属 及 合金 产品 的 牌号 及 代号 




















































































































ЭЁ] пу C 777177122000 

名 称 汉字 牌号 名 称 代 = 
纯 铜 二 号 铜 T 

щй 无 氧 铜 一 号 无 氧 铜 TU1 
ШШЕ 一 号 脱氧 钢 TP1 
普通 黄 铜 68 黄 铜 H68 

黄 铀 铅 黄 铜 59-1 铬 黄 铀 HPb59-1 
锡 黄 铜 90-1 @ Сй Н5п90-1 































































































(2) 
产品 金属 或 合金 牌号 
„ы | HI 
名 称 汉字 牌号 名 称 代 号 
铝 黄 铜 77-2 铝 黄 铜 HAI77-2 
锰 黄 铜 58-2 锰 黄 钢 HMn58-2 
黄 铜 R 59-1-1 铁 黄 铜 HFe59-1-1 
镍 黄 铜 65-5 镍 黄 铜 HNi65-5 
硅 黄 铜 80-3 硅 黄 铜 HSi803 
锡 青铜 6. 5-0. 1 锡 青 铜 QSn6. 5-0. 1 
铝 青铜 10-3-1. 5 铝 青铜 QA110-3-1.5 
BETT A 1. 9 皱 青铜 QBel. 9 
青铜 | 硅 青 铜 3-1 硅 青铜 0513-1 
锰 青 铜 5 Н QMn5 
锅 青 铜 1 锅 青 铜 QCdl 
铬 青铜 0. 5 铬 青铜 QCr0. 5 
普通 白 铜 30 白 铜 B30 
ИЙ 3-12 01199 BMn3-12 
白 铜 ЖА 30-1-1 铁 白 铜 BFe30-1-1 
ТЕНИЙ 15-20 锌 白 铜 BZn15-20 
铝 白 铜 13-3 铝 白 铀 BA113-3 
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(2) 
АА а) 金属 或 合金 牌号 
名 称 汉字 牌号 名 称 代 号 
工业 纯 铝 四 号 工业 纯 铝 1035 (14) 
防 锈 铝 二 号 防 锈 铝 5A02 (LF2) 
п 及 ШЙ 十 三 号 硬 铝 2A13 (LY13 ) 
йт i 二 号 锻 铝 6A02 (LD2) 
超 硬 铝 四 号 超 硬 铝 7A04 (LC4) 
特殊 名 六 十 六 号 特殊 名 5A66 (LT66) 
镁 合金 八 号 镁 合金 ME20M (MB8) 
Ë 及 工业 纯 钛 一 号 a Ж TA1 
бз] вле 五 号 o 型 钛 合金 ТА5 
四 号 o + B 型 钛 合金 TC4 
纯 镍 四 号 镍 N4 
阳极 镍 一 号 阳极 镍 NY1 
# 及 RERE 0.19 TE GS Ç NSi0. 19 
镍 合金 | 镍 镁 合金 0.1 镍 镁 合金 NMo0. 1 
镍 锰 合 金 2-2-1 пае NMn2-2-1 
镍 铜 合金 ”8-2.5-1.5 镍 铜 合金 | ”NCu28-2. 5-1. 5 
PUA Yr 10 镍 铬 合金 NCr10 














































































































(Ж) 
产品 а) 金属 或 合金 牌号 
名 称 汉字 牌号 名 称 代 号 
É B HAGE | 17-2-2-1 镍 狂 合 金 NCo17-2-2-1 
Аф 镍 铝 合 金 | 3-1.5-1 镍 铝 合 金 NA13-1. 5-1 
HERE 4-0. 2 镍 钨 合金 NW4-0.2 
т 及 | ДИП 三 号 铅 Pb3 
铅 合金 MARE 2 铅 镜 合金 PbSb2 
S 及 а 二 号 锌 Zn2 
锌 合金 PHH 1.5 锌 铜 合金 ZnCul. 5 
р 及 纯 锡 二 号 锡 Sn2 
D pP G = 2.5 Eb T SnSb2. 5 
锡 铅 合金 | 13. 5-2. 5 锡 铜 合金 SnPb13. 5-2. 5 
Ий 58 Cd2 
硬 ж bl | 钨 钴 6 硬 质 合金 YG6 
合 АКЕ: ЖКК 5 硬 质 合金 ҮТ5 
铸造 碳化 钨 | 2 号 铸造 碳化 钨 YZ2 
锡 基 轴承 合金 8-3 锡 锐 轴承 合金 ChSnSb8-3 
轴 Ж 11-6 HARRE ChSnSb11-6 
A £ 0.25 铅 镜 轴承 合金 ChPbSb0. 25 
铅 基 轴承 合金 | 。 2.0. 2.0. 15 ChPbSb2-0. 2-0. 15 
EREE 





836 


2. 变形 铝 及 铝 合金 的 新 旧 牌 号 对 照 (GB/T 3190— 
2008) 













































































新 牌号 曾 用 牌号 新 牌号 牌号 
1А99 165 1А30 14-1 
1B99 == 1В30 — 
1С99 — 2А01 LY1 
1A97 LG4 2A02 LY2 
1B97 — 2404 LY4 
1A95 = 2A06 LY6 
1В95 = 2B06 一 
1А9З 163 2А10 LY10 
1B93 2А11 LY11 
1A90 LG2 2B11 LY8 
1B90 = 2A12 LY12 
1А85 161 2В12 LY9 
1А80 == 2012 == 

1А80А — 2Е12 к= 
1A60 — 2А13 LY13 
1А50 LB2 2A14 LD10 
1R50 = 2А16 LY16 
1R35 = 2B16 LY16-1 
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(Ж) 
新 牌号 曾 用 牌号 新 牌号 牌号 

2А17 LY17 4A11 LD11 
2A20 LY20 4A13 LT13 
2A21 214 4A17 LT17 
2A23 = 4A91 491 
2A24 == 5А01 2102, LF15 
2А25 225 5А02 LF2 
2B25 = 5В02 = 
2A39 = 5A03 LF3 
2A40 = 5А05 LF5 
2A49 149 5В05 LF10 
2A50 LD5 5A06 LF6 
2B50 LD6 5В06 LF14 
2A70 LD7 5А12 LF12 
2B70 LD7-1 5А13 LF13 
2D70 5А25 = 
2А80 LD8 5A30 2103, LF16 
2A90 LD9 5A33 LF33 
2A97 = 5A41 1741 
3А21 LF21 5A43 LF43 
4A01 ТІ 5 А56 = 
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(Ж) 
新 牌号 曾 用 牌号 新 牌号 牌号 
5A66 LT66 7A05 705 
5A70 — 7В05 7\01 
5B70 == 7А09 LC9 
5А71 — 7А10 LC10 
5B71 — 7А12 == 
5А90 == 7А15 LC15. 157 
6A01 6N01 7А19 919. 1С19 
6A02 LD2 7A31 183-1 
6В02 LD2-1 7A33 LB733 
6R05 — 7В50 =: 
6A10 == 7A52 LC52. 5210 
6A51 651 7А55 — 
6A60 — 7A68 — 
7АОІ ІВІ 7В68 — 
7АОЗ LC3 7D68 7A60 
7A04 LC4 7A85 — 
7В04 = 7A88 
7C04 — 8A01 — 
7004 — 8406 16 














、 有 色 金 кыы 


1. Жане 


тї, 箔 材 产 品 的 常见 缺陷 































































































名 称 定义 特征 产生 原因 
过 热 铜 板 、 铜 带 表 面 
Жїл, Ж, MORE 
"але ы ы 
1) MAREN. m 
程 中 ， 由 于 温度 高 、 ТЫККА ТҮ” - 
| Ч Š и сеи Е 
过 热 与 | i 2) 热 加 工 终 了 温度 过 高 或 
| 粗大 的 现象 ， 称 为 过 热 | 侧 裂 、 张 口 裂 或 烈 成 碎 | у. с 
过 烧 S и S ДЫ N 者 在 高 温 区 停留 时 间 过 长 
严重 过 热 时 ， 晶 间 局 | 块 ， 开裂 部 位 能 看 到 粗 3) 合金 中 存在 低 熔点 组 元 
ик AA L ай Ела (ХА ЖЯ ЕЛП. | дзе Pee 
界 弱化 现象 ， 称 为 过 烧 | 显 微 组 织 中 出 现 晶 界 加 








粗 , 熔化 空洞 或 晶 球 ， 


熔化 的 液 相 网 等 
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(Ж) 



















































































名 称 定义 特征 产生 原 
1) 铜 铸 锭 存在 裂纹 、 夹 
杂 、 缩 孔 、 冷 隔 等 缺陷 及 有 
害 杂质 或 结晶 组 织 、 化 学 成 
铜板 、 带 、 稍 材 轧 制 | 裂 开 部 位 往往 氧化 , | 分 严重 不 均匀 
型 纹 或 或 退火 后 出 现 断 续 或 连 | 并 有 夹杂 ， 形态 各 异 。 2) 铜 铸 锭 或 板材 存在 较 大 
ya ”| 续 的 不 规则 裂缝 ， 轻 微 | 常见 的 有 表面 开裂 、 侧 | 应 力 
的 称 为 裂纹 ， 严 重 的 称 | 询 、 张 口 裂 、 周 期 性 横 | 3) 热处理 工艺 不 当 ， 加 工 
为 开裂 裂 、 断 裂 、 氧 脆 开 裂 等 | 或 热处理 处 于 材料 的 脆性 温 
度 区 
4) 加 热 温 度 过 高 、 时 间 过 
长 导致 过 烧 
E) ж. АТ. ДУРУ] ЇЇ 度 М 
т 钢板 、 ‚Жл 局 | жый 1) 轧 件 丙 侧 厚 度 不 同 
侧 向 弯曲 ， 称 为 侧 弯 2) 轧 件 存在 较 大 应 力 





























Op8 





(Ж) 
















































































名 称 定义 特征 产生 原因 
1) 轧 件 温度 不 均 全 
金属 不 均匀 变形 导致 | 外 观 芋 流浪 形 、 板 带 | 5) жынын 
板 形 波 | 轧 制 后 产品 外 观 的 各 种 | 材 有 边 部 波浪 、 中 间 波 сыт бш 
їй 不 平整 现象 ， 称 为 板 形 | 浪 、 二 筋 波 浪 和 其 他 不 ш 
波浪 均匀 波浪 ыч 
4) 原始 板材 厚度 不 均匀 
tj AH уа ве 35 
ИИ ИЕ 
ИШ “| 弧 形 弯曲 现象 ， 称 为 站 н T ú 
a е AR, ИОВ е ЕЕ | 2) 上 下 两 辊 直径 不 同 
3) 工艺 润滑 不 均匀 














ГР9 





名 称 定义 特征 产生 原因 








轧 件 轧 制 后 ， 其 纵 断 



































i 厚度 不 均 ， 出 现 一 边 
їй, UERR, ЖОМ 1) RUR, MERNE 
厚度 不 U82239, BJE " 好 
ШЕЖЕ 
纵 断 面 厚度 不 均 ， 出 | EEDS 2) 原始 板 形 缺陷 


现 中 间 薄 、 二 筋 厚 或 中 
间 厚 、 二 筋 落 现象 ， 俗 
称 二 筋 板 














ыз л. 夹杂 一 般 呈 颗粒 状 . 1) 铜 铸 锭 中 未 熔化 的 纯 金 
夹杂 aam. ppg КЕЙ ПИШ T Jr 属 颗粒 形成 大 块 初 最 
р "лыш | 向 分 布 , 有 一 定形 状 和 | 2) 异 金属 进入 轧 件 


殊 的 金属 或 非 金 属 物 
е А ш 金属 化 合 物 ; 29 
称 为 夹杂 颜色 ， 界 面 明显 3) 非 金属 化 合 物 造 成 夹杂 






























































cps 





(Ж) 













































































名 称 定义 特征 产生 原因 
ЗЕЙ; gE 
压 入 物 与 基体 有 肯 显 | D ”入道 及 导 板 上 有 异物 
| | i 2) TH. RJ 
ФЕ ФИЛЕ A ЗЕ, WWE, ff say 
А МИТЕ 陈 为 | 不 同 的 金属 光泽 ， 呈 点 
KAM | 板 、 带 、 条 表面， 称 为 | 不 同 的 金属 光泽 ， 旺 点 | 3) aR. н 
ЖАЙ R OR KAREM) 4) ун ернин 
十 方向 4 KA L] ДУ реу F 
FAN к 
铜板 、 带 、 销 材 不 同 
成 分 不 | 部 位 化 学 成 分 存在 较 大 | 颜色 或 变形 特性 有 差 | 1) MEERN 
均 差异 现象 ， 称 为 成 分 不 | 异 ， 组 织 和 性 能 有 差异 | 2) 退火 导致 的 脱 匀 





均 











EFS 





(Ж) 



















































































名 称 定义 特征 产生 原因 
鼓 泡 多 时 条 状 ， ЖЫШ 
铜板 、 带 、 销 材 经 轧 | 光滑 ， 沿 加 工 方向 拉 长 ， 
制 退火 后 ， 表 面 出 现 沿 | 前 开 后 ,内壁 呈 光亮 的 | 1) 铜 铸 馆 中 存在 气孔 、 缩 
СЕСЕ Е 
泡 状 鼓 起 ， 齐 开 后 为 一 | 化 物 或 其 他 夹杂 2) 坯料 退火 时 ， 炉 内 温度 
空 腔 ， 这 种 就 起 ， 称 为 。 鼓 泡 大 多 两 面 对 称 分 | 过 高 
鼓 泡 布 ， 党 出 现在 较 薄 的 带 
材 中 
ШШ, ЭР ШЕШШ Сл, е ы 
эп oppa pina, ЗЕНИТ, A. SNAM 





的 缝 险 ， 称 为 分 层 








j 积 较 大 

















2) EMADI, WA 
温度 过 高 或 过 低 





ҮРӘ 


(®) 


























































































































名 称 定义 特征 产生 原因 
铜 带 卷 退火 后 ， 开 卷 1) 带 材 表 面 有 低 熔 点 物质 
时 层 与 层 之 间 出 现 粘连 或 粘性 污 物 
粘 接 与 | 现象 ， 称 为 粘 接 层 与 层 之 间 粘 连 ， 表 | 2) 带 材 卷 得 过 紧 
WA 开卷 后 ， 表 面 旦 点 状 、| 面 有 伤痕 3) 中 间 退 火 温度 高 ， 时 间 
片 状 或 条 状 伤痕 ， 称 为 长 ， 层 与 层 之 间 金 属 扩散 成 
WR 一 体 
铀 薄 带 材 轧 制 后 ， 表 1) 坯料 有 裂纹 、 夹 杂 等 缺 
IU IR J h J ë s Jr JN 陷 
| 压 折 一 般 沿 加 工 方向 2) 轧 件 厚度 延伸 不 均匀 ， 
压 折 与 MURALE, Ey = аве да EUN 
压 漏 БИТ. Ay УЯ ыыы ы 3) 轧 型 不 正确 
有 眼 形 、 半 月 圆 形 、 不 规 | 4) 轧 件 咬 入 、 卷 曲 和 润滑 
则 三 角形 的 穿 透 性 缺陷 ， 不 当 











称 为 压 漏 














5) 导 板 等 有 异物 压 人 





Stg 





( 续 ) 




























































































名 称 定义 特征 产生 原因 
СОСЕ 1) 轧辊 磨损 、 润 滑 不 良 
P 2) 轧 件 表面 、 轧 辊 上 黏附 

擦 伤 p AREER RARE y и 
的 伤痕 ， 称 为 擦 伤 ， 俗 > 
yap з) 层 与 层 之 间 错 动 

尖锐 物体 与 铜板 、 带 、 1) 轧辊 掉 块 出 现 楼 角 ， 轧 
销 材 表面 道道 板 科 部 位 有 而 
gp DOFTEN MEM] arenen 道道 板 等 接触 部 位 有 硬 物 





对 








滑动 而 引起 条 状 或 沟 
状 伤痕 ， 称 为 划 伤 














2) 层 与 层 之 间 夹 有 硬 物 
3) 润滑 剂 内 有 硬 物 
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(Ж) 



























































名 称 定义 特征 产生 原因 
物体 碰撞 铜板 、 带 、 
销 材 表面 而 引起 的 伤痕 ， 
碰 伤 与 | 称 为 碰 伤 у 1) 外 来 硬 物 磁 撞 、 压 千 
压 伤 硬 物 压 在 铜板 、 带 、 RAE 2) 生产 过 程 中 碰撞 
销 材 表面 引起 的 伤痕 ， 
称 为 压 伤 
轧 制 后 ， 铜 板 、 带 、 
箱 材 表面 呈 点 状 、 条 状 、| 辊 印 一 般 斜 向 或 横向 
1) 车 磨损 、 粗 糙 
ЖЕП 波纹 状 周期 性 凸 起 或 止 | 分布， 有 些 呈 龟 背 纹路 ， y N e E 








陷 ， 称 为 辊 印 














有 手感 























2) 轧辊 表面 黏附 有 金属 居 
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(80) 
名 称 定义 特征 产生 原因 

















铜板 、 带 、 稍 材 表面 | 起 皱 一 般 与 轧 向 一 致 
а “| 不 平整 ， 呈 波纹 状 凸 起 | 或 斜 向 分 布 ， 呈 单条 或 
或 凹陷 ， 称 为 起 统 。 | 多 条 隆起 ， 手 感 较 圆滑 














1) 轧 件 不 平整 
2) 张力 辊 不 平整 


































































































铜板 稍 材 表面 | СЕСЕ АННА, 
Ш у t АХ іН 
[п] EE j# Жр) Н Г 222 
кїр, ЖОЙ ун EANA 1) 铜 铸 锭 表面 不 平整 
起 皮 与 | 皮 包皮 部 位 往往 有 氢化 | 2 轧辊 上 有 油污 等 
起 刺 BR. $. SOM EB бк 3) 轧 件 表面 氧化 
出 现 针尖 状 金属 细 丝 状 | IRGA 
和 针尖 状 金属 细 丝 状 | agnas] Ps 

















ЖЕ УК Eu RI 
翘 起 ， 称 为 起 刺 最 后 工序 
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(Ж) 





















































































































































名 称 定义 特征 产生 原因 
退火 炉 明 氧化 性 气氛 
铜板 、 带 、 稍 材 在 高 | 轧 件 表面 呈现 深浅 不 同 о aa 
氧化 温 下 与 氧 接触 生成 氧化 | 的 氧化 色 ， 失 去 金属 光 | 办 后 及 二 氧 化 Кли 
称 为 氧 泽 ， 严 重 的 出 现 氧 с 
物 ， 称 为 氧化 泽 ， 严 重 的 出 现 氧化 皮 ”| 3 轧 件 表面 自然 氢化 
铜板 、 带 、 销 材 表面 A | 1) 环境 中 有 腐蚀 性 气体 
与 周围 介质 接触 发 生化 | ， 轧 件 腐蚀 后 表面 矢 去 | 2) 轧 件 表面 不 清洁 ， 残 留 
腐蚀 [SEEDA 金属 光泽 ， 形 成 颜色 各 ЕЙ 
学 或 电化 学 反应 ， 在 表 ЕИ ШАРЕ 有 水 、 乳 液 等 
面 形成 膜 ， 称 为 腐蚀 | 3) 保存 不 当 
ЖИ, Тї, {ПЫ Зе 
ШООК ТЕД 
称 为 麻 i Ире 
о РИГУ 1) 退火 温度 过 高 ， 时 间 过 
pm | ， 麻 面 芭 局部 或 连续 成 | 轧 件 表面 粗糙 长 








严重 的 称 为 麻 
坑 ， 个 别 的 称 为 麻 点 

品 粒 粗大 引起 的 麻 面 
俗称 村 8 皮 



































2) 酸 洗 过 度 





6r8 


(Ж) 


































































































名 称 定义 特征 产生 原因 
绿 锈 一 般 成 片 分 布 ， 
微 的 出 现 点 状 或 厅 曲 | 1 ТҮТҮГҮ 
КТ е, ла 
ap зове вове Ло _ i 
о E 2) 保存 中 受 腐蚀 性 物质 全 
| ЕН Н =й ЖЕШ i 
失去 金属 光泽 
铜板 、 带 、 销 材 经 思 
制 、 热 处 理 或 放置 一 段 
Ti TIE kÉ 
НИ жш рЫ 轧 件 表面 有 印痕 、 污 | 轧 件 表面 残留 有 水 、 油 、 
污 斑 жй: Вил. киш m ME 乳液 、 酸 、 碱 以 及 其 他 污 物 
点 等 现象 ， 称 为 印痕 ， 
又 称 为 污 玉 
网 带 材 边 部 翘 起 或 卷 1 É Ңң, 卷 КЕ 
ag | ВЕЕ ае 捆绑 不 当 ， 卷 取 不 整齐 





E, PAH 








2) 导 板 装配 不 当 
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(Ж) 

































































名 称 定义 特征 产生 原因 
З.Ә е, Еа 1) 坯料 边 部 有 缺陷 
E fii RHR [n IË 
зул “| 现 边 部 破裂 现象， ееш 2) 边 部 晶 粒 粗大 
ЕТЕД дна 3) 铜 铸 乌 存在 有 害 杂 质 
轧 件 边缘 形成 尖 而 薄 1) 剪 切 刀 刃 不 锋利 
毛刺 SE | 
毛刺 лш, KAEN ТИ 2) 剪刀 间隙 调整 不 当 
剪 切 后 ， 沿 剪 切 方向 
ИЕ 条 与 前 
коо | 劝 同 宽 的 有 一 定 深度 的 | 扎 件 侧 边 有 痕迹 前 刃 重 关 量 较 大 
直线 痕迹 或 亮 带 ， 称 为 
剪 刃 压 痕 
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2. 铜 及 铜 合 金管 、 棒 、 线 材 产品 的 常见 缺陷 
名 称 定义 М 产生 原因 
ИШ ЕВ ео 
8 | ЖИЕ N |, ушу а 1) 材料 存在 拉 应 力 
AFA F 发 生 脆性 开 要 现象 ,| aeon yp 2) 存在 能 引起 腐蚀 的 介质 
称 为 应 力 腐蚀 开 和 | 
尾部 金属 之 间 的 分 层 ， 
称 为 缩 尾 
位 于 产品 中 心 断面 上 
长 度 小 而 严重 的 缩 尾 ,| 在 产品 横断 面 上 呈 环 | 1) 挤 不 尾 部 金属 流动 亲 乱 
ge Phoe 形 、 弧 形 或 月 牙 形 分 层 ,| 2) Е ети, KRMA 











位 于 稍 外 层 呈 环 状 或 
弧 形 的 缩 尾 ， 称 为 环 状 
а 

位 于 表面 的 缩 尾 ， 称 
为 皮下 缩 尾 









































个 别 多 孔 挤 压缩 尾 呈 条 
状 从 中 心 向 边缘 延伸 

















缺陷 
3) 挤 压 简 有 污染 物 
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(Ж) 
























































































































































名 称 定义 МЕ 产生 原因 
T Жтт, ЮП 
ӘРИ и ӘТ ИГУ, B 1) ЕРЕС, Ж 
上 呈现 针 孔 、 分 层 、 夹 Р ` 
| аА 杂 、 分 层 、 组 织 不 均匀 等 缺 
断口 缺 | 杂 、 撕 裂 、 缩 尾 、 层 状 | 
“| 断口 上 呈现 各 种 缺陷 | 陷 
陷 断口 及 黄色 组 织 ， 或 者 жые 
组 织 不 均匀 导致 的 其 他 «= 
缺陷 ， 称 为 断口 缺陷 lÀ 
1) Р БЕЛД} 5 
2) 铜 铸 锭 坯 端面 不 平 
挤 压 后 管材 断面 上 厚 3) 挤 压 辊 根部 安装 不 正 
БЕЯ 5] Ж K3 БЕК, Ж, p 
pes E Tp кн тиш кижи „0 ЖЕМ. M чё 
„ш 偏心 严重 从 侧面 折 穿 ， Е 5) 铸 锭 温度 过 高 易 产 生 破 
称 为 破 肚 Е 
6) 挤 压 速度 过 快 易 产生 破 
BL: 





ESS 


( 续 ) 






























































名 称 定义 特征 产生 原因 
| RRRA RAMS „ууу, D 挤 夺 工具 设计 不 当 
И мл кше ш 2) 铜 铸 锭 加 热 温 度 不 均匀 

1) 拉 伸 芯 杆 调节 不 合理 ， 
易 产生 拉 伸 环 状 痕 
a 2) 冷 轧 芯 棒 调 节 不 合理 ， 
表面 或 管内 壁 出 现 周 | oo n s Q 
i | 管 、 棒 、 线 表面 星 环 | 易 产生 冷 轧 环 状 痕 
环 状 痕 | 期 性 环 状 凸 起 ， 称 为 环 СВ 
‚ү F Кш о кее 3) 扒 皮 模具 设计 不 合理 ， 
даи 易 产生 扒 皮 环 状 痕 
4) 辊 子 角度 调整 不 当 ， 易 
产生 矫 直 环 状 痕 
管 、 棒 、 线 表面 沿 加 1) RE, BERTHE 
凸 筋 。 | 工 方向 形成 长 条 状 凸 起 , | 表面 有 手感 面 开裂 





称 为 凸 盘 








2) 轧机 调整 不 当 





HSS 


(Ж) 

































































































































































和 名称 定义 特征 产生 原因 
1) 酸 洗 液 浓度 过 高 ， 
amyl Ë. ЗМИ 时 间 太 长 
号 酸 洗 不 | 包 现 麻 面 ， 称 为 过 酸 洗 表现 呈 麻 面 ， 表 面 镀 | 2) 冲洗 不 净 ， 内 外 表面 
酸 洗 不 彻底 表面 镀 铜 | 铜 异常 残 酸 和 氧化 铜 粉 
等 异常 ， 称 酸 洗 不 良 3) 酸 洗 液 浓 度 过 低 ， 
时 间 过 短 
з. 变形 铝 及 铝 合金 板 、 带 材 产品 的 常见 缺陷 
名 称 定义 特征 产生 原因 
非 金属 压 和 铝板 、 带 _| 1) 轧 制 设备 不 干净 
旦 明显 的 点 状 型 
EAW 的 表面， 称 为 非 金属 压 | анаи оон 2) 润滑 剂 不 干净 
信物 и 3) 板 坏 表面 有 伤 
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名 称 定义 特征 产生 原因 
热 轧 时 辊 边 道 次 少 
金属 压 人 铝板 、 带 的 | 压 人 物 刊 掉 后 呈现 大 | D ORREK 
ЖАЙ | 表面 ， 称 为 金属 压 入 物 | 小 不 等 的 坑 ее 
= ‚ PRIE k ,不 3 
3) 热 轧 导 尺 夹 得 过 紧 
и. вашей 1) GB. SALER 
ЖБ 条 状 分 布 的 伤痕 ， 称 为 | a A PSM L 2) 导 板 压 平 辊 上 有 尖锐 物 
Бр 条 状 伤痕 
划 伤 探伤 
ПЕЕ Е 1) 生产 中 ， 铝 板 、 带 与 设 
铝板 、 带 表 М, TF 上 14 
JE fii . AWA MR WREE < kg нахране 
分 布 的 伤痕 ， 称 为 探伤 RAR 2) 开卷 时 产生 层 间 错 动 
TH 云 H 
铝板 、 带 表 面 或 端面 
昌 板 、 带 或 端 
ИЕТ ЕТТТ" 


























伤 





有 凹陷 伤痕 











958 





( 续 ) 




















































































































名 称 定义 ТҮ 产生 原因 
Е ТЕТ D йй, ASEZE 
粘 伤 铝板 、 带 表面 星 点 状 | 对 称 性 伤痕 ， 有 时 旺 周 | 力 过 六 
或 条 状 伤痕 ， 称 为 粘 伤 ы 2) 经 退火 的 卷 材 在 较 高 温 
期 性 伤痕 
度 下 剪 切 
1) 轧辊 与 铝板 、 带 
铝板 、 带 表面 存在 周 ыо = 
Е Ера, FKA 4i E AE HERREY А 
辊 印 MEI, йо #680, 凹陷 处 比较 光滑 антер 
又 称 印 痕 
物 
ДОЙ КЖЕ ЖЕТШ 
жш | 呈现 的 浅 白色 或 黑色 不 | MERMERRHG| о Н жшк? 








规则 的 水 线 痕迹 ， 称 为 
水 痕 








或 黑色 不 规则 的 水 线 痕 





有 擦 净 





458 





( 续 ) 






































































































































名 称 定义 特征 产生 原因 
20] 市 面 发 生 3 
Bo s: a 光泽 及 颜色 不 均匀 的 | 1) 铝板 、 带 表面 不 清洁 
花脸 | 译 及 颜色 不 均匀 的 污 迹 ,| ;六 Неше 
称 为 花脸 四 ш 
铝板 、 带 表面 不 规则 
1) И HRE 
气泡 “| 的 圆 形 或 条 状 空 腔 凸 起 ,| 凸 起 的 边缘 圆滑 т 
пей 2) 热处理 时 温度 过 高 
称 为 气泡 
铝板 、 带 表面 发 生化 | 铝板 、 带 表面 失去 光 | 1) 铝板 、 带 受潮 
腐蚀 | 学 反应 后 产生 的 缺陷 ,| 泽 ,严重 时 产生 灰白 色 | 2) 铝板 、 带 济 火 洗涤 不 
称 为 腐蚀 的 腐蚀 产物 净 ， 表 面 残 留 酸 、 碱 
在 铝板 、 带 表面 与 压 ке 
1) 铝 铸 锭 加 热 温度 过 高 
型 纹 ”| 延 方向 成 直角 的 列 am pamagang | Шш 




















称 为 裂纹 





























2) 铸 锭 表面 质量 差 





858 


(Ж) 











































































































名 称 定义 HE 产生 原因 
铝板 、 带 边 部 破裂 ,| 铝板 、 带 边 部 破裂 ,| D ОТТЕ 
ЖОЛ KIZDI "к КЕЧЕК | 2) 辊 型 控制 不 当 
йе кы. 3) 中 间 退 火 不 充分 
ш, жы 1) ЖЛ, OCOL Е 
= А enara TETA 
人 和， 各 | Ж. WARTE | 2) 原材料 两 边 厚度 不 一 致 
Ша з) 轧 制 、 压 光 时 送料 不 正 
Жн, ЖӨЕ ЕЛЖ 
同 的 不 平整 现象 ， 称 为 
波浪 
к ое 1) 辊 型 调整 不 平衡 
АР 
波浪 ”| 波浪 在 中 间 ， 称 为 中 铝板 、 带 不 平整 с o 
间 波 浪 ) 润滑 冷却 不 
两 者 兼 有 之 ， 称 为 复 4) 道 次 压 下 量 分 配 不 当 
合 波浪 
既 不 在 中 间 ， 又 不 在 
边 部 ， 称 为 二 筋 波浪 
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名 称 定义 特征 产生 原因 
铝板 的 机 截面 上 产生 
夹 涛 分 | 与 表面 平行 的 条 状 裂纹 ,| ， 
КҮЛ 昌 铸 锭 含有 非 金 属 夹杂 
жешн | 分 市 天 规律 的 缺陷 馈 铸 包含 有 非 金属 夹杂 物 
称 为 分 层 
得 板 、 带 表面 粗粮 的 1) 热 轧 时 铸 饮 温度 过 高 
Еп ИЧ 1 H 带 Еп 
hA ын BOR И. ERMAR | осудна ае 
铝板 、 带 特有 组 织 的 | 铝板 、 带 表面 有 氧化 _ 
J% тИ. 、 热处理 设备 运行 不 正常 
过 烧 现象 ， 称 为 过 烧 б, в 处 理 设备 运行 不 正常 
1) 压 光 时 送料 不 正确 
Т, РЕГИО, РОНЕ RAE 
压 折 Wa ny 压 折 处 呈 亮 道 花纹 | 2) 压 光 前 板材 波浪 过 大 
„чш 3) 板材 厚度 不 均匀 
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(Ж) 





















































名 称 定义 特征 产生 原因 
1) 多 辊 矫 直 机 上 料 时 送料 
铝板 弯 折 后 产生 的 变 不 正 
yz 
d 形 折 痕 ， 称 为 折 伤 тышын 2) 薄板 在 翻 片 中 受 力 不 平 
稀 
铝 带 卷 取 、 开 卷 时 层 1) 卷 取 过 程 中 张力 不 均 
松 卷 与 层 之 间 松 动 ， 称 为 松 | 卷 的 层 与 层 之 间 松 动 | 2) 开卷 时 ， 压 辊 的 压力 过 
卷 小 
铝 带 卷 层 与 层 之 间 向 1) 原料 板 形 不 好 
ЈЕ 一 侧 串 动 形成 塔 状 偏 移 , | Е 2) 卷 取 对 中 调节 控制 系统 
称 为 塔 形 异常 
铝板 、 带 边 部 翘 起 ， 1) 剪刀 调整 不 当 
边 л 
ma лаш a 2) 润滑 油分 布 不 均匀 




















(Ж) 



































































































































名 称 定义 特征 产生 原因 
铝板 、 带 表面 沿 轧 抽 1) 铝 中 有 夹杂 物 
小 黑 条 | 方向 分 布 的 细小 黑色 线 | 有 黑色 线条 2) 工艺 润滑 不 良 、 不 干净 
条 状 缺陷 ， 称 为 小 黑 条 з) 铸 轧 带 表面 偏 析 
铝板 、 带 表面 产生 宽 
А ja „О 1) ИШЕНЕ 
亮 带 E 不 一 的 亮 印 ， 称 为 亮 亮 昌 
Аа 2) 工艺 润滑 不 良 
Kira 
铝 带 卷 端面 层 与 层 之 
坏 料 不 平整 
SEO | 间 不 规则 惠 动 ， 造 成 端 | ” 带 卷 端面 不 平整 ы ИВ 
面 不 平整 ， 称 为 串 层 Е 
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4. 变形 铝 及 铝 合金 管 、 棒 、 线 材 产品 的 常见 缺陷 
名 称 定义 特征 产生 原因 






























































1) ИИ, 
[mi э J 气孔 
о o O 2) 热处理 温度 过 高 ， 保 温 
气泡 续 分 离 ， 形 成 赔 形 单个 制品 表面 有 圆 形 单个 | 时 间 过 长 
М TARS а 或 条 状 空 腔 凸 起 3) 挤 奈 时 挤 压 简 和 挤 斥 垫 
称 为 气泡 j poe 
4) 润滑 剂 中 有 水 分 


5) 制品 中 氧 含量 过 高 






































D 挤 压 简 内 壁 清理 不 干净 
ek КЕ кш 制品 表面 局 部 有 金属 | 2) аните 
脱落 3) Е Ааа 
象 ， 称 为 起 皮 
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( 续 ) 
名 称 定义 特征 产生 原因 
制品 表面 呈 周 期 性 出 
挤 压 烈 | 现 的 横向 开 烈 ， 并 深入 | 制品 表面 呈 周 期 性 横 | 1) PERREN 
Ж RAR, KARER ARR 2) 挤 夺 温度 过 高 
纹 
| 乌 管 材 内 表面 在 撞 夺 | ,wm | D 挤 压 针 粘 有 爹 必 
过程 中 产生 的 擦 伤 ， 称 АДЕЕТ 
М 为 内 表面 擦 伤 3) 挤 压 润 滑 剂 质量 不 好 
т 粗糙 或 粘 
н К. P. T EW БЕЙИ 
ЖАКАДА: 名 表面 粗糙 £ Ки | 
麻 面 | 四 不 平 的 连续 的 片 状 .| ИЛЕШ s ss, 
H: 


Жл, КОКА 
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(Ж) 











































































































名 称 定义 特征 产生 原因 
E 1) ЖЕНТ ЖЕСЕНИЗ 
жч ооо 在 铝 管材 口 部 表面 有 | 2) 铝 管 毛坯 退火 不 充分 
И а ”| 细小 破裂 3) 送料 量 过 大 
KRHA 
а e 14 BJ [B] Н! JI o wh. EÉ TJE 
paal Емиш м. 1) 生产 过 程 中 ， 某 道 工序 
入 зоман, Жз „түш AD еда 
Q 纵向 皱纹 2) 润滑 油 质量 不 好 
“| 钢管 材 内 表面 沿 纵向 | a 1) 送料 量 过 大 
an С ШЕШ, ЖОЛАГЫ КАЛОО, 2) {ШЫХ 
表面 波浪 3) 芯 头 不 适当 
制品 表面 呈 等 距 或 有 | 制品 表面 有 等 距 或 有 | 1) 拉 伸 加 工时 加 工 率 过 大 
跳 环 | 规律 性 的 环 状 条 纹 ， 称 | 规律 的 环 状 条 纹 ， 拉 人 | 2) EESAN 
为 跳 环 表面 品 易 出 现 这 种 缺陷 | 3) 润滑 油 粘度 太 低 
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(®) 























































































































名 称 定义 特征 产生 原因 
w 1) 钛 锭 有 金属 局 
制品 表面 有 脱落 后 形 ú | 
E Fr а з uq s£ H kE 
ий шш кошл | 制品 表面 有 四 了 89 tr, ew 
Е РЪШ РН ЗЕЕВА aa oer 
BOR кнр жон | 存在 程度 不 同 的 模 痕 | СТР ТЭН 
D ЖЕКЕ, БИЙ 
ma 。 | 制品 的 长 度 方向 上 某 | 制品 的 长 度 方向 上 菜 | 时 介 
5 | 处 突然 弯曲 ， 称 为 硬 栓 | 处 突然 弯曲 2) 在 挤 压 过 程 中 硬性 扳 动 
制品 
„н! 在 名 管材 同一 模 枚 面 | wm，， wo i so ii nw | D 管材 毛坯 本 身 壁 厚 不 均 
EEN LL SK. L bka ai 2) 挤 压 简 与 挤 压 冲 头 不 同 
象 ， 称 为 壁 厚 不 均 ù 
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22 定义 特征 产生 原因 
制品 氧化 后 的 氧化 膜 V i 
氧化 膜 | 与 金属 结合 不 牢固 而 成 | “制品 表面 的 氧化 膜 脱 | 2) мны 
脱落 > 称 为 氧化 膜 脱 | 落 3) 氧化 电流 密度 过 大 
НИ 制品 表面 一 着 色 就 变 表面 处理 前 ,制品 上 附 有 
良 а 成 颜色 深浅 不 一 油 类 
脂 不 良 
am | 制品 表面 粗糙 无 光泽 ,| „ы мы ы HATIR 
Ей быуын | 和 制品 表面 粗糙 无 光泽 | BATERY 
{ЇЙ ЖШ F E 
| 大 六 | 制品 表面 上 有 细小 的 | 电泳 工序 中 环境 不 干净 
所 ШЛУ К i 
жа айй, BKE 各 a 
Haj ГЇ HA + 
桂皮 制品 表面 漆 膜 像 桔 皮 涂料 质量 差 








那样 的 缺陷 ， 称 为 桔 皮 
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五 、 有 色 金 属 材料 的 理论 质量 计算 


1. 常用 有 色 金 属 材料 的 密度 




































































gaama | F | 名称 或 牌号 | 

р/ (g/cm ) р/ (g/cm ) 
铜 材 8.9 59 黄 铜 8.4 
一 号 铜 、 二 号 铜 8.9 65-5 镍 黄 铜 8. 65 
三 号 铜 8.89 [63-3 铅 黄 铜 8.5 
磷 脱 氧 铜 8. 89 |63-0.1 铅 黄 铜 8.5 
一 号 二 号 无 氧 铀 8.9 59-1 铅 黄 铜 8.5 
96 24 8.85 |90-1 锡 黄 铜 8.8 
90 З 8.73 “||62-1 锡 黄 铜 8. 54 
85 黄 铜 8.7 60-1 锡 黄 铜 8. 45 
80 жй 8.66 |167-2.5 铝 黄 铜 8.5 
68 HE4 8.5 60-1-1 铝 黄 铜 8.4 
65 З 8.5 59-3-2 铝 黄 铜 8.4 
63 黄 乌 8.45 |66-6-3-2 铝 黄 铜 8.5 
62 КЇЙ 8.5 58-2 锰 黄 铜 8.5 


























869 













































































(Ж) 
айан |, к» „| Sau вА 
57-3-1 ҤЙ 8.5 1. 9 B£ Pi Hl 8.23 
55-3-1 ЖЖ 8.5 1.7 ЭЕТ 8.3 
59-1-1 铁 黄 铜 8.5 3-1 硅 青 铜 8.4 
58-1-1 铁 黄 铜 8.5 1-3 硅 青 铜 8.6 
80-3 硅 黄 铜 8.6 3. 5-3-1. 5 硅 青 铜 8.8 
4-3 锡 青 铜 8.8 1.5 锰 青 铜 8.8 
4-4-2. 5 锡 青铜 875 |5 锰 青 铜 8.6 
4-4-4 锡 青铜 8.9 0. 2 铬 青铜 8.9 
6.5-0. 1 锡 青铜 8.8 0. 4 铬 青铜 8.9 
6. 5-0. 4 锡 青铜 88 “|0.5 铬 青铜 8.9 
7-0. 2 锡 青 铜 8.8 ІТ 8.8 
4-0.3 锡 青 铜 8.9 0.6 白 铜 8.9 
5 铝 青铜 8.2 5 白 铜 8.9 
7 铝 青铜 7.8 10 白 铜 8.9 
9-2 铝 青铜 7.6 |130-1-1 铁 白 铜 8.9 
9-4 铝 青 铜 7.5 3-12 镭 白 铜 8.4 
10-3-1. 5 铝 青 铜 7.5 40-1. 5 4i Fl 8.9 
10-4-4 铅 青铜 7.7 15-20 РАЯ 8.6 
2 ETT Hi 8.3 13-3 铝 白 铜 8.5 
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(Ж) 
名 称 或 牌号 “| “2 | 名 称 或 牌号 | С” 
/(g/em ) /(g/em ) 
6-1.5 铝 白 铜 8.7 КД 7.2 
铝板 2.73 锌 阳极 板 7. 15 
二 号 防 锈 铝 2. 67 EEY 6. 86 
五 号 防 锈 铝 2. 65 10-5 Р 6.3 
二 十 一 号 防 锈 铝 2.73 |а 铸 锌 铝 合金 6.9 
一 号 硬 铝 2. 75 铅 板 11. 37 
十 一 号 硬 铝 2. 84 锡 7.3 
十 二 号 硬 铝 2.8 9.33 ~ 
二 号 锻 铝 2. 69 HERMETE 10. 67 
五 号 锻 铝 2. 75 7.34 ~ 
ЛЕН ze а 7.75 
九 号 锻 钻 2.8 四 号 镍 8.9 
十 号 锻 铝 2.8 六 号 镍 8. 85 
о 2.8 JA ER 8.85 
五 号 铸造 铝 合 金 2.55 一 号 阳极 镍 8. 85 
六 号 铸造 铝 合 金 2.60 “| 二 号 阳极 镍 8. 85 
七 号 铸造 铝 合 金 2. 65 三 号 阳极 镍 8. 85 
十 三 号 铸造 铝 合金 | 2.67 |2 825445 镍 铜 Se 
十 五 号 铸造 铝 合金 | 2.96 合金 
Ek 4.51 [0.1 镍 镁 合金 8. 85 
工业 镁 1.74 “||0. 19 镍 硅 合金 8. 85 




















2. 有 色 金 属 材料 的 理论 质量 计算 公式 
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理论 质量 А 
名 称 计 算 2 ] 
名 # m/ (kg/m) 计 Ж Ж“ 例 
直径 100mm 的 纯 铜 棒 , 求 每 
es =0. 0069842 lm 质量 : 
йди "о, 2 Ы 
1—84 (mm) 每 lm 质量 = 0. 00698 x 
1002ke = 69. 8kg 
对 边 距 离 为 10mm 的 六 角 纯 
六 角 纯 т =0. 0077a2 铜 棒 , 求 每 Im 质量. 
mW | 4 一 对 边 距 离 (mm) 每 lm 质量 = 0.0077 х 102ke 
=0.77kg 
厚 5mm 的 纯 铜板 , 求 每 1m? 
纯 铜板 m = 8. 896 质量 
I 6 一 厚 (mm) 每 Im? 质量 = 8.89 x 5kg 
=44. 45kg 
外 径 为 60 厚 4 BE 
т =0. 027948(D -5)| , м ч T mm 的 纯 
ET с 2 铜 管 , 求 每 Im 质量 : 
纯 铜 管 DD 一 外 径 ( mm) ре Е; 
每 lm 质量 =0.02794 х4 х 
6 一 辟 厚 ( mm) 
(60 -4)kg =6.26kg 
直径 为 100mm 的 黄 铜 棒 ， 
ИҢЕ т =0.00668d | 求 每 Im 质量 : 
ЯФ TPP 
g d 一 直径 (mm) 每 lm 质量 = 0.00668 x 
100kg =66. 8kg 
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(Ж) 
理论 质量 
名 Ж H 算 ж 
名 Ж m/(kg/m) 计 Ж 举 И 
对 边 距离 为 10mm 的 六 角 黄 
六 角 黄 | m=0.00736d? | WE, 求 每 1m 质量 : 
铜 棒 | 4 一 对 边 中 离 (mm) ”每 lm 质量 = 0. 00736 x 
102 kg =0.736kg 
厚 5mm 的 黄 铜 板 , 求 每 1m? 
эи m =8. 56 质量 : 
ü 6 一 厚 (mm) 每 Im? 质量 = 8.5 x 5kg 
=42. 5kg 
т =0.02678( D - 8) 外 径 60mm, JÆ 4mm 的 黄 铜 
ШИШ р Саш) | F 求 每 lm 质量 : 
@ 58880 mm) 每 lm 质量 = 0. 0267 х4(60 
一 些 夺 (mm 
-4)kg =5. 98kg 
直径 为 10mm 的 铝 棒 , 求 每 
И т = 0. 002242 lm 质量 : 
| 4d 一 直径 (mm) 每 lm 质量 =0.0022 х 102kg 
=0.22kg 
厚度 为 10mm 的 铝板 , 求 每 
ин т =2.716 1ш? 质量 : 





6 一 厚度 (mm) 





每 Im? 质量 = 2.71 x 
=27. 1kg 





10kg 
















































































(Ж) 
理论 质量 
名 称 it 算 举 
名 K ше 计 Ж 举 fJ 
m =0. 0087968( D —8) , ү 30mm, o 5mm 
m 0—54 ( тт) 的 铝 管 , 求 每 1m 质量 
5_ 壁 厚 Cnmj 每 lm 质量 = 0.008796 х5 
= тыы (30 -5)kg=1.1kg 
厚 5mm 的 铝板 , 求 每 1m? 
ЕЕ т = 11. 375 ME: 
ш 6 一 厚 (mm) 每 1m? 质量 = 11.37 x 5kg 
=56. 85kg 
т =0. 3558( D -8) Кі Saimin JF 4mm 的 铅 管 ， 
铝 管 DD 一 外 径 (mm) 求 每 lm Ж; 
i = 每 1m 质量 = 0. 355 x 4 ( 60 
6 一 壁 厚 (mm) 
-4)kg=7.95kg 
з. 常用 有 色 金 属 材料 的 储 运 管理 
序号 | 名 称 储 运 注意 事项 
о ee 
1) 铜 材 应 按 成 分 、 牌 号 分 别 存放 在 清洁 、 干 燥 
的 库房 内 ， 不 得 与 酸 、 碱 、 盐 等 物资 同 库存 放 
2) 铜 材 如 在 运输 中 受潮 ， 应 用 布 拭 干 或 在 阳光 
1 | 钢材 下 晒 干 后 再 堆放 
3) 库房 内 要 通风 ， 调节 库 内 的 温 、 湿 度 ， 一 般 
要 求 库 内 温度 保持 15 ~ 30%. ， 相 对 湿度 以 保持 
40% ~80% 为 宜 
4) 电解 铜 因 带 来 未 洗 净 的 残留 电解 质 ， 所 以 不 
能 与 橡胶 和 其 他 怕 酸 材料 混 放 一 起 
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F 
чр 


R 
še 
š 


(®) 


储 运 注意 事项 








HJH 


F. Jy. ш, БЇ, ИА НКЛ D; ЖОШ 


5) H Fu K. oa ЛУ ЖЖ}, Mask 
































6) 如 发 现 有 锈蚀 时 ， 可 用 麻布 或 铜 丝 刷 探 











除 ， 切 勿 用 钢丝 刷 ， 以 防 划 伤 表面 。 也 不 宜 
涂 油 

















7) 对 于 线材 ， 无 论 锈蚀 轻重 ， 原 则 上 一 律 不 











进行 除 锈 或 涂 油 。 如 属 沾染 锈 ， 则 在 不 影响 线 











径 要 求 时 ， 可 以 去 除 ， 并 用 防潮 纸 包 好 























8) 锈蚀 严重 时 ， 除 了 进行 除 锈 外 ， 还 要 隔离 








存放 ， 且 不 宜 和 久 储 。 若 发 现 锈蚀 裂纹 ， 则 应 立 


Ë 


从 库 中 清 出 











铝 材 





应 


储 运 铝 材 时 ， 必 须 注 意 下 列 事项 . 
1) È CB/T 3199 的 规定 ， 经 验收 合格 的 产品 
保管 在 清洁 干燥 的 库房 内 ， 且 不 受 雨 、 雪 侵 





入 ， 库 房 内 不 应 同时 储存 活性 化 学 物资 ( 如 酸 、 


碱 、 盐 等 ) 和 潮湿 物品 





2) 未 经 雨水 侵入 的 油封 的 产品 可 在 防腐 期 内 





妥善 储存 ， 超 过 防腐 期 的 或 不 涂 油 的 产品 ， 若 


需 长 期 储存 ， 则 应 重新 涂 




















3) 对 表面 质量 较 高 的 铝 材 ， 如 薄板 、 薄 壁 














管 、 小 型 材 等 的 表面 要 涂 油 ， 在 保管 条 件 较 好 


或 作 短期 存放 时 也 可 不 涂 ; 





























4) 铝 材 如 暂时 不 用 ， 以 原 包 装 保 管 。 拆 包 





后 ， 要 用 防 锈 纸 包 于 


5) 铝 材 保管 要 特别 注意 铝板 ， 由 于 铝 性 质 








软 ， 搬 动 时 要 防止 擦 伤 。 受 潮 铝板 不 宜 措 ， 宜 


月 











日 日 光 晒 ， 潮 湿 铝 板 不 能 堆放 





7 
ү 


一 


名 称 


储 运 注 





(®) 


FE 意 事项 





КА 





6) 铝 材 如 发 生 锈 蚀 ， 可 用 浮石 、 棉 纱 头 或 洁 
净 碎 布控 除 后 ， 加 涂 工 业 凡 士 林 ， 但 不 宜 长 期 





存放 





7) 无 论 是 经 水 路 、 铁 路 或 公路 运输 ， 均 应 防 
止 雨 淋 、 雪 侵 以 及 其 他 有 腐蚀 性 介质 的 侵入 或 




















渗入 。 不 准 用 运送 过 酸 类 














、 碱 类 或 其 他 化 学 物 


资 并 留 有 气味 的 车 辆 运送 铝 材 





储 运 镁 时 ， 必 须 注意 下 
1) 镁 在 空气 中 极 易 氧化 ， 生 成 氧化 腊 。 受 光 
， 即 向 深 处 腐蚀 ， 副 延 其 


及 酸 、 碱 、 盐 类 浸染 





快 。 高 纯度 狂 在 空气 中 人 
密闭 的 铁 、 铀 桶 内 保管， 
2) Вих, 
麻 点 时 ， 应 将 镁 乌 浸 入 


列 事项 ， 




















E 引 起 燃烧 。 镁 锭 需 在 
并 应 远离 火 源 
发 现 表 面 白 斑 粉 化 或 有 














热 碱 水 及 重 铬 酸 盐 溶 液 








中 ， 将 腐蚀 氧化 物 清洗 干净 后 涂 上 工业 几 士 林 、 


石蜡 或 防腐 油 























3) 不 宜 长 期 保管 。 
清 牌 号 、 等 级 


应 注意 先进 先 出 ， 码 埃 分 











ER 





储 运 钊 时 ， 必 须 注意 下 列 事项 : 

1) 钊 的 化 学 性 质 比 较 稳 定 ， 保 管 时 应 避免 与 
酸 、 碱 物资 接触 。 也 不 得 与 铝 锭 或 锡 包 混杂 

2) 按 品 种 、 批 号 和 牌号 分 别 存放 。 有 浮 锈 斑 
点 不 宜 涂 油 ， 用 麻布 擦 去 即 可 
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(®) 








储 运 注意 事项 





储 运 锌 时 ， 必 须 注意 下 列 事项 . 


1) 锌 易 与 酸 、 碱 、 盐 化 合 而 变质 


有 机 酸 接触 后 外 
碱 和 湿 木 材 共存 


能 


2) 锌 质 硬 而 脆 ， 


去 


作 包 装 。 存 放 库 





内 





与 木材 的 
坏 表面 ， 因 此 ， 不 宜 与 酸 、 


股 运 时 避免 碰撞 。 发 运 时 不 


时 应 按 品种 和 牌号 分 别 保管 





铅 材 


储 运 铅 材 时 ， 
1) МОВ 
麻布 擦 去 即 可 ， 








侵蚀 ， 
3) їй 
此 ， 码 
轻 放 ， 


应 避免 接 





严格 避免 


或 


质 软 ， 
БЕНГ 4 Er PE 
В 


必须 注意 下 列 事项 ; 


不 


触 


楼 触 二 氧化 碳 生 成 氧化 膜 ， 用 
宜 涂 油 
2) 铅 材 虽 耐 硫酸 侵蚀 ， 








但 不 耐 碱 和 其 他 


酸 类 








Л 


K] 
高 。 要 求 在 收发 操作 时 轻 拿 





下 力 过 大 容易 压 





К >£ 








下 伤 和 刊 伤 





4) 无 包装 的 馈 


卷 板 ， 








在 装卸 过 程 中 应 加 衬 垫 





物 ， 防 止 卷 边 、 








碰撞 、 





ДЕШЕ ЛИНА 








锡 





储 运 锡 时 ， 
1) 每 
互相 混杂 
2) 库房 





房 


在 低温 时 ， 








寺 别 是 








表面 起 泡 膨胀 ， 质 地 逐渐 变 松 ， 
成 粉末 ， 称 为 锡 疫 

如 发 现 锡 锭 有 腐蚀 迹象 
腐蚀 的 锡 锭 分 开 堆 放 ， 同 
的 锡 锭 并 重 加 熔炼 。 可 
J, 





状 或 变 
3) 保管 时 ， 
ИЛЕ Б 
除 所 有 腐蚀 
ЖЕШ т 























应 注意 下 列 事项 : 
比 锡 锭 应 整齐 堆放 ， 不 得 与 其 


内 最 低温 度 不 得 低 于 - 15% ， 因 


Æ- 














ША 











为 锡 
20% 以 下 ， 内 部 组 织 变 化 ， 
最 后 分 裂 为 粒 





时 ， 应 将 
时 细心 清 
松香 或 所 


缓慢 冷却 使 之 回复 原状 
























































(Ж) 
序号 | 名 称 储 运 注意 事项 
储 运 镜 时 ， 必 须 注意 下 列 事项 : 
1) 镑 可 在 普通 库房 内 保管 ,不 要 与 酸 、 碱 、 
盐 类 接触 存放 
8 镜 





2) 如 发 现 锈蚀 ， 可 用 麻布 控 去 浮 锈 及 除去 垢 
人 尘 , 但 不 宜 涂 油 


З) ЮЕ РИШ, ЮРЕ ЛЧ, 2 JR 





运 时 不 可 抛掷 


第 七 童 ”有色 金属 板材 、 
ТАМ ЖМ 


一 、 铜 及 铜 合金 板材 
1. 纯 铜板 (GB/T 2040—2008) 





=j 





| b „| 
5 一 宽度 ó—J jË 


计算 公式 : m = 纯 铜 密度 06 
(1) 热 轧 纯 铜 板 的 尺寸 及 质量 























E Ж 理论 质量 E JE 理论 质量 

6/mm т/ (kg/m’) 6/mm m/ (kg/m?) 
4.0 35.60 6.5 57.85 
4.5 40.05 7.0 62.30 
5.0 44. 60 125 66.71 
5.5 48. 95 8.0 71.20 
6.0 53.40 9.0 80. 10 

























































































度 理论 质量 E JE 理论 质量 
6/mm т/ (kg/m’) 6/mm m/ (kg/m?) 
.0 89.0 32.0 284.8 
.0 97.9 34.0 302.6 
.0 106. 8 35.0 311.5 
.0 115.7 36.0 320.4 
.0 124.6 38.0 338.2 
.0 133.5 40.0 356.0 
.0 142.4 42.0 373.8 
.0 151.3 44.0 391.6 
.0 160.2 45.0 400.5 
.0 169. 1 46. 0 409.3 
.0 178.0 48.0 427.2 
.0 186.9 50.0 445.0 
.0 195. 8 52.0 462.8 
.0 204.7 54.0 480.6 
.0 213.6 55.0 489.5 
.0 222.5 56.0 498.4 
.0 231.4 58.0 516.2 
.0 249.2 60.0 534.0 

.0 267.0 
E: 纯 铜 板 理论 质量 按 密 度 8. 9g/em? 计算 。 
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(2) 冷 轧 纯 铜板 的 尺寸 及 质 





















































里 
E Ж 理论 质量 E JE 理论 质量 

6/mm т/ (kg/m’) 6/mm m/ (ke/m2) 
0.2 1.78 2.2 19. 58 

0.3 2.67 2.5 22.25 

0.4 3. 56 2.8 24. 92 

0.5 4. 45 3.0 26.70 

0.6 5.34 3.5 31.15 

0.7 6.23 4.0 35.60 

0.8 7.12 4.5 40. 05 

0.9 8.01 5.0 44. 50 

1.0 8. 90 5.5 48. 95 

1.1 9. 79 6.0 53. 40 

1.2 10. 68 6.5 57. 85 

1.3 11. 57 7.0 62. 30 

1.5 13. 35 7.5 66. 75 

1.6 14. 69 8.0 71.20 

1.8 16. 02 9.0 80.10 

2.0 17.80 10.0 89.0 

ТЕ: 冷 轧 纯 铜板 的 理论 质量 按 密 度 8. 9g/em 计算 。 
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黄 铜 板 (GB/T 2040—2008) 






























































ү 
ре 
5 一 宽度 ”5 一 厚度 
计算 公式 : m = 黄 铜 密度 рб 
(1) 热 轧 黄 铜板 的 尺寸 及 质量 
厚 度 理论 质量 т/ (kg/m?) 

б/ mm 密度 8. т 密度 8. 5g/cm°? 
4.0 35. 20 34. 00 
4.5 39. 60 38. 25 
5.0 44. 00 42. 50 
5.5 48. 40 46. 75 
6.0 52. 80 51. 00 
6.5 57.20 55.25 
7.0 61. 60 59. 50 
7.5 66. 00 63.75 
8.0 70. 40 68. 00 
9.0 79. 20 76. 50 
10.0 88. 00 85. 00 
11.0 96. 80 93. 50 

12.0 105. 60 102. 00 

13.0 114.40 110. 50 

14.0 123. 20 119. 00 

15.0 132. 00 127. 50 
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(Ж) 
Е JE 理论 质量 m/ (kg/m?) 
6/mm 密度 8. 8g/cm 密度 8. 5g/cm 
16.0 140. 80 136. 00 
17.0 149. 60 144. 50 
18.0 158. 40 153. 00 
19.0 167. 20 161. 50 
20.0 176. 00 170. 00 
21.0 184. 80 178. 50 
22.0 198. 60 187. 00 
23.0 202. 40 195. 50 
24.0 211. 20 204. 00 
25.0 220. 00 212. 50 
26.0 228. 80 221. 00 
27.0 237. 60 229. 80 
28.0 246. 40 238. 00 
29.0 255. 20 246. 50 
30.0 264. 00 255. 00 
32.0 281. 60 272. 00 
34.0 299. 20 289. 00 
35.0 308. 00 297. 50 




































































(Ж) 
E Ë 理论 质量 m/ (kg/m?) 
/mm 密度 8. 8 g/cm? 密度 8. 5 g/cm? 
36.0 316. 80 306. 00 
38.0 334. 40 323. 00 
40.0 352. 00 340. 00 
42.0 369. 00 357. 00 
44.0 387. 20 374. 00 
45.0 390. 00 382. 50 
46.0 404. 80 391. 00 
48.0 422.40 408. 00 
50.0 440. 00 425. 00 
52.0 457. 60 442. 00 
54.0 475. 20 459. 00 
55.0 484. 00 467. 50 
56.0 492. 80 476. 00 
58.0 510. 40 493. 00 
60.0 528. 00 510. 00 
Е. 表 中 密度 为 参考 值 ，H96 、H90 的 密度 按 8. 8g/cm? iF 


算 ，H80、H68 、H65 、H62 Н59, НРЬ59-1‚ 、HSn62- 


1, 


HMn58-2 的 密度 按 8. 5g/emš 计算 。 
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(2) 冷 轧 黄 铜板 的 尺寸 及 质量 
厚 JE 理论 质量 m/ ( ke/m2 ) 
¿mm 密度 8. 8gyenn 密度 8. 5gyenn 
0.20 1.76 1.70 
0.25 2.20 2. 12 
0.30 2. 64 2.55 
0.35 3.08 2.98 
0.40 3.52 3.40 
0.45 3.96 3.82 
0. 50 4.40 4.25 
0. 55 4. 84 4.68 
0. 60 5.28 5.10 
0.70 6.16 5.95 
0.80 7.04 6.80 
0.90 7.92 7.65 
1.00 8.80 8.50 
1.10 9. 68 9.35 
1.20 10.56 10. 20 
1.35 11. 88 11.48 
1.50 13.20 12.75 
1.65 14. 52 14. 02 
1.80 15. 84 15. 30 

































































(Ж) 
Е Ji 理论 质量 m/ ( ke/m2 ) 
ош 密度 8. Вр/ сш? 密度 8. 5в/ ст? 
2.00 17. 60 17. 00 
2.25 19. 80 19. 12 
2.50 22.00 21. 25 
2.75 24.20 23. 38 
3.00 26. 40 25. 50 
3.50 30. 80 29. 75 
4.0 35.20 34. 00 
4.50 39. 60 38. 25 
5.00 44. 00 42. 50 
5.50 48.40 46. 75 
6.0 52. 80 51.00 
6. 50 57.20 55. 25 
7.0 61.60 59. 50 
7.50 66. 00 63. 75 
8.0 70. 40 68. 00 
9.0 79.20 76. 50 
10.0 88. 00 85. 00 








Е: 表 中 密度 为 参考 值 ，H96 H90 的 密度 按 8. 8g/cm? 计 


Ж, H80, H68, H65, H62, H59, HPb59-1、 
HSn62-1 HMn58-2 的 密度 按 8. 5g/cm 计算 。 
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з. 复杂 黄 铜板 (СВ/Т 2040—2008) 





= 一 





| b „|ы 

5 一 宽度 ”5 一 厚度 

计算 公式 : m = 复杂 黄 铜 密度 рб 
复杂 黄 铜 板 的 尺寸 及 质量 









































E Ж 理论 质量 ы JE 理论 质量 

6/mm т/ (kg/m’ ) 6/mm m/ (kg/m?) 
4.0 34. 00 14.0 119. 00 
4.5 38. 25 15.0 127. 50 
5.0 42. 50 16.0 136. 00 
5.5 46.75 18.0 153. 00 
6.0 51.00 20.0 170. 00 
6.5 55.25 22.0 187. 00 
7.0 59. 50 25.0 212. 50 
8.0 68. 00 28.0 238.00 
9.0 76. 50 30.0 255.00 
10.0 85. 00 32.0 272.00 
11.0 93. 50 35.0 297. 50 
12.0 102. 00 38.0 323.00 
13.0 110. 50 40.0 340. 00 














注 : 理论 质量 按 密度 8. Sg/em3 计算 。 
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4. 铝 青 铜板 (СВ/Т 2040—2008) 





















































ү 
[6 
5 一 宽度 ”5 一 厚度 
计算 公式 : m = 铝 青 铜 密度 p85 
铝 青 铜板 的 尺寸 及 质量 
理论 质量 m/( ke/m° ) 
厚度 (АІ 5 ОА17 QAI 9-2 ОА19-4 
6/mm | (密度 8.2g | (密度 7. 8g | (密度 7.6g | (密度 7.5g 
/em3 ) /ет?) /em3 ) /em3 ) 
0. 4 3. 28 3.12 3.04 3. 00 
0.45 3. 69 3.51 3.42 3.37 
0. 5 4.10 3.90 3.80 3.70 
0.6 4. 92 4. 68 4.56 4.50 
0.7 5.74 5.46 5.23 5.25 
0.8 6. 56 6. 24 6. 08 6. 00 
0.9 7.38 7.02 6. 84 6.75 
1.0 8. 20 7.80 7.60 7. 50 
1.2 9. 84 9.36 9.12 9.00 
1.5 12. 30 11.70 11.40 11.25 
1.8 15. 06 14. 04 13. 68 13.50 
2.0 16. 40 15. 60 15. 20 15. 00 
25 20. 50 19. 50 19. 00 18.75 
3.0 24. 60 23. 40 22. 80 22. 50 
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(2) 
理论 质量 m/ ( ke/m2 ) 
厚度 ОАІ 5 QAI 7 QAI 9-2 0А19-4 
б/тт | (密度 8. 26 | (密度 7. 8g | (密度 7.6g | (密度 7.5g 

/em3 ) Хет) /cm ) Хет?) 
3.5 28. 70 27. 30 26. 60 26. 25 
4.0 32. 80 31. 20 30. 40 30. 00 
4.5 36. 90 35. 10 34. 20 33. 75 
5.0 41. 00 39. 00 38. 00 37. 00 
5.5 45. 10 42. 90 41. 80 41.25 
6.0 49. 20 46. 80 45. 60 45. 00 
6.5 53. 30 50. 70 49. 40 48.75 
7.0 57. 40 54. 60 53. 20 52. 50 
F5 61. 50 58. 50 57. 00 56.25 
8.0 65. 00 62. 40 60. 80 60. 00 
8.5 69. 70 66. 30 64. 60 63.75 
9.0 73. 80 70. 20 68. 40 67. 50 
10 82. 00 78. 00 76. 00 75. 00 
11 90. 20 85. 80 83. 60 82. 50 
12 98. 40 93. 60 91. 20 90. 00 














5. #519 (GB/T 2040—2008) 
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ү 

ра 

2 一 宽度 ”5 一 厚度 

计算 公式 : т = 锅 青 铜 密度 p6 
锅 青 铜板 的 尺寸 及 质量 
Е JE 理论 质量 м Æ 理论 质量 
ó/mm m/ (kg/m?) ô/ mm m/ (kg/m?) 

0.5 4. 40 3.0 26. 40 
0.6 5. 28 3.2 28.16 
0.7 6.16 3.5 30. 80 
0.8 7.04 4.0 35.20 
0.9 7.92 4.5 39. 60 
1.0 8. 80 5.0 44. 00 
1.1 9. 68 5.5 48.40 
1.2 10.56 6.0 52. 80 
1.4 12.32 6.5 57.20 
1.5 13.20 7.0 61.60 
1.8 15. 84 7.5 66. 00 
2.0 17.60 8.0 70. 40 
2.2 19. 36 8.5 74. 80 
25 22.00 9.0 79.20 
2.6 22.88 10.0 88.00 

注 : 理论 质量 按 密度 8. 8g/cm? 计算 。 
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6. 5919 (GB/T 2040—2008) 





















































ү 

[6 

5 一 宽度 ”65 一 厚度 

计算 公式 : m = 铬 青铜 密度 p85 
铬 青铜 板 的 尺寸 及 质量 
Е JE 理论 质量 м Æ 理论 质量 
ó/mm m/ (kg/m?) ô/mm m/ (kg/m?) 

0.5 4.45 5.0 44. 50 
0.6 5. 34 5:3 48.95 
0.7 6. 23 6.0 53.40 
0. 8 7.12 6. 5 57. 85 
0.9 8. 01 7.0 62. 30 
1.0 8. 90 7.5 66. 75 
1.2 10. 68 8.0 71.02 
1.5 13.35 8.5 75.65 
1.8 16. 02 9.0 80. 10 
2.0 17. 80 10 89. 00 
2.5 22.25 11 97.90 
3.0 26. 70 12 106. 80 
3.5 31. 50 13 115.70 
4.0 35.60 14 124. 60 
4. 5 40. 50 15 133. 50 














注 : 理论 质量 按 密度 8. 9g/cm 计算 。 
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7. 锰 青 铜板 (GB/T 2040—2008) 






























































ү 
гарну 
2 一 宽度 ”5 一 厚度 
计算 公式 : m = ü ri Hi] 26 од 
活 青 铜板 的 尺寸 及 质量 
理论 质量 m/ (kg/m?) 
=ош 
БУЙ ОМп 1.5 ОМп 5 
(密度 8. 8g/cm’ ) (密度 8. бо/' сш? ) 
0.5 4.40 4.30 
0.55 4. 84 4. 73 
0.6 5.28 5.16 
0.7 6.16 6. 02 
0.8 7.04 6. 88 
0.9 7.92 7.74 
1.0 8.80 8. 60 
1.2 10. 56 10. 32 
1.5 13. 20 12. 90 
1.8 15. 84 15. 48 
2.0 17. 60 17.20 
2.5 22. 00 21.50 
3.0 26. 40 25. 80 
3.5 30. 80 30. 10 
4.0 35. 20 34. 40 
4.5 39. 60 38. 70 
5.0 44. 00 43. 00 
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8. 硅 青 铜板 (GB/T 2040—2008) 





2—11 





Гауя 
5 一 宽度 ”5 一 厚度 
计算 公式 : m = 硅 青 铜 密度 05 
硅 青 铜板 的 尺寸 及 质量 









































E JE 理论 质量 厚 JE 理论 质量 

б/ тїт m/ (kg/m?) б/ тїт m/ ( ke/m2 ) 
0. 50 4.20 3.0 25.20 
0.60 5.40 3.5 29.40 
0.70 5.88 4.0 33. 60 
0.80 6.72 4 37. 80 
0. 90 7.56 5.0 42. 00 
1.0 8.40 5.5 46.20 
1.2 10.08 6.0 50.40 
1.5 12. 60 7.0 58.80 
1.8 15.12 8.0 67.20 
2.0 16. 80 9.0 75.60 
2.5 21.00 10.0 84. 00 

















注 : 理论 质量 按 密度 8. друст? 计算 。 


9. 锡 青 铜板 (GB/T 2040—2008) 


计算 公式 : m = 锡 青铜 密度 рд 
(1) 热 轧 锡 青铜 板 的 尺寸 及 质量 





2 一 宽度 ”5 一 厚度 
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B JE 理论 质量 E JE 理论 质量 
6/mm m/ (kg/m?) 6/mm m/ (kg/m? ) 
9 79.2 25 220.0 
10 88.0 26 228.2 
11 96.8 28 246. 4 
12 105.6 30 264. 0 
13 114.4 32 218.6 
14 123.2 34 299.2 
15 132.0 35 308.0 
16 140.8 36 316.8 
17 149. 6 38 334.4 
18 158.4 40 352.0 
19 167.2 42 369. 6 
20 176.0 44 387.2 
21 184.8 45 396. 0 
22 193.6 46 404. 8 
23 202.4 48 422.4 
24 211.2 50 440. 0 

注 : 理论 质量 按 密 度 8. 8s/emŠ 计算 。 
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(2) 冷 轧 锡 青铜 板 的 尺寸 及 质量 





















































E Ж 理论 质量 E JE 理论 质量 
6/mm m/ (kg/m’) 6/mm т/ (kg/m?) 
0.2 1.76 3.5 30. 80 
0.3 2. 64 4.0 35. 20 
0.4 3. 52 4.5 39. 50 
0.5 4. 40 5.0 44. 00 
0.6 5. 28 5.5 48.40 
0.7 6.16 6.0 52. 80 
0.8 7. 04 6.5 57.20 
0.9 7.92 7.0 61.60 
1.0 8. 80 7.5 66. 00 
1.2 10. 56 8.0 70. 40 
1.5 13.20 8.5 74. 80 
1.8 15. 84 9.0 79.20 
2.0 17. 60 10.0 88.20 
2.5 22.60 11.0 98. 80 
3.0 26.40 12.0 105. 60 





注 : 理论 质量 按 密 








RE 8. 8g/cm’ 计算 。 
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10. 锡 锌 铅 青 铜板 (GB/T 2040—2008) 





=j 





гуя 
5 一 宽度 ”5 一 厚度 
计算 公式 : m = 锡 锌 铝 青 铜 密 度 pô 
锡 锌 铅 青 铜板 的 尺寸 及 质量 















































理论 质量 m/ (kg/m? ) 
т. QSn 4-4-2. 5 QSn 4-4-4 
(密度 8. 75 5/сш?) (密度 8. 9в/сш?) 
0.8 7.00 7.12 
0.9 7.88 8.01 
1.0 8.75 8. 90 
1.2 10. 50 10. 68 
1.5 13. 13 13. 35 
1.8 15. 75 16. 02 
2.0 17. 50 17. 80 
2.3 21. 88 22, 25 
3.0 26. 25 26. 70 
3.5 30. 63 31.15 
4.0 35. 00 35. 60 
4.5 39. 38 40. 05 
5.0 43. 75 44. 50 
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11. 普通 白 铜 板 (GB/T 2040—2008) 





=H 





— Ta 
5 一 宽度 ”5 一 厚度 

计算 公式 : m = 普通 白 铜 密度 рб 

(1) 热 轧 普 通 白 铜板 的 尺寸 及 质量 
























































B JE 理论 质量 м JE 理论 质量 
ó/mm m/ (kg/m?) ô/mm m/ (kg/m?) 
7 62. 30 24 213.6 
8 71.20 25 222.5 
9 80. 10 26 231.4 
10 89. 0 28 249. 2 
11 97.9 30 267.0 
12 106.8 32 289.8 
13 115.7 34 302. 6 
14 124.6 35 311.5 
15 133.5 36 320.4 
16 142.4 38 338.2 
17 151.3 40 356. 0 
18 160.2 42 373.8 
19 169.1 44 391.6 
20 178.0 46 409.4 
21 186.9 48 427.2 
22 195.8 50 445. 0 
23 204.7 52 462. 8 





































































































(Ж) 
厚 度 理论 质量 厚 度 理论 质量 
ó/mm т/ ( kg/m? ) ó/mm т/ ( kg/m? ) 
54 480. 6 65 578.5 
56 498. 4 70 623.0 
58 516.2 75 667. 5 
60 534. 0 
注 : 理论 质量 按 密度 8. 9g/cm 计算 。 
(2) 冷 轧 普 通 白 铜板 的 尺寸 及 质量 
厚 度 理论 质量 厚 Æ 理论 质量 
ó/mm m/ (kg/m?) ó/mm т/ (ke/m2 ) 
0.5 4.45 4.0 35. 60 
0.6 5. 34 4.5 40. 05 
0.7 6. 23 5.0 44. 50 
0.8 7.12 5.5 48.95 
0.9 8. 01 6.0 53.40 
1.0 8. 90 6.5 57. 85 
1.2 10. 68 7.0 62. 30 
1.5 13. 35 79 66. 75 
1.8 16. 02 8.0 71.20 
2.0 17.80 8.5 75. 65 
2, 5 22.25 9.0 80.10 
3.0 26.70 10.0 89.00 
3.5 31.50 
注 : 理论 质量 按 密度 8. 9g/cm 计算 。 
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12. 铝 和 白 铜 板 (GB/T 2040—2008) 






























































ү 
гарну 
2 一 宽度 ”5 一 厚度 
计算 公式 : m = 铝 白 铜 密 度 oó 
铝 白 铜板 的 尺寸 及 质量 
= 理论 质量 m/ (kg/m? 
厚度 BAI 888 а т 13-3 
6/mm СИ 3 ге 3 
(密度 8.7g/em?) | (密度 8.5g/em) 
0.5 4.35 4.25 
0.6 5.22 5.10 
0.7 6. 09 5.95 
0.8 6.96 6. 80 
0.9 7.83 7.65 
1.0 8.70 8.50 
1.2 10.44 10.20 
1.5 13. 05 12. 75 
1.8 15. 60 15. 30 
2.0 17. 40 17. 00 
2.5 21. 75 21.25 
3.0 26. 10 25.50 
3.5 30. 45 29. 75 
4.0 34. 80 34. 00 
4.5 39. 15 38. 25 
5.0 43. 50 42. 50 
5.5 47. 85 46. 75 

































































(Ж) 
тезе 理论 质量 m/ (kg/m?) 
JEJE BAI 6-1.5 BAI 13-3 
ó/mm 
(密度 8. 7g/cm°) (密度 8. Sg/enm3 ) 
6.0 52. 20 51.00 
6.5 56. 55 55.25 
7.0 60. 90 59. 50 
129 65. 25 63. 75 
8.0 69. 60 68. 00 
8.5 73. 95 72.25 
9.0 78. 30 76. 50 
10.0 87. 00 85. 00 
12.0 104. 40 102. 00 
13. АЯ (GB/T 2040—2008) 
y 
一 
2 一 宽度 ”5 一 厚度 
计算 公式 : m =f A од 
锰 白 铜板 的 尺寸 及 质量 
E HF 理论 质量 m/ ( kgZm2 
厚度 BMn 3-12 ' : 40-1. 5 
дач (密度 8. 4g/cm; ) (密度 8. 9о/сш?) 
0.5 4.20 4.45 
0.6 5.04 5.34 
0.7 5.88 6. 23 











900 







































































(Ж) 

厚度 理论 质量 m/ ( ke/m2 ) 

ГИ BMn 3-12 ВМ» 40-1. 5 

(密度 8. 4g/cm; ) (密度 8. 9g/enm3 ) 

0.8 6. 80 7.12 
0.9 7.56 8.01 
1.0 8.40 8.90 
1.2 10. 08 10.68 
1.5 12. 60 13.35 
1.8 15. 12 16.02 
2.0 16. 80 17. 80 
2.5 21. 00 22.25 
3.0 25. 20 26. 70 
3.5 29. 40 31.15 
4.0 33. 60 35. 60 
4.5 37. 80 40. 05 
5.0 42. 00 44. 50 
5.5 46. 20 48. 95 
6.0 50. 40 53. 40 

6. 5 54. 60 57. 85 
7.0 58. 80 62. 30 
7.5 63. 00 66. 75 
8.0 67. 20 71.20 
8.5 71. 40 75. 65 
9.0 75. 60 80. 10 
10.0 84. 00 89. 00 
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14. 锌 白 铜板 (GB/T 2040—2008) 





















































ү 

[6 

2 一 宽度 ”5 一 厚度 

计算 公式 : m = 锌 白 钢 密度 pô 
锌 白 铜 板 的 尺寸 及 质量 
理论 质量 理论 质量 
Jš Æ| m/(kgm) J ж m/(ke/m2 ) 
ó/mm BZn15-20 ó/mm BZn15-20 
(密度 8. 6g/cm° ) (密度 8. бо/ сш?) 
0.5 4.30 4.0 34. 40 
0.6 4. 73 4.5 38. 70 
0.7 6.02 5.0 43. 00 
0.8 6. 80 9:5 47.30 
0.9 7.74 6.0 51.60 
1.0 8. 60 6. 5 55. 90 
1.2 10.32 7.0 60. 20 
1.5 12. 90 7.5 64. 50 
1.8 15. 48 8.0 68. 80 
2.0 17.20 8.5 73.10 
2:5 21. 50 9.0 77.40 
3.0 25. 80 10.0 86. 00 
3.5 30. 10 
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15. 换 热 器 固定 板 用 黄 铜板 (GB/T 2040—2008) 





= 一 





[5 „|ы 
5 一 宽度 ”5 一 厚度 
计算 公式 : m = 黄 铜 密度 рб 
换 热 器 固定 板 用 黄 铜板 的 尺寸 及 质量 



























































B JE 理论 质量 厚 JE 理论 质量 
ó/mm m/ (kg/m?) ô/ mm т/ (kg/m’ ) 
9 76. 05 26 219.70 
10 84. 50 28 236. 60 
11 92. 95 30 253. 50 
12 101.40 32 270. 40 
13 109. 85 34 287. 30 
14 118.30 35 295. 75 
15 126. 75 36 304. 20 
16 135. 20 38 321.10 
17 143. 65 40 338. 00 
18 152. 10 42 354. 90 
19 160. 55 44 371. 80 
20 169. 00 45 380. 25 
21 177. 45 46 388. 70 
22 185.90 48 405. 60 
23 194. 35 50 422. 50 
24 202.80 55 464. 75 
25 211.25 60 507. 00 














注 : 理论 质量 按 密度 8. 45g/em 计算 。 


903 


16. 铜 导电 板 (GB/T 2529—2005) 

































































\ 
— b „|| 
5 一 宽度 ”6 一 厚度 
计算 公式 : m = 铜 导电 板 密 度 pô 
铜 导电 板 的 尺寸 及 质量 
度 理 se 厚 JE 理论 质量 
6/mm т/ (kg/ 6/ mm т/ (kg/m’) 
4.0 35. 60 11.0 97. 90 
4.5 40. 05 12. 0 106. 80 
5.0 44. 50 13.0 115.70 
5.5 48.95 14.0 124. 60 
6.0 53.40 15.0 133. 50 
6.5 57. 85 16.0 142. 40 
7.0 62. 30 17.0 151.30 
7.5 66. 75 18.0 160. 20 
8.0 71.20 19.0 169. 10 
9.0 80. 10 20. 0 178. 00 
10.0 89. 00 

















{Ё: 理论 质量 按 密度 8. 9g/cm’ 计算 。 
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17. 铜 阳 极 板 (GB/T 2056—2006) 






































y 
>» |. 
2 一 宽度 ”5 一 厚度 
计算 公式 : т = 铜 阳 极 板 密度 ро 
铜 阳 极 板 的 尺寸 及 质量 
E Ж 理论 质量 E JE 理论 质量 
6/mm т/ (kg/m’) 6/mm m/ (kg/m?) 
2.0 17. 80 7.0 62. 30 
2.5 22.25 8.0 71.20 
3.0 26.70 9.0 80.10 
3.5 31.15 10.0 89. 00 
4.0 35.60 12.0 106. 80 
4.5 40. 05 14.0 124. 60 
5.0 44. 50 15.0 133. 50 
6.0 53.40 














注 : 理论 质量 按 密度 8. 9g/cm 计算 。 


二 、 铜 及 铜 合金 带 材 
1. 纯 铜 带 (GB/T 2059—2008) 








y 
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KJE 
b A 
0 一 宽度 ”5 一 厚度 
计算 公式 : m = 纯 铜 密度 рб 
纯 铜 带 的 尺寸 及 质量 
B JE 理论 质量 JD⁄ Æ 理论 质量 
6/mm m/ (kg/m?) ó/mm m/ (ke/m2) 
0.03 0. 267 0. 50 4. 45 
0. 05 0. 44 0. 55 4. 90 
0. 06 0. 53 0. 60 5. 34 
0. 07 0. 62 0. 65 5.79 
0. 08 0. 71 0. 70 6. 23 
0. 09 0. 80 0. 75 6. 68 
0. 10 0. 89 0. 80 7. 12 
0. 12 1. 07 0. 85 1.51 
0.15 1. 34 0. 90 8. 01 
0. 18 1. 60 0. 95 8. 45 
0. 20 1. 78 1. 00 8. 90 
0. 22 1. 96 1.10 9. 79 
0. 25 2. 23 1. 20 10. 68 
0. 30 2.67 1. 30 11. 57 
0. 35 3. 12 1.40 12. 46 
0. 40 3. 56 1. 50 13. 35 
0. 45 4.01 1. 60 14. 24 
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B JE 理论 质量 м Æ 理论 质量 

ó/mm m/ (ke/m2 ) ó/mm m/ ( кр/та? ) 
1.70 15.13 2.40 21.36 
1. 80 16. 02 2. 50 22.25 
1. 90 16.91 2.60 23. 14 
2. 00 17. 80 2.70 24. 03 
2.10 18. 69 2.80 24. 92 
2.20 19. 58 2.90 25.81 
2.30 20.47 3. 00 26.70 














注 : 理论 质量 按 密度 8. 9g/ cm? 计算 。 
2. 黄 铜 带 (GB/T 2059—2008) 























S 
b 
2 一 宽度 ”5 一 厚度 
计算 公式 : m = 黄 铜 密度 рб 
黄 铜 带 的 尺寸 及 质量 
理论 质量 тл ( ke/m2 ) 理论 质量 m/ (kg/m?) 
厚度 PEREN aee 厚度 Кел кыы 
” “| 密度 密度 | ， | 密度 密度 
ó/mm ó/mm 
8. 8g/cm° | 8. 5g/cm? 8. 8g/cm° 8. 5р/ ст? 
0.03 0. 264 0.255 0.08 0.70 0. 68 
0.05 0. 44 0.42 0.09 0.79 0.76 
0.06 0. 53 0. 51 0.10 0. 88 0. 85 
0.07 0. 62 0.60 0.12 1.06 1.02 
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(Ж) 
理论 质量 m/ (kg/m? ) 理论 质量 m/ ( ka/m2 ) 

厚度 - 厚度 | 

5/mm | 密度 密度 A 密度 密度 

8. 8g/cm’? | 8.5g/cm’ 8. 8g/cm’ | 8. 5g/cm° 

0.15 | 1.32 1.28 0. 85 7.48 7.22 
0.18 | 1.58 1.53 0. 90 7.92 7.65 
0.20 | 1.76 1.70 0. 95 8.36 8.08 
0.22 | 1.94 1. 87 1.00 8.80 8. 50 
0.25 | 2.20 2.12 1.10 9.68 9.35 
0.301 2.64 2. 55 1. 20 10. 56 10. 20 
0.35 | 3.08 2. 98 1. 30 11. 44 11. 05 
0.40 | 3.52 3. 40 1. 40 12. 32 11. 90 
0.45 | 3.96 3. 82 1. 50 13. 20 12.75 
0.50 | 4.40 4. 25 1. 60 14.08 13. 60 
0.55 | 4.84 4. 68 1.70 14. 96 14.45 
0.60 5.28 5.10 1. 80 15.84 15.30 
0.65 5.72 5.52 1.90 16.72 16. 15 
070 6.16 5.95 2.00 17.60 17.00 
0.75! 6.60 6. 38 2.10 18. 48 17. 85 
0.801 7.04 6. 80 2. 20 19. 36 18.70 
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(Ж) 
л ыа C C ) 
ЖОЖ ЖОЖ 密度 密度 
6/mm ô/ mm 
8. 8g/cm’? | 8.5g/cm’ 8. 8g/cm’ | 8. 5g/cm° 
2.30 20. 24 19. 55 2.70 23.76 22.95 
2.40 21.12 20. 40 2.80 24. 64 23. 80 
2.50 22. 00 21.25 2.90 25. 52 24. 65 
2.60 22.88 22.10 3. 00 26. 40 25.50 




















3. 铜 带 速算 图 (图 8) 
纯 铜 HH 





x: 
pap #Т 每 米 Г Ж м, 
у, ЖЬ жк Шш йк ME imm 
mm Dm Lm mikg 

一 600 41 0.1—10 50 




















上 200 E 
十 04- 
2.0 -Æ 0.5 
|150 E 
50-202 | 
L100 02 





图 8 铜 带 的 尺寸 和 质量 速算 图 
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铜 带 的 质量 速算 . 
设 黄 铜 的 p =8.6g/cm ， 纯 铜 的 o =8.9g/cm°, MI 
可 用 图 8 求解 某 尺 寸 铜 带 的 质量 。 
当然 ， 图 8 也 可 以 用 来 计算 铜 箱 〈 铜 板 ) 的 质量 ， 
届时 只 要 将 b. ó AERA (RA) 10， 答 案 数 值 相 
应 除 以 〈 乘 以 ) 100 即 可 。 
|. b = 450mm, 6 = 0.6mm， 则 对 黄 铜 : ШОО} 
m =2.32ke/m, L = 0. 43m/kg; 对 纯 铜 : h O m = 
2.41ke/m, L=0.415m/kg, 
4. 散热 器 散热 片 专用 纯 铜 带 及 黄 铜 带 箔 材 










































































1 
=. 
b 
5 一 宽度 ”6 一 厚度 
计算 公式 ; m = 铜 带 密度 ра 
散热 器 散热 片 专用 纯 铜 带 及 黄 铜 带 箔 材 的 尺寸 及 质量 
| 理论 质量 m/ (kg/m? ) 
厚度 
8 T3 Ho90 H62. H65 
/mm 
(密度 8. 9в/ет?) (密度 8. 7g/cm°) (密度 8. 5g/cm’ ) 
0. 035 0.31 0. 30 0. 29 
0.05 0.44 0. 43 0.42 
0.06 0.53 0.52 0.51 
0.07 0.62 0.61 0. 60 
0.08 0.71 0.70 0.68 
0.09 0.80 0.78 0.77 
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(Ж) 
a 理论 质量 m/( kg/m? ) 
а Rr 
иа T3 H90 H62, H65 
ó/mm 加 Е р 
(密度 8.9e/em3) | (密度 8.7g/cm’ ) | (密度 8. 5g/cm° ) 
0.10 0. 89 0. 87 0. 85 
0.12 1.07 1.04 1.02 
0. 14 1. 24 1.22 1.19 
0. 15 1.33 1.30 1.27 
青铜 带 (GB/T 2059—2008) 
y 
ааган) 
5 一 宽度 ”6 一 厚度 
计算 公式 : m = 铝 青 铜 密 度 p6 
青铜 带 的 尺寸 及 质量 
理论 质量 m/ ( ke/m2 ) 
厚度 QA15 ОАІ 7 QAI 9-2 0А194 


6/mm | (密度 8.2 | (密度 7.8 | (密度 7.6 | (密度 7.5 
g/cm?) g/cm ) g/cm?) g/cm?) 
































0.05 0.41 0.39 0.38 0.37 
0.06 0.49 0.47 0.45 0.45 
0.07 0.57 0.54 0.53 0.52 
0.08 0. 66 0. 62 0.61 0. 60 
0.09 0. 74 0. 70 0. 68 0. 67 
0. 10 0. 82 0. 78 0. 76 0. 75 





















































(Ж) 
理论 质量 m/ ( ke/m2 ) 
厚度 QAI 5 ОА17 QAI 9-2 QA194 
6/mm | (密度 8.2 | (密度 7.8 | (密度 7.6 | (密度 7.5 
g/cm’) g/cm?) g/cm?) g/cm?) 

0. 12 0. 98 0. 93 0.91 0.90 
0.15 1. 23 1.17 1.14 1.12 
0.18 1.47 1.40 1.37 1.35 
0.20 1. 64 1.56 1. 52 1. 50 
0. 22 1. 80 1. 76 1. 67 1. 65 
0. 25 2. 05 1. 95 1.90 1. 87 
0. 30 2. 46 2. 34 2.28 2. 25 
0. 35 2. 81 2.73 2.66 2.62 
0.40 3.28 3.12 3.04 3. 00 
0.45 3. 69 3.51 3.42 3.37 
0. 50 4.10 3.90 3.80 3.70 
0. 55 4. 51 4. 29 4.18 4. 12 
0. 60 4. 92 4. 68 4. 56 4. 50 
0. 65 5. 33 5.07 4.94 4.87 
0.70 5.74 5.46 5.32 5.25 
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(2%) 
理论 质量 m/ ( Ке/т> ) 
厚度 | QAl5 ОА17 QAI 9-2 QA194 
6/mm | (密度 8.2 | (密度 7.8 | (密度 7.6 | (密度 7.5 
g/cm?) g/cm ) g/cm?) g/cm?) 
0.75 6.15 5.85 5.70 5.62 
0. 80 6. 56 6. 24 6. 08 6.00 
0. 85 6. 97 6. 63 6.46 6. 37 
0.90 7.38 7.02 6.84 6.75 
0.95 7.79 7.41 7.13 7.13 
1.00 8. 20 7.80 7.60 7. 50 
1.10 9. 02 9. 58 8.36 8.25 
1.20 9. 84 9.36 9.12 9. 00 











6. 锡 青 铜 带 (GB/T 2059—2008) 


y 

















© 
b À 
2 一 宽度 ”5 一 厚度 
计算 公式 : m = 锡 青 铜 密度 p86 
锡 青 铜 带 的 尺寸 及 质量 
М Æ 理论 质量 Е JE 理论 质量 
6/mm m/ (kg/m’) 6/mm m/ (kg/m) 
0.05 0. 44 0. 08 0. 70 
0.06 0. 53 0. 09 0.79 
0. 07 0. 61 0.10 0. 88 

































































(Ж) 
E JE 理论 质量 E Æ 理论 质量 
6/mm т/ (kg/m’) 6/mm m/ (kg/m) 
0. 12 1.06 0.75 6.60 
0. 15 1. 32 0. 80 7.04 
0. 18 0. 54 0. 85 7. 48 
0.20 1. 76 0.90 7.92 
0.22 1.91 0.95 8.36 
0.25 2.20 1.00 8. 80 
0. 30 2. 64 1.10 9. 68 
0. 33 2.90 1.20 10. 56 
0. 35 3. 08 1.30 11.44 
0.40 3. 52 1.40 12. 32 
0. 45 3. 96 1.50 13.20 
0.50 4.40 1.60 14. 08 
0.55 4. 84 1.70 14. 96 
0. 60 5. 28 1.80 15. 84 
0. 65 5. 72 1.90 16.72 
0.70 6.16 2.00 17. 60 


Е: 理论 质量 按 密度 8. 8g/cm? 计算 。 
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7. 590195 (GB/T 2059—2008) 


计算 公式 : т= 


ү 
ZA < 
oa t 





5 一 宽度 ”5 一 厚度 


而 青铜 密度 p 


锅 青 铜 带 的 尺寸 及 质量 


















































厚 度 理论 质量 厚 度 理论 质量 
ó/mm m/ (kg/m?) ó/mm 1/ (kg/m? ) 
0.05 0.44 0.45 3.96 
0. 06 0. 53 0. 50 4. 40 
0.07 0.62 0. 55 4. 84 
0. 08 0. 70 0. 60 5. 28 
0.09 0.79 0.65 5.72 
0.10 0. 88 0. 70 6. 16 
0. 12 1.06 0. 75 6. 60 
0. 15 1. 32 0. 80 7. 04 
0. 18 1. 58 0. 85 7. 48 
0. 20 1.76 0. 90 7.92 
0. 22 1. 94 0. 95 8. 36 
0. 25 2.20 1. 00 8. 80 
0. 30 2.64 1.10 9. 68 
0. 35 3.08 1.20 10. 60 
0.40 3.52 


Е: 理论 质量 按 4 





ў 


X 








АНЕ 8. 8g/cm? 计算 。 
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8. БШ (GB/T 2059—2008) 


ү 
ZA Q| 
ИШЛЕНЕ: 





















































5 一 宽度 ”5 一 厚度 
计算 公式 : m = Bü ri Йй BE од 
活 青 铜 带 的 尺寸 及 质量 
и 度 理论 质量 m/ (kg/m?) 
ө! QMnl. 5 QMn5 
(密度 8. 8g/cm) (密度 8. 6g/cm° ) 

0.10 0. 88 0. 86 
0. 12 1.06 1.03 
0.15 1.32 1.29 
0.18 1.58 1.55 
0.20 1.76 1.72 
0.22 1.94 1.89 
0.25 2.20 2.15 
0.30 2.64 2.58 
0.35 3.08 3.01 
0.40 3.52 3.44 
0.45 3.96 3.87 
0.50 4.40 4.30 
0.55 4.84 4.73 
0.60 5.28 5.16 
0.65 5.72 5.59 
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(Ж) 
理论 质量 m/ (ke/m2) 
厚 度 
SA QMnl. 5 ОМп5 
(密度 8. 8g/cm°) (密度 8. 6g/ cm ) 
0.70 6.16 6.02 
0.75 6.60 6.45 
0.80 7.04 6. 88 
0.85 7.48 7.31 
0.90 7.92 7.74 
0.95 8.36 8.17 
1.0 8.80 8.60 
1.1 9. 68 9. 64 
1.2 10. 56 10.32 


9. 硅 青 铜 带 (GB/T 2059—2008) 





b 





y 
S| 
1 





2 一 宽度 ”5 一 厚度 
计算 公式 : т = 硅 青 铜 密度 рб 
硅 青铜 带 的 尺寸 及 质量 














厚 度 理论 质量 厚 度 理论 质量 
ó/mm m/ (ke/m2 ) ô/mm m/ (kg/m?) 
0.05 0.42 0.07 0.59 
0.06 0.50 0.08 0.67 
























































(Ж) 
厚 Ж 理论 质量 厚 度 理论 质量 
б/ тат т/ (kg/m’) 6/mm m/ (kg/m?) 
0. 09 0.76 0. 50 4. 20 
0.10 0. 84 0. 55 4. 62 
0.12 1.01 0. 60 5. 04 
0. 15 1.26 0. 65 5.46 
0. 18 1.51 0. 70 5. 88 
0.20 1.63 0.75 6.30 
0.22 1.85 0.80 6.72 
0.25 2.10 0.85 7.14 
0.30 2.52 0. 90 7. 56 
0. 35 2.94 1.00 8. 40 
0.40 3.36 1.10 9.24 
0.45 3.78 1.20 10. 08 

















Е. 理论 质量 按 密度 8. 4g/cm 计算 。 
10. 锡 锌 铅 青 铜 带 (GB/T 2059—2008) 





ү 
ZA S| 
в 


5 一 宽度 ”5 一 厚度 
计算 公式 : m = 锡 锌 铅 青 铜 密 度 рд 
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锡 锌 铅 青铜 带 的 尺寸 及 质量 




















" 理论 质量 m/ ( ke/m2 ) 
厚 度 
QSn4-4-2. 5 QSn444 
ó/mm үл š ка i 
(密度 8. 75g/cm°) (密度 8. 9g/em ) 

0.8 7.00 7.12 

0.9 7.88 8.01 

1.0 8. 75 8. 90 

1.1 9. 63 9. 79 

1.2 10. 50 10. 68 








11. #95 (GB/T 2059—2008) 


y 


























EJN 
b À 
5 一 宽度 ”6 一 厚度 
计算 公式 : m = 争 青 铜 密度 рб 
争 青 铜 带 的 尺寸 及 质量 

厚 度 理论 质量 厚 E 理论 质量 
б/ тат m/ (kg/m?) 6/mm m/ (kg/m?) 
0.10 0. 82 0. 30 2. 45 

0. 12 0. 98 0. 35 2. 87 

0. 15 1.23 0.40 3.28 

0. 18 1. 48 0. 45 3. 69 

0. 20 1.64 0. 50 4.10 

0. 25 2.25 0. 55 4. 51 
















































































(Ж) 
厚 度 理论 质量 厚 度 理论 质量 
б/ тат m/ (kg/m?) ô/mm т/ (kg/m° ) 
0. 60 4. 92 1. 00 8. 20 
0.65 5.33 1.10 9.02 
0.70 5.74 1.20 9. 84 
0.75 6.15 1.30 10. 66 
0.80 6.56 1.40 11.48 
0.85 6.97 1.50 12. 30 
0.90 7.38 
注 : 理论 质量 按 密度 8. 2g/cm 计算 。 
12. 普通 白 铜 带 ( GB/T 2059—2008) 
人 
2 一 宽度 ”5 一 厚度 
计算 公式 : m = 普通 白 铜 带 密 度 oó 
普通 白 铜 带 的 尺寸 及 质量 
厚 度 理论 质量 厚 度 理论 质量 
ó/mm m/ (kg/m?) ô/ mm m/ (kg/m?) 
0.05 0.45 0.10 0. 89 
0. 06 0. 53 0. 12 1. 07 
0. 07 0. 62 0. 15 1. 34 
0. 08 0.71 0. 18 1. 60 
0. 09 0. 80 0. 20 1. 78 
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(Ж) 
厚 度 理论 质量 厚 度 理论 质量 
6/mm m/ (kg/m?) 6/mm m/( kg/m? ) 
0. 22 1.96 0. 70 6. 23 
0. 25 2.23 0. 75 6. 68 
0. 30 2.67 0. 80 7.12 
0. 35 3.12 0. 85 7. 57 
0. 40 3.56 0.90 8.01 
0. 45 4.01 0. 95 8. 45 
0. 50 4. 45 1.00 8. 90 
0. 55 4.90 1.10 9. 79 
0. 60 5.34 1.20 10. 68 
0. 65 5.79 
注 : 理论 质量 按 密度 8. 9g/cm? 计算 。 
13. 锌 白 铜 带 (СВ/Т 2059—2008) 
ү. 
© 
b A 
5b 一 宽度 ”6 一 厚度 
计算 公式 : m = 锐 白 铜 密度 p85 
锌 白 铜 带 的 尺寸 及 质量 
н | 理论 质量 |E E| ”理论 质量 
6/mm m/ (ke/m2 ) 6/mm m/ (kg/m? ) 
0.05 0. 43 0. 07 0. 60 
0.06 0. 52 0. 08 0. 69 



























































(Ж) 
厚 Ж 理论 质量 厚 度 理论 质量 
6/mm m/ (kg/m’) 6/mm m/ (kg/m?) 
0. 09 0. 77 0. 55 4. 73 
0.10 0. 86 0. 60 5.16 
0. 12 1. 03 0. 65 5. 59 
0. 15 1.29 0.70 6. 02 
0.18 1.55 0.75 6.45 
0.20 1.72 0.80 6.88 
0.22 1.89 0.85 7.31 
0.25 2.15 0.90 7.74 
0.30 2.58 0.95 8.17 
0.35 3.01 1.00 8. 60 
0. 40 3. 44 1.10 9. 46 
0. 45 3.87 1.20 10.32 
0.50 4.30 














Е: 理论 质量 按 密度 8. 6g/cm? 计算 。 


14. 铝 白 铜 带 (GB/T 2059—2008) 


ү 
ZA S| 
— + |! 


计算 公式 ; 





2 一 宽度 ”5 一 厚度 
m = 锅 白 铜 密度 pô 
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铝 白 铜 带 的 尺寸 及 质量 
理论 质量 m/ (kg/m?) 
厚 度 
pe BAI 6-1.5 BAI 13-3 
(密度 8.7g/em’) (密度 8. 5g/ em ) 

0. 05 0. 43 0. 42 
0.06 0. 52 0. 51 
0.07 0.61 0. 60 
0. 08 0.70 0. 68 
0.09 0.78 0.77 
0.10 0.87 0.85 
0.12 1.04 1.02 
0.15 1.30 1.28 
0.18 1.58 1.53 
0.20 1.74 1.70 
0.22 1.91 1.87 
0.25 2.18 2.13 
0.30 2.61 2.55 
0.35 3.05 2.98 
0.40 3.48 3.40 
























































( б; 
理论 质量 m/ (ke/m2 ) 
厚 度 
pe ВА1 6-1.5 ВА1 13-3 
(密度 8. 7g/em’) (密度 8. 5g/ em ) 

0. 45 3. 92 3. 83 
0.50 4.35 4.25 
0.55 4.79 4. 68 
0. 60 5.22 5.10 
0. 65 5. 66 5. 53 
0.70 6. 09 5.95 
0. 75 6. 53 6. 37 
0. 80 6. 96 6. 80 
0. 85 7.40 7.22 
0.90 7.83 7.65 
0. 95 8.27 8. 08 
1.00 8.70 8. 50 
1.10 9. 57 9.35 
1.20 10. 44 10. 20 
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15. 锰 白 铜 带 (GB/T 2059—2008) 


ү 
ZA < 
| b j! 





















































2 一 宽度 ”5 一 厚度 
计算 公式 : т = Р ро 
锰 白 铜 带 的 尺寸 及 质量 
理论 质量 m/ (kg/m? ) 
= É BMn3-12 BMn40-1. 5 
6/mm 
(密度 8. 4g/cm° ) (密度 8. 9g/cm° ) 

0.05 0.42 0.45 
0.06 0.50 0.53 
0.07 0.59 0.62 
0. 08 0.67 0.71 
0.09 0.76 0.80 
0.10 0.84 0.89 
0.12 1.01 1.07 
0.15 1.26 1.34 
0.18 1.51 1. 60 
0.20 1.67 1.78 
0.22 1.85 1.96 
0.25 2.10 2.23 
0.30 2.52 2.67 
0.35 2.94 3.12 
0.40 3.36 3.56 
























































(2) 
理论 质量 m/ (kg/m? ) 
E JE 
бла BMn3-12 BMn40-1. 5 
(密度 8. друст?) (密度 8. 9g/cm’ ) 

0.45 3.78 4.01 

0. 50 4.20 4. 45 

0. 55 4. 62 4. 90 

0. 60 5.04 5. 34 

0. 65 5.46 5.79 

0. 70 5.88 6. 23 

0. 75 6. 30 6. 68 

0. 80 6. 72 7. 12 

0. 85 7. 14 1597 

0. 90 7.56 8.01 

0. 95 7. 98 8. 46 

1.0 8.40 8. 90 

1.1 9. 24 9.79 

1.2 10. 08 10.68 





三 、 铜 及 铜 合金 箔 材 





1. 纯 铜 箔 (GB/T 5187—2008) 


= Ë «э 
b 


b 一 宽度 


计算 公式 : т= 4 





6 一 厚度 


E 铜 密度 рб 
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纯 铜 簿 的 尺寸 及 质量 
E 度 理论 质量 E Æ 理论 质量 
ó/mm m/ (g/m’) б/ mm т/ (g/m’) 
0. 008 71.2 0. 020 178.0 
0.010 89.0 0. 030 267.0 
0.012 106.8 0. 040 356.0 
0.015 133.5 0. 050 445.0 
Е: 理论 质量 按 密度 8. 9g/cm? 计算 。 
2. 黄 铜 箔 (GB/T 5187—2008) 
222222 
b 
5 一 宽度 ”5 一 厚度 
计算 公式 : m = 黄 铜 密度 p8 
黄 铜 簿 的 尺寸 及 质量 
E 度 理论 质量 厚 JE 理论 质量 
6/mm m/ (ke/m2 ) ô/ mm т/ (kg/m°) 
0. 010 85.0 0. 030 255.0 
0.012 102.0 0. 040 340. 0 
0.015 127.5 0. 050 425. 0 
0. 020 170.0 
注 : 理论 质量 按 密 度 8. 5g/cm? 计算 。 
3. 青铜 箔 (GB/T 5187—2008) 
= ° 
b 
2 一 宽度 ”5 一 厚度 


计算 公式 : т = 青铜 密度 m 
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青铜 箔 的 尺寸 及 质量 
让 理论 质量 m/ (g/m?) 

н ва QSn 6. 5-0. 1 С 051 3-1 

(密度 8. 8в/сш?) (密度 8. 4р/ст?) 
0. 005 43. 97 42. 00 
0. 008 70. 35 67.21 
0. 010 88. 00 84. 00 
0. 012 105. 60 100. 80 
0. 015 131. 90 126. 00 
0. 020 175. 86 168. 00 
0. 030 263. 80 252. 00 
0. 040 351. 73 336. 00 
0. 050 439. 66 420. 00 
4 


© 
b l| 
0 一 宽度 ”6 一 厚度 





计算 公式 : m = ЛАТ рб 
镍 及 和 白 铜 箔 的 尺寸 及 质量 


理论 质量 ти (вит) 


. 镍 及 和 白 铜 箔 (YS/T 522—2006) 
































K 之 №, М, №, ВМ 40-1.5 BZn 15-20 
дин (密度 8.9g/cm ) (密度 8. 7g/cm?) 
0. 005 44.5 43.5 
0. 008 71.2 69. 6 
0. 010 89.0 87.0 
0. 012 106.8 104.0 
0. 015 133.5 131.0 
0. 020 178.0 174.0 
0. 030 267.0 261.0 
0. 040 356. 0 348.0 
0. 050 445.0 435.0 
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四 、 铝 及 铝 合 金 板 材 、 带 材 及 箔 材 
1. 铝 及 铝 合金 板 (GB/T 3880.1 ~3 一 2012) 











铝 及 铝 合金 板 的 尺寸 及 质量 












































厚度 | 理论 质量 | 厚度 | 理论 质量 | 厚度 | 理论 质量 

ó/mm | m/(ke/m2) | ó6/mm m/(ke/m2) |ó/mm | m/ (kg/m?) 
0.2 0.570 2.0 5.700 10.0 28. 50 
0.3 0. 855 2.3 6. 555 12 34. 20 
0.4 1. 140 2.5 7. 125 14 39. 90 
0. 5 1. 425 2.8 7.980 15 42. 75 
0.6 1.710 3.0 8. 550 16 45.60 
0.7 1. 995 3.5 9.975 18 51.30 
0.8 2.280 4.0 11.40 20 57.00 
0.9 2:565 5.0 14.25 22 62. 70 
1.0 2. 850 6.0 17.10 25 71.25 
1.2 3. 420 7.0 19. 95 35 99. 75 
1.5 4. 275 8.0 22.80 40 114.0 
1.8 5.130 9.0 25.65 50 142. 5 
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( 续 ) 
厚度 | 理论 质量 | 厚度 | 理论 质量 || 厚度 | 理论 质量 
ô/mm | m/ (kg/m?) || ô/mm| m/(ke/m2) |ó/Zmm_m/(ke/m2) 
60 171.0 100 285. 0 140 399. 0 
70 199. 5 110 313.5 150 427.5 
80 228. 0 120 342. 0 160 456. 0 
90 256.5 130 370.5 























Е: 1. 板材 的 理论 质量 按 7A04 (164), 7А09 (LC9 )、 
7075 等 铝 合 金牌 号 的 密度 2. 85g/cm 计算 。 









































2. 其 他 牌号 的 理论 质量 ， 需 将 表 中 的 数值 乘 上 相应 
的 理论 质量 换算 系数 。 密 度 不 是 2. 85gZem 的 牌 
号 的 密度 和 换算 系数 见 下 表 。 

牌 号 密度 /( g/cm ) 换算 系数 
2A16 (LY16) 2. 84 0. 996 
2А11 (LY11) 2. 80 0. 982 
2А14 (LD10) 2. 80 0. 982 
2A12 (LY12) 2.78 0. 975 
2А06 (LY6) 2. 76 0. 969 
3A21 (LF21) 2.73 0. 958 

3003 2.73 0. 958 

lx x x £ (ЯН) 2.71 0.951 
8A06 (L6) 2.71 0.951 
6A02 (LD2) 2.70 0.947 
5A02 (LF2) 2.68 0. 940 
5А43 (LF43) 2.68 0. 940 
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(Ж) 
牌 号 密度 /( г/с?) | 换算 系数 
5A03 (LF3) 2. 67 0. 937 
5083 (LF4) 2.67 0.937 
5А05 (LF5) 2. 65 0. 930 
5А06 (LF6) 2. 64 0. 926 
5А41 (1741) 2. 64 0. 926 








注 : 本 表 括 号 内 为 旧 牌 号 ， 下 同 。 
2. 铝 及 铝 合金 板 (市 ) 速算 图 (图 9) 








(КОҢ, $) 单位 面积 МРН JE 
о 质量 m/(kg/m?) P /(g/cm5) 
10 E-100 E 10 
= 普通 门 铜 a 
E8 70 A Би E 
= їп ОА15 + 
E 50 # GADES 
E6 4i] ОА19-2 E 


л 






BAJINA BAABA DAAA Liu iuiu ia i 






+ 
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ааа 
е 











3 E 

Е. F = 

E = E4 
2 EË Е 
1.5 = Е 

B 3 К» 

Ё E AHIR.7A04.7A09 > 站 

上 E33 ШИП “下 

= u 2.5 

















图 9 铝 及 铝 合 金 板 〈 带 ) 的 理论 单位 面积 质量 速算 图 
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例 : 5mm 厚 的 铝板 单位 面积 质量 为 14. 25kg/m?。 也 可 
理解 为 0. 5mm 厚 的 铝板 单位 面积 质量 为 1.425ke/m° ,或 
50mm 厚 的 铝板 单位 面积 质量 为 142. 5kg/m? Э 

Е: 1. 铝板 的 计算 密度 为 2. 8$g[em 。 其 他 密度 的 材料 需 

乘 以 下 表 中 的 某 一 换算 系数 : 







































































Ж 号 密度 /( g/cm ) | 换算 系数 
7A04 (LC4) 
2.85 1.000 
7А09 (LC9) 
5А02 (LF2) 
5А43 (LF43) 2.68 0. 940 





5A66 (1766) 









































5А03 (LF3) 

2.67 0. 937 
5083 (LF4) 
5А05 (LF5) 2.65 0.930 
5A06 (LF6) 

2.64 0.926 
5A41 (LT41) 
3A21 (LF21) 2.73 0.958 
2A16 (LY16) 2.84 0.996 
2A14 (LD10) 2.80 0.982 
2A12 (LY12) 2.78 0.975 
2A11 (LY11) 2.80 0.982 
2A06 (LY6) 2.76 0.968 
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2. 铝 带 的 计算 密度 为 2. 71kg/em” 。 其 他 密度 的 材料 需 乘 以 
下 表 中 的 某 一 换算 系数 ; 











牌 号 密度 /( g/cm ) | 换算 系数 
5A02 (LF2) 2. 68 0. 989 
3A21 (LF21) 2.73 1.007 








з. 钙 焊 用 铝 及 铝 合金 复合 板 ( YS/T 69 一 2012) 





= 一 





— b „| 
5 一 宽度 ”6 一 厚度 
计算 公式 : m = 铝 合 金 密度 p56 


钙 焊 用 铝 及 铝 合金 复合 板 的 尺寸 及 质量 























厚度 理论 质量 厚度 理论 质量 

б/ тт т/ (kg/m°) 6/mm m/ (kg/m? ) 
0.8 0. 768 2.0 1.920 
1.0 2.73 2.5 2. 400 
1.2 1. 152 3.0 2. 880 
1.5 1.44 3.5 3.360 
1.8 1. 728 4.0 3. 840 














Е: 理论 质量 按 密度 2.73g/cm? 计算 。 


4. 铝 及 铝 合金 花纹 板 (GB/T 3618—2006) 


000000 

000000 22 
000000 

000000 XÍ 
口 吕 DOODOD 

口 口 口 口 口 口 


1 号 花纹 板 a 










































9 号 花纹 板 


2A11 合金 花纹 板 的 尺寸 及 质量 


理论 质量 m/ (ke/m2 ) 
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өш 花纹 代号 

2 号 3 号 4 号 6 号 7 号 
1.80 6. 340 5.719 5.500 一 5. 668 
2.00 6. 900 6. 279 6. 060 一 6. 228 
2.50 8. 300 7.679 7.460 一 7. 628 
3. 00 9. 700 9. 079 8. 860 一 9. 028 
3. 50 11. 100 | 10. 479 | 10. 260 一 10. 428 
4. 00 12. 500 | 11. 879 | 11.660 | 12.343 | 11.828 
4.50 — — — 13. 743 — 
5.00 — — — 15. 143 — 
6. 00 — — — 17. 943 — 
7.00 — — — 20. 743 — 
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2A12 合金 1 号 花纹 板 的 尺寸 及 质量 
底板 厚度 6/mm| 1.00 1.20 1.50 | 1.80 |2.00 2.50 |3.00 





1 号 花纹 板 的 
理论 质量 т |3. 452 |4. 008 4. 842 |5. 676 |6. 232 17. 622 |9. 012 
/ (kg/m?) 





铝 及 铝 合金 花纹 板 的 密度 换算 系数 

















牌 号 密度 / (g/cm?) 密度 换算 系数 
2А11(ТҮ11) 2.80 1. 000 
纯 铝 2771 0. 968 
2A12( LY12) 2.78 0. 993 
3A21( LF21) 2.73 0. 975 
3105 2.72 0.971 





5A02(LF2 ) 5A43 
(LF43) .5052 
6061 ( 5 LD30) 2.70 0.964 
注 : 1， 当 花纹 板 花 型 不 变 ， 只 改变 牌号 时 ， 按 该 牌号 的 密度 及 
密度 换算 系数 ， 换 算 该 牌号 花纹 板 单位 面积 的 理论 


2.68 0. 957 




















质量 。 
2， 本 表 括号 内 为 旧 牌 号 ， 下 同 。 
5. 铝板 网 
=< 
555555 
NERES 
— 
SEXX 
се се КӘ 
人 字形 网 孔 





7 一 短 节 距 74 一 长 节 距 4d 一 板 厚 
/一丝 梗 宽 8 一 网 面 宽 L) АТ 





Ж 
































937 

































































铝板 网 的 尺寸 及 质量 
网 格 尺寸 网 面 尺寸 
BA E. 
ж lalalala |в [е s" 
(kg/m’ ) 
тт 
04|23 6 |07 0. 657 
23 | 8 |0.7 200-|500 | 0.822 
28J 1 L. 500 | ат 
шк | 05 |32 | 0 |08 1000 0.657 
5.0 112.5 | 1.1 0. 594 
1.0 | 5.0 [12.5 | 1.1 |1000 |2000 | 1.188 
1.7 | 6 |05 lpg] 500 0.635 
0.4 500 | 600 
22 | 8 [0.5 1000 | 0.491 
人 字形 网 17 | 6 |0.5 soo | 0.794 
кө 200 ~ ETE 
孔 铝板 网 | 0.5 | 2.2 | в |06 sog | 600 | 0.736 
3.5 |12.5 | 0.8 1000 | 0.617 
1.0 | 3.5 |12.5 | 1.1 |1000 |2000 | 1.697 
6. 铝 及 铝 合金 带 ( GB/T 3880. 1 一 2012) 


ү 
ZA < 
в 





b 一 宽度 ”5 一 厚度 
计算 公式 :mm = 铝 合金 密度 ро 
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理论 质量 
m/ (kg/m?) 


铝 及 铝 合金 带 的 尺寸 及 质量 


厚度 


ô/ mm 


m/ (kg/m? ) 


理论 质量 


理论 质量 
m/ (kg/m?) 


4. 878 





0. 542 


0. 70 


1. 897 


5. 420 





0. 678 


2. 033 


6. 233 





2. 168 2. 


. 504 





0.35 0. 949 


0. 90 2. 


439 2, 


6. 775 





0. 40 1. 


084 


2.710 


. 588 





0. 45 1. 


220 1. 


1 2.981 


‚ 130 





0.50 1. 


355 


3.252 


9. 485 





0.55 1. 


491 


1:9 3. 523 





0. 60 1. 


626 


1.4 3. 794 





0. 65 


4. 065 











15 








1.762 








注 :理论 质量 按 密度 2. 71e/em 计算 。 


7. 铝 及 铝 合金 带 速算 图 (网 10) 


带宽 
рт 


一 800 


— 600 


— 500 


| 300 


200 





— 100 


жий EFKE 
mikg Lim 


0.15 


5.0 


3.0 


0.5 


0.3 





0.2 


0.14 











Kio 铝 及 铝 合金 带 的 质量 速算 


设 铝 和 铝 合金 














的 p =2. 75g/ ста? , 则 可 用 











尺寸 铝 和 铝 合 金 带 





的 质量 。 








带 厚 
Š/mm 


0.8— 





0.5— 


图 





939 


图 10 求解 某 


例 :b = 400mm,6 = 1.0mm, 则 得 G = 1. lkg/m,L = 


0. 91m/kgo 


940 
8. 工业 用 纯 铝箔 


22222, 


计算 公式 : н J 
工业 用 纯 铝箔 的 尺寸 及 质量 






































E Jš 理论 质量 E JE 理论 质量 
ó/mm m/ (g/m’) 6/mm т/ (g/m?) 
0. 006 16. 20 0. 030 81. 00 
0. 007 18. 90 0. 040 108. 00 
0. 0075 20.25 0. 050 135. 00 
0. 008 21.60 0. 060 162. 00 
0. 009 24. 30 0. 070 189. 00 
0.010 27.00 0. 080 216. 00 
0. 012 32.40 0. 100 270. 00 
0.014 37.80 0. 120 324. 00 
0. 016 43.20 0. 150 405. 00 
0. 020 54. 00 0. 200 540. 00 
0. 025 67. 50 














注 :理论 质量 按 密度 2. 70g/cm? 计算 。 


9. 铝 合 金箔 (GB/T 3198—2010) 
ZZ) °° 
b 


2 一 宽度 ”5 一 厚度 
计算 公式 :m = 铝 合金 密度 p8 
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日 合金 箔 的 尺寸 及 质量 
理论 质量 m/ (g/m?) 
М 5А02 2А11 2А12 2A13 
厚度 
Юю (LF2) (LY11) (LY12) (LY13) 
mm | (密度 2.67 | (密度 2. 66 | (密度 279 | (密度 2.8 
g/cm?) g/cm?) g/cm?) g/cm?) 
0. 030 80. 1 79.8 83.7 84.0 
0. 040 106. 8 106. 4 111.6 112.0 
0. 050 133.5 133.0 139.5 140. 0 
0. 060 160. 2 159. 6 167.4 168. 0 
0. 070 186.9 186.2 195.3 196.0 
0. 080 213.6 212.8 223.2 224.0 
0. 100 267.0 266.0 279.0 280.0 
0. 120 320.4 319.2 334. 8 336. 0 
0. 150 400. 5 399. 0 418.5 420. 0 
0. 180 480. 6 478.8 502.2 504. 0 
0. 200 534.0 532.0 558.0 560.0 














10. 电解 电容 器 用 铝箔 (GB/T 3615—2007) 


计算 公式 : m = hii 


ЮЖ Ж УЛА | 





5 一 宽度 ”65 一 厚度 





密度 pô 
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电解 电容 器 用 铝箔 的 尺寸 及 质量 


























B JE 理论 质量 E 度 理论 质量 
ó/mm т/ (g/m’) 6/mm т/ (g/m’) 
0. 030 81.0 0. 090 243.0 
0. 040 108. 0 0. 100 270.0 
0. 050 135.0 0. 120 324.0 
0. 060 162.0 0. 150 405.0 
0. 070 189.0 0. 180 486.0 
0. 080 216.0 0. 200 540. 0 














五 、 钛 及 钛 合金 板材 及 带 材 
1. 钛 及 钛 合金 板材 (GB/T 3621—2007) 








5 一 宽度 ”5 一 厚度 
计算 公式 : m = $K S> Е ро 
钛 及 钛 合金 板材 的 尺寸 及 质量 






































B JE 理论 质量 м JE 理论 质量 

ó/mm m/ (kg/m?) ó/mm m/ (ke/m2) 
0.3 1.35 1.2 5.40 
0.4 1. 80 1.4 6. 30 
0.5 2. 25 (1.5) 6. 75 
0.6 2.70 1.6 7.20 
0.7 3.15 1.8 8.10 
0.8 3. 60 2.0 9. 00 
0.9 4. 05 2.2 9. 90 
1.0 4. 50 2.5 11.25 
1.1 4. 95 2.8 12.60 
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(Ж) 
E JE 理论 质量 E JE 理论 质量 
б/ тат т/ (ke/m2) 6/mm m/ (kg/m?) 
3.0 13. 50 20 90. 00 
3.5 15.75 22.5 101. 25 
4.0 18.00 25 112. 50 
4.5 20. 25 28 126. 00 
5.0 22.50 30 135. 00 
5.5 24.75 32.0 144. 00 
6.0 27.00 35.0 157. 50 
7.0 31. 50 38.0 171. 00 
8.0 36. 00 40.0 180. 00 
9.0 40. 50 42.0 189. 00 
10 45.00 45.0 202. 50 
11 49. 50 48.0 216. 00 
12 54. 00 50.0 225. 00 
14 63. 00 53.0 238. 50 
(15) 67. 50 56.0 252. 00 
16 72.00 60.0 270. 00 
18 81. 00 
Е: 1. 厚度 小 于 4mm 的 为 冷 轧 板材 。 








2. 理论 质量 按 密度 4. 5g/cm? 计算 。 

















尽量 不 采用 括号 内 的 数据 。 
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2. КАЖЕ. ЖМ (GB/T 3622—2012) 





ү 
A 






























































5 一 宽度 ”6 一 厚度 
计算 公式 : m = 铁合金 密度 p6 
钛 带 材 的 尺寸 及 质量 
带 材 厚度 理论 质量 带 材 厚度 理论 质量 

6/mm т/ (kg/m’) 6/ mm m/ (kg/m’ ) 
0.01 0. 045 0. 50 2. 25 
0. 02 0. 090 0. 60 2. 70 
0.03 0. 135 0. 70 3.15 
0. 04 0. 180 0. 80 3. 60 
0. 05 0. 225 0. 90 4. 00 
0.06 0. 270 1.00 4. 50 
0. 07 0. 315 1.10 4. 94 
0. 08 0. 360 1.20 5.40 
0.10 0. 450 1.30 5. 85 
0.12 0. 540 1.40 6. 30 
0. 15 0. 675 1. 50 6. 75 
0. 18 0. 810 1.60 7.20 
0. 20 0. 900 1.70 7. 65 
0. 25 1. 125 1.80 8.10 
0. 30 1. 35 1.90 8. 55 
0. 40 1. 80 2.00 9. 00 
注 : 理论 质量 按 密度 4. 5g/cm 计算 。 

















六 、 镍 及 镍 合金 板材 及 带 材 


1. 镍 及 镍 合金 板 (GB/T 2054—2005) 





2—11 





Б „шы 
5 一 宽度 ”5 一 厚度 


计算 公式 : m = А Е рд 
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(Т) 热 轧 镍 及 旬 合 金 板 的 太 才 及 质量 

E 度 理论 质量 м Æ 理论 质量 
6/mm m/ (kg/m’) 6/mm m/ (kg/m’) 
5.0 44. 25 12.0 106. 20 
5.5 48. 68 13.0 115.05 
6.0 53.10 14.0 123. 90 
6.5 57.52 15.0 132. 70 
7.0 61.95 16.0 141. 60 
7.5 66.37 17.0 150. 45 
8.0 70. 80 18.0 159. 30 
9.0 79. 65 19.0 168. 15 
10.0 88. 50 20. 0 177. 00 
11.0 97. 30 














注 : 理论 质量 按 密度 8. 85g/em 计算 。 
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(2) 冷 轧 镍 及 旬 合 金 板 的 斥 二 及 质量 
и | ййї | чч | ЙМ 

ó/mm m/ (kg/m’) ó/mm m/ (ke/m2) 
0.5 4.42 4.0 35.40 
0.6 5.31 4.5 39.82 
0.7 6.19 5.0 44. 25 
0.8 7. 08 5.5 48. 68 
0.9 7.96 6.0 53.10 
1.0 8. 85 6. 5 57. 52 
1.2 10. 62 7.0 61. 95 
1.5 13. 27 7.5 66. 37 
1.8 15.93 8.0 70. 80 
2.0 17.70 8.5 75.22 
2.5 22. 12 9.0 79.65 
3.0 26.55 10.0 88. 50 
3.5 30. 97 











注 : 理论 质量 按 密度 8. 85g/cm? 计算 。 
2. 镍 阳极 板 (GB/T 2056—2005) 





=j 


[b _ 


5 一 宽度 ”6 一 厚度 
计算 公式 : m = Ў рб 
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镍 阳极 板 的 尺寸 及 质量 
6/mm т/ (kg/m’) 6/mm m/ (kg/m?) 
4 35. 40 10 88. 50 
5 44.25 12 106.2 
6 53.10 14 123.9 
7 61.95 16 141.6 
8 70. 80 18 159.3 
9 79.65 20 177.0 














注 : 理论 质量 按 密度 8. 85g/cm? 计算 。 
з. 镍 及 镍 合金 带 (GB/T 2072—2007) 


ү 
ZA S| 
| b j! 


5 一 宽度 ”65 一 厚度 
计算 公式 : m = А Е рб 
镍 及 镍 合金 带 的 尺寸 及 质量 


























E JE 理论 质量 E JE 理论 质量 
6/mm т/ (kg/m’) 6/mm m/ (kg/m’) 
0. 05 0. 44 0. 10 0. 88 
0. 06 0. 53 0. 12 1. 06 
0. 07 0. 62 0. 15 1.33 
0.08 0.71 0.18 1.59 
0.09 0.79 0.20 1.77 
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(Ж) 

E Ж 理论 质量 E JE 理论 质量 

6/mm m/ (kg/m’) 6/mm m/ (kg/m?) 

0. 22 1.95 0.70 6. 19 

0.25 2.21 0. 75 6.64 

0.30 2.65 0. 80 7.08 

0. 35 3.10 0. 85 7. 52 

0. 40 3. 54 0. 90 7.96 

0. 45 3. 98 0. 95 8.41 

0. 50 4. 42 1.0 8. 85 

0. 55 4. 87 1.1 9. 73 

0. 60 5.31 1.2 10. 62 

0. 65 5.75 

注 : 理论 质量 按 密度 8. 85g/cm? 计算 。 


七 、 镁 及 镁 合金 板材 及 带 材 





镁 及 镁 合金 板 、 带 材 (GB/T 5154—2010) 


计算 公式 : m= 





| b ,uw 


=j 





5 一 宽度 ”65 一 厚度 


镁 合金 密度 рд 
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镁 合金 板 的 尺寸 及 质量 
理论 质量 m/( Кет) 
厚度 
З M2M AZ40M МЕ20М AZ41M 
(密度 1.76g/cm? ) (BE 1. 78e/em )| (密度 1. 79g/cm°) 

0.8 1.41 1.42 1.43 
1.0 1.76 1.78 1.79 
12 2.11 2.14 2.15 
1.5 2.64 2.67 2.69 
2.0 3.52 3.56 3. 58 
2:5 4.40 4. 45 4. 48 
3.0 5.28 5.34 5.37 
3.5 6.16 6.23 6.27 
4.0 7.04 7.12 7.16 
5.0 8. 80 8.90 8.95 
6.0 10. 56 10. 68 10. 74 
7.0 12.32 12.46 12.53 
8.0 14. 08 14.24 14.32 
9.0 15.84 16. 02 16. 11 
10.0 17. 60 17. 80 17. 90 
12.0 21.12 21.36 21.48 
14.0 24. 64 24. 92 25. 06 
16.0 28.16 28.48 28. 64 
18.0 31. 68 32. 04 32.22 
20.0 35.20 35. 60 35. 80 
22.0 38.72 39. 16 39. 38 
25.0 44. 00 44. 50 44. 75 
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(Ж) 
І 理论 质量 m/ ( ke/m° ) 
厚度 
S M2M AZ40M、ME20M AZ41M 
(CHIE 1.76g/cm ) ( 密度 1. 78g/cm ) (0 1. 79 /ст? ) 
27.0 47. 52 48. 06 48. 33 
30. 0 52. 80 53. 40 53.70 
32.0 56. 32 56. 95 57.28 
40.0 70. 40 71.20 71.60 
50.0 88. 00 89. 00 89. 50 
60.0 105. 60 106. 80 107. 40 
70. 0 123. 20 124. 60 125. 30 
八 、 锌 及 锌 合金 板材 及 箔 材 
1. 电池 锌 板 (YS/T 565—2010) 
了 
— b _ 
ana DIE 0—8 
计算 公式 : т = 锌 密度 рб 
电池 锌 板 的 尺寸 及 质量 
E JE 理论 质量 E JE 理论 质量 
ó/mm m/ (kg/m?) б/ mm m/ (kg/m?) 
0.25 1. 788 0. 40 2. 860 
0. 28 2. 002 0.45 3. 218 
0. 30 2. 145 0. 50 3. 575 
0.35 2. 503 0. 60 4. 290 

















注 : 理论 质量 按 密度 7. 15g/em 计算 。 


2. 锌 阳极 板 (GB/T 2056—2005) 
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5 一 宽度 “5 厚度 
计算 公式 : т = ВЈ об 
锌 阳极 板 的 尺寸 及 质量 
厚度 理论 质量 E JE 理论 质量 
6/mm m/ (kg/m?) 6/ mm m/ (kg/m?) 
5 35.8 10 71.5 
6 42.9 12 85.0 
8 57.2 




















TE; 理论 质量 按 密度 7. 15г/ ст? 计算 。 
3. 照相 制版 用 微 晶 锌 板 (YS/T 225—2010) 


厚度 








5 一 宽度 ”6 一 厚度 
计算 公式 : m = ЕЎ рб 








照相 制版 用 微 晶 锌 板 的 尺寸 及 质量 

















理论 质量 厚度 理论 质量 
6/mm m/ (kg/m?) 6/mm т/ (kg/m’ ) 
0.8 5. 72 1.5 10.73 
1.0 7.15 1.6 11.44 
1.2 8. 58 
Е. Ж 论 








质量 按 密度 7. 15g/cm? 计算 。 
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4. 锡 、 铅 及 其 合金 稍 和 锌 箔 (YS/T 523—2011) 


A | 
b 
5 一 宽度 ”5 一 厚度 


计算 方法 : m = 合金 密度 p56 
锡 、 铅 及 其 合金 箔 和 锌 箔 的 尺寸 及 质量 












































ЭЕ т^ (кутт?) 
пак 厚度 Эй | anjan 
6/mm (密度 7.3 (密度 11.37 | (密度 7. 15 
g/cm’) в/ст?) g/cm’) 
0. 010 73.0 113.7 — 
0. 015 109. 5 170. 6 — 
В. 0. 020 146. 0 227.4 一 
0. 030 219. 0 341.1 一 
0. 040 292.0 454. 8 一 
0. 050 365.0 568.5 = 
0.010 = 一 71.5 
0. 012 一 一 85.8 
0.015 一 一 107.3 
4% $ñ | 0.020 一 一 143.0 
0. 030 = 一 214.5 
0. 040 = = 286. 0 
0. 050 — — 357.5 
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九 、 其 他 有 色 金 属 板材 
1. ЛЕ (GB/T 1470—2005) 





= 一 


| b „|8 
5 一 宽度 ”5 一 厚度 


计算 公式 : m = 合金 密度 på 
铅 及 铅 锁 合金 板 的 尺寸 及 质量 


厚度 理论 质量 / (kg/m?) 








Pbl 、Pb2 | PbSb0.5 | PbSb2 | PbSb4 | PbSb6 | PbSb8 





0.5 5.67 5.66 5.63 | 5.38 | 5.53 5.48 





1.0 11.34 11.32 11.25 | 11. 15 | 11.06 | 10.97 





2.0 22. 68 22. 64 22. 50 | 22.30 | 22.12 | 21.94 





3.0 34. 02 33.96 33. 75 | 33. 45 | 33.18 | 32.91 





4.0 45. 36 45. 28 45. 00 | 44. 60 | 44.24 | 43. 88 





5.0 56. 70 56. 60 56. 25 | 55. 75 | 55. 30 | 54. 85 





6.0 68. 04 67. 92 67. 50 | 66.9 | 66. 36 | 65. 82 
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(Ж) 

厚度 理论 质量 / (kg/m ) 

ô/mm | ры, 、Pb2 | PbSb0.5 | PbSb2 | PbSb4 | PbSb6 | PbSb8 
7.0 | 79.38 79.24 | 78. 75 | 78.05 | 77.42 | 76.79 
8.0 | 90.72 90.56 |90. 00 | 89. 20 | 88.48 | 87.76 
9.0 | 102.06 | 101.88 101. 25 1100.35 |99. 54 | 98.73 
10.0 | 113.40 | 113.20 |112. 501111. 50 [110.60 | 109.70 
15.0 | 170.10 | 169.80 1168. 75 |167. 25 |165. 90 | 164. 55 
20.0 | 226.80 | 226.40 225. 00 1223. 00 |221. 20 | 219. 40 
25.0 | 283.50 | 283.00 281. 25 |278. 75 |276. 50 | 274.25 
30.0 | 340.20 | 339.60 |337. 50 |334. 50 |331. 80 | 329. 10 
40.0 453.60 | 452.80 |450. 00 |446. 00 |442. 40 | 438. 80 
50.0 | 567.00 | 566.00 |562. 50 |557. 50 |553. 00 | 548. 50 
60.0 | 680.40 | 679.20 |675. 00 |669. 00 |663. 60 | 658. 20 
70.0 | 793.80 | 792.40 |787. 50 |780. 50 |774. 20 | 767. 90 
80.0 | 907.20 | 905.60 900. 00 |892. 00 |884. 80 | 877. 60 
90.0 | 1020.60 | 1018.80 1012. 501003. 50|995. 40 | 987. 30 
100.0| 1134.00 | 1132.00 11125. 001115. 001106. 00| 1097. 00 
110.0| 1247.40 | 1245.20 11237. 501226. 501216. 60| 1206. 70 
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2. 铅 阳极 板 (GB/T 2056—2005) 





























ү 
ре 
5 一 宽度 “5 厚度 
计算 公式 : т =H рб 
铅 阳 极 板 的 尺寸 及 质量 
E JE 理论 质量 Е JE 理论 质量 
ó/mm m/ (ke/m2 ) ó/mm m/ ( ke/m2 ) 
2.0 22. 66 8.0 90. 64 
3.0 33. 99 9.0 101. 98 
4.0 45.32 10.0 113.30 
5.0 56. 65 12.0 135. 96 
6.0 67. 98 14. 0 158. 62 
7.0 79.31 15.0 169. 95 














Е. 理论 质量 按 密度 11. 33g/ema 计算 。 
3. 锡 阳 极 板 (GB/T 2056—2005) 
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计算 公式 : т = 锡 密 度 рб 









































锡 阳 极 板 的 尺寸 及 质量 

厚 理论 质量 E JE 理论 质量 
6/mm т/ (kg/m’ ) 6/mm т/ (kg/m’ ) 
0.5 3. 65 4.5 32. 85 
0.6 4. 38 5.0 36. 50 
0.7 5.11 6.0 43.80 
0.8 5. 84 7.0 51.10 
0.9 6. 57 8.0 58.40 
1.0 7.30 9.0 65.70 
1.2 8. 76 10 73.00 
1.5 10.95 11 80. 30 
2.0 14. 60 12 87. 60 
2.5 18.25 13 94. 90 
3.0 21.90 14 102.0 
3.5 25.55 15 109. 5 
4.0 20.20 











注 : 理论 质量 按 密 度 7. 3g/cm? 计算 。 





4. 锅 阳 极 板 (GB/T 2056—2005) 
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) 
ре 
8 一 宽度 ”5 一 厚度 
计算 公式 : m = F pô 
锅 阳 极 板 的 尺寸 及 质量 
E Ж 理论 质量 E JE 理论 质量 
б/ тат m/ (ke/m2) 6/mm m/ (kg/m’) 
0.5 4. 320 3.5 30. 24 
0.6 5. 184 4 34. 56 
0.7 6. 048 5 43.90 
0.8 6. 912 6 51.84 
0.9 7. 776 7 60. 48 
1.0 8. 640 8 69. 12 
1.2 10. 39 9 77.76 
1.5 12.96 10 87. 80 
2.0 17.28 12 103. 68 
2.5 21.60 15 129. 60 
3.0 25.92 














注 : 理论 质量 按 密度 8. 64g/em 计算 。 





第 八 草 ”有 人 色 金 属 管材 


一 、 铜 及 铜 合 金管 材 
1. 纯 铜 管 





D 一 外 径 ”5 一 壁 厚 


计算 公式 : т =0.027968(D -8) 














纯 铜 管 的 尺寸 及 质量 
辟 厚 /mm 
外 径 
0.15 | 0.20 | 0.25 | 0.30 | 0.35 | 0.40 | 0.50 
/mm 
HEE (kg/m) (密度 8. 9g/cm°) 
0.5 (0. 0015 





0.7 |0. 0017 |0. 0028 0. 0032 





1.0 0. 0036 0. 0045 (0. 0053 |0. 0059 |0. 0064 |0. 0067 





1.2 0. 0044 |0. 0056 0. 0061 |0. 0076 |0. 0083 |0. 0090 |0. 0098 


























外 径 


/mm 


E 


壁 厚 [mm 





0.25 


0. 30 


0.35 | 0.40 


0. 50 








质量 /(kg]m) (密度 8. 9g/cm?) 





0. 0088 10. 0101 


0. 0113 D. 01230 


0. 0140 





0. 0102 |0. 0118 


0. 0132 |0. 0140 


0. 0168 





0. 0109 0. 0126 


0. 0142 |0. 0157 


0. 0180 





0. 0123 |0. 0148 


0. 0162 |0. 0179 


0. 0210 





0. 0158 |0. 0185 


0. 0211 |0. 0235 


0. 0280 





0. 0193 |0. 0227 


0. 0260 |0. 0292 


0. 0350 





0. 0490 





0. 0630 





0. 0770 





0. 091 





0. 105 





ЕЕЗ Е 


0. 119 





e S| Se S| |° S SS “u |° O @% nj“ 


= 
БЫ 


0. 133 








外 径 


/mm 





2.5 3.0 


3.5 





JE 8. 9g/cm° ) 





3.0 





4.0 





5.0 








0. 147 
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(2) 
辟 厚 /mm 
£ 
Ж 0.75 1.0 1.5 2.0 2.3 3.0 3.3 
/mm 
理论 质量 /(kg/m) (密度 8. 9g/cm° ) 

6.0 0.110 0.140 | 0.189 | 0.224 

7.0 0.131 0.168 | 0.231 | 0.280 

8.0 0.152 0.196 0.273 | 0.235 | 0.384 

9.0 0.173 | 0.224 0.314 | 0.391 | 0.454 
10.0 0.194 | 0.252 | 0.356 | 0. 447 | 0.524 | 0. 587 
11.0 0.215 | 0.280 | 0.398 | 0. 503 | 0.594 0.671 
12.0 | 0.236 | 0.307 | 0.440 | 0.559 | 0.664 | 0.755 | 0. 832 
13.0 0.335 0.482 0.615 | 0.734 | 0.838 | 0.929 
14.0 0.363 | 0.524 0.671 | 0. 803 | 0.922 | 1. 027 
15.0 0.391 | 0.566 0.727 | 0.873 | 1.006 | 1. 125 

辟 厚 /mm 
外 径 
1.0 1..5 2.0 2.5 3.0 3.25 4.0 
/mm 
HEME (kg/m) (密度 8. 9g/ cm? ) 

16 0.419 | 0.608 | 0.782 | 0.943 | 1.09 | 1.223 | 1.341 

17 0.445 0. 644 | 0.838 | 1.012 | 1. 174 | 1.320 | 1. 453 

18 0.475 | 0.692 | 0.894 | 1.082 | 1.258 | 1.418 | 1.566 



















































































(2) 
壁 厚 /mm 
aa 10 |15 | 20 |25 | 30 | 35 | 4.0 
理论 质量 /(kg/m) (密度 8. 9g/cm°) 
19 |0.503 0.734 | 0.950 | 1.153 | 1.341 | 1.515 | 1. 677 
20 |0.559 0.817 | 1.062 | 1.291 | 1.509 1.703 | 1.901 
21 |0.531 0.755 | 1.006 | 1.223 | 1.425 | 1.605 | 1. 778 
22 |0.587 | 0.859 | 1.118 | 1.361 | 1.593 | 1.80 | 2.012 
23 |0.615 0.901 | 1.174 | 1.425 | 1.661 | 1.897 | 2. 124 
24 |0. 643 | 0.943 | 1.230 | 1.502 | 1.761 | 2. 005 | 2. 236 
25 | 0.67 | 0.983 | 1.286 | 1.572 | 1.844 | 2. 102 | 2. 348 
26 |0.699 1.027 1.341 | 1.642 | 1.928 | 2.20 | 2.46 
27 |0.727 | 1.07 1.398 1.712 | 2.012 | 2.297 | 2.571 
28 |0.755 | 1.111 | 1.453 | 1.782 | 2.096 | 2.395 | 2. 683 
29 |0.78 | 1.15 | 1.51 | 1.85 | 2.18 | 2.49 | 2.79 
30 |0.810 | 1.195 | 1.656 | 1.922 | 2.264 | 2. 592 | 2.906 
31 |0.839 | 1.236 | 1.621 | 1.981 | 2.347 | 2.696 |3.019 
32 | 0.86 |1.278 1.677 | 2.05 |2.431 | 2.79 | 3.13 
33 | 0.89 | 1.32 | 1.74 | 2.13 | 2.51 | 2.88 | 3.24 
34 |0.922 | 1.362 | 1.788 | 2.201 | 2.599 | 2.98 |3.354 
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( 续 ) 
壁 厚 /mm 
и 10 |15 | 20 | 25 30 | 35 | 40 
理论 质量 /(kg/m) (密度 8. 9g/cm°) 

35 | 0.95 |1.404 | 1.84 | 2.27 |2.683 | 3.08 |3.465 
36 |0.978 | 1.445 | 1.90 | 2.34 | 2.767 | 3.18 |3. 577 
37 | 1.00 | 1.49 | 1.96 | 2.41 | 2.85 | 3.28 | 3.69 
38 |1.034 | 1.53 | 2.01 | 2.48 | 2.934 | 3.375 | 3.80 
39 | 1.06 | 1.57 | 2.07 | 2.55 | 3.02 | 3.47 | 3.91 
40 | 1.09 1.614 | 2.124 | 2.62 | 3.102 | 3.57 | 4.025 
41 | 1.12 | 1.66 | 2.18 | 2.69 | 3.19 | 3.67 | 4.14 
42 |1.146 | 1.693 | 2.236 | 2.76 | 3.27 |3.765 |4. 248 
43 | 1.17 | 1.74 | 2.29 | 2.83 | 3.35 | 3.86 | 4.36 
44 | 1.20 | 1.78 | 2.347 | 2.90 | 3.438 | 3.962 | 4.472 
45 | 1.23 |1.823 | 2.403 | 2.969 |3. 521 | 4.059 | 4. 584 
46 | 1.26 | 1.86 | 2.46 | 3.04 | 3.60 | 4.16 | 4.60 
47 | 1.29 | 1.91 | 2.51 | 3.11 | 3.69 | 4.25 | 4.81 
48 | 1.31 | 1.95 | 2.57 | 3.18 | 3.77 | 4.35 | 4.92 













































































(8) 
壁 厚 /mm 
sa 10 |15 | 20 | 25 | 30 | 35 |40 
理论 质量 /(kg/m) (密度 8. 9g/cm°) 

49 | 1.34 | 1.99 | 2.63 | 3.25 | 3.86 | 4.45 | 5.03 
50 | 1.37 | 2.03 | 2.68 | 3.32 | 3.94 | 4.55 | 5.14 
51 |1.397 | 2.07 | 2.74 | 3.39 | 4.02 | 4.65 | 5.25 
52 |1.424 | 2.12 | 2.79 | 3.46 | 4.11 | 4.74 | 5.36 
53 |1.452 | 2.16 | 2.85 | 3.53 | 4.19 | 4.84 | 5.48 
54 |1.481 | 2.200 | 2.906 | 3. 599 | 4.276 | 4.94 | 5.59 
55 | 1.499 | 2. 243 | 2.962 | 3.688 | 4. 359 | 5.038 | 5. 702 
60 | 1.649 | 2.452 | 3.242 | 4.017 | 4.778 | 5.526 | 6.259 
63 2.578 | 3.41 | 4.228 | 5.031 | 5.821 | 6.596 
65 2.661 | 3. 521 | 4.366 | 5.199 | 6.015 | 6. 820 
68 2.787 | 3.689 | 4.577 | 5.45 | 6.41 |7.154 
70 2.871 | 3.80 | 4.716 | 5.617 | 6.504 7.377 
75 3.080 | 4.08 | 5.065 | 6.036 | 6.994 | 7.936 
76 3.122 | 4.135 | 5.134 | 6.12 |7. 092 | 8.05 
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(Ж) 
МЎ ЈЕ 
1А 
ТЕ 1\0 |15 | 20 25 30 | 3.5 |40 
/mm 
理论 质量 /(kg/m) (密度 8. 9g/cm°) 
80 3.29 | 4.359 | 5.414 | 6.456 | 7.484 | 8. 498 
85 3.50 | 4.639 | 5.763 | 6.873 | 7.971 9.054 
90 3.709 | 4.917 | 6.113 | 7.292 | 8.46 
95 3.919 | 5.196 | 6.462 | 7.711 | 8.948 
100 4.129 | 5.476 | 6.811 | 8.132 | 9. 438 
105 5.755 | 7. 16 
110 7. 509 
115 7. 86 
壁 厚 /mm 
外 径 
7.5 | 10.0 | 12.5 | 15.0 | 17.5 | 20.0 | 25.0 
/mm 
理论 质量 /(kg/m) (密度 8. 9g/cm’ ) 
50 | 8.907 | 11.18 | 13.10 | 14.67 
55 |8.955 | 12.58 | 14.85 16.77 
60 |11.00 13.97 | 16.59 | 18. 86 







































































(2) 
辟 厚 /mm 
外 径 
T5 10.0 12.5 15.0 17.5 | 20.0 | 25.0 
/mm 
理论 质量 /(kg/m) (密度 8. 9g/cm°) 

65 12.05 | 15.37 | 18.34 | 20. 96 

70 13.10 | 16.77 | 20.09 | 23.05 

75 14.51 | 18.16 | 21.83 | 25. 15 | 28. 12 

80 15.19 | 19.56 | 23.58 | 27.25 | 30.56 | 33.53 

85 16.24 | 20.90 | 25.32 | 29.34 | 33.01 | 36.33 

90 17.29 | 22.36 | 27.07 | 31.44 | 35.45 | 39. 12 | 45.41 
95 18.34 | 23.75 | 28. 85 | 33.53 | 37.90 | 41.92 | 48. 90 
100 25.15 | 30.56 | 35.63 | 40.34 | 44.71 | 52.40 
105 26. 54 | 32.31 | 37.72 | 42.79 | 47.52 | 55.89 
110 27.94 | 34.06 | 39.82 | 45.23 | 50.30 | 59.38 
115 29.34 | 35.80 | 41.92 | 47.68 | 53. 09 | 62. 87 
120 30.74 | 37.54 | 44. 10 | 50. 13 | 55.89 66.37 
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2. 拉 制 铜 管 (GB/T 1527—2006) 





D 一 外 径 ”5 一 壁 厚 


计算 公式 : т =0. 0279686( D – 8) 


拉 制 铜 管 的 尺寸 及 质量 





外 径 | ава | 理论 质量 | 外 径 жи | 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 























0.5 0. 035 1.0 0. 084 
3 0.75 0. 047 и 1.5 0. 105 
1.0 0.056 0.5 0. 063 
0.5 0.049 5 0.75 0. 089 





0.75 0.068 1.0 0.112 
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(Ж) 
外 径 | шыш | 理论 质量 [ЖЕ йш | 理论 质量 
D/mm mm |m/(kg/m) |D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
1.5 0.147 3.0 0.419 
5 8 
2.0 0.168 3.5 0. 440 
0.5 0.077 0.5 0. 119 
0. 75 0.110 0. 75 0. 173 
0 1.0 0. 140 1.0 0. 224 
1.5 0. 189 1:5 0. 314 
2.0 0. 224 í 2.0 0.391 
0.5 0.091 2.5 0.454 
0.75 0.131 3.0 0. 503 
7 1.0 0. 168 3a 0. 538 
1.5 0.231 0.5 0.133 
2.0 0.280 0.75 0. 194 
0.5 0.105 1.0 0. 252 
0.75 0.152 1.5 0. 356 
10 
š 1.0 0.196 2.0 0.447 
1.5 0.272 2.5 0. 524 
2.0 0. 335 3.0 0. 587 
2.5 0. 384 3.5 0. 636 
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(Ж) 
D/mm| mm |m/(kg/m) |D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 

0.5 0. 147 1.0 0. 335 

0.75 0.215 Та 0. 482 

1.0 0. 280 2.0 0. 615 

1.5 0.398 i 2.5 0. 734 

и 2.0 0. 503 3.0 0. 838 
2. 5 0. 594 3.5 0. 929 

3.0 0. 671 0.5 0. 189 

3.5 0.734 0.75 0. 278 

0.5 0.161 1.0 0. 363 

0.75 0.236 1:5 0. 524 

1.0 0. 307 ü 2.0 0.671 

1.5 0.440 2.5 0. 803 

- 2.0 0. 559 3.0 0. 922 
29 0.664 3.5 1. 027 

3.0 0.755 0.5 0. 203 

3.5 0.831 Р 0. 75 0. 299 

ja 0.5 0.175 1.0 0.391 
0.75 0.257 1.5 0. 566 
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( 续 ) 
外 径 в 理论 质量 | 外 径 | WE 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
2.0 0. 727 4.0 1. 453 
17 
25 0.873 4.5 1. 572 
15 
3.0 1. 006 1.0 0. 475 
3.5 1. 125 15 0. 692 
1.0 0.419 2.0 0. 894 
1.5 0. 608 2.5 1. 083 
18 
2.0 0. 782 3.0 1. 258 
2.5 0. 943 3.5 1.418 
16 
3.0 1. 090 4.0 1. 565 
3.5 1.223 4.5 1. 698 
4.0 1.341 1.0 0. 503 
4.5 1. 446 15 0. 734 
1.0 0. 447 2.0 0. 950 
1.5 0. 650 2.5 1. 153 
19 
2.0 0. 838 3.0 1. 341 
17 
2.5 1.013 3.5 1.516 
3.0 1.174 4.0 1.677 
33 1. 320 4.5 1. 823 
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(8) 
外 径 | в 理论 质量 | 外 径 БЫ 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
1.0 0. 531 1.0 0. 587 
1.5 0.776 15 0. 859 
2.0 1.006 2.0 1.118 
2.5 1. 223 2.5 1. 362 
20 

3.0 1.425 22 3.0 1. 593 
3.5 1.614 8:9 1.810 
4.0 1. 789 4.0 2.012 
4. 5 1. 949 4.5 2. 201 
1.0 0. 559 5.0 2. 375 
1.5 0. 817 1.0 0. 615 
2.0 1.062 ма 9201 
2.0 1.174 

255 1.293 
223 1. 432 

21 3.0 1.509 
23 3.0 1. 677 

6 Me) 1.712 
373 1. 907 

4.0 1. 900 
4.0 2. 124 
4. 5 2.075 4.5 2 327 
5.0 2.236 5.0 2.515 
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(Ж) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | ҖЫ 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
1.0 0. 643 1.0 0. 699 
1.5 0. 943 1.5 1. 027 
2.0 1.230 2.0 1. 341 
2.5 1. 502 2.5 1. 642 
24 3.0 1.761 26 3.0 1. 928 
3.5 2.005 3.5 2.201 
4.0 2.236 4.0 2. 459 
4.5 2. 452 4.5 2. 704 
5.0 2.655 5.0 2. 934 
1.0 0. 671 1.0 0. 727 
js 0. 985 15 1. 069 
2.0 1.286 2.0 1. 397 
2.5 1.572 2.5 1.712 
25 3.0 1. 844 27 3.0 2.012 
3.5 2.103 3.5 2.299 
4.0 2.347 4.0 2.571 
4.5 2.578 4.5 2. 830 
5.0 2.795 5.0 3.074 
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( 续 ) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | ҖЫ 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
1.0 0. 755 1.0 0. 810 
1.5 1.111 1.5 1. 195 
2.0 1. 453 2.0 1. 565 
2.5 1. 782 2.5 1. 921 
28 3.0 2.096 30 3.0 2.264 
3.5 2.396 3.5 2. 592 
4.0 2.683 4.0 2.906 
4.5 2.955 4.5 3.207 
5.0 3.214 5.0 3. 493 
1.0 0.782 1.0 0. 838 
1.5 1.153 1.5 1.237 
2.0 1.509 2.0 1. 621 
2.5 1.851 258 1. 991 
29 3.0 2.180 31 3.0 2. 347 
3.5 2. 494 3.5 2. 690 
4.0 2.795 4.0 3. 018 
4.5 3. 081 4.5 3. 333 
5.0 3.354 5.0 3. 633 
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(Ж) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
1.0 0. 866 1.0 0. 922 
1.5 1.279 1.5 1. 362 
2.0 1.677 2.0 1. 789 
2.5 2.061 2.5 2. 201 
32 3.0 2. 431 34 3.0 2. 599 
3.5 2.788 3.5 2. 983 
4.0 3.130 4.0 3. 354 
4.5 3. 458 4.5 3.710 
5.0 3.773 5.0 4. 052 
1.0 0. 894 1.0 0. 950 
1.5 1. 320 1.5 1. 404 
2.0 1.733 2.0 1. 844 
2.5 2.131 2.5 2.271 
33 3.0 2.515 35 3.0 2. 683 
3.5 2.885 3.5 3.081 
4.0 3.242 4.0 3. 465 
4.5 3.584 4.5 3. 836 
5.0 3.912 5.0 4. 192 
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( 续 ) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
1.0 0. 978 1.0 1. 034 
1.5 1. 446 1.5 1. 530 
2.0 1.900 2.0 2.012 
2.5 2. 340 2.5 2. 480 
36 3.0 2.767 38 3.0 2.934 
3.5 3.179 3.5 3.374 
4.0 3.577 4.0 3.801 
4.5 3.961 4.5 4.213 
5.0 4.332 5.0 4.611 
1.0 1.006 1.0 1. 062 
1.5 1.488 1.5 1. 572 
2.0 1.956 2.0 2. 068 
2.5 2.410 2.5 2. 550 
37 3.0 2.850 39 3.0 3.018 
3.5 3.277 3.5 3. 472 
4.0 3. 689 4.0 3.912 
4.5 4. 087 4.5 4. 339 
5.0 4.471 5.0 4. 751 
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(Ж) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
1.0 1. 090 41 6.0 5. 869 
1.5 1.614 1.0 1. 146 
2.0 2. 124 15 1. 698 
2.5 2.620 2.0 2. 236 
40 3.0 3.102 2:5 2. 760 
3.5 3. 570 3.0 3. 270 
42 
4.0 4. 024 3.5 3. 766 
4.5 4. 464 4.0 4. 248 
5.0 4. 891 4.5 4.716 
1.0 1.118 5.0 5. 170 
1.5 1. 656 6.0 6. 036 
2.0 2. 180 1.0 1. 174 
25 2. 690 1.5 1. 740 
41 3.0 3.186 2.0 2. 292 
3.5 3. 668 43 2.5 2. 830 
4.0 4. 136 3.0 3. 354 
4.5 4. 590 3.5 3. 864 
5.0 5.030 4.0 4. 360 
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( 续 ) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
4.5 4. 842 3.5 4. 059 
43 5.0 5.310 4.0 4. 583 
6.0 6. 204 45 4.5 5. 093 
1.0 1. 202 5.0 5. 589 
1.5 1.782 6.0 6. 539 
2.0 2.347 1.0 1. 258 
2:9 2. 899 11:5 1. 865 
3.0 3.437 2.0 2.459 
44 
3.5 3.961 2.5 3. 039 
4.0 4. 471 3.0 3. 605 
46 
4.5 4. 967 3.5 4. 157 
5.0 5. 449 4.0 4. 695 
6.0 6. 372 4.5 5.219 
1.0 1. 230 5.0 5. 729 
1.5 1. 823 6.0 6. 707 
45 2.0 2. 403 1.0 1. 286 
2.5 2.969 47 1.5 1. 907 
3.0 3.521 2.0 2. 515 
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(Ж) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | ҖЫ 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
2.5 3.109 1.5 1.991 
3.0 3. 689 2.0 2. 627 
3.5 4.255 25 3. 249 
47 4.0 4. 807 3.0 3. 857 
4.5 5.345 49 3.5 4. 450 
5.0 5.869 4.0 5. 030 
6.0 6. 875 4.5 5. 596 
1.0 1.313 5.0 6. 148 
1.5 1. 949 6.0 7.210 
2.0 2.571 1.0 1. 369 
25 3.179 15 2. 033 
3.0 3.773 2.0 2. 683 
48 
3.5 4.353 258 3.319 
4.0 4.918 50 3.0 3. 940 
4.5 5.470 3.5 4. 548 
5.0 6. 008 4.0 5. 142 
6.0 7.042 4.5 5. 722 
49 1.0 1. 341 5.0 6. 288 
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( 续 ) 
外 径 E 理论 质量 | 外 径 | ҖЫ 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
50 6.0 7.378 4.5 6. 225 
1.0 1.425 54 5.0 6. 847 
1.5 2.117 6.0 8. 048 
2.0 2.795 1.0 1. 509 
2.5 3. 458 1.5 2. 243 
3.0 4. 108 2.0 2. 962. 
52 
3.5 4.744 2.5 3. 668 
4.0 5.366 3.0 4. 360 
(55) 
4.5 5.973 3.5 5. 037 
5.0 6.567 4.0 5.701 
6.0 7.713 4.5 6.351 
1.0 1.481 5.0 6. 987 
1.5 2.201 6.0 8.216 
2.0 2.906 1.0 1. 537 
54 25 3. 598 1.5 2. 285 
3.0 4.276 56 2.0 3.018 
3.5 4.939 25 3. 738 
4.0 5.589 3.0 4. 443 
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(Ж) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
3.5 5. 135 2.8 4. 017 
4.0 5.813 3.0 4. 779 
56 4.5 6. 476 3.5 5. 526 
5.0 7.126 60 4.0 6. 260 
6.0 8.384 4.5 6. 980 
1.0 1. 593 5.0 7. 685 
1.5 2.368 6.0 9. 055 
2.0 3.130 1.5 2. 536 
2.5 3.878 2.0 3. 354 
3.0 4.611 2.5 4. 157 
58 
3.5 5.331 3.0 4. 946 
4.0 6.036 3.5 5.722 
4.5 6.728 62 4.0 6.483 
5.0 7.406 4.5 7.231 
6.0 8.719 5.0 7. 965 
1.0 1.649 6.0 9. 390 
60 1.5 2.452 7.0 10.759 
2.0 3.242 8.0 12. 073 
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(®) 
外 径 EEE 理论 质量 | 外 径 АШЫ 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
9.0 13. 330 3.0 5. 198 
62 
10. 0 14. 532 3:9 6. 015 
1.5 2. 620 4.0 6. 819 
2.0 3. 465 4.5 7. 608 
2/5 4. 297 5.0 8. 384 
(65) 
3.0 5.114 6.0 9. 893 
3:9 5.918 7.0 11. 346 
4.0 6. 707 8.0 12. 743 
64 4. 5 7. 483 9.0 14. 085 
5.0 8. 244 10.0 15. 370 
6.0 9. 725 1:5 2. 704 
7.0 11. 150 2.0 3. 577 
8.0 12. 520 2.5 4. 436 
9.0 13. 833 3.0 5. 282 
66 
10.0 15. 091 3.5 6.113 
1.5 2. 662 4.0 6.931 
(66) 20 3.521 4.5 7. 734 
РДБ) 4. 367 5.0 8. 524 
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(Ж) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
6.0 10. 061 1.5 2.871 
7.0 11. 542 2.0 3. 801 
66 8.0 12. 967 25 4.716 
9.0 14. 336 3.0 5.617 
10.0 15. 650 3.5 6. 504 
1.5 2.788 4.0 7. 378 
2.0 3. 689 70 4.5 8. 237 
2.5 4. 576 5.0 9. 082 
3.0 5.449 6.0 10.731 
3.5 6.309 7.0 12. 324 
4.0 7.154 8.0 13.861 
68 4.5 7.986 9.0 15. 342 
5.0 8. 803 10.0 16. 768 
6.0 10. 396 (1.0) 1. 984 
7.0 11. 933 1.5 2. 955 
8.0 13. 414 72 2.0 3.912 
9.0 14. 839 25 4. 856 
10.0 16. 209 3.0 5. 785 
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(Ж) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | ҖЫ 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 

3.5 6. 700 6.0 11. 402 

4.0 7. 601 7.0 13. 107 

4.5 8. 489 74 8.0 14. 755 

5.0 9. 362 9.0 16. 348 

72 6.0 11. 067 10.0 17. 885 
7.0 12.715 (1.0) 2. 068 

8.0 14. 308 i5 3. 081 

9.0 15. 845 2.0 4. 080 

10.0 17. 327 2.5 5. 065 

(1.0) 2. 040 3.0 6. 036 

1.5 3. 039 3.5 6. 993 

2.0 4. 024 (75) 4.0 7. 937 

225 4. 995 4.5 8. 866 

74 3.0 5.952 5.0 9. 781 
3.5 6. 896 6.0 11. 570 

4.0 7.825 7.0 13. 302 

4.5 8. 740 8.0 14. 979 

5.0 9. 641 9.0 16. 600 
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(Ж) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | ҖЫ 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
(75) | 10.0 18. 165 2.5 5. 275 
(1.0) 2. 096 3.0 6. 288 
1.5 3. 123 3.5 7. 287 
2.0 4. 136 4.0 8.272 
2.5 5.135 4.5 9. 243 
3.0 6.120 78 5.0 10. 200 
3.5 7.091 6.0 12. 073 
4.0 8.048 7.0 13. 889 
76 
4.5 8. 992 8.0 15. 650 
5.0 9.921 9.0 17. 354 
6.0 11.737 10.0 19. 003 
7.0 13. 498 (1.0) 2. 208 
8.0 15. 203 1.5 3. 291 
9.0 16. 851 2.0 4. 360 
10.0 18. 444 80 2.5 5. 415 
(1.0) 2. 152 3.0 6. 456 
78 1.5 3.207 3.5 7. 483 
2.0 4. 248 4.0 8. 496 
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(Ж) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | ҖЫ 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
4.5 9. 495 9.0 18. 361 
82 
5.0 10. 480 10.0 20. 121 
6.0 12. 408 1:5 3. 458 
80 7.0 14. 280 2.0 4. 583 
8.0 16. 097 2:5 5. 694 
9.0 17. 857 3.0 6. 791 
10.0 19. 562 3.5 7. 874 
1.5 3.374 4.0 8. 943 
2.0 4. 471 84 4.5 9. 998 
2.5 5. 554 5.0 11. 039 
3.0 6.623 6.0 13. 079 
3.5 7.678 7.0 15. 063 
82 4.0 8.719 8.0 16. 991 
4.5 9. 746 9.0 18. 864 
5.0 10. 759 10.0 20. 680 
6.0 12. 743 1.5 3. 500 
7.0 14.672 || (85) 2.0 4. 639 
8.0 16. 544 2.5 5. 764 
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(Ж) 
МЕТ з | 理论 质量 [ЭМЕ Ый | 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) |D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
3.0 6. 875 6.0 13. 414 
3..9 7.972 7.0 15. 454 
4.0 9. 055 86 8.0 17. 438 
4. 5 10. 123 9.0 19. 367 
5.0 11. 178 10.0 21. 239 
(85) 
6.0 13. 246 125 3. 626 
7.0 15. 259 2.0 4. 807 
8.0 17. 215 2.5 5. 973 
9.0 19. 115 3.0 7. 126 
10.0 20. 960 бз] 8. 265 
1.5 3. 542 4.0 9. 390 
2.0 4.695 88 4.5 10. 501 
2.5 5.834 5.0 11. 598 
š 3.0 6. 959 6.0 13. 749 
3.5 8. 069 7.0 15. 845 
4.0 9.166 8.0 17. 885 
4. 5 10. 249 9.0 19. 870 
5.0 11.318 10.0 21. 798 
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(Ж) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
1.5 3.710 4.0 9. 837 
2.0 4.918 4.5 11. 004 
2.5 6.113 5.0 12. 157 
3.0 7.294 6.0 14. 420 
92 
3.5 8.461 7.0 16. 628 
4.0 9.613 8.0 18. 780 
90 4.5 10. 752 9.0 20. 876 
5.0 11.877 10.0 22.916 
6.0 14. 085 1.5 3. 878 
7.0 16. 237 2.0 5.142 
8.0 18. 333 2:5 6. 393 
9.0 20. 373 3.0 7. 629 
10.0 22. 357 òi 3.5 8. 852 
1.5 3. 794 4.0 10. 061 
2.0 5. 030 4.5 11.255 
92 2.5 6.253 5.0 12. 436 
3.0 7.462 6.0 14. 755 
3.5 8. 656 7.0 17.019 
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(Ж) 
МЕТ з | 理论 质量 [ЭМЕ Ый | 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) |D/mm| ó/Zmm | m/(kg/m) 
8.0 19. 227 2.5 6. 672 
94 9.0 21. 379 3.0 7. 965 
10.0 23. 475 бз] 9. 243 
1.5 3.961 4.0 10. 508 
2.0 5.254 4.5 11. 758 
2.5 6. 532 98 5.0 12. 995 
3.0 7.797 6.0 15. 426 
3.5 9. 048 7.0 17. 802 
4.0 10. 284 8.0 20. 121 
96 4. 5 11. 507 9.0 22.385 
5.0 12. 715 10.0 24. 592 
6.0 15. 091 1. 5 4. 129 
7.0 17.410 2.0 5. 477 
8.0 19. 674 2.9 6. 812 
9.0 21. 882 100 3.0 8. 132 
10.0 24. 034 3.5 9. 439 
O. 1.5 4. 045 4.0 10. 731 
2.0 5.366 4.5 12.010 
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(Ж) 
Ме] аш | 理论 质量 Тане ЗЕМ | 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
5.0 13. 274 2.0 6. 036 
6.0 15. 762 25 7.510 
7.0 18. 193 3.0 8.971 
100 
8.0 20. 568 3.5 10. 417 
9.0 22.888 4.0 11. 849 
10.0 25. 151 4.5 13. 267 
10 
2.0 5. 757 5.0 14. 672 
2.5 7.161 6.0 17. 438 
3.0 8. 551 7.0 20. 149 
3.5 9.928 8.0 22.804 
4.0 11. 290 9.0 25. 403 
4. 5 12. 639 10.0 27. 946 
105 
5.0 13. 973 2.0 6. 316 
6.0 16. 600 2.5 7. 860 
7.0 19. 171 3.0 9. 390 
115 
8.0 21. 686 3.5 10. 906 
9.0 24. 145 4.0 12. 408 
10.0 26. 549 4.5 13. 896 
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(Ж) 
多 在 | кш | 理论 质量 | 外 在 | КӨ | 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
5.0 15. 370 2.0 6. 875 
6.0 18. 277 25 8. 558 
7.0 21. 127 3.0 10. 228 
115 
8.0 23. 922 сы 11. 884 
9.0 26. 660 4.0 13. 526 
10.0 29. 343 4.5 15. 154 
125 
2.0 6. 595 5.0 16. 768 
2.5 8. 209 6.0 19. 953 
3.0 9. 809 7.0 23. 083 
3.5 11. 395 8.0 26. 157 
4.0 12. 967 9.0 29. 176 
4.5 14. 525 10.0 32. 138 
120 
5.0 16. 069 2.0 7. 154 
6.0 19. 115 29 8. 908 
7.0 22. 105 3.0 10. 647 
130 
8.0 25. 040 3.5 12.373 
9.0 27.918 4.0 14. 085 
10.0 30.741 4.5 15. 783 
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(Ж) 
Же | ш | 理论 质量 | 28] КЫЯ | 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
5.0 17. 466 2.0 7. 434 
6.0 20. 792 2а 9. 257 
7.0 24. 062 3.0 11.067 
130 
8.0 27. 275 сы 12. 862 
9.0 30. 433 4.0 14. 644 
10.0 33. 535 4. 5 16. 411 
135 
2.0 7.266 5.0 18. 165 
2.5 9. 048 6.0 21. 630 
3.0 10. 815 7.0 25. 040 
3.5 12. 569 8.0 28. 393 
4.0 14. 308 9.0 31.691 
4.5 16. 034 10.0 34. 933 
(132) 
5.0 17. 746 2.0 7.713 
6.0 21. 127 29 9. 606 
7.0 24. 453 3.0 11. 486 
140 
8.0 27. 722 3.5 13.351 
9.0 30. 936 4.0 15. 203 
10.0 34. 094 4.5 17. 040 
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(®) 
外 径 | в 理论 质量 | 外 径 | WE 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 

5.0 18. 864 2.0 8. 272 

6.0 22. 469 2а 10. 305 

7.0 26. 018 3.0 12. 324 

140 

8.0 29.511 3.0 14. 329 

9.0 32. 948 4.0 16. 320 

10.0 36. 330 4.5 18. 298 

150 

2.0 7. 993 5.0 20. 261 

2.5 9. 956 6.0 24. 145 

3.0 11. 905 7.0 27. 974 

3.5 13. 840 8.0 31.747 

4.0 15.762 9.0 35.463 

4.5 17. 669 10.0 39. 124 

145 

5.0 19. 562 2.5 10. 654 

6.0 23. 307 3.0 12. 743 

7.0 26. 996 3.5 14. 818 

155 

8.0 30. 629 4.0 16. 879 

9.0 34. 206 4.5 18. 926 

10.0 37. 727 5.0 20. 960 
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( 续 ) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
6.0 24. 984 3.5 15. 796 
7.0 28. 952 4.0 17. 997 
155 8.0 32. 864 4.5 20. 184 
9.0 36. 721 5.0 22. 357 
10.0 40. 522 165 6.0 26. 660 
2.5 11. 004 7.0 30. 908 
3.0 13. 163 8.0 35. 100 
3.5 15.307 9.0 39. 236 
4.0 17. 438 10.0 43.316 
4.5 19. 555 25 11. 702 
160 5.0 21. 658 3.0 14. 001 
6.0 25. 822 3.5 16. 286 
7.0 29. 930 4.0 18. 556 
8.0 33. 982 170 4.5 20. 813 
9.0 37. 979 5.0 23. 055 
10.0 41.919 6.0 27. 499 
ié 2.5 11. 353 7.0 31. 886 
3.0 13. 582 8.0 36.218 
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(Ж) 
МЕТ з | 理论 质量 [ЭМЕ Ый | 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) |D/mm| б/тт | m/(kg/m) 
9.0 40. 494 5.0 24. 453 
170 
10.0 44.714 6.0 29. 176 
2.5 12. 052 7.0 33. 843 
180 
3.0 14. 420 8.0 38. 454 
3:5 16. 775 9.0 43. 009 
4.0 19. 115 10.0 47.508 
4.5 21.442 2.5 12. 750 
175 5.0 23. 754 3.0 15. 259 
6.0 28. 337 3.5 17.753 
7.0 32. 864 4.0 20. 233 
8.0 37. 336 4.5 22. 699 
9.0 41. 751 185 5.0 25. 151 
10. 0 46. 111 6.0 30. 014 
279 12. 401 7.0 34. 821 
3.0 14. 839 8.0 39. 572 
180 3.5 17. 264 9.0 44. 266 
4.0 19. 674 10.0 48. 906 
4. 5 22. 070 190 2.5 13. 100 
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( 续 ) 
外 径 дЫ 理论 质量 | 外 径 | 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
3.0 15. 678 8.0 41. 807 
3:9 18. 242 195 9.0 46. 782 
4.0 20. 792 10.0 51. 700 
4.5 23. 328 2.5 13. 798 
5.0 25. 850 3.0 16.516 
190 
6.0 30. 852 3.5 19. 220 
7.0 35. 799 4.0 21.910 
8.0 40. 689 4.5 24. 585 
9.0 45. 524 200 5.0 27. 247 
10.0 50. 303 6.0 32. 529 
2:9 13. 449 7.0 37.799 
3.0 16. 097 8.0 42. 925 
3.5 18. 731 9.0 48. 039 
4.0 21. 351 10.0 53. 097 
195 
4. 5 23. 957 3.0 17. 354 
5.0 26. 549 3.5 20. 198 
210 
6.0 31.691 4.0 23. 028 
7.0 36. 777 4. 5 25. 843 
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(Ж) 
Ме] з | 理论 质量 [ЭМЕ Ый | 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) |D/mm| б/тт | m/(kg/m) 
5.0 28. 645 3:95 23. 132 
210 6.0 34. 206 4.0 26. 381 
7.0 39.711 4.5 29.616 
240 
3.0 18. 193 5.0 32. 837 
ЭЭ 21.176 6.0 39. 236 
4.0 24. 145 7.0 45. 580 
220 4. 5 27.101 3.0 20. 708 
5.0 30. 042 3.5 24.110 
6.0 35. 883 4.0 27. 499 
7.0 41. 667 250 4.5 30. 873 
3.0 19. 031 5.0 34. 234 
3:5 22. 154 6.0 40. 913 
4.0 25. 263 7.0 47. 536 
230 4. 5 28. 358 3.5 25. 089 
5.0 31. 439 4.0 28.617 
260 
6.0 37. 559 4.5 32.131 
7.0 43. 624 5.0 35. 631 
240 3.0 19.870 270 3.5 26. 067 
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(Ж) 
м) me | 理论 质量 | 外 径 | ee | 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 

4.0 29. 735 3.5 30. 957 
270 4.5 33. 388 да) 4.0 35. 324 

5.0 37.028 4.5 39. 676 

3.5 27.045 5.0 44. 015 

4.0 30. 852 3, 5 31.935 
280 

4.5 34. 646 330 4.0 36. 442 

5.0 38. 426 b 4.5 40. 934 

3.5 28. 023 5.0 45.412 

4.0 31. 970 3.5 32.913 
290 

4.5 35. 904 4.0 37. 559 

340 

5.0 39. 823 4.5 42. 191 

3. 5 29. 001 5.0 46. 810 

4.0 33. 088 3.5 33. 892 
300 

4. 5 37. 161 4.0 38.677 

350 

5.0 41. 220 4.5 43. 449 

3.5 29. 979 5.0 48. 207 

4.0 34. 206 > са 
310 РЯ 4.0 39. 795 

45 28:413 4.5 44. 707 

5.0 42. 618 5.0 49. 604 

注 : 1. 理论 质量 КЮ ЗЕ 8. 9g/cm° 计算 。 
2. 尽量 不 采用 括号 内 的 数据 。 
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3. 拉 制 铜 管 速算 图 (图 11、 图 12) 
图 11 和 图 12 是 计算 拉 制 铜 管线 质量 的 速算 图 ， 前 
者 适用 于 小 直径 ， 后 者 适用 于 中 大 直径 的 拉 制 铜 管 。 














а+8 理论 线 质量 S 

/mm mi(kg/m) /mm 

E40 5-3 5] 

E E 44 

E30 32 J 

E 25 3- 

Ее 3 7 

E пац 

E15 2 

Г 0. 1.5- 

L10 Е 

L TE 1.0- 

7 29 

L 了 0.754 
1.03 

L4 0.6 一 0.5 一 




















图 11 拉 制 铜 管理 论 线 质量 速算 图 (I) 
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例 : D =23mm, ó =2mm, D -6=21mm， 则 理论 线 
质量 m=1. 175ke/m, 








Се К, 
do /mm 
/mm ү 
Ep330 FERIR H (9)- 
E-300 ml(ke/m) 8 
Ё-250 50 У 
E s] 
F200 30 К 
Е 2 ] 
pn 0 Кн 
= 10 
100 3- 
6 | 
E40 | 
= 3 
E50 2 1.54 
E 40 
E- 1 
É I— 
E 30 








图 12 ” 拉 制 铜 管理 论 线 质量 速算 图 ( H) 











|. D=75mm, 8=8mm, 刀 -6=67mm， 则 理论 线 
质量 m = 15. ОКе/т о 
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4. 挤 制 铜 管 (YS/T 649—2007) 





D 一 外 径 ”5 一 壁 厚 















































计算 公式 : т =0. 027966( D – 8) 
挤 制 铜 管 的 尺寸 及 质量 
м1 аш | 理论 质量 | 38] m£ | 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 

5 3. 493 7 6. 064 
30 

6 4. 024 Ra 6. 393 

5 3.773 8 6. 707 
32 38 

6 4.360 8.5 7. 007 

5 4.052 9 7.294 
34 

6 4. 695 10 7. 825 

5 4.332 5 4. 891 
36 

6 5. 030 6 5. 701 

40 

9 4.611 7 6. 456 
38 

6 5.366 Tea 6. 812 
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(Ж) 
外 径 в 理论 质量 | 外 径 E 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
8 7. 154 9 8. 803 
44 
8.5 7. 483 10 9. 502 
40 
9 7.797 5 5. 729 
10 8. 384 6 6. 707 
5 5.170 7 7. 629 
6 6. 036 7.5 8. 069 
46 
7 6. 847 8 8. 496 
7.5 7.231 8.5 8. 908 
42 
8 7.601 9 9. 306 
8.5 7.958 10 10. 061 
9 8. 300 5 6. 288 
10 8. 943 Ta 8. 908 
5 5. 449 10 11. 178 
50 
6 6. 372 125 13. 100 
7 7.238 15 14. 672 
44 
7:9 7. 650 17. 5 15. 902 
8 8. 048 5 6. 987 
55 
8.5 8. 433 7; 5 9. 956 
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(Ж) 
多 在 | кйш | 理论 质量 | 外 在 | SEDE | 更 论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
10 12. 576 TI 13. 100 
12.5 14. 846 10 16. 768 
55 

15 16. 768 12.5 20. 086 

70 
17. 5 18. 349 15 23. 055 
5 7.685 1725 25. 688 
7.5 11. 004 20 27.960 
10 13. 973 7 13. 302 

60 

12. 5 16. 593 7.5 14. 148 
15 18. 864 9 16. 600 
17. 5 21. 080 10 18. 165 
5 8. 384 12.5 21.833 

75 
759 12. 052 15 25. 151 
10 15. 370 17.5 28. 121 
65 12:5 18. 340 20 30. 756 
15 20. 960 22.5 33. 028 
17.5 23. 242 25 34. 950 
20 25. 164 7 14. 280 

80 
70 3 9. 082 Tad 15. 196 
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(Ж) 
эм ш | 理论 质量 | 28] КЫЯ | 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
9 17. 857 TEI 17. 292 
10 19. 562 10 22.357 
12.5 23. 579 12.5 27.073 
15 27. 247 15 31. 439 
80 
17. 5 30. 566 1725 35. 456 
90 
20 33.7552 20 39. 124 
22; 5 36. 173 22.5 42. 443 
25 38. 445 25 45. 435 
7:9, 16. 244 27.5 48.057 
10 20. 960 30 50. 328 
12.5 25. 326 72:9 18. 340 
15 29. 343 10 23. 754 
17. 5 33.011 12. 5 28.819 
85 
20 36. 330 15 33. 535 
95 
22. 5 39. 299 17. 5 37. 902 
25 41. 940 20 41.919 
27.5 44. 212 22.5 45. 587 
30 46. 134 25 48. 906 
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(®) 
外 径 | ” 壁 厚 理论 质量 | 外 径 | 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
27.5 51.875 22.5 51.875 
95 
30 54.495 25 55. 892 
105 
7.5 19. 388 275 59. 560 
10 25.151 30 62. 879 
12:5 30. 566 10 27. 946 
15 35. 631 12.5 34. 059 
17.5 40. 347 15 39. 823 
100 
20 44.714 17.5 45. 238 
22.5 48. 731 110 20 50. 303 
25 52. 399 22.5 55.019 
27.5 57.717 25 59. 385 
30 58. 687 27-5 63.402 
7.5 20. 436 30 67. 070 
10 26. 549 10 29. 343 
12. 5 32.313 12. 5 35. 806 
105 
15 37. 727 115 15 41. 919 
17.5 42. 792 17.5 47. 683 
20 47. 508 20 53. 097 
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( 续 ) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | ҖЫ 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
228 58. 163 29:5 64. 450 
25 62. 879 25 69. 865 
115 125 
27.5 67. 245 27.5 74. 930 
30 71.262 30 79. 646 
10 30. 741 10 33. 535 
12.5 37. 552 12.5 41. 046 
15 44. 015 15 48. 207 
17.5 50. 128 1775 55.019 
120 20 55. 892 130 20 61.481 
2275 61. 307 22.5 67. 594 
25 66. 372 25 73. 358 
27.5 71. 088 27.5 78. 773 
30 75. 454 30 83. 838 
10 32. 138 10 34. 933 
12.5 39. 299 12.5 47. 792 
125 15 46.111 135 15 50. 303 
17.5 52. 573 17:5 57. 464 
20 58. 687 20 64. 276 
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(Ж) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
22.5 70. 738 29:5 77. 026 
25 76. 852 25 83. 838 
135 145 
27.5 82.615 27.5 90. 301 
30 88. 030 30 96. 414 
10 36. 330 10 39. 124 
12.5 44. 539 12.5 48. 032 
15 52. 399 15 56. 591 
17.5 59. 909 17:5 64. 800 
140 20 67. 070 150 20 72. 660 
22.5 73. 882 22.5 80. 170 
25 80. 345 25 87. 331 
27.5 86. 458 27.5 94. 143 
30 92. 222 30 100. 606 
10 37. 727 10 40. 522 
12.5 46. 286 12.5 49. 799 
145 15 54. 495 155 15 58. 687 
17.5 62. 355 17.5 67. 245 
20 69. 865 20 75. 454 
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(Ж) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
228 83.314 22.5 89. 602 
25 90. 825 25 97.811 
155 165 
27.5 97. 986 27.5 105. 671 
30 104. 798 30 113.181 
10 41.919 10 44.714 
12.5 51. 525 12.5 55.019 
15 60. 783 15 64. 974 
17. 5 69. 690 1775 74. 581 
160 20 78. 249 170 20 83. 838 
29275 86. 458 22.5 92. 746 
25 94. 318 25 101. 304 
27.5 101. 828 27.5 109. 513 
30 108. 989 30 117. 373 
10 43. 316 10 46. 111 
12.5 53. 272 12.5 56. 765 
165 15 62. 879 175 15 67.070 
17.5 72. 136 17.5 77.026 
20 81. 043 20 86. 633 
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(Ж) 

外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | ҖЫ 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
228 95. 890 22.5 102. 178 

25 104. 798 25 111. 784 

175 185 

27.5 113. 356 27.5 121. 041 

30 121. 565 30 129. 949 

10 47. 508 10 50. 303 

12.5 58. 512 12.5 62. 005 

15 69. 166 15 73. 358 

17.5 79. 471 17:5 84. 362 

180 20 89. 427 190 20 95.016 
29275 99. 034 22.5 105. 321 

25 108. 291 25 115. 277 

27.5 117. 199 27.5 124. 884 

30 125. 757 30 134. 141 

10 48. 906 10 51. 700 

12.5 60. 259 12.5 63. 752 

185 15 71.262 195 15 75. 454 
17.5 81.917 17.5 86. 807 

20 92. 222 20 97. 811 
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(Ж) 
МЕТ з | 理论 质量 [ЭМЕ Ый | 理论 质量 
D/mm| ô/mm |m/(kg/m) |D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
22.5 108. 465 22.5 117. 897 
25 118.771 25 129. 250 
195 210 
27.5 128. 726 27.5 140. 254 
30 138. 333 30 150. 908 
10 53. 097 10 58. 687 
12. 5 65. 498 12. 5 72. 485 
15 77. 550 15 85. 934 
17. 5 89. 253 17. 5 99. 034 
200 20 100. 606 220 20 111. 784 
22. 5 111. 609 22. 5 124. 185 
25 122. 264 25 136. 237 
27.5 132. 569 27.5 147. 939 
30 142. 525 30 159. 292 
10 55. 892 10 61. 481 
12.5 68. 992 12.5 75.978 
210 15 81. 742 230 15 90. 126 
17:5 94. 143 20 117. 373 
20 106. 195 25 143. 223 
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(Ж) 
外 径 | 壁 厚 理论 质量 | 外 径 БЫ 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
230 30 167. 676 10 72. 660 
10 64. 276 12.5 89. 951 
12.5 79. 471 15 106. 893 
270 
15 94. 318 20 139. 730 
240 
20 122. 962 25 171. 169 
25 150. 210 30 201. 211 
30 176. 060 10 75. 454 
10 67. 070 12.5 93. 444 
12. 5 82. 965 15 111. 085 
280 
15 98. 510 20 145. 319 
250 
20 128. 552 25 178. 156 
25 157. 196 30 209. 595 
30 184. 444 20 150. 908 
10 69. 865 290 25 185. 142 
12.5 86. 458 30 217.979 
15 102. 702 20 156. 498 
260 
20 134. 141 25 192. 129 
300 
25 164. 183 
30 226. 363 
30 192. 827 
注 : 理论 质量 按 密度 8. 9g/cm 计算 。 
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5. 挤 制 铜 管 速算 图 (图 13) 
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13 挤 制 铜 管 的 理论 线 质 量 速算 图 
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|; D=70mm, ё=10тт, D -6 =60mm， 则 无 论 
从 5 轴 左 边 还 是 从 5 轴 右 边 ， 都 可 得 理论 线 质量 m = 
16. 8kg/m, 

6. ЖЕ 





D 一 外 径 ”5 一 壁 厚 


у 

















计算 公式 : m =0.026786( D - ó) 
黄 铜 管 的 尺寸 及 质量 
壁 厚 /mm 
外 径 
0.5 10.75 | 10 | 1.5 (2.0 | 2.5 |13.0 |3.5 4.0 
/mm 
理论 质量 /(kg/m) (密度 8. 5g/cm° ) 
з 0.033 
4 0. 047 





5 10.06 0. 0850.11 





6 (0. 07310.11 |0. 13 0.18 





7 (0. 08710. 13 |0. 16 0.22 
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(Ж) 
壁 厚 /mm 
外 径 
0.5 |0.75|1.0|1.5|2,0|2.5|3.0|3.5 | 4.0 
/mm 
HME (kg/m) (密度 8. 5g/cm? ) 

8 0. 10 |0. 15 |0. 19 0.26 |0. 32 

9 0.1130. 17 |0. 12 |0. 30 |0. 37 

10 0.127/0. 19 |0. 24 |0. 34 0.42 

11 /0.14/0.21 |0. 27 0.38 0.48 

12 00. 1540. 23 |0. 29 0.42 |0. 53 |0. 63 0. 72 

13 0. 1670. 25 |0. 32 0.46 |0. 59 |0. 70 |0. 80 

14 0. 1800. 27 |0. 35 0.50 |0. 64 |0. 77 |0. 88 

15 (0. 194/0. 29 |0. 37 0.54 |0. 69 |0. 83 0.96 

16 0. 20710. 31 [0.40 0.58 |0. 75 |0. 90 | 1. 04 

17 10. 22 (0. 33 |0. 43 0.62 0. 80 |0. 97 1. 12 |1. 26 

18 0.24 0.35 |0. 45 0.66 0. 85 |1. 03 1. 20 [1.36 1. 50 
19 0. 2470. 37 |0. 48 0.70 0.91 [1.10 1. 28 |1. 45 | 1.60 
20 (00. 2600. 39 0.51 0.74 0. 96 |1. 17 1. 36 |1. 54 1.71 

辟 厚 /mm 
外 径 
1.0 1.5 2.0 12.5 3.0 13.5 14.0 14.5 5.0 6.0 
/mm 
MJA (kg/m) ( 密度 8. 5gZem° ) 
21 0.53 0.78 1.01 1.24 1.44|1.63 |1. 82 
22 10. 56 0.82 |1. 07 11. 30 1.52 |1. 73 |1. 92 





























































































































(Ж) 
辟 厚 /mm 
外 径 
m 0 | 1.5 120 2.5 3.0 3.540 |4.5 |50 6.0 
理论 质量 /(kg/m) (密度 8. 5g/cm° ) 
23 |0.59 (0. 8611. 12 11.37 11.60 |1. 82 |2. 03 |2. 20 
24 10.61 0.89 |1. 17 11.43 11.68 |1. 92 |2. 14 |2. 34 
25 |0. 640.94 |1. 23 |1. 5011.76 |2. 01 |2. 24 |2. 46 
26 10.67 0.98 |1. 28 11. 57 |1. 84 |2. 10 |2. 35 |2. 58 |2. 80 
27 10.69 1.02 |1. 3411.64 1.92 |2. 20 |2. 46 |2. 70 |2. 94 
28 |0.72 1.06 |1. 39 1.70 |2. 00 |2. 29 |2. 56 |2. 82 |3. 07 
29 |0.75 1.10 1.4411.77 2. 08 |2. 38 |2. 67 |2. 94 |3. 20 
30 |0.77 1.14 1.50 11.83 12.15 |2. 48 |2. 78 |3. 06 |3. 34 3. 84 
31 10.8011. 18 |1. 55 11.90 |2. 24 |2. 57 |2. 88 |3. 18 |3. 47 4.01 
32 10.83 1.22 |1. 60 |1. 97 |2. 32 |2. 66 |2. 99 |3. 30 |3. 61 4.17 
33 |0. 85 1.26 |1. 66 |2. 04 |2. 40 |2. 76 |3. 10 |3. 42 |3. 74 4. 33 
34 10.88 1.30 |1. 71 |2. 10 |2. 48 |2. 85 |3. 20 |3. 55 |3. 87 |4. 49 
35 10.91 |1. 3411.76 |2. 17 2. 56 |2. 94 |3. 31 |3. 67 |4. 00 4. 65 
36 |0.94 1.38 |1. 82 12. 24 |2. 64 |3. 04 |3. 41 |3. 78 |4. 14 4. 81 
37 10.96 1.42 |1. 87 12.30 2. 72 |3. 13 |3. 52 |3. 91 |4. 27 4.97 
38 10.99 1.46 |1. 92 |2. 37 |2. 80 |3. 22 |3. 63 |4. 03 |4. 41 5.13 
39 11.01 1.50 |1. 98 |2. 43 |2. 88 |3. 32 |3. 74 |4. 15 |4. 54 5. 29 
40 [1.04 12. 54 |1. 03 |2. 50 |2. 96 |3. 41 |3. 85 |4. 27 |4. 67 |5. 45 
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(Ж) 
壁 厚 [/mm 

外 径 

1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 13.5 14.0 14.5 5.0 6.0 
/mm 

HE E (kg/m) (密度 8. 56/еш?) 
41 1.07 12. 58 1.08 |2. 57 13. 04 |3. 50 |3. 95 |4. 39 4. 81 5.61 
42 |1.09 11.63 2.14 2.64 |3. 12 |3. 06 |4. 60 |4. 51 4.94 5. 77 
43 1.12 1.66 2. 19 |2. 70 |3. 20 |3. 69 |4. 17 |4. 63 |5. 07 |5. 93 
44 |1. 15 11.70 2. 24 2.77 |3. 28 |3.78 |4. 27 |4. 75 |5. 21 (6. 09 
45 |1.18 11.74 2. 30 |2. 84 |3. 37 |3. 88 |4. 38 |4. 87 |5. 34 |6. 25 
壁 厚 /mm 

外 径 

2.0 |2.5 13.0 |3.5 4.0 4.5 15.0 6.0 |17.0 
/mm 

理论 质量 /(kg/m) (密度 8. 5g/cm° ) 

46 2.35 2. 90 |3. 44 |3. 97 |4. 49 | 4.99 | 5.47 | 6.41 |7. 29 
47 2.40 | 2.97 |3. 52 |4. 07 4.59 5.11 | 5.61 |6. 57 |7. 48 
48 2.46 13.04 |3. 61 |4. 16 |4. 70 |5. 23 | 5.74 | 6. 73 | 7.66 
49 2.51 3.10 |3. 68 |4. 25 |4. 81 |5. 35 5.87 |6. 89 |7. 85 
50 2.56 |3. 17 |3. 77 |4. 35 4.91 5.47 6.01 7. 05 | 8. 04 
51 2.62 |3. 24 |3. 85 |4. 44 5. 02 5.59 6.14 7. 21 | 8. 22 
52 2.67 |3. 30 |3. 92 |4. 53 5.13 5.71 |6. 27 7. 37 | 8.41 
53 2.72 |3. 37 |3.01 |4. 63 5. 23 5.83 6.41 7. 53 | 8. 60 
54 2.78 |3. 43 |4. 08 |4. 72 5. 34 5.95 |6. 54 7. 69 | 8. 78 
55 2.83 |3. 50 |4. 16 |4. 81 5.44 6. 68 7.85 | 8. 97 























































































































(Ж) 
壁 厚 /mm 
外 径 
2.0 2.5 |3.0 |3.5 4.0 4.5 5.0 6.0 17.0 
/mm 
理论 质量 /(kg/m) (密度 8. 5g/cm ) 
58 |2.99 | 3.70 |4. 40 |5. 09 |5. 77 7.07 8.33 | 9. 53 
60 |3. 10 |3. 84 |4. 56 |5. 28 |5. 98 7.34 | 8. 65 |9. 91 
65 3.36 |4. 17 |4. 97 |5. 75 |6. 51 8.01 9.45 |10. 84 
70 3.63 (4. 51 |5. 36 7. 05 8. 67 |10. 25 |11. 77 
75 3.89 |4. 67 |5. 77 7.41 9. 34 10. 93 |12. 71 
76 |3. 95 4.91 |5. 85 7. 69 9. 48 12. 90 
80 |4.16|5.17 |6.17 8.11 10.01 13. 64 
85 6. 89 8. 65 10. 68 14. 58 
90 6.97 9.18 11.34 
95 1:37 9. 72 12. 02 
100 177 10. 25 12. 68 
105 13. 35 
110 14.01 
壁 厚 [/mm 
外 径 
8.0 | 9.0 |110.0 | 12.5 | 15.0 | 17.5 | 20 22.5 
/mm 
理论 质量 /(kg/m) (密度 8. 5g/cm ) 
50 10. 68 |12. 51 | 14. 01 
51 10. 95 |12. 85 | 14. 42 
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(Ж) 

辟 厚 /mm 
外 径 
m 3:0 | 9.0 10.0 [12.5 115.0|17.5| 20 | 22.5 

理论 质量 /( kg/m) (密度 8. SgZem° ) 

52 11. 21 |13. 18 |14. 82 
54 11.75 |13. 85 |15. 62 
55 12. 01 |14. 18 | 16. 01 
58 11.76 |12. 82 |15. 19 17.22 
60 13. 34 |15. 85 |18. 01 
65 14. 68 |17. 51 20. 02 
70 16. 01 |19. 18 |22. 02 
75 17. 35 |20. 85 |24. 02 |26. 82 
76 17. 61 |21. 19 |24. 43 |27. 33 
80 18. 68 |22. 52 |26. 02 |29. 19 132. 02 
85 20. 02 |24. 19 |28. 02 |31. 42 |34. 69 | 37. 53 
90 117.51 21. 35 |25. 85 30. 02 |33. 86 |37. 36 | 40. 53 
95 22. 68 |27. 52 |32. 03 |36. 20 |40. 03 | 43. 53 
100 24. 02 129. 19 |34. 03 |38. 43 42. 70 | 46. 54 
105 25. 35 |30. 86 |36. 03 |40. 87 |45. 37 | 49. 54 
110 26. 69 |32. 53 |38. 03 |43. 20 48.04 | 52. 54 
115 28. 02 134. 19 |40. 03 |45. 54 |50. 71 | 55. 54 
120 29. 36 |35. 88 |42. 03 |47. 84 |53. 38 | 58. 55 
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7. 拉 制 黄 铜 管 (GB/T 1527—2006) 





D 一 外 径 5 一 壁 厚 
KEA: т =0. 02676( D -5) 
拉 制 黄 铜 管 的 尺寸 及 质量 


=. 









































ме | вел | 理论 质量 | 外 径 кин | 理论 质量 
D/mm| б/тт |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
0.5 0. 0334 0.5 0. 0734 
3 0.75 0. 0450 6 0.75 0. 105 
1.0 0. 0534 1.0 0. 133 
0.5 0. 0467 0.5 0. 0867 
4 0.75 0. 0651 7 0.75 0. 125 
1.0 0. 0801 1.0 0. 160 
0.5 0. 0601 0.5 0. 100 
5 0.75 0. 0851 8 0.75 0. 145 
1.0 0. 107 1.0 0. 187 
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(Ж) 
D/mm| mm |m/(kg/m) |D/mm| б/тт | m/(kg/m) 

1.5 0. 260 2.5 0. 500 

2.0 0. 320 10 3.0 0. 560 

8 2: 5 0.367 3.5 0. 607 
3.0 0.400 0.5 0. 140 

3.5 0. 420 0. 75 0. 205 

0. 5 0. 113 1.0 0. 267 

0. 75 0. 165 1:3 0. 380 

1.0 0. 214 i: 2.0 0. 480 

1.5 0. 300 2.5 0. 567 

i 2.0 0.374 3.0 0.641 
2: 5 0.439 3.5 0.701 

3.0 0.480 0.5 0.153 

3.5 0.514 0.75 0. 225 

0.5 0.127 1.0 0. 294 

0.75 0. 185 12 1.5 0. 420 

10 1.0 0. 240 2.0 0. 534 
1.5 0.340 2.5 0. 634 

2.0 0.427 3.0 0.721 
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(8) 
м вел | 理论 质量 有 外 径 | ” 壁 刘 | 理论 质量 
Р/т) /mm |m/(kg/m) |D/mm| ó/mm | m/(kg/m) 
12 3:9 0. 794 0. 75 0. 305 
0. 5 0. 180 1.0 0. 400 
0. 75 0. 265 1.5 0. 581 
1.0 0. 347 16 2.0 0. 747 
125 0. 500 2.5 0. 901 
14 
2.0 0. 641 3.0 1. 041 
2.5 0. 767 3.9 1. 168 
3.0 0. 881 0. 5 0. 220 
3.5 0. 981 0. 75 0. 325 
0.5 0. 194 1.0 0. 427 
0.75 0. 285 1.5 0. 621 
1.0 0. 374 2.0 0. 801 
1.5 0.540 u 2:5 0. 968 
u 2.0 0. 694 3.0 1.121 
2.5 0. 834 3.5 1. 261 
3.0 0. 961 4.0 1. 388 
3.5 1.074 4.5 1.501 
16 0.5 0.207 18 0.5 0. 234 
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(Ж) 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
0.75 0. 345 19 4.5 1. 742 
1.0 0. 454 1.0 0. 507 
1.5 0. 661 I5 0. 741 
2.0 0. 854 2.0 0. 961 
18 2.5 1. 034 2.5 1. 168 
3.0 1.201 3.0 1. 361 
20 
3.5 1. 355 3.5 1. 541 
4.0 1. 495 4.0 1. 708 
4.5 1. 621 4.5 1. 862 
0.5 0. 247 5.0 2. 002 
0. 75 0. 365 6.0 2. 242 
1.0 0. 480 1.0 0. 534 
1.5 0. 701 1.5 0. 781 
19 2.0 0. 907 2.0 1. 014 
2.5 1.101 21 2.5 1. 234 
3.0 1.281 3.0 1.441 
3.5 1.448 3.5 1. 635 
4.0 1.601 4.0 1.815 
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(Ж) 
МЕТ з | 理论 质量 [ЭМЕ Ый | 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) |D/mm| б/тт | m/(kg/m) 
4.5 1. 982 3:5 1. 822 
21 5.0 2.135 4.0 2. 028 
6.0 2. 402 23 4.5 2.222 
1.0 0. 560 5.0 2. 402 
15 0.821 6.0 2. 722 
2.0 1. 068 1.0 0. 614 
2.5 1. 301 1.5 0.901 
3.0 1.521 2.0 1.174 
22 
3.5 1.728 2.5 1. 435 
4.0 1. 922 3.0 1. 681 
24 
4. 5 2.102 ы 1.915 
5.0 2. 269 4.0 2. 135 
6.0 2. 562 5.0 2. 536 
1.0 0. 587 6.0 2. 883 
1.5 0. 861 7.0 3. 176 
23 2.0 1. 121 1.0 0. 641 
2.5 1. 368 25 1.5 0.941 
3.0 1.601 2.0 1.228 
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(2%) 
外 径 壁 厚 理论 质量 | 外 径 壁 厚 理论 质量 
D/mm| ô/mm |m/(kg/m) |DZmm| ó/mm | m/(kg/m) 
2.5 1. 501 1.5 1. 021 
3.0 1.762 2.0 1. 335 
3.5 2. 008 2.5 1. 635 
25 4.0 2. 242 3.0 1. 922 
5.0 2. 669 27 3.5 2. 195 
6.0 3. 043 4.0 2. 455 
7.0 3. 363 5.0 2. 936 
1.0 0. 667 6.0 3. 363 
1.5 0.981 7.0 3.737 
2.0 1.281 1.0 0.721 
2.5 1.568 1.5 1.061 
3.0 1. 842 2.0 1. 388 
26 
3.5 2.102 2.5 1. 701 
4.0 2. 349 28 3.0 2. 002 
5.0 2. 802 3.5 2. 289 
6.0 3. 203 4.0 2. 562 
7.0 3. 550 5.0 3. 069 
27 1.0 0. 694 6.0 3. 523 
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(Ж) 
МЕТ з | 理论 质量 [ЭМЕ Ый | 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) |D/mm| б/тт | m/(kg/m) 
28 7.0 3. 923 5.0 3. 336 
1.0 0. 747 30 6.0 3. 843 
1.5 1.181 7.0 4. 297 
2.0 1.441 1.0 0.801 
2.5 1. 768 1. 5 1. 181 
3.0 2. 082 2.0 1. 548 
29 
3.5 2.382 2.5 1. 902 
4.0 2. 669 3.0 2. 242 
5.0 3. 203 31 4.0 2. 883 
6.0 3. 683 4.5 3. 183 
7.0 4.110 5.0 3. 470 
1.0 0.774 6.0 4. 004 
1.5 1.141 7.0 4. 484 
2.0 1. 495 10.0 5. 605 
30 2.5 1. 835 1.0 0. 827 
3.0 2. 162 1.5 1. 221 
32 
3.5 2.475 2.0 1.601 
4.0 2.776 2.5 1. 968 
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( 续 ) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
3.0 2.322 1.0 0. 881 
4.0 2.989 1.5 1. 301 
4.5 3.303 2.0 1. 708 
32 5.0 3. 603 2.5 2. 102 
6.0 4.164 3.0 2. 482 
7.0 4. 671 34 4.0 3. 203 
10.0 5.872 4.5 3. 543 
1.0 0.854 5.0 3.870 
1.5 1.261 6.0 4. 484 
2.0 1.655 7.0 5. 044 
2.5 2.035 10.0 6.406 
3.0 2.402 1.0 0. 907 
33 4.0 3.096 1.5 1.341 
4.5 3.423 2.0 1. 762. 
5.0 3.737 35 2.5 2. 169 
6.0 4. 324 3.0 2. 562 
7.0 4. 858 4.0 3.310 
10.0 6. 139 4.5 3. 663 
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(Ж) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | БЫ 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
5.0 4. 004 2.5 2. 302 
6.0 4. 644 3.0 2.722 
35 
7.0 5.231 4.0 3. 523 
10.0 6. 673 4.5 3. 903 
37 
1.0 0. 934 5.0 4. 270 
1:5 1. 381 6.0 4. 964 
2.0 1.815 7.0 5. 605 
2.5 2.235 10.0 7.206 
3.0 2.642 1.0 0. 988 
36 4.0 3.416 1.5 1. 461 
4. 5 3.783 2.0 1. 922 
5.0 4. 137 2.5 2. 369 
6.0 4. 804 3.0 2. 802 
38 
7.0 5.418 4.0 3. 630 
10.0 6. 939 4.5 4. 024 
1.0 0. 961 5.0 4. 404 
37 1. 5 1. 421 6.0 5. 124 
2.0 1. 868 7.0 5. 792 
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(Ж) 
МЕТ з | 理论 质量 [ЭМЕ Ый | 理论 质量 
D/mm| б/тт |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
38 10. 0 7.473 4.5 4. 264 
1.0 1.014 5.0 4. 671 
1.5 1.501 40 6.0 5.445 
2.0 1.975 7.0 6. 165 
2.5 2. 435 10.0 8. 007 
3.0 2.883 1.0 1. 094 
39 4.0 3:737 2.0 2. 135 
4. 5 4. 144 2.5 2. 636 
5.0 4.537 3.0 3. 123 
6.0 5.285 42 359 3. 596 
7.0 5.979 4.0 4. 057 
10.0 7.740 5.0 4. 938 
1.0 1. 041 6.0 5. 765 
1.5 1. 541 7.0 6. 539 
2) 2.0 2. 028 1.0 1. 148 
2.5 2. 502 2.0 2. 242 
44 
3.0 2. 963 25 2. 769 
4.0 3. 843 3.0 3. 283 
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(Ж) 
МЕТ з | 理论 质量 [ЭМЕ Ый | 理论 质量 
D/mm| ô/mm |m/(kg/m) |D/mm| б/тт | m/(kg/m) 
3.5 3. 783 3:5 4. 157 
4.0 4. 270 4.0 4. 697 
44 5.0 5. 205 48 5.0 5. 738 
6.0 6. 085 6.0 6. 726 
7.0 6.913 7.0 7. 660 
1.0 1.201 1.0 1. 308 
2.0 2. 349 2.0 2. 562 
2.5 2. 903 2.5 3. 169 
3.0 3.443 3.0 3. 763 
46 3:9 3. 970 50 3a 4. 344 
4.0 4. 484 4.0 4.911 
5.0 5.471 5.0 6. 005 
6.0 6. 406 6.0 7. 046 
7.0 7.286 7.0 8. 034 
1.0 1. 254 1.0 1. 361 
2.0 2. 455 2.0 2. 669 
48 52 
2.5 3. 036 25 3. 303 
3.0 3. 603 3.0 3, 923 
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(Ж) 
外 径 壁 厚 理论 质量 | 外 径 壁 厚 理论 质量 
D/mm| /mm |m/(kg/m) |D/mm| биат | m/(kg/m) 
3.5 4. 531 3.5 4. 904 
4.0 5. 124 4.0 5. 552 
52 4.5 5.705 56 4.5 6. 185 
5.0 6. 272 5.0 6. 806 
6.0 7. 366 6.0 8. 007 
1.0 1.415 1.0 1. 521 
2.0 2.776 2.0 2.989 
2.5 3.436 2.5 3. 703 
3.0 4. 084 3.0 4. 404 
54 3.5 4.717 58 3.5 5. 091 
4.0 5.338 4.0 5. 765 
4.5 5.945 4.5 6. 426 
5.0 6. 539 5.0 7. 073 
6.0 7.687 6.0 8. 327 
1.0 1. 468 1.0 1. 575 
2.0 2.833 2.0 3. 096 
56 60 
2.5 3. 570 2.5 3. 837 
3.0 4.244 3.0 4. 564 




























































































(Ж) 
МЕТ з | 理论 质量 [ЭМЕ Ый | 理论 质量 
D/mm| ô/mm |m/(kg/m) |D/mm| б/тт | m/(kg/m) 
3.5 5.278 5.0 8. 007 
4.0 5.979 6.0 9. 448 
60 4. 5 6. 666 (65) 7.0 10. 836 
5.0 7.340 8.0 12. 171 
6.0 8. 648 10.0 14. 680 
2.0 3. 203 2.0 3.416 
3.0 4. 724 3.0 5. 044 
62 3.5 5.465 66 3.5 5. 838 
4.0 6. 192 4.0 6. 619 
7.0 10. 276 7.0 11. 023 
2.0 3.310 2.0 3.523 
3.0 4. 884 3.0 5. 205 
64 3.5 5. 652 68 3.5 6. 025 
4.0 6. 406 4.0 6. 833 
7.0 10. 649 7.0 11. 397 
3.5 5.745 2.0 3. 630 
(65) 4.0 6.512 70 3.0 5. 365 
4.5 7.266 3.9 6. 212 
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(Ж) 
多 茎 | вш | 理论 质量 e| КЫЯ | 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
4.0 7. 046 7.0 12. 891 
70 76 
7.0 11. 770 10.0 17.615 
2.0 3,737 2.0 4. 057 
2.5 4. 637 2.5 5. 038 
3.0 5.525 3.0 6. 005 
72 78 
4.0 7.260 4.0 7. 900 
7.0 12. 144 7.0 13. 265 
10.0 16. 548 10.0 18. 149 
2.0 3. 843 2.0 4. 164 
2.5 4.771 2.5 5.171 
3.0 5.685 3.0 6. 165 
74 80 
4.0 7.473 4.0 8.114 
7.0 12. 518 7.0 13. 639 
10.0 17. 082 10.0 18. 683 
2.0 3. 950 2.0 4. 270 
2.5 4. 904 2.5 5. 305 
76 82 
3.0 5.845 3.0 6. 326 
4.0 7.687 4.0 8. 327 




























































































(Ж) 
МЕТ з | 理论 质量 [ЭМЕ Ый | 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) |D/mm| ó/Zmm | m/(kg/m) 
7.0 14. 012 7.0 15. 133 
82 88 
10.0 19. 217 10.0 20. 818 
2.0 4. 377 2.0 4. 697 
2.5 5.438 РА 5. 838 
3.0 6. 486 3.0 6. 966 
84 90 
4.0 8. 541 4.0 9. 181 
7.0 14. 386 7.0 15. 507 
10.0 19. 751 10.0 21. 352 
2.0 4. 484 2.0 4. 804 
2.5 5. 572 3.0 7. 126 
3.0 6. 646 92 3:9 8. 267 
ш 4.0 8.754 4.0 9. 395 
7.0 14. 760 8.0 17. 936 
10.0 20. 284 2.0 4.911 
2.0 4. 591 3.0 7. 286 
2.5 5. 705 94 3.5 8. 454 
ш 3.0 6. 806 4.0 9. 608 
4.0 8.968 8.0 18. 363 
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(Ж) 
МЕТ з | 理论 质量 [ЭМЕ Ый | 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) |D/mm| ó/mm | m/(kg/m) 
2.0 5.018 3.0 7. 927 
3.0 7.447 3.5 9. 201 
96 3:9 8. 641 4.0 10. 462 
4.0 9. 822 102 5.0 12. 945 
8.0 18. 790 6.0 15. 373 
(97) 2.0 5.071 7.0 17. 749 
2.0 5.124 10.0 24. 555 
3.0 7.607 2.0 5. 445 
98 3.5 8. 828 2.5 6. 773 
4.0 10. 035 3.0 8. 087 
8.0 19. 217 3:9 9. 388 
2.0 5.231 104 4.0 10. 676 
3.0 7.767 5.0 13:212 
100 3..9 9.015 6.0 15. 694 
4.0 10. 249 7.0 18. 123 
8.0 19. 644 10.0 25. 089 
2.0 5.338 2.0 9:992 
102 106 
2.5 6. 639 2.5 6. 906 
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(8) 
м шыш [meme [ЖЕ йш нети 
D/mm| mm |m/(kg/m) |D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
3.0 8. 247 3.0 8. 567 
3.9 9.575 3.5 9. 949 
4.0 10. 890 4.0 11.317 
106 5.0 13. 478 по 5.0 14. 012 
6.0 16. 014 6.0 16. 655 
7.0 18. 496 7.0 19. 243 
10.0 25. 622 10.0 26. 690 
2.0 5.658 2.0 5. 872 
2.5 7. 039 2.5 7. 306 
3.0 8. 407 3.0 8. 728 
3.5 9.762 3:9 10. 136 
108 4.0 11. 103 112 4.0 11. 530 
5.0 13. 745 5.0 14. 279 
6.0 16. 334 6.0 16. 975 
7.0 18. 870 7.0 19. 617 
10.0 26. 156 10.0 27. 224 
2.0 5. 765 2.0 5. 979 
110 114 
2.5 7.173 2.5 7. 440 























1034 







































































(Ж) 
МЕТ з | 理论 质量 [ЭМЕ Ый | 理论 质量 
D/mm| ô/mm |m/(kg/m) |D/mm| б/тт | m/(kg/m) 
3.0 8. 888 3.0 9. 208 
3..9 10. 322 3.5 10. 696 
4.0 11. 744 4.0 12. 171 
114 5.0 14. 546 118 5.0 15. 080 
6.0 17. 295 6.0 17. 936 
7.0 19. 991 7.0 20. 738 
10.0 27. 758 10.0 28. 825 
2.0 6. 085 2.0 6. 299 
2.5 7.573 2.5 7. 840 
3.0 9. 048 3.0 9. 368 
3.9 10. 509 3:9 10. 883 
116 4.0 11. 957 120 4.0 12. 384 
5.0 14. 813 5.0 15. 347 
6.0 17. 615 6.0 18. 256 
7.0 20. 364 7.0 21.112 
10.0 28. 291 10.0 29. 359 
2.0 6. 192 2.0 6. 406 
118 122 
2.5 7.707 2.5 7. 974 
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(Ж) 
МЕТ з | 理论 质量 [ЭМЕ Ый | 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) |D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
3.0 9. 528 3.0 9. 849 
3.9 11. 070 3.5 11. 443 
4.0 12. 598 4.0 13. 025 
122 5.0 15. 614 126 5.0 16. 147 
6.0 18. 576 6.0 19. 217 
7.0 21. 485 7.0 22. 233 
10.0 29. 893 10.0 30. 960 
2.0 6. 512 2.0 6. 726 
2.5 8. 107 2.5 8. 374 
3.0 9. 688 3.0 10. 009 
3.9 11. 257 3:9 11. 630 
124 4.0 12. 811 128 4.0 13. 238 
5.0 15. 881 5.0 16. 414 
6.0 18. 897 6.0 19. 537 
7.0 21. 859 7.0 22.606 
10.0 30. 427 10.0 31. 494 
2.0 6. 619 2.0 6. 833 
126 130 
2.5 8.241 2.5 8. 507 
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(Ж) 
МЕТ з | 理论 质量 [ЭМЕ Ый | 理论 质量 
D/mm| ô/mm |m/(kg/m) |D/mm| б/тт | m/(kg/m) 
3.0 10. 169 3 12. 191 
3..9 11.817 5.0 17. 215 
4.0 13. 452 134 6.0 20. 498 
130 5.0 16. 681 7.0 23.727 
6.0 19. 857 10.0 33. 096 
7.0 22. 980 2.0 7. 153 
10.0 32. 028 2.5 8. 908 
2.0 6. 939 3.0 10. 649 
2.5 8. 641 3.5 12.377 
136 
3.0 10.329 5.0 17.482 
3.5 12. 004 6.0 20.818 
132 
5.0 16. 948 7.0 24. 101 
6.0 20. 178 10.0 33. 629 
7.0 23. 354 2.0 7. 260 
10.0 32. 562 2.5 9. 041 
2.0 7.046 138 3.0 10. 809 
134 2.5 8. 774 3.5 12. 564 
3.0 10. 489 5.0 17. 749 
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(Ж) 
外 径 ] кш | 理论 质量 | 外 径 | КЫЧ | 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
6.0 21. 138 142 10.0 35. 231 
138 7.0 24. 475 2.0 7. 580 
10.0 34. 163 2:5 9. 942 
2.0 7.366 3.0 11. 290 
25 9. 175 3⁄5 13. 125 
144 
3.0 10. 970 5.0 18. 550 
За 12. 751 6.0 22. 099 
140 
5.0 18. 016 7.0 25. 596 
6.0 21. 459 10.0 35. 765 
7.0 24. 848 2.0 7. 687 
10.0 34. 697 2.5 9. 575 
2.0 7.473 3.0 11.450 
2.5 9. 308 3.5 13.312 
146 
3.0 11. 130 5.0 18. 816 
142 3.5 12. 938 6.0 22. 420 
5.0 18. 283 7.0 25. 969 
6.0 21. 779 10.0 36. 298 
7.0 25. 222 148 2.0 7. 793 
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(2%) 
外 径 壁 厚 理论 质量 | 外 径 壁 厚 理论 质量 
D/mm| ô/mm |m/(kg/m) |D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
2.5 9. 708 4.5 17.715 
152 
3.0 11.610 5.0 19.617 
3.5 13. 498 3.0 12.091 
148 5.0 19.083 3.5 14. 059 
6.0 22.740 | 154 | 4.0 16.014 
7.0 26.343 4.5 17.956 
10.0 36. 832 5.0 19. 884 
2.0 7. 900 3.0 12. 251 
2.5 9. 842 3.5 14. 246 
3.0 11.770 | 156 | 4.0 16. 228 
3.5 13. 685 4.5 18. 196 
150 
5.0 19. 350 5.0 20. 151 
6.0 23.060 3.0 12. 411 
7.0 26.717 3.5 14. 433 
10.0 37.366 || 158 4.0 16. 441 
3.0 11. 930 4.5 18. 436 
152 3.5 13. 872 5.0 20. 418 
4.0 15.800 || 160 3.0 12. 571 




























































































(Ж) 
多 茎 | вш | 理论 质量 e| НЫЧ | 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 

3.5 14. 619 175 10.0 44. 039 

4.0 16. 655 3.0 14. 172 
160 

4.5 18. 676 35 16. 488 

5.0 20. 685 180 4.0 18.790 

3.0 12.971 5.0 23. 354 

3.5 15. 087 10.0 45. 373 
165 4.0 17. 188 3.0 14. 573 

5.0 21. 352 3.5 16. 955 

10.0 41. 370 4.0 19. 324 

185 

3.0 13. 372 5.0 24. 021 

3.5 15. 554 7.0 33. 256 
170 4.0 17. 722 10.0 46. 708 

5.0 22.019 3.0 14. 973 

10.0 42. 704 3.5 17. 422 

3.0 13. 772 4.0 19. 857 

190 

3.5 16. 021 5.0 24. 688 
175 

4.0 18. 256 7.0 34. 190 

5.0 22. 687 10.0 48. 042 
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(Ж) 

ЖЕ жн | 理论 质量 | 外 区 | Ee | 理论 质量 
D/mm ó/mm т/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 

3.0 15. 373 3.0 15. 774 

3.5 17. 889 3.5 18. 356 

4.0 20. 391 4.0 20. 925 

195 200 

5.0 25. 356 5.0 26. 023 

7.0 35. 124 7.0 36. 058 

10.0 49. 377 10.0 50.711 




















Е. 1. 理论 质量 按 黄 铜牌 号 的 密度 为 8. 5g/cm 计算 。 
2. 牌号 H96 的 密度 为 8. 8g/cm? ， 其 理论 质量 需 将 表 
中 的 理论 质量 再 乘 以 理论 质量 换算 系数 1.035. 
3. 尽量 不 采用 括号 内 的 数据 。 


8. 挤 制 黄 铜 管 (YS/T 649 一 2007) 









































D 一 外 径 6 一 壁 厚 
计算 公式 : m =0.026786( D ~) 
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挤 制 黄 铜 管 的 尺寸 及 质量 
п к [жне | 外 径 | ЗЫЯ | ИНЕМ 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 

15 0.781 1.5 0.941 
21 2.0 1.014 2.0 1. 228 
2.5 1.234 2:5 1. 501 

25 
1.5 0.821 3.0 1. 762 
22 2.0 1. 068 3⁄5 2. 008 
2.5 1.301 4.0 2. 242 
1.5 0. 861 1:25 0. 981 
2.0 1. 121 2.0 1. 281 
2.5 1. 368 2.5 1. 568 

23 26 
3.0 1.601 3.0 1. 842 
3.5 1.823 3.5 2. 102 
4.0 2. 029 4.0 2. 349 
1.5 0.901 2.5 1. 635 
2.0 1.174 3.0 1. 922 
2.5 1.435 3.5 2. 195 

24 27 
3.0 1.681 4.0 2. 455 
3.5 1.916 4.5 2.762 
4.0 2. 136 5.0 2. 936 
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(Ж) 
эм вй | 理论 质量 Гам Г а | 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
2.5 1.701 30 6.0 3. 843 
3.0 2. 002 255 1. 902 
3:9 2.289 3.0 2. 242 
28 
4.0 2. 562 сы 2. 569 
4.5 2. 822 31 4.0 2. 883 
5.0 3. 069 4.5 3. 183 
2:9 1. 768 5.0 3. 470 
3.0 2. 082 6.0 4. 004 
3.5 2.382 2.5 1. 968 
29 
4.0 2. 669 3.0 2. 322 
4. 5 2. 943 сы 2. 662. 
5.0 3. 203 32 4.0 2. 989 
2.5 1. 835 4.5 3. 303 
3.0 2. 162 5.0 3. 603 
3.5 2.475 6.0 4. 164 
30 
4.0 2.776 2:15 2. 035 
4.5 3. 063 33 3.0 2. 402 
5.0 3. 336 За 2. 756 





























1043 

































































(Ж) 
МЕТ з | 理论 质量 [ЭМЕ Ый | 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) |D/mm| ó/Zmm | m/(kg/m) 
4.0 3. 096 3.0 2. 642 
4.5 3.423 3.5 3. 036 
33 
5.0 3.737 4.0 3.416 
6.0 4. 324 36 4.5 3. 783 
3.0 2. 482 5.0 4. 137 
3.5 2. 849 6.0 4. 804 
4.0 3.203 7.0 5.418 
34 4.5 3.543 3.0 2. 722 
5.0 3.870 3.5 3. 129 
6.0 4. 484 4.0 3.523 
7.0 5. 044 37 4.5 3. 903 
3.0 2. 562 5.0 4. 270 
3.5 2. 943 6.0 4. 964 
4.0 3.316 7.0 5. 605 
35 4. 5 3. 663 3.0 2. 804 
5.0 4. 004 4.0 3. 631 
38 
6.0 4. 644 5.0 4. 404 
7.0 5.231 6.0 5. 127 
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(®) 
外 径 | ” 壁 厚 理论 质量 | 外 径 WE 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
3.0 2. 884 4.0 4. 377 
4.0 3. 738 5.0 5. 338 
39 
5.0 4. 537 6.0 6. 249 
45 
6.0 5.287 6.5 6. 683 
3.0 2.964 Tað 7.510 
4.0 3. 845 9.0 8. 648 
40 
5.0 4. 671 3.0 3. 443 
6.0 5.448 3.5 3. 970 
3.0 3. 124 4.0 4. 484 
4.0 3. 792 5.0 5.471 
42 46 
5.0 4. 938 6.0 6. 406 
6.0 5.768 6.5 6. 853 
3.0 3.285 7.5 7. 707 
4.0 4. 270 9.0 8. 888 
44 
5.0 5. 205 3.0 3. 603 
6.0 6. 088 3.5 4. 157 
48 
3.0 3.365 4.0 4. 697 
45 
3:9 3.877 5.0 5. 738 




























































































(Ж) 
МЕТ з | 理论 质量 [ЭМЕ Ый | 理论 质量 
D/mm| ô/mm |m/(kg/m) |D/mm| б/тт | m/(kg/m) 
6.0 6.726 7.5 8. 908 
6.5 7.206 10.0 11.215 
48 52 
Ta 8. 107 12.5 13. 178 
9.0 9. 368 15.0 14. 813 
3.0 3. 763 3.0 4. 084 
3.5 4. 344 3.5 4. 717 
4.0 4.911 4.0 5. 338 
5.0 6. 005 5.0 б. 539 
50 6.0 7.046 54 6.0 7. 687 
Ta 8. 507 Ted 9. 308 
10.0 10. 681 10.0 11. 750 
12. 5 12. 511 12. 5 13. 845 
15.0 14. 012 15.0 15.614 
3.0 3. 923 3.0 4. 164 
3.5 4. 531 3.5 4. 811 
52 4.0 5.124 99 4.0 5. 445 
5.0 6. 272 5.0 6. 673 
6.0 7.366 6.0 7. 847 























1046 







































































(Ж) 
多 在 | кйш | 理论 质量 | 外 在 | Өй | 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
7.5 9. 508 12.5 15. 150 
58 
10.0 12. 017 15.0 17. 215 
55 
12:5 14. 179 4.0 5. 979 
15.0 16. 014 4.5 6. 666 
4.0 5. 552 5.0 7. 340 
4. 5 6. 185 6. 5 9. 281 
60 
5.0 6. 806 Jea 10. 509 
6.5 8. 588 10.0 13. 345 
56 
7.9 9. 708 12. 5 15. 847 
10.0 12. 277 15.0 18. 016 
12.5 14. 513 4.0 6. 192 
15.0 16. 414 5.0 7. 607 
4.0 5. 765 6. 5 9. 633 
4. 5 6. 426 Tea 10. 910 
62 
5.0 7.073 9.0 12. 738 
58 
6. 5 8. 934 10.0 13. 879 
Da 10. 109 11.5 15. 500 
10.0 12.811 12:5 16. 514 




























































































( 续 ) 
外 径 | шш | 理论 质量 [ЖЕ йш | 理论 质量 
D/mm mm |m/(kg/m) |D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
62 15.0 18. 816 65 15.0 20. 028 
4.0 6. 406 4.0 6. 833 
5.0 7.874 5.0 8. 407 
6.5 9. 980 6.5 10. 669 
759 11.310 7.5 12.111 
64 9.0 13. 218 68 9.0 14. 172 
10.0 14. 413 10.0 15. 480 
11.5 16. 114 11.5 17. 342 
12. 5 17. 182 12. 5 18. 516 
15.0 19. 617 15.0 21. 219 
4.0 6. 569 4.0 7. 046 
5.0 8.011 5.0 8. 674 
6.5 10.154 6.5 11.016 
m 729 11. 516 70 729 12.511 
9.0 13. 459 9.0 14. 653 
10.0 14. 687 10.0 16. 014 
11.5 16. 429 11:5 17. 956 
12:9 17. 524 12. 5 19. 183 
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(Ж) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | ҖЫ 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
70 15.0 22.019 10.0 17. 082 
4.0 7.260 11.5 19. 183 
5.0 8. 941 12.5 20. 518 
6.5 11.716 74 14.0 22.420 
7.5 12.911 15.0 23. 621 
9.0 15. 141 195 26. 390 
10.0 16. 548 20.0 28. 840 
u 11.5 18. 570 4.0 7. 580 
12.5 19. 851 5.0 9. 342 
14.0 21. 672 6.5 11. 884 
15.0 22. 820 7.0 12.704 
17.5 25. 456 7.5 13.512 
20.0 27. 772 75 9.0 15. 854 
4.0 7. 473 10.0 17. 349 
5.0 9. 208 11.5 19. 480 
74 6.5 11.716 12.5 20. 852 
7.5 13.312 15.0 24. 033 
9.0 15. 622 17.5 26. 870 




























































































(Ж) 
МЕТ з | 理论 质量 [ЭМЕ Ый | 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) | D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
75 20.0 29. 374 9.0 17. 064 
4.0 7.904 10.0 18. 683 
5.0 9. 747 11.5 21.036 
6.5 12. 410 80 12.5 22. 520 
7.0 13. 111 15.0 26. 023 
79, 14. 112 1725 29. 192 
9.0 16. 583 20.0 32. 028 
u 10.0 18. 149 7.5 15. 521 
11.5 20. 422 10.0 20. 028 
12. 5 21. 852 12. 5 24. 200 
15.0 25. 222 15.0 28. 039 
17. 5 28. 258 ° 17. 5 31. 544 
20.0 30. 960 20.0 34. 715 
4.0 8.118 22. 5 37. 552 
5.0 10. 014 25.0 40. 055 
80 6.5 12. 758 7.5 16. 514 
7.0 13. 646 90 10.0 21.352 
7:9 14. 513 12. 5 25. 856 
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(Ж) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | ҖЫ 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
15.0 30. 026 15.0 34. 030 
17.5 33. 863 17.5 38. 534 
90 20. 0 37. 366 20.0 42.704 
22.5 40. 535 100 22.5 46. 541 
25.0 43. 371 25.0 50. 044 
7.5 17. 515 27.5 53. 213 
10.0 22. 687 30.0 56. 049 
12.5 27. 524 5.0 13. 345 
15.0 32. 028 7.5 19. 517 
17.5 36. 198 10.0 25. 356 
к 20.0 40. 035 12.5 30. 860 
22.5 43. 538 14.0 34. 003 
25.0 46. 708 105 15.0 36. 032 
27.5 49. 543 17:5 40. 869 
30. 0 52. 046 20.0 45. 343 
7.5 18. 516 22.5 49. 543 
100 10.0 24. 021 25.0 53. 380 
12.5 29. 192 27.5 56. 883 
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(Ж) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
105 30. 0 60. 053 15.0 40. 035 
5.0 14. 012 17.5 45. 540 
7.5 20. 518 20.0 50.711 
10.0 26. 690 115 22.5 55. 549 
12.5 32. 528 25.0 60. 053 
14.0 35. 871 27.5 64. 223 
15.0 38. 033 30.0 68. 060 
110 
17.5 43.204 5.0 15. 347 
20.0 48. 042 7.5 22. 520 
22.5 52. 546 10.0 29. 359 
25.0 56.716 12.5 35. 865 
27.5 60. 553 14.0 39. 608 
30.0 64. 056 120 15.0 42. 037 
5.0 14. 680 17:5 47.875 
7.5 21.519 20.0 53. 380 
115 10.0 28. 025 22.5 58. 551 
12.5 34. 197 25.0 63. 389 
14.0 37. 740 27.5 67. 893 
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(Ж) 
МЕТ з | 理论 质量 [ЭМЕ Ый | 理论 质量 
D/mm| ô/mm |m/(kg/m) |D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
120 30. 0 72. 063 20.0 58.718 
7..9 23. 521 22,5 64. 556 
10.0 30. 694 130 25.0 70.061 
12.5 372533 2729 75.232 
14.0 41. 476 30.0 80. 010 
15.0 44. 039 7.5 25. 522 
125 17. 5 50. 211 10.0 33. 363 
20.0 56. 049 12:5 40. 869 
22. 5 61. 554 14.0 45. 213 
25.0 66. 725 15.0 48. 042 
279 71. 563 135 17. 5 54. 881 
30.0 76. 067 20.0 61. 387 
7.5 24. 521 22. 5 67. 559 
10.0 32. 028 25.0 73. 398 
Bi 12.5 39. 201 27.5 78. 902 
14.0 43. 345 30.0 84. 074 
15.0 46. 040 Ta 26. 523 
140 
17. 5 52. 546 10.0 34. 697 






































1053 


(Ж) 







































































外 径 壁 厚 理论 质量 | 外 径 壁 厚 理论 质量 
D/mm| /mm |m/(kg/m) |D/mm| ó/mm | m/(kg/m) 
12.5 42. 537 10.0 37. 366 
14.0 47. 081 12.5 45. 873 
15.0 50. 044 15.0 54. 047 
17.5 57. 217 17.5 61. 887 
140 | 20.0 64.056 | 150 | 20.0 69. 394 
22.5 70. 562 22.5 76. 567 
25.0 76. 734 25.0 83. 406 
27.5 82. 572 27.5 89. 912 
30.0 88. 077 30.0 96. 084 
10.0 36. 032 10.0 38.701 
12.5 44. 205 12.5 47. 541 
15.0 52. 046 15.0 56. 049 
17.5 59. 552 17.5 64. 223 
145 | 20.0 66. 725 155 | 20.0 72.063 
22.5 73. 564 22.5 79. 570 
25.0 80. 070 25.0 86. 743 
27.5 86. 242 27.5 93. 582 
30.0 92. 081 30.0 100. 088 
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(Ж) 
МЕТ з | 理论 质量 Томе | Ый | 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) |D/mm| б/тт | m/(kg/m) 
155 3752 117. 603 27.5 100. 922 
10.0 40. 035 ч 30.0 108. 095 
12:5 49. 210 10.0 42. 704 
15.0 58. 051 12.5 52. 546 
17.5 66. 558 15.0 62. 054 
20.0 74.732 1725 71. 229 
160 
22. 5 82. 572 170 20.0 80. 070 
25.0 90. 079 22.5 88.577 
27. 5 97. 252 25.0 96. 751 
30.0 104. 091 27.5 104. 591 
IA 122. 607 30.0 112. 098 
10.0 41. 370 12. 5 54. 214 
12. 5 50. 878 15.0 64. 056 
15.0 60. 053 17. 5 73. 564 
165 17:5 68. 894 175 20.0 82. 739 
20.0 77.401 22.5 91.580 
22. 5 85. 575 25.0 100. 088 
25.0 93. 415 27.5 108. 261 
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(Ж) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | ҖЫ 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
175 30. 0 116. 102 35.0 140. 123 
12.5 58. 882 37.5 147. 629 
185 
15.0 66. 058 40.0 154. 881 
17.5 75. 900 42.5 161. 641 
20. 0 85. 408 12.5 59. 218 
180 
22. 5 94. 583 15.0 70. 061 
25.0 103. 424 17.5 80. 570 
27. 5 111.931 20.0 90. 746 
30.0 120. 105 22.5 100. 588 
12.5 57. 050 25.0 110. 096 
15.0 68. 060 190 27.5 119.271 
17.5 78. 235 30.0 128. 112 
20.0 88. 077 32.5 136. 619 
185 22. 5 97. 585 35.0 144. 793 
25.0 106. 760 37.5 152. 633 
27.5 115. 601 40.0 160. 221 
30.0 124. 109 42.5 167. 313 
32.5 132.282 || 195 1255 60. 887 
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(Ж) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | ҖЫ 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
15.0 72. 063 27.5 126. 611 
17.5 82. 906 30.0 136. 119 
20.0 93. 415 32.5 145. 294 
22.5 103. 591 || 200 35.0 154. 135 
25.0 113. 433 37.5 162. 642 
27.5 122. 941 40.0 170. 903 
195 
30.0 132. 116 42.5 178. 656 
32.5 140. 957 12.5 64. 223 
35.0 149. 464 15.0 76. 067 
37.5 157. 638 1725 87. 577 
40.0 165. 552 20.0 98. 753 
42.5 172. 985 22.5 109. 596 
12. 5 62. 555 205 25.0 120. 105 
15.0 74. 065 27.5 130. 281 
0 17.5 85. 241 30.0 140. 123 
20.0 96. 084 32.5 149. 631 
22.5 106. 593 35.0 158. 806 
25.0 116. 769 37.5 167. 647 
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(Ж) 
多 茎 | вш | 理论 质量 e| КЫЯ | 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
40.0 176. 243 20.0 104. 091 
205 
42.5 184. 328 224 115. 601 
12.5 65. 891 25.0 126. 778 
15.0 78. 068 27. 5 137. 620 
17.5 89. 912 30.0 148. 130 
215 
20.0 101. 422 32.5 158. 305 
2259 112. 598 35.0 168. 147 
25.0 123. 441 37.5 177. 655 
210 27.5 133. 950 40.0 186. 925 
30.0 144. 126 42. 5 195. 671 
32:2 153. 968 12. 5 69. 227 
35.0 163. 476 15.0 82.072 
37.5 172. 651 17.5 94. 583 
40.0 181. 584 20.0 106. 760 
220 
42. 5 190. 000 22.5 118. 604 
12.5 67. 559 25.0 130. 114 
215 15.0 80. 070 27. 5 141. 290 
17:9 92. 247 30.0 152. 133 
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(Ж) 
外 径 壁 厚 理论 质量 | 外 径 壁 厚 理论 质量 
D/mm| /mm |m/(kg/m) |D/mm| ó/mm | m/(kg/m) 
32.5 162. 642 20.0 114. 767 
35.0 172. 818 25.0 140. 123 
220 37.5 182.660 || 235 | 30.0 164. 144 
40.0 192. 265 35.0 186. 830 
42.5 201. 343 40.0 208. 288 
15.0 84. 074 15.0 90. 079 
20.0 109. 429 20.0 117. 436 
25.0 133. 450 25.0 143. 459 
225 240 
30.0 156. 137 30.0 168. 147 
35.0 177. 489 35.0 191. 501 
40.0 197. 606 40.0 213. 628 
15.0 86. 075 15.0 92. 081 
20.0 112. 098 20.0 120. 105 
25.0 136, 786 25.0 146. 795 
230 245 
30.0 160. 140 30.0 172. 151 
35.0 182. 159 35.0 196. 172 
40.0 202. 947 40.0 218.969 
235 15.0 88.077 || 250 | 15.0 94. 082 
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(Ж) 
эм ш | 理论 质量 | 28] е | 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
20. 0 122. 774 20.0 130. 781 
25.0 150. 131 25.0 160. 140 
250 30.0 176. 154 265 30.0 188. 165 
35.0 200. 842 35.0 214. 855 
40.0 224. 310 40.0 240. 332 
15.0 96. 084 15.0 102. 089 
20.0 125. 443 20.0 133. 450 
25.0 153. 468 25.0 163. 476 
255 270 
30.0 180. 158 30.0 192. 168 
35.0 205. 513 35.0 219. 525 
40.0 229. 650 40.0 245. 673 
15.0 98. 086 15.0 104. 091 
2070: j A2812 20.0 | 136.119 
25.0 156. 804 
260 25.0 166. 813 
30.0 184. 161 275 
30.0 196. 172 
35.0 210. 184 
40.0 234. 991 35.0 224. 196 
265 15.0 100. 088 40.0 251.013 
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(Ж) 

Же | ңиш | 理论 质量 | 28] КЫ | 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 

15.0 106. 093 30.0 200. 175 

280 20. 0 138. 788 280 35.0 228. 867 

25.0 170. 149 40.0 261.695 

注 :1. 理论 质量 按 黄 铜牌 号 的 密度 为 8. 5g/cm’ 计算 。 
2. 牌号 H96 的 密度 为 8. 8g/cnr ,其 理论 质量 需 将 表 中 
的 理论 质量 再 乘 上 下 


y 


< 





























9. 黄 铜 薄 壁 管 





DD 一 外 径 
十 算 公 式 :m = 0. 02678( D -5) 


黄 铜 薄 壁 管 的 尺寸 及 质量 


5 一 壁 厚 





E 论 质量 换算 系数 1. 035 。 

















= 
e| юш | 理论 质量 | 外 径 | Жн | ЖЫМ 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
I 0.15 0.011 Š 0.25 0.018 
I 0.20 0.015 I 0. 30 0. 022 
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(8) 
эм] шыш | 理论 质量 [ЖЕ йш неи 
D/mm| mm |m/(kg/m) |D/mm| symm | m/(kg/m) 

0.35 0. 025 0. 30 0. 026 

0. 40 0. 028 0. 35 0. 029 

0. 45 0. 031 0. 40 0. 033 

? 0. 50 0. 033 0. 45 0. 037 
0. 60 0. 038 3.5 0. 50 0. 040 

0. 70 0. 043 0. 60 0. 046 

0. 15 0. 012 0. 70 0. 052 

0. 20 0. 016 0. 80 0. 058 

0. 25 0. 020 0. 90 0. 062 

0. 30 0. 023 0. 15 0. 015 

3.2 0. 35 0. 027 0. 20 0. 020 
0. 40 0. 030 0. 25 0. 025 

0. 45 0. 033 0. 30 0. 030 

0. 50 0. 036 4 0. 35 0. 034 

0. 60 0. 042 0. 40 0. 038 

0. 15 0. 013 0. 45 0. 043 

I9 0. 20 0. 018 0. 50 0. 047 
0.25 0. 022 0. 60 0. 054 























1062 







































































(Ж) 
D/mm| mm |m/(kg/m) |D/mm| б/тт | m/(kg/m) 
0. 70 0. 062 0. 30 0. 046 
4 0. 80 0. 068 0. 35 0. 053 
0. 90 0. 074 0. 40 0. 060 
0.15 0. 019 0. 45 0. 067 
0. 20 0. 026 6 0. 50 0. 073 
0.25 0.032 0. 60 0. 086 
0. 30 0.038 0.70 0. 099 
0. 35 0. 043 0. 80 0.111 
0.40 0.049 0.90 0. 123 
0.45 0.055 0.15 0.027 
0.50 0.060 0.20 0.036 
0. 60 0.070 0.25 0. 045 
0. 70 0. 080 0. 30 0. 054 
0. 80 0. 090 7 0. 35 0. 062 
0. 90 0. 098 0. 40 0. 070 
0. 15 0. 023 0. 45 0. 079 
6 0. 20 0. 031 0. 50 0. 087 
0.25 0.038 0.60 0. 102 























1063 


(Ж) 







































































D/mm| mm |m/(kg/m) |D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
0. 70 0. 118 0. 30 0. 070 
7 0. 80 0. 132 0. 35 0. 081 
0. 90 0. 147 0. 40 0. 092 
0.15 0.031 0.45 0. 103 
0.20 0.042 9 0.50 0.113 
0.25 0.052 0. 60 0. 135 
0. 30 0.062 0.70 0.155 
0.35 0.071 0. 80 0.175 
0.40 0.081 0.90 0. 195 
s 0.45 0. 091 0.15 0. 039 
0.50 0. 100 0.20 0. 052 
0. 60 0. 119 0. 25 0. 065 
0. 70 0. 136 0. 30 0. 078 
0. 80 0. 154 10 0. 35 0. 090 
0. 90 0. 171 0. 40 0. 102 
0. 15 0. 035 0. 45 0. 115 
9 0. 20 0. 047 0. 50 0. 127 
0. 25 0. 058 0. 60 0. 151 
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(Ж) 
D/mm| mm |m/(kg/m) |D/mm| б/тт | m/(kg/m) 
0. 70 0. 174 0. 35 0. 109 
10 0. 80 0. 196 0. 40 0. 124 
0. 90 0. 219 0. 45 0. 139 
0. 15 0. 045 0. 50 0. 153 
0. 20 0. 060 Е 0. 60 0. 183 
0. 25 0. 075 0. 70 0.211 
0.30 0.090 0. 80 0. 239 
0.35 0.104 0. 90 0. 267 
0.40 0.119 0. 20 0. 066 
11.5 
0.45 0.133 0.25 0. 082 
0.50 0.147 0. 30 0. 098 
0. 60 0. 175 0. 35 0. 114 
0. 70 0. 202 Hé 0. 40 0. 129 
0. 80 0. 228 0. 45 0. 146 
0. 90 0. 255 0. 50 0. 161 
0. 20 0. 063 0. 60 0. 192 
12 0. 25 0. 078 0. 70 0. 222 
0. 30 0. 094 0. 80 0. 252 
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(8) 
外 径 | шыш | 理论 质量 [ЖЕ йш неи 
D/mm| mm |m/(kg/m) |D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
12. 6 0. 90 0. 281 15.6 0. 90 0. 353 
0. 30 0. 110 0. 30 0. 126 
0.35 0. 128 0. 35 0. 146 
0. 40 0. 145 0. 40 0. 167 
0. 45 0. 163 0. 45 0. 187 
14 0. 50 0. 180 16 0. 50 0. 207 
0. 60 0. 215 0. 60 0. 247 
0. 70 0. 248 0. 70 0. 286 
0. 80 0. 282 0. 80 0. 325 
0. 90 0. 315 0. 90 0. 363 
0. 30 0. 123 0. 30 0. 130 
0. 35 0. 142 0. 35 0. 151 
0. 40 0. 162 0. 40 0. 172 
0. 45 0. 182 0. 45 0. 193 
15.6 16. 5 
0. 50 0. 202 0. 50 0. 214 
0. 60 0. 240 0. 60 0. 255 
0. 70 0. 278 0. 70 0. 295 
0. 80 0. 316 0. 80 0. 335 
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(Ж) 
外 径 в 理论 质量 | 外 径 АШЫ 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
16.5 0. 90 0. 375 0. 50 0. 260 
0.35 0. 165 0. 60 0. 311 
0. 40 0. 188 20 0. 70 0. 361 
0. 45 0. 211 0. 80 0. 410 
0. 50 0. 234 0. 90 0. 459 
18 
0. 60 0. 279 0. 50 0. 287 
0. 70 0. 323 0. 60 0. 343 
0. 80 0. 367 22 0. 70 0. 398 
0. 90 0. 411 0. 80 0. 453 
0. 35 0. 170 0. 90 0. 507 
0. 40 0. 193 0. 60 0. 375 
0. 45 0. 217 0. 70 0. 435 
24 
0. 50 0. 240 0. 80 0. 495 
18. 5 
0. 60 0. 287 0. 90 0. 555 
0. 70 0. 333 0. 60 0. 394 
0. 80 0. 378 0. 70 0. 458 
25.2 
0. 90 0. 423 0. 80 0. 521 
20 0. 45 0. 235 0. 90 0. 584 
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(Ж) 









































外 径 mej 理论 质量 | 外 径 EE 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
0. 60 0. 407 27.5 0. 90 0. 639 
0. 70 0. 473 0. 70 0. 510 
26 
0. 80 0. 538 28 0. 80 0. 581 
0. 90 0. 603 0. 90 0. 651 
0-60 0.431 0.80 0. 623 
27. 5 0. 70 0. 501 30 
0.80 0.570 0.90 0. 699 




















Е: 1. 理论 质量 按 密度 8. 5g/cm’ 计算 。 
2. 牌号 H96 的 密度 为 8. 8g/cm ， 其 理论 质量 需 将 表 
中 的 理论 质量 再 乘 以 理论 质量 换算 系数 1. 035。 


10. 拉 制 锡 青 铜 管 




















计算 公式 : т =3. 141608( D -5) 
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拉 制 锡 青铜 管 的 尺寸 及 质量 




































































外 径 | шу | 理论 质量 Тәме | ” 壁 厚 | 理论 质量 
D/mm mm |m/(kg/m) |D/mm| ó/Zmm | m/(kg/m) 
4 1.0 0. 083 2.5 0. 452 
5 1.0 0.111 x 3.0 0. 500 

1.0 0.139 1.0 0.250 
1.5 0.188 1:5 0. 355 
i 2.0 0.222 10 2.0 0.445 
2.5 0.243 2.5 0.521 
1.0 0.167 3.0 0. 584 
1.5 0.229 1.0 0. 278 
7 2.0 0. 278 1.5 0. 396 
2.5 0.313 11 2.0 0. 500 
1.0 0.195 2.5 0.591 
1.5 0.271 3.0 0. 667 
; 2.0 0.334 1.0 0. 306 
29 0.382 1:5 0. 438 
1.0 0. 222 12 2.0 0. 556 
9 1.5 0.313 2.5 0. 660 
2.0 0. 389 3.0 0. 751 
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(8) 
外 径 | шыш | 理论 质量 [ЖЕ йш нети 
D/mm| mm |m/(kg/m) |D/mm| б/тт | m/(kg/m) 
1.0 0. 334 2.0 0. 778 
1.5 0. 480 23 0. 938 
13 2.0 0. 612 16 3.0 1. 084 
25 0. 732 5 ы 1.216 
3.0 0. 834 4.0 1. 334 
1.0 0.361 1.0 0.445 
1.5 0.521 1.5 0. 646 
14 2.0 0. 667 2.0 0. 834 
2.5 0. 799 17 2.5 1. 003 
3.0 0. 917 3.0 1. 1608 
1.0 0. 398 3:9 1.314 
1.5 0. 563 4.0 1. 446 
15 2.0 0. 723 1.0 0. 473 
229 0. 869 1.5 0. 688 
3.0 1.001 18 2.0 0. 890 
1.0 0.417 25 1. 077 
16 
1:5 0. 605 3.0 1. 251 
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(Ж) 
п аш | 理论 质量 e| ЗЫМ | 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
3.5 1.411 20 4.5 1. 939 
18 
4.0 1. 557 1.0 0. 556 
1.0 0. 500 1:5 0. 813 
1.5 0. 730 2.0 1. 056 
2.0 0. 945 2.5 1. 286 
21 
2.5 1. 147 3.0 1. 501 
19 
3.0 1. 334 БЙР] 1. 703 
3.5 1.503 4.0 1. 890 
4.0 1.663 4.5 2. 064 
4.5 1.814 1.0 0. 584 
1.0 0.523 155 0. 855 
1:5 0. 772 2.0 1. 120 
2.0 1. 001 2.5 1. 355 
22 
20 2.5 1. 216 3.0 1. 585 
3.0 1. 418 3.5 1. 800 
3.5 1.605 4.0 2. 002 
4.0 1.779 4.5 2. 189 
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(Ж) 




































































外 径 BEJE 理论 质量 | 外 径 壁 厚 理论 质量 
D/mm| /mm |m/(kg/m) |D/mm| ó/mm | m/(kg/m) 
22 5.0 2. 363 24 5.0 2. 641 

1.0 0.612 1.5 0. 980 
1.5 0. 897 2.0 1. 278 
2.0 1.168 2.5 1. 564 
2.5 1.425 3.0 1. 835 
25 
23 3.0 1. 668 3.5 2. 092 
3.5 1. 897 4.0 2. 335 
4.0 2.113 4.5 2. 565 
4.5 2.314 5.0 2. 780 
5.0 2. 502 1.5 1. 022 
1.5 0. 938 2.0 1. 334 
2.0 1. 223 2.5 1. 634 
2.5 1. 494 3.0 1.918 
26 
24 3.0 1.751 3.5 2. 189 
3.5 1.995 4.0 2. 446 
4.0 2.224 4.5 2. 690 
4.5 2. 439 5.0 2.919 
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(Ж) 
外 径 壁 厚 理论 质量 | 外 径 壁 厚 理论 质量 
D/mm| /mm |m/(kg/m) |D/mm| ó/mm | m/(kg/m) 
1.5 1. 063 1.5 1. 147 
2.0 1. 390 2.0 1. 501 
2.5 1. 703 2.5 1. 842 
3.0 2.002 3.0 2. 168 
27 
3.5 2.287 29 3.5 2. 481 
4.0 2.558 4.0 2. 780 
4.5 2.815 4.5 3. 065 
5.0 3. 058 5.0 3. 336 
1.5 1.105 6.0 3. 836 
2.0 1.440 1.5 1. 189 
2.5 1.772 2.0 1.557 
3.0 2.085 2.5 1.911 
28 3.5 2.384 3.0 2. 252 
30 
4.0 2. 669 3.5 2. 578 
4.5 2. 940 4.0 2.891 
5.0 3.197 4.5 3. 190 
6.0 3.670 5.0 3. 475 
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(Ж) 
п кйш | 理论 质量 e| ЗЧ | 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 

30 6.0 4. 003 4.0 3.114 
32 

1.5 1. 230 4.5 3. 440 

2.0 1.612 42 8.0 7. 562 

2.5 1. 981 2.0 2. 280 

3.0 2. 335 2.5 2.815 

3.5 2.676 3.0 3. 336 

31 4.0 3. 002 БЙР] 3. 843 

4.5 3.315 4.0 4. 337 
43 

5.0 3.614 4.5 4. 816 

6.0 4.170 5.0 5. 282 

7.0 4.670 6.0 6. 172 

8.0 5.115 7.0 7. 006 

1.5 1. 278 8.0 7. 784 

2.0 1. 668 2.0 2.335 

32 2.5 2. 050 2.5 2. 884 
44 

3.0 2.419 3.0 3. 419 

3.5 2. 773 3.5 3. 941 
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(Ж) 
эм в | 理论 质量 | 28] КЫЯ | 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
4.0 4. 448 22:5 3. 023 
4.5 4. 941 3.0 3. 586 
5.0 5. 421 3.5 4. 135 
44 
6.0 6. 538 4.0 4. 670 
7.0 7.200 46 4.5 5. 192 
8.0 8. 008 5.0 5. 699 
2.0 2.391 6.0 6. 772 
2.5 2.954 7.0 7. 589 
3.0 3. 503 8.0 8. 451 
3.5 4. 038 2.5 3. 093 
4.0 4. 559 3.0 3. 670 
45 
4. 5 5.067 3.5 4. 233 
5.0 5. 560 4.0 4. 782 
47 
6.0 6. 505 4.5 5.317 
7.0 7.395 5.0 5. 838 
8.0 8. 229 6.0 6. 839 
46 2.0 2.446 7.0 7. 784 
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(Ж) 













































































外 径 mej 理论 质量 | 外 径 БЫ 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
47 8.0 8. 674 4.5 5. 567 
2.5 3. 162 5.0 6. 116 
3.0 3.753 49 6.0 7.216 
3.5 4. 330 7.0 8. 173 
4.0 4. 893 8.0 9.118 
48 4. 5 5.447 2:5 3. 301 
5.0 5.977 3.0 3. 920 
6.0 7.006 35 4. 524 
7.0 7.979 4.0 5.115 
8.0 8. 896 50 4.5 5. 692 
2.5 2. 232 5.0 6. 255 
% 3.0 3.836 6.0 7. 339 
3.5 4.427 7.0 8. 368 
4.0 5. 004 8.0 9. 341 
Е. 锡 青 铜 管 的 牌号 有 QSn4-0.3 (密度 8.9р/сш?) 
QSn6. 5-0.1 (密度 8. 8g/cm) № QSn6. 5-0.4 (密度 
8. 8g/em3 ) ， 本 表 是 按 密度 8. 8g/cm 计算 的 。 


青铜 管 (YS/T 649 一 2007) 


пп 


11. 挤 制 多 


D 一 外 径 5—8) 
计算 公式 : т =0. 023568 (D-8) 
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挤 制 铝 青铜 管 的 尺寸 及 质量 
п аш | 理论 质量 e| ЗЕМ | 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 

3 1. 201 35 5 3. 533 
20 

4 1. 508 36 5 3. 650 

3 1.272 38 5 3. 886 
21 

4 1. 602 40 5 4. 121 

3 1. 342 5 4. 239 
22 

4 1. 696 41 7.5 5.917 

4 1. 884 10 7. 304 
24 

5 2. 237 5 4. 357 

4 2.072 42 7.2 6. 094 
26 

5 2. 473 10 7. 540 

4 2.261 3 4. 415 
28 

5 2. 708 43 Ta 6. 270 

4 2. 449 10 7.775 
30 

5 2. 944 5 4. 592 
31 5 3.062 44 7.5 6. 447 
32 5 3. 179 10 8. 011 
33 5 3. 297 5 4.710 

45 

34 5 3.415 TI 6. 623 
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( 续 ) 
外 径 | в 理论 质量 | 外 径 | E 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
45 10 8. 274 TI 10. 156 
5 4. 828 10 12. 953 
46 7.5 6. 800 12.5 15. 455 
65 
10 8.482 15 17. 663 
5 5.063 1725 19. 576 
48 7.5 7. 153 20 21. 195 
10 8. 954 Tea 11. 039 
5 5. 299 10 14. 130 
50 729 7. 507 12. 5 16. 927 
70 
10 9. 425 15 19. 429 
Ta 8. 390 17.5 21. 637 
10 10. 598 20 23. 550 
55 
12. 5 12. 511 7.5 11. 922 
15 14. 130 10 15. 308 
7.5 9. 273 12. 5 18. 398 
75 
10 11. 775 15 21. 195 
60 
12. 5 13. 983 17.5 23. 697 
15 15. 896 20 25. 905 
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(Ж) 
外 径 壁 厚 理论 质量 | 外 径 壁 厚 理论 质量 
D/mm| /mm |m/(kg/m) |D/mm| ó/mm | m/(kg/m) 

7.5 12. 805 17.5 29. 879 

10 16. 485 20 32. 970 

90 

12.5 19. 870 22.5 35.767 

Е 15 22.961 25 38.269 
17.5 25.758 10 20.018 

20 28.260 12.5 24. 286 

7.5 13. 688 15 28.260 

10 17. 663 17.5 31.940 

12.5 21. 342 95 20 35. 325 

15 24. 728 22.5 38.416 

z 17.5 27. 818 25 41.213 
20 30. 615 27.5 43.715 

22.5 33. 117 30 45. 923 

25 35. 325 10 21. 195 

7.5 14. 572 12.5 25. 758 

10 18.840 || 100 15 30. 026 

2 12.5 22.814 17.5 34. 000 
15 26. 494 20 37. 680 
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(Ж) 
МЕТ з | 理论 质量 [ЭМЕ Ый | 理论 质量 
D/mm| ô/mm |m/(kg/m) |D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
22.5 41. 065 22.5 46. 364 
25 44. 156 25 50. 044 
100 
27.5 46. 953 27.5 53. 429 
30 49. 455 по 30 56. 520 
10 22. 373 32.5 59.317 
12. 5 27. 230 35 61. 819 
15 31. 793 37.9 64. 027 
17. 5 36. 061 10 24. 728 
105 20 40. 035 12. 5 30. 173 
22. 5 43. 715 15 35.325 
25 47. 100 17. 5 40. 182 
27.5 50. 191 20 44. 745 
30 52. 988 115 22. 5 49. 013 
10 23. 550 25 52.988 
12.5 28. 702 27.5 56. 667 
110 15 33;959 30 60. 053 
17. 5 38. 122 32.5 63. 143 
20 42. 390 35 65. 940 
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(Ж) 
外 径 壁 厚 理论 质量 | 外 径 壁 厚 理论 质量 
D/mm| /mm |m/(kg/m) |D/Zmm| ó/mm | m/(kg/m) 
115 | 37.5 68. 442 25 58. 875 
10 25. 905 27.5 63. 143 
12.5 31. 645 125 30 67. 118 
15 37. 091 32.5 70. 797 
17.5 42. 243 35 74. 183 
20 47. 100 12.5 34. 589 
22.5 51. 663 15 40. 624 
120 
25 55. 931 17.5 46. 364 
27.5 59. 905 20 51. 810 
30 63. 585 22.5 56. 962 
130 
32.5 66. 970 25 61. 819 
35 70. 061 27.5 66. 382 
37.5 72. 858 30 70. 650 
12.5 33.117 32.5 74. 624 
15 38. 858 35 78. 304 
125 17.5 44. 303 12.5 36. 061 
20 49. 455 135 15 42. 390 
22.5 54.312 17.5 48. 425 




























































































(Ж) 
多 茎 | вш | 理论 质量 | ЖМ КЫЯ | 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
20 54. 165 140 37. 5 90. 520 
2229 59.611 15 45. 923 
25 64. 763 17.5 52. 546 
27. 5 69. 620 20 58. 875 
135 
30 74. 183 22.5 64.910 
32.5 78. 451 145 25 70. 650 
35 82. 425 27.5 76. 096 
37. 5 86. 105 30 81. 248 
12.5 37. 533 325 86. 105 
15 44. 156 35 90. 668 
17:5 50. 485 15 47. 689 
20 56. 520 17. 5 54. 607 
22. 5 62. 260 20 61. 230 
140 
25 67. 706 22.4 67.559 
150 
27.5 72. 858 25 73. 594 
30 77.715 27.5 79. 334 
32:9 82. 278 30 84. 780 
35 86. 546 32.5 89. 932 
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(Ж) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | ҖЫ 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
150 35 94. 789 27.5 85. 810 
15 49. 455 30 91. 845 
17.5 56. 667 32.5 97. 585 
20 63. 585 160 35 103. 031 
22.5 70. 208 37.5 108. 183 
25 76. 538 40 113. 040 
27.5 82. 572 42.5 117. 603 
155 
30 88. 313 15 52. 988 
32.5 93. 758 17.5 60. 788 
35 98. 910 20 68. 295 
37.5 103. 767 22.5 75. 507 
40 108. 330 25 82. 425 
42. 5 112. 598 165 27.5 89. 048 
15 51. 221 30 95. 378 
17.5 58. 728 32.5 101. 412 
160 20 65. 940 35 107. 153 
22.5 72. 858 37.5 112. 598 
25 79. 481 40 117. 750 
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(®) 
外 径 mp 理论 质量 | 外 径 | БЫ 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
165 42.5 122. 607 27.5 98. 763 
15 54. 754 30 105. 975 
17.5 62. 849 32.5 112. 893 
20 70. 650 35 119. 516 
180 
22.5 78. 157 37.5 125. 845 
25 85. 369 40 131. 880 
27.5 92. 287 42.5 137. 690 
170 
30 98.910 45 143. 139 
32.5 105. 239 15 61.819 
35 111.274 17.5 71.092 
37. 5 117.014 20 80. 070 
40 122. 460 22.5 88. 754 
42. 5 127.612 25 97. 144 
190 
15 58. 286 27.8 105. 239 
17. 5 66. 970 30 113. 040 
180 20 75.360 32. 5 120. 547 
22. 5 83. 455 35 127. 759 
25 91. 256 37.5 134. 677 
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(Ж) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 БЫ 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
40 141. 300 40 160. 140 
190 42.5 147. 704 42.5 167. 731 
210 
45 153. 742 45 174. 859 
15 65. 351 50 188. 400 
17.5 75.213 30 134. 235 
20 84. 780 32.5 143. 580 
22.5 94. 053 35 152. 486 
25 103.031 375 161. 252 
220 
200 215 111.715 40 169. 560 
30 120. 105 42.5 177.745 
32. 5 128. 200 45 185. 456 
35 136. 001 50 200. 175 
37. 5 143. 508 30 141. 300 
40 150. 720 32.5 151. 238 
30 127. 170 35 160. 729 
230 
32. 5 133. 802 37.5 170. 088 
210 
35 144. 244 40 178. 980 
37. 5 152.416 42.5 187. 759 


























1085 















































需 将 表 中 理 


论 质量 再 


























(Ж) 
外 径 meje 理论 质量 | 外 径 БЫ 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
EN 45 196. 054 240 40 188. 400 
50 211.950 30 155. 430 
30 148. 365 32. 5 166. 553 
7" 32. 5 158. 896 250 35 177.214 
35 168. 971 37.5 187. 759 
37. 5 178. 923 40 197. 820 
注 :理论 质量 按 牌 号 QAl9-4 „ОАПО-3-1. 5 和 ОАПО-4-4 的 密度 
7. 5g/ cm 计算 。 牌 号 Al9-2 的 密度 为 7.6g/ cm ,其 理论 质量 





乘 上 理论 质量 换算 系数 1. 0133。 


12. 换 热 器 用 铜 合 金管 (GB/T 8890—2007) 





D 一 外 径 


6 一 辟 厚 
计算 公式 :mm = 0. 027968( D -5) 














壁 厚 5 0.75 | 1.0 (1.25 | 1.5 2.0 |2.5 3.0 
УМ D 理论 质量 m/(kg/m) 

10 0. 194 |0. 252 

11 0. 215 |0. 280 
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(Ж) 
壁 厚 8 |0.75 | 1.0 |1.25 | 1.5 |20 |2.5 | 3.0 
9\4 D 理论 质量 m/ ( ka/m) 
12 0.236 |0. 308 
14 0. 278 |0. 363 |0. 446 |0. 524 |0. 671 |0. 804| 一 
15 0. 299 |0. 391 |0. 481 |0. 566 |0. 727 |0. 874 | 1. 007 
16 0. 320 |0. 419 |0. 516 |0. 608 |0. 783 10. 944 | 1. 090 
18 0. 362 |0. 475 |0. 585 |0. 692 |0. 895 |1. 083 |1. 258 
19 0. 383 |0. 503 |0. 620 |0. 734 |0. 951 |1. 153 |1. 342 
20 0. 404 |0. 531 |0. 655 |0. 776 | 1. 007 |1. 223 | 1. 426 
21 0. 425 |0. 559 |0. 690 |0. 818 | 1. 062 |1. 293 |1. 510 
22 0. 446 |0. 587 |0. 725 |0. 860 | 1. 118 |1. 363 |1. 594 
23 0. 467 |0. 615 |0. 760 |0. 902 | 1. 174 |1. 433 |1. 678 
24 0. 488 |0. 643 |0. 795 |0. 944 | 1. 230 |1. 503 |1. 761 
25 0. 509 |0. 671 |0. 830 |0. 986 | 1. 286 |1. 573 |1. 845 
26 一 |0. 699 |0. 865 |1. 028 | 1. 342 | 1. 643 | 1. 929 
28 一 |0. 755 |0. 935 |1. 111 |1. 454 |1. 782 |2. 097 
30 一 |0. 811 |1. 005 |1. 195 |1. 566 | 1. 922 |2. 265 
32 一 |0. 867 |1. 075 |1. 279 1. 678 |2. 062 |2. 432 
35 一 |0. 951 |1. 180 |1. 405 1. 180 |2. 272 |2. 684 
Е. 铁 白 铜 合金 的 密度 为 8. 9g/em’ 。 
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13. 无 缝 铜 水 管 和 铜 气管 (GB/T 18033—2007) 





D 一 外 径 ”5 一 壁 厚 


















































计算 公式 : т=0.027968( D - 8) 
无 缝 铜 水 管 和 铜 气管 的 尺寸 及 质量 

公称 | 公称 壁 厚 6/mm 理论 质量 m/ (kg/m) 
尺寸 | 外 径 
DN | D | AW | в | CH | AW | BH | CH 
/mm | /mm 
4 6 1.0 | 0.8 | 0.6 |0.140 [0.117 | 0.091 

8 1.0 | 08 | 0.6 |0.197 |0.162 | 0.125 
8 10 | 1.0 | 0.8 | 0.6 0.253 |0.207 | 0.158 
10 | 12 | 1.2 | 0.8 | 06 |0.364 | 0.252 | 0.192 
15 | 15 | 1.2 | 1.0 | 0.7 |0.465 |0.393 | 0.281 
— | 18 | 1.2 | 1.0 | 0.8 |0.566 |0.477 | 0.386 
20 | 22 | 1.5 | 1.2 | 0.9 |0.864 |0.701 | 0.535 
25 | 28 | 1.5 | 1.2 | 0.9 |1.116 |0.903 | 0.685 
3 |35 | 20 | 1.5 | 1.2 |1.854|1.411 | 1.140 
4 | 42 | 20 | 1.5 | 1.2 |2.247 |1.706 | 1.375 
50 | 54 | 25 | 2.0 | 1.2 |3.616 |2.921 | 1.780 
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(Ж) 
公称 | 公称 壁 厚 6/mm 理论 质量 m/ (ke/m) 
尺寸 | 外 径 
DN D AW | В | CH | AW | BH C 型 
/mm | /mm 
6 | 67 | 25 | 2.0 | 1.5 |4.529 |3.652 | 2.759 
— | 76 | 2.5 | 2.0 | 1.5 |5.161 |4.157 | 3.140 
80 | 89 | 2.5 | 20 | 1.5 |6.074 |4.887 | 3.696 
100 | 108 | 3.5 | 2.5 | 1.5 |10.274| 7.408 | 4.487 
125 | 133 | 3.5 | 25 | 1.5 |12.731|9.164 | 5.540 
150 | 159 | 40 | 3.5 | 2.0 |17.415|15.287| 8.820 
200 | 219 | 60 | 5.0 | 4.0 |35. 898 |30. 055 | 24. 156 
250 | 267 | 7.0 | 5.5 | 4.5 |51.122 |40. 399 |33. 180 
一 | 273 | 7.5 | 5.8 | 5.0 |55.932 |43. 531 | 37. 640 
300 | 325 | 80 | 6.5 | 5.5 |71. 234 |58. 151 | 49. 359 

14. 拉杆 天 线 用 铜 合金 套 管 (YS/T 267—2011) 


计算 全 





D 一 外 径 ”5 一 壁 厚 
\ 式 :m =0. 027968( D -5) 
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拉杆 天 线 用 铜 合金 套 管 的 尺寸 及 质量 
























































外 径 /mm 管材 理论 质量 / (g/m) 
公称 尺寸 壁 厚 0. 25mm ДЕЕ 0. 20mm 

2.8 16.9 13.8 

3 18.2 14.8 

3.2 19.5 15.9 

3.6 22.2 18.0 

4 24. 8 20.1 

4.4 27:9 22. 2 

3 31. 4 25.4 

5.2, 33.4 26. 5 

6 38.1 30.7 

6.2 39.4 31.8 

7 44.7 36.0 

8 51.3 41.3 

9 57.9 46.6 

10 64. 5 51.9 

11 71.1 57.2 

12 77.8 62. 5 

13 84. 4 67.8 
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15. 磁 控 管用 无 氧 铜 管 (GB/T 20301 一 2006) 





D 一 外 径 ”5 一 壁 厚 


计算 公式 : т =3. 141608( D - 8) 


磁 控 管用 无 氧 铜 管 的 尺寸 及 质量 














序 号 规格 /mm 理论 质量 m/ (kg/m) 
1 中 12. 5 x $6. 2 x 1200 0.993 
2 ф16.5 хф14. 5 x2500 1. 053 
3 ф19. 5 x $18 x 2500 0. 987 
4 439. 5 x ф34. 5 x 1200 3.118 








Е. 本 表 中 铜 的 密度 取 8. 94g/ em 。 
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16. 航空 散热 管 (YS/T 266—2012) 
(1) 圆 形 管材 














航空 圆 形 散 热管 材 的 尺寸 及 质量 




















外 径 D/mm 壁 厚 6/mm 理论 质量 / (g/m) 
2 0.11 5.777 
4 0.11 11. 891 
4 0.15 15. 631 
4 0. 20 21. 120 
5 0. 15 20. 216 
5 0. 20 26. 677 
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(2) 梯形 管材 














航空 梯形 散热 管材 的 尺寸 及 质量 
































下 底 边 长 | 上 底 边 长 及 高 度 厚度 |] Н 
/mm /mm /mm /mm | 理论 质量 
/(g/m) 
A B h ô R 
4. 90 2. 89 2.50 0.20 =0.5 | 21.798 
6. 04 3.46 3.00 0.20 =0.5 | 26.833 
7.20 4.04 3.50 0.20 =0.5 | 31.939 

















(3) 矩形 管材 








一 全 -2 














航空 矩形 散热 管材 的 尺寸 及 质量 
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宽 边 С 厚度 圆 角 

/ mm /mm /mm /mm 理论 质量 
/(g/m) 

A h 8 R 

3:5 1.8 0. 11 <0.5 9. 902 

3.5 1.8 0.20 <0.5 17. 346 

4.0 2.0 0.11 50. 5 11. 254 

4.0 2.0 0. 20 <0. 5 19. 824 
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二 、 铝 及 铝 合金 管材 


1. 铝 及 铝 合金 管 





D 一 外 径 ”5 一 壁 厚 


计算 公式 : т =0. 0879656( D -5) 
铝 及 铝 合金 管 的 尺寸 及 质量 





























外 径 /ma| 内径/mm | лш | 理论 质量 /(kg/m) | 
6 5 0.5 0.024 
6 4 1.0 0.044 
8 7 0.5 0.033 
8 6 1.0 0. 062 
8 5 1.5 0.086 
10 8 1.0 0.079 
12 10 1.0 0.097 
12 9 1.5 0.139 
14 13 0.5 0.059 
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(Ж) 
外 径 /mm| ”内 径 /mm 厚 /mm 理论 质量 /(kg/m) 
14 12 1.0 0. 114 
15 13 1.0 0. 123 
15 12 1.5 0. 178 
16 15 0.5 0. 068 
16 14 1.0 0. 132 
16 13 1.5 0. 191 
18 17 0.5 0. 077 
18 16 1.0 0. 150 
20 18.5 0.75 0. 127 
20 18 1.0 0. 167 
20 17 1.5 0. 244 
22 20 1.0 0. 185 
22 18 2.0 0. 352 
24 22 1.0 0. 202 
25 24 0.5 0. 108 
25 23.5 0. 75 0. 160 
25 23 1.0 0.211 
25 22 1.5 0. 310 
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(Ж) 
外 径 /mml ”内 径 /mm 壁 厚 /mm 理论 质量 / (kg/m) 
26 23 1.5 0. 323 
27 25 1.0 0. 229 
28 26 1.0 0. 238 
28 25 1.5 0. 350 
30 38.5 0.75 0. 193 
30 28 1.0 0. 255 
30 27 1.5 0. 276 
30 26 2.0 0. 493 
30 25 2.5 0. 605 
32 30 1.0 0. 273 
32 29 1.5 0. 402 
32 28 2.0 0. 523 
33 30 1.5 0. 416 
35 33 1.0 0. 499 
35 32 1.5 0. 422 
35 31 2.0 0. 581 
35 30 2.5 0.715 
36 34 1.0 0. 308 
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(Ж) 
外 径 /mm| “内径 /mm 壁 厚 /mm 理论 质量 / (kg/m) 
37 35 1.0 0.317 
38 36 1.0 0. 325 
38 35 1.5 0. 482 
38 34 2.0 0. 633 
40 38 1.0 0. 343 
40 37 1.5 0. 508 
40 36 2.0 0. 668 
40 35 2.5 0. 825 
42 40 1.0 0. 361 
42 38 2.0 0. 704 
43 40 1.5 0. 548 
45 43 1.0 0. 387 
45 42 1.5 0. 574 
45 41 2.0 0. 756 
45 40 2.5 0. 935 
48 45 1.5 0. 614 
50 48 1.0 0. 431 
50 47 1.5 1. 640 
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(Ж) 
外 径 /mml 内径/mm 壁 厚 /mm 理论 质量 / (kg/m) 
50 46 2.0 0. 844 
50 45 2.5 1. 045 
52 50 1.5 0. 449 
53 50 1.5 0. 679 
54 51 1.5 0. 693 
55 51 2.0 0. 932 
55 50 2.5 0. 154 
60 58 1.0 0. 519 
60 57 1.5 0.772 
60 56 2.0 1.02 
60 55 2.5 1. 264 
60 54 3.0 1. 504 
63 60 1.5 1.81 
65 62 1.5 0. 838 
65 61 2.0 1. 108 
65 60 2.5 1.374 
65 59 3.0 1. 636 
70 67 1.5 0. 904 
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(Ж) 
外 径 /mm| Р/т 壁 厚 /mm 理论 质量 / (kg/m) 
70 66 2.0 1.196 
70 65 2.5 1. 484 
70 64 3.0 1. 768 
73 70 1.5 0.943 
75 71 2.0 1.284 
75 70 2.5 1. 594 
75 67 4.0 2. 498 
80 76 2.0 1. 372 
80 75 2.5 1. 704 
80 74 3.0 2. 032 
80 72 4.0 2. 674 
85 81 2.0 1.46 
85 80 2.5 1.814 
85 79 3.0 2. 164 
85 78 3.5 2. 509 
85 77 4.0 2.85 
85 75 5.0 3.519 
90 86 2.0 1. 548 
90 85 2.5 1. 924 
90 84 3.0 2. 296 
90 80 5.0 3. 736 
95 91 2.0 1. 636 
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(Ж) 
外 径 /mm 内 径 /mm 壁 厚 /mm 理论 质量 /( kg/m) 
95 90 2..5 2. 034 
95 87 4.0 3. 202 
95 85 5.0 3. 958 
100 95 2.5 2. 144 
100 93 3.5 2.971 
100 90 5.0 4. 178 
110 105 25 2. 364 
110 104 3.0 2. 823 
110 100 5.0 4. 618 
120 110 5.0 5.058 











EE, 理论 质量 按 2A11 等 代号 铝 合金 的 密度 (2.8g/cm ) 





























计算 ， 其 他 代号 铝 及 铝 合 金 应 乘 以 理论 质量 换算 系 

数 ， 见 下 表 。 

牌号 密度 /( в/еш?) 换算 系数 
2А11 (LY11) 2.8 1 
2А12 (LY12) 2.8 1 
2А70 (LD7) 2.8 1 
2А80 (LD8) 2.8 1 
2А90 (1р9) 2.8 1 
2А14 (1010) 2.8 1 
1070А (Ll) 2.71 0. 968 
1060 (12) 2.71 0. 968 
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(Ж) 
牌号 密度 / (g/cm?) 换算 系数 

1050A (13) 2.71 0. 968 

1035 (14) 2.71 0. 968 

1200 (15) 2.71 0. 968 

8A06 (16) 2.71 0. 968 
2A02 (LY2) 2.75 0. 982 
2406 (LY6) 2.76 0. 985 
2А16 (LY16) 2.84 1. 104 
6A02 (LD2) 2.70 0. 964 
250 (1р5) 2.75 0.982 
2B50 (LD6) 2.15 0. 982 
6061 (LD30) 2.70 0. 964 
6063 (LD31) 2.70 0. 964 
5A02 (LF2) 2.68 0.957 
5A03 (LF3) 2.67 0.954 
5083 (LF4) 2.67 0.954 
SA05 (LF5) 2.65 0.946 
5A06 (LF6) 2.64 0. 943 
5А12 (LF12) 2.63 0. 939 
3A21 (1021) 2.73 0.975 
7A04 (104) 2.85 1.018 
7А09 (LC9) 2.85 1. 018 
5А41 (1741) 2.64 0. 926 
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2. 铝 及 铝 合金 冷 拉 圆 管 (GB/T 4436—2012) 





рМ 6 一 壁 厚 
计算 公式 : m =0. 00879656( D -6) 












































铝 及 铝 合金 冷 拉 圆 管 的 尺寸 及 质量 
D/mm| à/mm |m/(kg/m) |D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 

0.5 0. 024 8 2.0 0. 106 

6 0.75 0. 035 0.5 0. 037 
1.0 0. 044 0. 75 0. 054 

0.5 0. 029 9 1.0 0.070 

" 0.75 0.041 1.5 0. 909 
в 1.0 0. 053 2.0 0. 123 
1.5 0. 073 0.5 0. 042 

0.5 0. 033 0. 75 0. 061 

0. 75 0. 048 10 1.0 0. 079 

| 1.0 0. 062 1.5 0. 112 
1.5 0. 086 2.0 0. 141 
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(8) 
外 径 | шыш | 理论 质量 [ЖЕ йш неи 
D/mm| mm |m/(kg/m) |D/mm| б/тт | m/(kg/m) 

10 2.5 0. 165 2.0 0. 211 
0. 5 0. 046 14 229 0. 253 

0. 75 0. 068 3.0 0. 290 

@ 1.0 0.088 0.5 0. 064 
и 1:9 0. 125 0. 75 0. 094 
2.0 0. 158 1.0 0. 123 

229 0. 187 15 1.5 0.178 

0.5 0.051 2.0 0. 229 

0.75 0.074 2.5 0. 275 

1.0 0. 097 3.0 0.317 

12 1:9 0. 139 0. 5 0. 068 
2.0 0. 176 0. 75 0. 101 

2.5 0. 209 1.0 0. 132 

3.0 0. 238 ie 1.5 0.191 

0.5 0.059 2.0 0. 246 

0.75 0. 087 2.5 0. 297 

j 1.0 0. 114 3.0 0. 343 
1.5 0. 165 Is 0. 385 
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(Ж) 
D/mm| ô/mm |m/(kg/m) |D/mm| б/тт | m/(kg/m) 
0.5 0. 077 0.75 0. 140 
0.75 0. 114 1.0 0. 185 
1.0 0. 150 57 0. 270 
1.5 0.218 2.0 0. 352 
u 2.0 0.281 2.5 0. 429 
22 
2.5 0.341 3.0 0.501 
3.0 0.396 3.3 0.570 
3.5 0.446 4.0 0. 633 
0.5 0.086 4.5 0. 693 
0.75 0.127 5.0 0. 748 
1.0 0.167 0.5 0. 103 
1.5 0.244 0.75 0.153 
20 2.0 0.317 1.0 0. 202 
23 0.385 1:5 0. 297 
24 
3.0 0. 449 2.0 0. 387 
3.5 0.508 2.5 0. 473 
4.0 0. 563 3.0 0. 554 
22 0. 5 0. 095 3.5 0. 631 
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(®) 
外 径 в 理论 质量 | 外 径 | WE 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 

4.0 0. 704 2.15 0. 517 

24 4. 5 0. 772 3.0 0. 607 

5.0 0. 836 3.5 0. 693 

26 

0.5 0.108 4.0 0.774 

0.75 0.160 4.5 0.851 

1.0 0.211 5.0 0. 924 

1.5 0. 310 0. 75 0. 173 

2.0 0. 405 1.0 0. 229 

25 2.9 0. 495 125 0. 336 

3.0 0. 581 2.0 0. 440 

3.5 0. 662 А 2.5 0. 539 

27% 

4.0 0. 739 3.0 0. 633 

4. 5 0.812 3.5 0. 724 

5.0 0. 880 4.0 0. 809 

0.75 0.167 4.5 0.891 

1.0 0.220 5.0 0. 968 

26 
1:5 0. 323 0.75 0. 180 
28 
2.0 0. 422 1.0 0. 238 
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(Ж) 
多 在] кш | 理论 质量 | 外 在 | Өй | 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
15 0.350 0.75 0. 206 
2.0 0.457 1.0 0.273 
2.5 0.561 1:5 0. 402 
3.0 0. 660 2.0 0. 528 
28 
3:5 0.754 2.5 0. 649 
32 
4.0 0. 844 3.0 0. 765 
4.5 0.930 3:9 0. 877 
5.0 1. 012 4.0 0. 985 
0. 75 0. 193 4.5 1. 089 
1.0 0. 255 5.0 1. 188 
1.5 0.376 0.75 0.219 
2.0 0.493 1.0 0. 290 
2.5 0. 605 1.5 0. 429 
30 
3.0 0.713 2.0 0. 563 
34 
3.5 0. 816 2.5 0. 693 
4.0 0.915 3.0 0. 818 
4.5 1. 009 3.5 0. 939 
5.0 1. 100 4.0 1. 056 





























7707 

































































(Ж) 
эм | ш | 理论 质量 | 28] КЫ | 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
4.5 1. 168 329 1. 062 
34 
5.0 1.275 4.0 1. 196 
38 
0.75 0.233 4.5 1. 326 
1.0 0.308 5.0 1.451 
1.5 0. 455 0. 75 0. 259 
2.0 0. 598 1.0 0. 343 
2:5 0. 737 l3 0. 508 
36 
3.0 0. 871 2.0 0. 669 
3.5 1. 001 2.5 0. 825 
40 
4.0 1. 126 3.0 0.976 
4.5 1.247 3.5 1. 124 
5.0 1.363 4.0 1. 267 
0.75 0.246 4.5 1. 405 
1.0 0. 325 5.0 1. 539 
1.5 0.482 0.75 0. 272 
38 
2.0 0.633 1.0 0.361 
42 
2.5 0. 780 155 0. 534 
3.0 0. 924 2.0 0. 704 
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(Ж) 
эм ш | 理论 质量 | 28] КЫ | 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 

2.5 0. 869 1.5 0. 614 

3.0 1. 029 2.0 0. 809 

3.5 1. 185 2:5 1. 000 
42 

4.0 1. 337 3.0 1. 188 

48 

4.5 1. 484 3.5 1. 370 

5.0 1. 627 4.0 1. 548 

0.75 0. 292 4.5 1. 722 

1.0 0. 387 5.0 1. 891 

1:5 0. 574 0. 75 0. 325 

2.0 0. 756 1.0 0. 431 

2:9 0. 935 155 0. 640 
45 

3.0 1. 108 2.0 0. 844 

3.5 1. 278 2.5 1. 045 

50 

4.0 1. 442 3.0 1. 240 

4.5 1.603 3.5 1. 432 

5.0 1.759 4.0 1.619 

0.75 0.312 4.5 1.801 
48 

1.0 0.413 5.0 1. 979 
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( 续 ) 
外 径 ж 理论 质量 | 外 径 | WE 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 

0.75 0. 338 4.5 1. 999 
55 

1.0 0.449 5.0 2. 199 

1.5 0. 666 0.75 0. 378 

2.0 0. 880 1.0 0. 501 

229 1. 089 1:5 0. 746 

52 

3.0 1. 293 2.0 0. 985 

3:9 1. 493 229 1. 221 
58 

4.0 1. 689 3.0 1. 451 

4.5 1. 880 3: 1. 678 

5.0 2.067 4.0 1. 900 

0.75 0.358 4.5 2.118 

1.0 0.475 5.0 2.331 

1.5 0.706 0.75 0.391 

2.0 0.932 1.0 0.519 

55 

2.5 1. 155 1. 5 0. 772 
60 

3.0 1. 372 2.0 1. 020 

3.5 1. 586 2.5 1. 265 

4.0 1. 794 3.0 1. 504 
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( 续 ) 
外 径 EE 理论 质量 | 外 径 | WE 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
3.5 1. 739 4.5 2. 593 
70 

4.0 1. 970 5.0 2. 859 
60 

4. 5 2.197 15 0. 970 

5.0 2.419 2.0 1. 284 

1.5 0. 838 2.5 1. 594 

2.0 1.108 3.0 1. 900 

75 

2.5 1. 374 3:5 2. 201 

3.0 1. 636 4.0 2. 498 
65 

3:2 1. 893 4.5 2. 791 

4.0 2. 146 5.0 3. 079 

4. 5 2. 395 2.0 1. 372 

5.0 2. 639 2.5 1. 704 

1.5 0. 904 3.0 2. 032 

2.0 1. 196 80 3.5 2. 355 

2.5 1. 484 4.0 2. 674 
70 

3.0 1. 768 4.5 2.989 

3.5 2.047 5.0 3. 299 

4.0 2. 322 85 2.0 1. 460 
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(Ж) 
ME] кя | 理论 质量 | ЖМ КЫЯ | 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
2.5 1.814 4.5 3. 582 
95 
3.0 2.164 5.0 3. 958 
Ja 2. 509 2:5 2. 144 
85 
4.0 2. 850 3.0 2. 560 
4.5 3.187 З.Э 2. 971 
100 
5.0 3.519 4.0 3. 378 
2.0 1. 548 4.5 3. 780 
2.5 1. 924 5.0 4. 178 
3.0 2.296 2.5 2. 254 
90 3.5 2. 663 3.0 2. 692 
4.0 3.026 3.5 3. 125 
105 
4.5 3.384 4.0 3. 554 
5.0 3. 738 4.5 3. 978 
2.0 1.636 5.0 4. 398 
2.5 2. 034 2.5 2. 364 
95 3.0 2. 428 3.0 2. 824 
110 
3.5 2.817 3.5 3. 279 
4.0 3. 202 4.0 3. 730 
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(Ж) 
外 径 mej 理论 质量 | 外 径 | БЫ 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
110 4.5 4.171 115 5.0 4. 838 
5.0 4. 618 35 3 587 
3.0 2.956 Р ЕЕ 
115 3.5 3.433 120 ` АЫ 
40 3.906 4.5 4.572 
4.5 4.374 5.0 5. 058 














注 : 理论 质量 是 按 牌 号 2A11 (LY11) 的 密度 2. 8g/em3 计 
算 。 其 他 密度 非 2. Вост? 的 牌号 的 理论 质量 ， 应 将 
表 中 理论 质量 再 乘 上 相应 的 理论 质量 换算 系数 。 各 牌 



























































号 的 换算 系数 如 下 表 : 
ж 号 密度 / (олеш?) | 换算 系数 
1070A ~8A06 (11—16) 2.71 0. 9679 
5A02 (1Е2) 2. 68 0. 9571 
5А03 (LF3) 2. 67 0. 9536 
5А05 (LF5) 2.65 0. 9464 
5406 (16) 2.64 0. 9429 
2А21 (101) 2.73 0. 9750 
2А12 (112) 2.78 0. 9929 
6А02 (LD2) 2.70 0. 9643 
7А04, 7А09 (LC4 109) 2.85 1.018 














QD 为 不 推荐 使 用 尺寸 。 
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з. 铝 及 铝 合金 拉 (1) 制 圆 管 速算 图 (图 14) 
|; D =52mm, ó =2mm, D -6=50mm， 则 理论 线 
质量 m =0. 88kg/m。 











D-5 或 4+5 ”理论 线 质量 HEJA ò 
/mm mi(kg/m) /mm 

с-120 5 54 

Е-100 т $ 二 

Е 80 Е-3 44 

= = 

E Е-2 二 

=—60 D 

E 1.5 

















TT гттүттттүгтгтт 


© 
© 
©. 
nh 





图 14 铝 及 铝 合 金 拉 ( 轧 ) 制 圆 管 的 理论 线 质 量 速算 图 
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注 : 管材 牌号 为 1070A ~ 8A06. 5A02. 5A03. 
SA05. 5A06. 3A21. 2A12. 6А02, 、2A11。 理 论 线 质量 
按 密 度 2. 8g/cm? 计算 。 其 他 牌号 应 再 乘 以 下 面 的 换算 














ЖЖК К; 


1070А 


шыр ~ 
8А06 


2А12 3A21 |5 А02 5A03 5А05 |5А06 |6А02 


7A04 、 
7A01 





К |0. 968 (0. 996 0. 975 0. 957 |0. 957 0. 94610. 943 10. 964| 1. 018 


4. 铝 及 铝 合金 拉 制 薄 壁 圆 管 速算 图 (图 15) 














D-6 或 4+5 меш 饼 厚 5 
/mm m/(kg/m) /mm 

с-120 p5 57 

E-100 E4 

= E3 4- 

E70 E2 j 

E- E 3> 

E50 = | 

Е-40 Ë 

= E 24 

= E>0.5 

3 É 1.54 

= E-0.2 

E15 E 

z 上 1.0— 

E E.0.1 

= Е 0.75 

Е. Е 0.05 i 

E 了 7 Ë 

Ë 5 E 0.02 0.5 一 
图 15 铝 及 铝 合金 拉 制 薄 壁 圆 管 的 理论 线 质量 速算 图 
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0]. D =20mm, ó =3mm, D - ó = 17mm, W) m = 
0. 45kg/m, 





E: 本 图 材料 密度 =2. 8g/cm, HALE S W 

















合金 ， 应 再 乘 以 下 面 的 理论 质量 换算 系数 К. 








牌号 5А02 |5А03 |5А05 | 5A06 |3 A21 |2A12 |6A02 |7A04 





К |0. 968 |0. 961 0. 957 








0. 950 0. 946 0. 975 0. 966 0. 965 1. 018 





D 一 外 径 6 一 壁 厚 


== 


计算 公式 : m =0. 00879658 (D-8) 
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铝 及 铝 合金 热 挤 压 圆 管 的 尺寸 及 质量 (部分) 







































































外 径 в 理论 质量 | 外 径 | 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
3 0. 581 5 1. 188 
25 4 0. 739 6 1. 372 
32 
5 0. 880 7 1. 539 
3 0. 660 7.5 1.616 
4 0. 844 3 0. 818 
28 
5 1.012 4 1. 056 
6 1.161 5 1.275 
3 0.713 6 1. 478 
4 0.915 34 7 1. 663 
5 1. 100 7.5 1. 748 
30 
6 1. 267 8 1. 830 
7 1.416 9 1. 979 
79, 1. 484 10 2.111 
3 0.765 3 0.871 
32 36 
4 0.985 4 1. 126 
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( 续 ) 
外 径 | чч | 理论 质量 [e| EE | 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 

5 1. 363 Td 2. 144 

6 1. 583 8 2. 252 

7 1. 786 40 9 2. 454 

36 7. 5 1. 880 10 2. 639 
8 1. 970 12. 5 3. 024 

9 2. 138 3 1. 029 

10 2.287 4 1. 337 

3 0. 924 5 1. 627 

4 1. 196 6 1. 900 

5 1.451 7 2. 155 

6 1.689 s: 7.5 2. 276 

38 7 1. 909 8 2. 393 
72:9 2.012 9 2.613 

8 2.111 10 2.815 

9 2.296 12.5 3. 244 

10 2. 463 3 1 108 

° 0.976 4 1.442 

4 авї 5 1. 759 

40 5 1. 539 Е 6 2. 058 
6 1. 794 7 2. 340 

7 2. 032 TS 2. 474 
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(Ж) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
8 2. 604 5 1. 979 
9 2. 850 6 2. 322 
45 10 3.079 7 2. 648 
12.5 3. 574 7.5 2. 804 
15 3. 958 50 8 2. 956 
3 1. 188 9 3. 246 
4 1. 548 10 3. 519 
5 1. 891 12.5 4. 123 
6 2.217 15 4. 618 
7 2. 525 5 2. 067 
48 7.5 2. 672. 6 2. 428 
8 2.815 7 2.771 
9 3. 088 7.5 2.936 
10 3.343 52 8 3. 096 
12.5 3.903 9 3. 404 
15 4. 354 10 3. 695 
3 1. 240 12.5 4. 343 
50 
4 1.619 15 4. 882 
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(Ж) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | ҖЫ 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
5 2.199 5 2.419 
6 2.586 6 2. 850 
7 2.956 7 3. 263 
7.5 3. 134 7.5 3. 464 
55 8 3. 307 8 3. 659 
60 
9 3. 642. 9 4. 038 
10 3.958 10 4. 398 
12.5 4.673 12.5 5.223 
15 5.278 15 5. 938 
5 2.331 17.5 6. 542 
6 2.744 5 2. 507 
7 3. 140 6 2. 956 
7.5 3. 332 7 3. 387 
58 8 3.519 7.5 3. 596 
62 
9 3.879 8 3. 800 
10 4. 223 9 4. 196 
12.5 5.003 10 4. 574 
15 5.674 12.5 5. 443 
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(8) 
外 径 | в) 理论 质量 | 外 径 | 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
15 6. 202 TI 4. 453 
62 
17.5 6. 850 8 4.715 
7.5 3. 793 9 5. 225 
8 4.011 10 5.718 
9 4. 433 75 12. 5 6. 872 
10 4. 838 15 7.917 
65 
12.5 5.773 1729 8. 851 
15 6. 597 20 9. 676 
17. 5 7.312 22.5 10. 39 
20 7.917 Tead 4. 783 
749 4. 123 8 5. 067 
8 4. 363 9 5. 621 
9 4. 829 10 6. 158 
10 5.278 80 12.5 7. 422 
70 
12. 5 6. 322 15 8. 577 
15 7.257 17. 5 9. 621 
17. 5 8. 082 20 10. 56 
20 8. 797 22. 5 11. 38 




























































































(Ж) 
Же | ңиш | 理论 质量 | 28] КЫЯ | 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
7.5 5.113 22.5 13.36 
90 
8 5.419 23 14. 29 
9 6. 017 Tad 5. 773 
10 6. 597 8 5. 946 
12:5 7.972, 9 6. 808 
85 
15 9. 236 10 7. 477 
17:9 10. 39 12.5 9.071 
20 11.44 95 15 10.56 
22.5 12.37 17.5 11.93 
25 13.19 20 13.20 
“Ж 5. 443 22.5 14. 35 
8 5.770 25 15. 39 
9 6.413 27. 5 16. 33 
10 7.037 ya 6. 103 
90 
12.5 9.017 8 6.474 
15 9. 896 100 9 7. 204 
1775 11.16 10 7.917 
20 12. 32 12.5 10. 17 























7722 







































































(Ж) 
外 径 в 理论 质量 | 外 径 | E 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
15 11. 22 30 19. 79 
105 
17:5 12. 70 32.5 20. 73 
20 14. 07 10 8. 796 
100 22:5 15. 34 12. 5 11.27 
25 16. 49 15 12. 54 
27.5 17. 54 17.5 14. 24 
30 18. 74 20 15. 83 
110 
7.5 6. 432 22.5 17. 32 
8 6. 826 25 18. 69 
9 7. 600 27.5 16.33 
10 8.357 30 21.11 
12. 5 10. 17 32.5 22.16 
105 15 11. 88 10 9. 236 
17. 5 13. 47 12.5 11.27 
20 14. 95 15 13. 20 
115 
22.5 16. 33 17. 5 15. 01 
25 17. 59 20 16.71 
27.5 18.75 22.5 18.31 
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(2) 
эм ш | 理论 质量 | 28] КЫЯ | 理论 质量 
D/mm ó/mm т/ (kg/m) |D/mm| 6/mm т/ (kg/m) 
25 19. 79 20 18. 47 
27.5 21.17 22.5 20. 29 
115 
30 22.43 25 21.99 
125 
32. 5 23. 59 py 23. 59 
10 9. 676 30 25. 07 
12.5 12.37 32. 5 26. 44 
15 13. 85 10 10. 56 
17. 5 15. 78 12.5 13. 47 
20 17. 59 15 15.17 
120 
22.5 19. 30 17.5 17.32 
25 20. 89 20 19. 35 
130 
27.5 22.38 22.5 21.28 
30 23.75 25 23. 39 
32.5 25.01 DTA 24. 80 
10 10. 12 30 26. 39 
12. 5 12. 37 32.5 27. 87 
125 
15 14. 51 10 11. 00 
135 
17.5 16. 55 12.5 13. 47 
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(Ж) 
HE кйш | 理论 质量 | 外 在 | SEDE | 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
15 15. 83 10 11. 88 
17.5 18. 09 12.5 14.57 
20 20.23 15 17.15 
22.5 22.27 17.5 19.63 
135 
25 24. 19 20 21. 99 
145 
27.5 26. 00 22.5 24.25 
30 27.71 25 26. 39 
32.5 29. 30 27.8 28.42 
10 11.44 30 30.35 
12.5 14.57 32.5 32.16 
15 16.49 10 12. 32 
17.5 18. 86 12.5 15: 12 
20 21.11 15 17.81 
140 
22. 5 23. 26 17:9 20. 40 
150 
25 25.29 20 22. 87 
27.5 27.21 22.5 26. 22 
30 29. 03 25 24. 49 
32. 5 30. 73 27.5 30. 84 
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(Ж) 
多 茎 | вш | 理论 质量 | 外 径 ] КЫЯ | 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 

30 31.67 22.5 33. 152 

150 
32.5 35. 02 25 36. 286 
22.5 26. 220 27.5 39. 309 
155 27. 5 30. 840 190 30 42. 223 
32.5 35. 020 32.5 45.027 
25 29. 690 35 47.721 

160 
30 34.310 40 52.779 
27.5 33. 260 10 16.274 

165 
32.5 37. 880 12.5 20. 067 
170 30 36. 950 15 23.751 
175 32.5 40. 740 17.5 27. 324 
180 30 39. 580 20 30. 788 

195 

185 32.5 43. 600 22.5 34. 141 
10 15. 834 25 37.385 
12.5 19. 517 27. 5 40. 519 
190 15 23. 091 35 49. 260 
17. 5 26. 554 40 54. 538 
20 29. 908 200 10 16. 713 
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( 续 ) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 ҖЫ 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 

12.5 20. 617 25 39. 584 

15 24. 410 27.5 42. 938 

17.5 28. 094 30 46. 182 

20 31. 667 32.5 49. 315 

205 

22.5 35. 131 35 52. 339 

25 38. 485 40 58. 057 

200 27.5 41. 728 45 63. 335 
30 44. 862 50 68. 173 

32.5 47. 886 12.5 21.716 

35 50. 800 15 25.730 

40 56. 298 17.5 29. 633 

45 61. 356 20 33. 427 

50 65. 974 51б 22.5 37.110 

12.5 21.167 25 40. 684 

15 25. 070 27.5 44. 147 

205 17.5 28. 864 30 47.501 
20 32. 547 32.5 50. 745 

22.5 36. 121 35 53.879 
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(Ж) 
Pe з | 理论 质量 [ЭМЕ Ый | 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) |D/mm| б/тт | m/(kg/m) 
40 59.816 17.5 31.173 
210 45 65.314 20 35. 186 
50 70.372 22:5 39. 089 
12.5 22. 266 25 42. 883 
15 26. 390 27.5 46. 566 
17. 5 30. 403 220 30 50. 140 
20 34. 306 32.5 53. 604 
22.5 38. 100 35 56. 957 
25 41. 783 40 63. 335 
215 27.5 45. 357 45 69. 272 
30 48. 821 50 74. 770 
32:9 52. 174 12. 5 23.366 
35 55. 418 15 27. 709 
40 61. 576 17:3 31. 942 
45 67. 293 225 20 36. 066 
50 72. 571 22.5 40. 079 
12.5 22.816 25 43. 983 
220 
15 27.050 27.5 47.776 























1128 







































































(Ж) 
Ме] вм [п ш Гаме Г КЫЯ | 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
30 51. 460 230 50 79. 169 
3259 55. 033 12.5 24. 465 
35 58.497 15 29. 028 
225 
40 65. 094 17. 5 33. 482 
45 71. 252 20 37. 825 
50 76. 969 22. 5 42. 058 
12:5 23.915 25 46. 182 
15 28. 369 235 27.8 50. 195 
17. 5 32. 712 30 54. 098 
20 36. 945 32.5 57. 892 
22.5 41. 069 35 61. 576 
25 45. 082 40 68. 613 
230 
27. 5 48. 986 45 75.210 
30 52. 779 50 81. 368 
32. 5 56. 463 15 29. 688 
35 60. 036 12. 5 25.015 
240 
40 66. 853 17.5 34.251 
45 73.231 20 38. 705 
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(Ж) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | ҖЫ 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 

22.5 43. 048 35 64. 654 

25 47.281 40 72. 131 

245 

27.5 51. 405 45 79. 169 

30 55. 418 50 85. 766 

240 32.5 59. 321 12.5 26.115 
35 63. 115 15 31. 008 

40 70. 372 17.5 35.791 

45 77. 189 20 40. 464 

50 83. 567 22.5 45. 027 

12.5 25. 565 25 49. 480 

15 30. 348 250 27.5 53. 824 

17.5 35. 021 30 58. 057 

20 39. 584 32.5 62. 180 

245 22. 5 44. 037 35 66. 194 
25 48. 381 40 73. 891 

27.5 52.614 45 81. 148 

30 56. 737 50 87. 965 

32.5 60. 751 260 15 32. 327 
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(Ж) 
外 径 壁 厚 理论 质量 | 外 径 壁 厚 理论 质量 
D/mm| /mm |m/(kg/m) |D/mm| ó/mm | m/(kg/m) 

17.5 37. 330 32.5 67. 898 

20 42. 223 35 72. 351 

22.5 47.006 || 270 40 80. 928 

25 51.679 45 89. 065 

27.5 56. 243 50 96. 762 

260 30 60. 696 17.5 40. 409 
32.5 65. 039 15 34. 966 

35 69. 272 20 45.742 

40 77. 409 22.5 50. 965 

45 85. 106 25 56. 078 

50 92.363 || 280 | 27.5 61. 081 

15 33. 647 30 65. 974 

17.5 38. 870 32.5 70. 757 

20 43. 983 35 75. 430 

270 | 22.5 48.986 40 84. 446 
25 53. 879 50 101. 160 

27. 5 58. 662 15 36. 286 

290 
30 63. 335 17.5 41. 948 
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(®) 
外 径 EE 理论 质量 | 外 径 | 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
20 47. 501 35 81. 588 
228 52. 944 40 91.484 
300 
25 58. 277 45 100. 940 
27. 5 63. 500 50 109. 956 
30 68. 613 15 38. 925 
290 
32. 5 73.616 17. 5 45. 027 
35 78. 509 20 51. 020 
40 87. 965 22.5 56.902 
45 96. 981 25 62. 675 
50 105. 558 27.5 68. 338 
310 
15 37. 605 30 73. 891 
17.5 43. 488 32.5 79.333 
20 49. 260 35 84. 666 
225 54. 923 40 95.002 
300 
25 60. 476 45 104. 898 
27. 5 65. 919 50 114. 355 
30 71. 252 15 40. 244 
320 
32. 5 76. 475 17.5 46. 566 
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(Ж) 
п ma | 理论 质量 | 外 在 | SEDE | 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
20 52. 779 35 90. 824 
22.5 58. 882 40 102. 039 
330 
25 64. 874 45 112.815 
27.5 70. 757 50 123. 151 
30 76. 530 15 42. 883 
320 
32. 5 82. 192 17. 5 49. 645 
35 87. 745 20 56. 298 
40 98. 521 22.5 62. 840 
45 108. 857 25 69. 272 
50 118.753 27.5 75. 595 
340 
15 41. 563 30 81. 807 
17. 5 48. 106 32.5 87.910 
20 54. 538 35 93. 903 
225 60. 861 40 105. 558 
330 
25 67. 073 45 116. 774 
27.5 73. 176 50 127. 549 
30 79. 169 15 44. 202 
350 
32,5 85.951 17. 5 51. 185 
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(Ж) 

эм ш | 理论 质量 | 28] КЫ | 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
20 58. 057 40 112. 595 

22.5 64. 819 360 45 124. 690 

25 71. 472 50 136. 346 

27.5 78.014 17.5 54. 263 

30 84. 446 20 61.576 

350 

32.5 90. 769 22.5 68. 778 

35 96. 981 25 75. 870 

40 109. 077 27.5 82. 852 

45 120. 732 370 30 89. 724 

50 131. 947 32.5 96. 487 

17. 5 52. 724 35 103. 139 

20 59. 816 40 116. 114 

22.5 66. 798 45 128. 649 

25 73. 671 50 140. 744 

360 
27. 5 80. 433 17.5 55. 803 
30 87. 085 20 63. 335 
380 
32. 5 93. 628 22.5 70. 757 
35 100. 060 25 78.069 
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(Ж) 
外 径 | вр 理论 质量 | 外 径 | ҖЫ 理论 质量 
D/mm| mm |m/(kg/m) ||D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 

27.5 85. 271 17.5 58. 882 

30 92. 363 20 66. 853 

32. 5 99. 345 22:5 74.715 

380 35 106. 218 25 82. 467 
40 119. 632 27.5 90. 109 

45 132.607 || 400 30 97. 641 

50 145. 142 32.5 105. 063 

17.5 57. 342 35 112. 375 

20 65. 094 40 126. 670 

22.5 72. 736 45 140. 524 

25 80. 268 50 153. 939 

27.5 87. 690 17.5 60. 421 

390 30 95. 002 20 68. 613 
32.5 102. 204 22.5 76. 694 

35 109.297 || 410 25 84. 667 

40 123. 151 27.5 92. 528 

45 136. 566 30 100. 280 

50 149. 541 32.5 107. 922 




























































































(Ж) 
外 径 meje 理论 质量 | 外 径 EE 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
35 115. 454 25 89. 064 
40 130. 188 27.5 97. 366 
410 
45 144. 483 30 105. 558 
50 158. 337 32.5 113. 640 
430 
17. 5 61. 960 35 121.612 
20 70. 372 40 137. 225 
22.5 78. 674 45 152. 399 
25 86. 865 50 167. 134 
27.5 94. 947 17.5 65. 039 
420 30 102.919 20 73. 891 
32.5 110.781 2255 82. 632 
35 118. 533 25 91. 264 
40 133. 707 27.5 99. 785 
440 
45 148.441 30 108. 197 
50 162. 735 32.5 116. 499 
17.5 63. 500 35 124. 690 
430 20 72.131 40 140. 744 
22.5 80. 653 45 156. 358 
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(Ж) 
外 径 | к | 理论 质量 | 外 径 | ЮМ | 理论 质量 
D/mm| ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
440 50 171. 532 30 113. 475 
17.5 66. 579 32.5 122. 216 
20 75. 650 35 130. 848 
460 
22.5 84. 611 40 147. 781 
25 93. 463 45 164. 275 
27.5 102. 204 50 180. 328 
450 30 110. 836 20 79. 169 
32.5 119. 358 22.5 88. 570 
35 127.769 25 97. 861 
40 144. 263 27.5 107. 042 
30 116.114 
45 160. 316 || 450 
5б пее 32.5 125. 075 
5б 6 35 133. 927 
P УИ 40 151. 300 
460 
Jk 95, 662 45 168. 233 
27.5 104. 623 50 184. 727 
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(Ж) 
外 径 | БЫ 理论 质量 | 外 径 壁 厚 理论 质量 
D/mm ó/mm m/ (kg/m) |D/mm| 6/mm m/ (kg/m) 

20 80. 928 32.5 130. 793 

22.5 90. 549 35 140. 084 

25 100.060 || 490 40 158. 337 

27.5 109. 461 45 176. 150 

30 118. 753 50 193. 523 

480 

32.5 127. 934 20 84. 446 

35 137. 005 22.5 94. 507 

40 154. 818 25 104. 458 

45 172. 191 27.5 114. 300 

50 189. 125 30 124. 031 

500 

0 82. 687 32.5 133. 652 

225 92. 528 35 143. 163 

490 25 102. 259 40 161. 856 
27.5 111. 880 45 180. 108 

30 121. 392 50 197. 921 
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6. 铝 及 铝 合 金 挤 压 圆 管 速算 图 (图 16) 





DD-5 或 4+6 HERRE 壁 厚 5 
/mm т/(Кр/п\) /mm 
r 150 = 20 15 一 
— 15 
120 12.5 — 

100 10 
10 — 
7 
80 9 一 
8— 





ттт ттт ттт 
Ш TEA тт ТЕТТЕ EITA 
° + 
1 











50 6 
| 
= КЕ 5— 
30 1.0 4— 
C 20 E 3 一 


0.5 
图 16 铝 及 铝 合金 挤 压 圆 管 的 理论 线 质量 速算 图 
例 : D =42mm, ó =6mm, D-6= 36mm, 则 理论 线 
质量 m = 1. 90kg/m。 




















5 习 
ч 10 
40 3 9 
E 8— 
30 23 7 了 
Е 6- 
20 x 
图 17 S n ЈЕ Bz [A] ИН сат 速算 图 
(2А11 密度 =2. 8g/cm ) 
|; D=110mm, 6=10mm, D -ó =100mm, Mjm = 
8. 80kg/m, 
Е: 其 他 牌号 的 铝 及 铝 合 金 ， 应 再 乘 以 下 面 的 理论 
质量 换算 系数 К. 
ы] 工业 
牌号 Аца 5А02 |5 АОЗ |5 А05 |5А06 |3А21 |2А12 |6А02 |7А04 


7. 铝 及 铝 合金 挤 制 厚 
D-6 或 4+5 理论 线 质量 
/mm m/(kg/m) 
г- 140 49-4 
C 120 30 








ттт ртр TTT 
л е 
о © 





ашин 
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厚 壁 圆 管 速算 图 (图 17) 


р б 


























К | 0.968 0. 9610. 9570. 9500. 9460. 9750. 9660. 9651. 018 
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8. 铝 及 铝 合金 冷 拉 正方 形 管 (GB/T 4436—2012) 





铝 及 铝 合金 冷 拉 正 方形 管 的 尺寸 及 质量 









































边 长 8% 理论 质量 | 边 长 | ҖЫ 理论 质量 
a/mm| ó/mm m/ (kg/m) |a/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
1 0. 094 1 0. 183 
10 
1.5 0. 127 1.5 0. 261 
18 
1 0.0116 2 0. 330 
12 
1.5 0. 160 2.5 0. 389 
1 0. 138 1 0. 206 
14 15 0. 194 1:5 0. 295 
20 
2 0. 240 2 0. 374 
1 0. 161 2.5 0. 445 
16 П 0.227 1.5 0. 328 
22 
2 0.285 2 0.419 
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(2) 
边 长 | ши | 理论 质量 (ЛК F “理论 质量 
а/тт | ó/mm т/ (kg/m) |a/mm| 6/mm т/ (kg/m) 
2.5 0. 501 2 0. 733 
22 

3 0. 574 2.5 0. 893 

36 
1:5 0. 379 3 1. 044 
2 0. 487 4 1.318 

25 

2:9 0. 585 Т9, 0. 631 
3 0. 674 2 0. 822 
1.5 0. 429 40 2:5 1. 005 
2 0. 554 3 1. 178 
28 2.5 0. 669 4 1. 497 
3 0.775 1.5 0. 665 
4 0. 960 2 0. 867 
1.5 0. 496 2.5 1.061 

42 
2 0.643 3 1. 246 
32 2.5 0.781 4 1. 587 
3 0.910 5 1. 892 
4 1. 139 1.5 0.715 

45 
36 1.5 0.563 2 0. 934 
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(2) 
边 长 | йи | 理论 质量 | 边 长 | и | 理论 质量 
a/mm| 6/mm m/ (kg/m) |a/mm| 6/mm m/ (kg/m) 
2.5 1.145 2 1.270 
3 1.346 2.5 1. 565 
45 
4 1.721 60 3 1. 850 
5 2. 060 4 2. 393 
1.5 0. 799 5 2. 900 
2 1. 046 2 1. 382 
25 1.285 2.5 1. 705 
50 
3 1.514 65 3 2.018 
4 1. 945 4 2. 617 
5 2. 340 5 3. 180 
2 1. 158 2 1. 494 
2.5 1. 425 2.5 1. 845 
55 3 1. 682 70 3 2. 186 
4 2.169 4 2. 841 
5 2.620 5 3. 460 




















9. яи: 





а, 2—01 8—8) 
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冷 拉 和 矩形 管 (GB/T 4436—2012) 







































































铝 及 铝 合 金 冷 拉 和 矩形 管 的 尺寸 及 质量 
边 长 /mm| 壁 厚 | 理论 质量 | 边 长 /mm| 壁 厚 | 理论 质量 
(axb) | 6/mm |m/(kg/m) | (a xb) | 6/mm | m/(kg/m) 
1 0.116 1 0. 161 
14 x 10 1. 5 0. 160 1.:5 0. 227 
20х12 
2 0.195 2 0. 285 
1 0.138 2.5 0. 333 
16 x 12 1.5 0. 194 1 0. 183 
2 0. 240 1.5 0. 261 
22 x14 
1 0. 138 2 0. 330 
18 x10 1.5 0. 194 2.5 0. 389 
2 0. 240 1 0. 206 
1 0. 161 1.5 0. 295 
1.5 0. 227 25 х15 2 0. 374 
18 х 14 
2 0. 285 2.5 0. 445 
2.5 0. 333 3 0. 506 
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(Ж) 
边 长 /mm| 壁 厚 | 理论 质量 | 边 长 /mm| 壁 厚 | 理论 质量 
(axb) | бутт |m/(kg/m) | (axb) | 6/mm | m/(kg/m) 
1 0. 228 1 0. 301 
1.5 0. 328 1.5 0. 437 
28x16) 2 0. 419 2 0. 565 
2.5 0.501 | 32х25 | 2.5 0. 683 
3 0. 574 3 0.792 
1 0. 262 4 0. 982 
1.5 0.379 5 1. 138 
2 0. 487 1 0. 295 
28 x22 
2.5 0. 585 1.5 0. 429 
3 0. 674 2 0. 554 
я 0.825 136х20| 2.5 0. 669 
1 0.262 3 0.775 
1.5 0. 379 4 0. 960 
2 0. 487 5 1. 108 
32x18 
2.5 0. 585 1 0. 340 
3 0.674 | 36x28 | 1.5 0. 496 
4 0. 825 2 0. 643 
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05 
边 长 /mm ВЕ | 理论 质量 елаш БЁН | 理论 质量 
(axb) | 6/mm |m/(kg/m) | (a xb) | 6/mm | m/(kg/m) 
2.5 0.781 2 0. 766 
3 0.910 2.5 0. 935 
36 x 28 
4 1.139 45 x30 3 1. 094 
5 1. 332 4 1. 385 
1.5 0.505 5 1. 640 
2 0. 64 1. 5 0. 631 
2.5 0.795 2 0. 822 
40 x 25 
3 0. 926 2.5 1. 005 
50 x30 
4 1. 162 3 1. 178 
5 1. 360 4 1. 498 
1.5 0. 547 5 1. 780 
2 0.710 1.5 0. 757 
2.5 0. 865 2 0. 990 
40х30 
3 1.010 2.5 1.215 
55 x40 
4 1. 274 3 1. 430 
5 1.500 4 1. 834 
45 x 30 1, 5 0. 589 5 2. 200 
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(8) 
边 长 /mm 壁 厚 | 理论 质量 | 边 长 /mm| 壁 厚 | 理论 质量 
(axb) | 6/mm |m/(kg/m) | (axb) | 6/mm | m/(kg/m) 
2 1.046 2 1.270 
2.5 1.285 2.5 1. 565 
60 x40 3 1.514 70 х50 3 1. 850 
4 1. 946 4 2. 394 
5 2. 340 5 2. 900 




















10. RX SB 6 £b HEE (GB/T 4436—2012) 






Z< 


Z 
Z; 


LIZZ 












a 一 长 轴 4 一 短 轴 6 一 壁 厚 
铝 及 铝 合金 冷 拉 椭 圆 管 的 尺寸 及 质量 

















长 轴 短 轴 壁 厚 理论 质量 
a/mm b/mm 6/mm m/ (kg/m) 
27 11.5 1 0. 167 

33.5 14.5 1 0. 213 
40.5 17 1 0. 252 
40.5 17 1.5 0. 370 

47 20 1 0. 298 
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(2) 

长 轴 短 轴 壁 厚 理论 质量 

a/mm b/mm 6/mm m/ (kg/m) 
47 20 1.5 0. 439 
54 23 1.5 0. 537 
54 23 2 0. 669 
60.5 25.5 1.5 0. 566 
60.5 25.5 2 0. 746 
67.5 28.5 1. 5 0. 635 
67. 5 28. 5 2 0. 837 
74 31.5 1.5 0.703 
74 31.5 2 0.928 
81 34 2 1. 005 
81 34 2.5 1.246 
87.5 37 2 1. 097 
87.5 37 2.5 1.361 
94.5 40 2.5 1. 475 
101 43 2.5 1. 591 
108 45.5 2.5 1. 686 
114.5 48.5 2.5 1. 801 





п. 铝 塑 复合 管 








D 一 外 径 ”5 一 壁 厚 
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铝 塑 复合 管 的 尺寸 及 质量 
内 径 | МЕ | 壁 厚 质量 卷 长 
规格 
/mm D/mm | 6/mm | m/(g/m) /m 
1014 | 3/8 10 14 2 95 100,200 
1216 | 1⁄2 12 16 2 120 100,200 
1620 | 3/4 16 20 2 160 100,200 
2025 1 20 25 2.5 215 50,100 
2632 | 144 26 32 3 380 25,50 
3240 | 125 32 40 4 540 6m/ 根 
4250 | 2 42 50 4 657 6m/ 根 
5063 | 2% 50 63 6.5 930 6m/ 根 
注 : 1. 成 都 双流 电工 机 械 设备 厂 产 品 。 
2. 本 表 “ 规 格 ” 栏 中 的 3/8…… 2 比 单 位 为 英寸 ， 为 











非法 定 计量 单位 制 ， 其 换算 关系 lin ~ 25. 4mm， 
下 同 。 

三 、 其 他 有 色 金 属 管材 

1. 钛 及 钛 合金 管 (GB/T 3624—2010) 








D 一 外 径 ”6 一 壁 厚 
计算 公式 : 
m = ЖЕФ р х3. 14168 (D - 6) 









































钛 及 钛 合金 管 的 尺寸 及 质量 
厚度 6/mm 
外 径 
0.2 0.3 10.5 10.6 10.8 [1.0 1.25|1.5 2.0 12.5 |3.0 |13.5 |14.0 [4.5 
D/mm 
理论 质量 m/( kg/m) 

3 0.008 0.012 0.015 |0. 021 

3.5 0.009 0.014 |0. 022 | 0.025 

4 0.011 0.016 |0. 025 |0. 029 

4.5 0.012 0.018 |0. 029 | 0.034 

5 0.014 | 0. 020 |0. 032 |0. 038 

979 0. 023 |0. 036 |0. 042 |0. 054 [0.065 |0. 078 

6 0.024 |0.042 |0. 046 |0. 059 |0. 072 10. 084 

7 0.028 0. 047 |0. 054 |0. 070 [0.085 0. 102 

8 0.033 0. 054 |0. 063 |0. 081 [0.099 |0. 119 

9 0.037 0. 061 |0. 071 (0.093 |0. 113 0. 137 















































б 


厚度 6/mm 









































К 0.2 10.3 10.5 [0.6 0.8 1.0 |1.25|1.5 [2.0 (2.5 3.0 3.5 4.0 4.5 

理论 质量 т/ ( ke/m) 

10 0.041 |0. 068 | 0. 080 10. 104 |0. 127 (0.155 

11 0.046 10. 074 |0. 090 0.115 [0.141 10. 172 |0. 201 [0.254 

12 0.050 0.081 |0. 098 (0. 127 |0. 156 |0. 190 | 0.223 [0.283 

14 0.059 10. 095 |0. 115 |0. 149 |0. 184 | 0.225 | 0.265 [0.339 

16 0. 111 10. 133 (0. 172 [0.212 (0.261 | 0.307 | 0.396 [0.477 

18 0. 126 10. 150 |0. 195 |0. 240 |0. 296 | 0.350 | 0.452 |0. 548 

20 0. 140 10. 167 0.217 |0. 269 | 0.331 [0.392 | 0.509 [0.619 

22 0. 184 10. 240 |0. 297 |0. 367 | 0.435 |0. 565 |0. 689 |0. 819 

25 0. 210 10. 274 | 0.339 |0. 420 | 0.498 |0. 650 |0. 795 |0. 948 

28 0. 236 10. 313 | 0.382 |0. 480 | 0. 562 [0.735 |0. 901 | 1.060 

30 0. 253 10. 336 10.410 [0.516 |0. 604 [0.792 |0. 972 | 1. 145 















































OSTIT 


厚度 6/mm 





0.2|0.3|0.5 0.6 0.8 1.0 1.25 1.5 12.0|12.5 |3.0 |13.5 4.0 4.5 





理论 质量 m/ ( ke/m) 





0. 393 10. 481 10.606 0.710 0.933 | 1. 149 | 1.357 |1.559 





0. 451 |0. 551 0.696 0.816 | 1.074 | 1.325 | 1.569 | 1. 806 





0. 622 10. 786 10.922 | 1.216 | 1. 502 | 1.781 |2. 053 





0. 693 10.876 | 1.028 | 1.357 | 1.679 | 1.993 |2. 301 





0. 763 | 0.965 | 1. 135 | 1.499 |1. 856 | 2.205 |2. 548 |2. 884 





0. 834 | 1.055 | 1.241 | 1.640 | 2.032 | 2.417 |2. 796 |3. 167 





1.235 | 1.453 | 1.923 |2. 386 | 2. 842 |3. 290 |3. 732 14. 235 





1.415 | 1.665 |2. 205 |2. 739 | 3.266 |3. 785 | 4. 298 | 4. 882 





1.877 | 2.488 | 3.093 |3. 690 |4. 280 | 4. 863 | 5. 529 





2.089 12.771 |3.446 |4. 114 |4. 775 |5. 429 |6. 175 








3.799 |4. 580 | 5.270 |5. 994 | 6. 822 












































Ё: 理论 质量 按 密度 4. 5g/cm 计算 。 
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2. 镍 及 镍 铜 合金 管 (ОВ/Т 2882—2013) 





D 一 外 径 ”5 一 壁 厚 
计算 公式 : т =0.02786( D - ó) 
镍 及 镍 铜 合金 管 的 尺寸 及 质量 






































外 径 | EE | 理论 质量 | 外 径 | EE | 理论 质量 
D/mm | ô/mm |m/(kg/m) | D/mm | ô/mm | m/(kg/m) 
1.0 0. 139 1.25 0. 217 
T3 
6.0 1.25 0. 165 1.5 0. 250 
1. 50 0. 188 1.0 0. 195 
1.0 0. 153 1.25 0. 235 
8.0 
6.5 1.25 0. 182 1.50 0. 271 
1.50 0. 209 2.0 0. 334 
1.0 0. 167 1.0 0. 209 
7.0 1. 25 0. 200 1. 25 0. 252 
8.5 
1. 50 0. 229 1. 50 0. 292 
Ta 1.0 0. 181 2.0 0. 361 
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(Ж) 
外 径 | 壁 厚 | 理论 质量 | 外 径 | в 理论 质量 
D/mm | ô/mm |m/(kg/m) | D/mm | 6/mm | m/(kg/m) 
1.0 0.222 1.50 0.396 
1.25 0.269 11.0 | 2.0 0. 500 
1.50 0.313 2.5 0.591 
2.0 0.389 1.0 0.292 
1.0 0.236 1.25 0.356 
1.25 0.287 11.5 | 1.50 0. 417 
2a 1.50 0.334 2.0 0. 528 
2.0 0. 417 2.5 0. 626 
1.0 0. 250 1.0 0. 306 
1.25 0. 304 1.25 0. 374 
10.0 | 1.50 0. 354 1.50 0.438 
2.0 0.445 ы 2.0 0. 556 
2.5 0. 521 2.5 0. 660 
1.0 0. 264 3.0 0. 751 
1.25 0. 321 1.0 0. 320 
10.5 | 1.50 0. 375 1.25 0. 391 
2.0 0. 473 1. 50 0. 459 
2.5 0. 556 125 | 20 0. 584 
1.0 0.278 2.5 0. 695 
11.0 
1.25 0. 339 3.0 0.792 
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(Ж) 
外 径 | 壁 厚 | 理论 质量 | 外 径 | 壁 厚 | 理论 质量 
D/mm | ô/mm |m/(kg/m) | D/mm| 6/mm | m/(kg/m) 
1.0 0. 334 1.25 0. 478 
1.25 0. 408 1.50 0. 563 
130 LI 0. 480 е 2.0 0. 723 
2.0 0.612 2.5 0. 869 
2.5 0. 730 3.0 1. 000 
3.0 0. 834 3.5 1.119 
1.0 0. 348 1.0 0. 417 
1.25 0. 426 1.25 0. 513 
1. 50 0. 500 1. 50 0. 605 
13.5 
2.0 0.639 16 2.0 0.778 
2.5 0. 765 2.5 0. 938 
3.0 0. 876 3.0 1. 084 
1.0 0.361 3.5 1.216 
1.25 0.443 1.0 0.445 
1.50 0.521 1725 0. 547 
14 2.0 0. 667 1.50 0. 646 
2.5 0. 799 17 2.0 0. 834 
3.0 0.917 2.5 1. 008 
3.5 1.022 3.0 1. 168 
15 1.0 0. 389 3.5 1. 314 
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(2%) 
外 径 | 壁 厚 | 理论 质量 | 外 径 | 壁 厚 理论 质量 
D/mm | бёб/тт |m/(kg/m) | D/mm | 6/mm | m/(kg/m) 
1.0 0. 437 3.5 1. 605 
1.25 0. 582 и 4.0 1. 779 
1.5 0. 688 1.0 0. 556 
18 2.0 0. 890 1.25 0. 686 
2.5 1.077 1.5 0. 813 
3.0 1.251 2.0 1. 056 
3.5 1.411 2.5 1. 286 
1.0 0. 500 3.0 1.501 
1.25 0.617 3.5 1.703 
1.5 0.730 4.0 1. 890 
19 2.0 0.945 1.0 0. 584 
2.5 1.147 1.25 0. 721 
3.0 1.334 1.5 0.855 
3.5 1. 508 2.0 1.112 
22 
1.0 0. 528 2.5 1. 355 
1.25 0.652 3.0 1. 585 
1.5 0. 771 3.5 1. 800 
20 2.0 1. 000 4.0 2. 002 
2.5 1.216 1.0 0. 612 
23 
3.0 1.418 1.25 0. 756 
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(2%) 
外 径 | 壁 厚 | 理论 质量 | 外 径 | 壁 厚 理论 质量 
D/mm | ô/mm |m/(kg/m) | D/mm | 6/mm | m/(kg/m) 
1.5 0. 897 3.5 2. 189 
26 
2.0 1. 168 4.0 2. 446 
2.5 1. 425 1.0 0. 751 
3.0 1. 668 1.25 0. 930 
3.5 1. 897 1.50 1. 105 
4.0 2.113 2.0 1.446 
1.0 0.639 = 2.5 1. 772 
1.25 0. 791 3.0 2. 085 
1.5 0. 938 3.5 2. 384 
2.0 1.223 4.0 2. 669 
Е 2.5 1. 494 1.0 0. 806 
3.0 1. 751 1.25 0. 999 
3.5 1.995 1.50 1. 188 
4.0 2.224 2.0 1. 557 
1.0 0. 695 K 2.5 1.911 
1.25 0. 860 3.0 2. 252 
1.50 1.021 3.5 2. 578 
56 2.0 1.334 4.0 2.891 
2.5 1.633 2.0 1. 668 
32 
3.0 1.918 2.5 2. 050 
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(2) 
外 径 | кн | 理论 质量 | 外 径 | 壁 厚 | 理论 质量 
D/mm | ô/mm |m/(kg/m) | D/mm | omm | m/(kg/m) 
3.0 2.419 36 4.0 3. 559 
32 3.5 2.773 2.0 2. 002 
4.0 3.114 2.5 2. 467 
2.0 1.779 38 3.0 2.919 
2.3 2.189 3.5 3, 357 
34 3.0 2. 585 
4.0 3. 781 
3.5 2. 968 
2.0 2. 113 
4.0 3.336 
2.5 2. 606 
2.0 1. 890 
40 3: Я 
36 2.5 2. 328 0 АШ 
3.0 2.752 > 3:390 
3.5 3.162 4.0 4. 003 














3. 镍 及 镍 合金 无 缝 薄 壁 管 





D 一 外 径 ”5 一 壁 厚 
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镍 及 镍 合金 无 缝 薄 壁 管 的 尺寸 及 质量 

































































外 径 | ши | 理论 质量 | 外 径 Мн | 理论 质量 
D/mm | ô/mm |m/(kg/m) | D/mm | ô/mm | m/(kg/m) 
0. 05 0. 347 0.10 1.39 
0.6 

0.3 0.06 0.400 0.12 1. 60 
0.07 0. 447 0. 05 0. 903 
0. 05 0. 486 0. 06 1.07 
0. 06 0. 567 0. 07 1.23 

0.4 
0.07 0.642 0.08 1.38 

0.7 

0.08 0.711 0.09 1.53 
0.05 0.625 0.10 1.67 
0.06 0.734 0.12 1.93 

0.5 0.07 0.836 0.15 2.29 
0.08 0.934 0.05 1.04 
0. 09 1. 03 0. 06 1. 23 
0. 05 0. 764 0. 07 1. 42 
0. 06 0. 900 0. 8 0. 08 1.60 

0.6 0. 07 1. 03 0. 09 1. 78 
0. 08 1.16 0.10 1.95 
0.09 1.28 0.12 2.27 
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(Ж) 
外 径 | EE | 理论 质量 | 外 径 | 壁 厚 理论 质量 
D/mm | ô/mm |m/(kg/m) | D/mm | 6/mm | m/(kg/m) 
0.15 2.71 0. 10 2.50 
0.8 
0.20 3.33 0.12 2.93 
0.05 1.18 0.15 3.54 
0. 06 1.40 1.0 0.20 4.45 
0.07 1.61 0.25 5.21 
0.08 1.82 0.30 5.84 
0. 09 2. 03 0.35 6.32 
0.9 
0.10 2.22 0.05 1.67 
0.12 2.60 0. 06 1. 98 
0. 15 3.13 0.07 2.30 
0.20 3. 89 0.08 2.60 
0.25 4.52 0.09 2.90 
1.25 
0.05 1.32 0.10 3.20 
0.06 1.57 0.12 3.77 
1.0 0.07 1.81 0.15 4.59 
0. 08 2.05 0. 20 5.84 
0.09 2.28 0.25 6.95 
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(Ж) 
外 径 | 壁 厚 | 理论 质量 | 外 径 | а | 理论 质量 
D/mm | 6/mm |m/(kg/m) || Витт | 6/mm | m/(kg/m) 
0. 30 7. 92 0. 08 3271 
1.25 0.35 8.75 0.09 4.15 
0.40 9.45 0.10 4.59 
0.06 2.10 0.12 5.44 
0.07 2.28 0.15 6.67 
0.08 3.16 0.20 8.61 
1.75 
0.09 3.93 0. 25 10.4 
0. 10 3. 89 0. 30 12.1 
0. 12 4. 60 0. 35 13.6 
1.5 0.15 5.63 0.40 15.0 
0.20 7.23 0. 45 16. 3 
0. 25 8. 68 0. 50 17.4 
0. 30 1. 00 0. 07 3:75 
0. 35 1. 12 0. 08 4.27 
0. 40 1. 22 2.0 0. 09 4. 78 
0. 45 1.31 0. 10 5.28 
1. 75 0. 07 3.21 0.12 6.27 
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(Ж) 
外 径 | 壁 厚 | 理论 质量 || 外 径 | БЫШ | 理论 质量 
D/mm | 6/mm |m/(kg/m) | Витт | 6/mm | m/(kg/m) 
0.15 7.71 0. 35 18. 5 
0. 20 10.0 0. 40 20.6 
0. 25 12. 2 0.45 22.5 
0. 30 14.2 2.25 0. 50 24.3 
2.0 0.35 16.0 0.55 26.0 
0. 40 17. 8 0. 60 27.5 
0.45 19.4 0.65 28.9 
0.50 20.8 0.08 5.38 
0.55 22. 2 0. 09 6. 03 
0. 08 4. 82 0. 10 6. 67 
0. 09 5.40 0. 12 7.94 
0.10 5.97 0.15 9.80 
2.5 
0. 12 7.10 0. 20 12. 8 
2.25 
0.15 8.75 0.25 15.6 
0. 20 11.4 0. 30 18.3 
0.25 13.9 0.35 20. 9 
0. 30 16.3 0. 40 23.3 
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(Ж) 
外 径 | 壁 厚 | 理论 质量 || 外 径 | Е 理论 质量 
D/mm | 6/mm |m/(kg/m) | Витт | 6/mm | m/(kg/m) 
0.45 25.6 0.50 31.3 
0. 50 27.8 0. 55 33.6 
0. 55 29. 8 0. 60 35. 8 
2..5 0. 60 31.7 0. 65 3729 
2.75 
0. 65 33.4 0. 70 39.9 
0. 70 35.0 0. 75 41.7 
0. 75 36. 5 0. 80 43.4 
0. 09 6. 65 0. 85 44.9 
0. 10 7.36 0. 09 7.28 
0. 12 8. 77 0.10 8.06 
0.15 10.8 0.12 9.60 
0.20 14.2 0.15 11.9 
2.75 
0. 25 17.4 3.0 0.20 15.6 
0.30 20.4 0.25 19.1 
0.35 23.3 0.30 22.5 
0.40 26.1 0.35 25.8 
0.45 28.8 0.40 28.9 
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(Ж) 
外 径 | 壁 厚 | 理论 质量 || 外 径 | БЫШ | 理论 质量 
D/mm | 6/mm |m/(kg/m) | Витт | 6/mm | m/(kg/m) 
0. 45 31.9 0. 35 28. 2 
0. 50 34.7 0. 40 31.7 
0. 55 37. 4 0. 45 35.0 
0. 60 40.0 0. 50 38.2 
0. 65 42.4 0. 55 41.3 
3.0 
0. 70 44.7 0. 60 44.2 
3. 25 
0. 75 46.9 0. 65 47.0 
0. 80 48.9 0. 70 49. 6 
0. 85 50. 8 0. 75 52.1 
0. 90 52.5 0. 80 54. 5 
0. 09 7.90 0. 85 56.7 
0. 10 8. 75 0. 90 58.8 
0. 12 10. 4 0. 09 8. 53 
2.25 0. 15 19. 2 0. 10 9. 45 
0. 20 17.0 3.5 0. 12 11.3 
0. 25 20. 8 0. 15 14.0 
0. 30 24. 6 0. 20 18.3 
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(Ж) 
外 径 | 壁 厚 | 理论 质量 | 外 径 | БЫШ | 理论 质量 
D/mm | 6/mm |m/(kg/m) | Витт | 6/mm | m/(kg/m) 
0.25 22.6 0. 20 19.7 
0. 30 26.7 0. 25 24. 3 
0. 35 30. 6 0.30 28.8 
0.40 34.5 0.35 33.1 
0. 45 38.1 0. 40 37.2 
0.50 41.7 0.45 41.3 
0.55 45.1 0.50 45.2 
3 
0. 60 48.4 3.75 0. 55 48.9 
0. 65 91:9 0. 60 52. 5 
0. 70 54. 5 0. 65 56.0 
0. 75 97:3 0. 70 99:3 
0. 80 60.0 0. 75 62. 5 
0. 85 62.6 0. 80 65.6 
0. 90 65.0 0. 85 68. 5 
0. 10 10.0 0. 90 71.3 
3.75 0. 12 12.1 0. 10 10. 8 
4.0 
0. 15 15.0 0. 12 12.9 
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(Ж) 
外 径 | 壁 厚 | 理论 质量 | 外 径 | БЫШ | 理论 质量 
D/mm | 6/mm |m/(kg/m) | Витт | 6/mm | m/(kg/m) 
0.15 16.0 0.20 22.2 
0. 20 21.1 0. 25 27.4 
0. 25 26.1 0. 30 32.5 
0. 30 30.8 0.35 37.4 
0.35 35.5 0.40 42.2 
0.40 40.0 0.45 46.9 
0.45 44.4 0.50 51.4 
0.50 48.6 4.2 0.55 55.8 
4.0 
0.55 32.7 0. 60 60.0 
0. 60 56.7 0. 65 64.1 
0.65 60.5 0.70 68.1 
0.70 64.2 0.75 71.9 
0. 75 67.7 0. 80 75.6 
0. 80 71.1 0. 85 79.1 
0. 85 74. 4 0. 90 82.5 
0. 90 7729 0. 15 18.1 
4. 5 
4.2 0. 15 16.9 0. 20 23.9 
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(Ж) 
外 径 | 壁 厚 | 理论 质量 | 外 径 | БЫШ | 理论 质量 
D/mm | 6/mm |m/(kg/m) | Витт | 6/mm | m/(kg/m) 
0.25 29. 5 0. 30 35.8 
0. 30 35.0 0. 35 41.3 
0. 35 40.4 0. 40 46.7 
0. 40 45.6 0. 45 51.9 
0. 45 50. 6 0. 50 57.0 
0. 50 55.6 0. 55 61.9 
0. 55 60. 4 4.6 0. 60 66.7 
4. 5 
0. 60 65.0 0. 65 71.3 
0. 65 69. 5 0. 70 7929 
0. 70 73.9 0. 75 80. 2 
0.75 78.2 0. 80 84.5 
0. 80 82.3 0. 85 88.6 
0. 85 86.2 0. 90 92. 5 
0. 90 90.0 0.15 19.4 
0.15 18.5 0.20 25.6 
4.8 
4.6 0. 20 24. 5 0. 25 31.6 
0. 25 30.2 0.30 37:35 
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(Ж) 
外 径 | 壁 厚 | 理论 质量 | 外 径 | БЫШ | 理论 质量 
D/mm | 6/mm |m/(kg/m) || Витт | 6/mm | m/(kg/m) 
0.35 43.3 0. 40 51.1 
0. 40 48.9 0. 45 56.9 
0. 45 54. 4 0. 50 62. 5 
0. 50 59.7 0. 55 68.0 
0. 55 65.0 0. 60 73.4 
0. 60 70.0 5.0 0. 65 78.6 
4.8 
0. 65 75.0 0. 70 83.6 
0. 70 79. 8 0. 75 88.6 
0. 75 84. 4 0. 80 93.4 
0. 80 88.9 0. 85 98.0 
0. 85 93.3 0.90 103 
0.90 97. 5 0. 15 22.3 
0. 15 20. 2 0. 20 29. 5 
0. 20 26.7 0. 25 36.5 
5.9 
5.0 0.25 33.0 0.30 43.4 
0.30 39.2 0.35 50. 1 
0.35 45.2 0.40 56.7 
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(Ж) 
外 径 | 壁 厚 | 理论 质量 | 外 径 | e | 理论 质量 
D/mm | 6/mm |m/(kg/m) || Витт | 6/mm | m/(kg/m) 
0. 45 63.2 0.50 76.4 
0.50 69.5 0.55 83.3 
0.55 75:7 0. 60 90.0 
0. 60 81.7 0. 65 96. 6 
0. 65 87.6 6.0 0. 70 103 
9:5 
0. 70 93. 4 0.75 109 
0.75 99. 0 0. 80 116 
0. 80 104 0. 85 122 
0. 85 по 0. 90 128 
0. 90 115 0. 15 26. 5 
0. 15 24. 4 0. 20 35.0 
0. 20 32.2 0. 25 43.4 
0. 25 39.9 0. 30 91:7 
6.5 
6.0 0. 30 47. 5 0. 35 59.8 
0. 35 55.0 0. 40 67. 8 
0. 40 62. 2 0. 45 75.7 
0.45 69.4 0.50 83.4 
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(Ж) 
外 径 | 壁 厚 | 理论 质量 | 外 径 | БЫШ | 理论 质量 
D/mm | 6/mm |m/(kg/m) || Витт | 6/mm | m/(kg/m) 

0. 55 90. 9 0. 60 107 
0. 60 98. 4 0. 65 115 
0. 65 106 0. 70 123 
0. 70 113 7.0 0. 75 130 

6.5 
0.75 120 0.80 138 
0. 80 127 0.85 145 
0.85 133 0.90 153 
0.90 140 0.15 30.7 
0.15 28.6 0.20 40.6 
0.20 37.8 0.25 50.4 
0.25 46.9 0.30 60. 0 
0.30 55.9 0.35 69.5 

7.5 

7.0 0. 35 64.7 0. 40 78.9 
0. 40 73. 4 0. 45 88. 2 
0. 45 81.9 0. 50 97.3 
0. 50 90. 3 0. 55 106 
0. 55 98. 6 0. 60 115 
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(Ж) 
外 径 | 壁 厚 | 理论 质量 | 外 径 а | 理论 质量 
D/mm | 6/mm |m/(kg/m) || Витт | 6/mm | m/(kg/m) 
0.65 124 0.70 142 
0.70 132 0.75 151 
0.75 141 8.0 0.80 160 
7.5 
0. 80 149 0. 85 169 
0. 85 157 0. 90 178 
0. 90 165 0. 25 57.3 
0. 15 32.7 0. 30 68.4 
0. 20 43.4 0. 35 79. 3 
0. 25 53.8 0. 40 90.0 
0. 30 64. 2 0. 45 101 
0. 35 74. 4 0. 50 111 
8.5 
8.0 0. 40 84. 5 0. 55 122 
0. 45 94. 4 0. 60 132 
0.50 104 0.65 142 
0.55 114 0.70 152 
0.60 123 0.75 162 
0.65 133 0.80 171 
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(Ж) 
外 径 | ши | 理论 质量 | 外 径 | нин | 理论 质量 
D/mm | ô/mm |m/(kg/m) | D/mm | 6/mm | m/(kg/m) 
0. 85 181 0. 30 80.9 
8. 5 
0. 90 190 0. 35 93. 9 
0. 25 60. 8 0. 40 107 
0. 30 72. 5 0. 45 119 
0. 35 84. 1 0. 50 132 
0.40 95.6 0.55 144 
0.45 107 10.0 0.60 157 
0.50 118 0.65 169 
0.55 129 0.70 181 
9.0 
0. 60 140 0.75 193 
0.65 151 0.80 205 
0.70 161 0.85 216 
0.75 172 0.90 228 
0. 80 182 0.25 81.6 
0.85 193 0.30 97.5 
12.0 
0. 90 203 0.35 113 
10.0 0. 25 67.7 0.40 129 
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(Ж) 
外 径 | 壁 厚 | 理论 质量 | 外 径 | Е 理论 质量 
D/mm | 6/mm |m/(kg/m) | Витт | 6/mm | m/(kg/m) 
0. 45 144 0. 60 223 
0. 50 160 0. 65 241 
0. 55 175 0. 70 259 
0. 60 190 14.0 0. 75 276 
0. 65 205 0. 80 293 
12.0 
0. 70 220 0. 85 311 
0. 75 234 0. 90 328 
0. 80 249 0. 25 102 
0. 85 263 0. 30 123 
0. 90 278 0. 35 142 
0. 25 95. 5 0. 40 162 
0. 30 114 0. 45 182 
15.0 
0. 35 133 0. 50 201 
14.0 0. 40 151 0. 55 221 
0. 45 169 0. 60 240 
0. 50 188 0. 65 259 
0. 55 206 0. 70 278 
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(Ж) 
же | жн | 理论 质量 | 外 径 | кй | 理论 质量 
D/mm | ô/mm |m/(kg/m) | D/mm | 6/mm | m/(kg/m) 
0.75 297 0.85 358 
16.0 
0. 80 316 0.90 378 
15.0 
0.85 334 0.25 123 
0. 90 353 0. 30 148 
0. 25 109 0. 35 172 
0. 30 131 0.40 196 
0.35 152 0.45 219 
0.40 173 0.50 243 
0.45 194 0.55 267 
18.0 
0.50 215 0.60 290 
16.0 
0. 55 236 0. 65 313 
0. 60 257 0.70 337 
0. 65 277 0.75 360 
0.70 298 0.80 382 
0.75 318 0.85 405 
0. 80 338 0.90 428 
Е. 理论 质量 按 密 度 8. 85g/cm 计算 。 





4. 铅 及 铅 锐 合金 管 (GB/T 1472—2005) 




















d 一 内 径 ”6 一 壁 厚 
计算 公式 : m= 铅 的 密度 p х3. 14 x10 6(d+6) 
纯 铅 管 的 尺寸 及 质量 
RE 厚 6/mm 
内 径 
2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 
d/mm 
理论 质量 m/(kg/m) 
5 05 09 13 18 23 30 37 45 53 | 7.3 
6 06 |10 14 19 26 32 41 48 57 7.7 
8 07 |12 | 17 23 30 37 45 |34 64 85 



































FLIT 






































RE 厚 6/mm 

内 径 
2 3 4 3 6 7 8 9 10 12 

d/mm 

理论 质量 m/ (kg/m) 

10 0.8 1.4 2.0 2, 7 3.4 4.2 5.1 6.3 7.1 9.4 
13 1.1 1.7 2.4 3.2 4.1 5.0 6.0 7.0 8.2 10.7 
16 1.3 2.0 2.8 3.7 4.7 5.7 6.8 8.0 9.3 12.0 
20 1.6 2.5 3.4 4.4 5.5 6.7 8.0 9.3 10.7 13.7 
25 3.0 4.1 5.4 6.6 8.0 9.4 10.9 | 12.5 15.8 
30 3.5 4.9 6.2 7.7 9.2 10.8 | 12.5 | 14.2 17.9 
35 4.1 5.6 7.1 8.8 10.5 | 12.3 | 14.1 16.0 | 20.1 
(38) 4.4 6.0 7.6 9.4 11.2 | 13.1 15.1 17.1 21.4 
40 4.6 6. 8.0 9.8 11.7 | 13.7 | 15.7 | 17.8 22.2 
45 9,1 7.0 .9 10.9 | 13.0 | 15.1 17.3 | 19.6 | 24.3 



































АГІ 









































(2%) 
壁 厚 6/mm 
内 径 
p 3 4 5 6 7 8 9 10 12 
理论 质量 m/ (kg/m) 

50 5.7 | 7.7 | 9.8 | 12.0 | 14.2 | 16.5 | 18.9 | 21.4 | 26.5 
55 8.4 | 10.7 | 13.1 | 15.5 | 18.0 | 20.5 | 23.1 | 28.6 
60 9.1 | 11.6 | 14.1 | 16.7 | 19.4 | 22.1 | 24.9 | 30.8 
65 9.8 | 12.4 | 15.2 | 18.8 | 20.8 | 24.6 | 26.9 | 32.9 
70 10.5 | 13.3 | 16.2 | 19.1 | 22.2 | 25.3 | 28.5 | 35.0 
75 11.3 | 14.2 | 17.3 | 20.4 | 23.6 | 27.1 | 30.3 | 37.2 
80 12.0 | 15.1 | 18.3 | 21.7 | 26.0 | 28.5 | 32.0 | 39.3 
90 13.4 | 16.9 | 20.5 | 24.2 | 27.9 | 31.8 | 35.6 | 43.6 
100 14.8 | 18.7 | 22.6 | 26.7 | 30.8 | 35.0 | 39.2 | 47.9 
10 20.5 | 24.8 | 29.2 | 33.6 | 38.2 | 42.7 | 52.1 
125 28.0 | 32.9 | 37.9 | 42.9 | 48.1 | 58.6 



































9ZIT 
















































































壁 厚 6/mm 
内 径 
2 3 5 6 7 8 9 10 12 
d/mm 
理论 质量 m/ (kg/m) 
150 39.1 | 45.0 | 50.9 | 57.1 69.3 
180 53.6 | 60.5 | 67.7 | 82.2 
200 59.3 | 67.0 | 74.8 | 90.7 
230 67.8 | 76.5 | 85.5 | 103.5 
注 :1. 理论 质量 按 纯 铬 密度 11. 34g/cm 计算 。 
2. 不 同 牌 号 的 铅 及 铅 镜 合金 管 的 换算 系数 见 下 表 。 
牌号 密度 /( g/cm ) 换算 系数 
Pbl ,Pb2 ,Pb3 11. 34 1. 000 0 
PbSb0. 5 11. 32 0. 998 2 
PbSb2 11.25 0.992 1 
PbSb4 11.15 0. 985 0 
PbSb6 11.06 0.975 3 
PbSb8 10.97 0. 967 4 


LLIT 





d 一 内 


径 6 一 壁 厚 


计算 公式 : т = 铅 的 密度 p х3. 14 x10 6(d +6) 





















































电费 铝 套 管 的 尺寸 及 质量 

规 格 质 о ш 规 格 质 量 

/mm m/(kg/ 只 ) /mm m/( kg/ 只 ) 
200 x20 x3 0. 495 400 x50 x3 2. 280 
200 x25 x3 0. 603 400 x60 x3 2.712 
200 x30 x3 0.710 400 x70 х3 3. 140 
250 x25 х3 0. 754 500 x40 x3 3.314 
300 х20 х3 0. 741 500 х50 х3 2. 850 
300 х25 х3 1. 905 500 x60 х3 3. 390 
300 х30 x3 1. 066 500 х70 х3 3. 925 
300 x40 x3 1. 388 500 x 80 х4 6. 020 
300 x50 x3 1.710 500 x90 x4 6. 445 
400 x20 x3 0. 988 500 x 100 x 4 7. 550 
400 x25 x3 1. 206 500 x110 x4 8. 165 
400 x30 x3 1. 421 500 x 120 x 4 8. 895 
400 x40 x3 1. 851 600 x40 x4 3. 780 
安 密 





注 : 理论 质量 按 


EE 11.37e/em 计算 。 





d 一 内 径 ”6 一 壁 厚 
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计算 公式 : m = 锡 的 密度 p х3. 14 x10 “36(d +6) 



































锡 管 的 尺寸 及 质量 
内 径 Bë ЈЕ 理论 质量 
d/mm 6/mm т/ (kg/m) 
6 2.0 0.37 
10 2.0 0.56 
13 2:5 0.90 
16 3.0 1.32 
20 3.0 1.60 
25 3.0 1.95 
30 3.0 2.30 
40 4.0 4. 08 
50 4.0 5.01 
注 : 理论 质量 按 密度 7. 4g/em3 计算 。 


第 九 草 ”有 人 色 金属 棒 材 


一 、 铜 及 铜 合金 棒 材 
1. АША (И, DE, KAE) 


d 一 直径 a 一 边 长 ”一 对 边 距离 
计算 公式 : MEE m =7. 854 x10 3 x 铜 合金 密度 x d° 
У m = 10 ° x 铜 合金 密度 xa 
В m =8. 66 x 10 x 铜 合金 密度 x? 





























六 
NF, m. d. а, s 和 铀 合金 密度 与 单位 见 下 表 。 
2. 纯 铜 棒 (ИЕ, TE, NAE) (GB/T 4423 一 


2007, YS/T 662—2007 ) 


d 一 直径 ”a 一 边 长 ”一 对 边 距离 

计算 公式 : Ж т=7.854 х10 -4 x 纯 铀 密度 x d° 
Э т = 10 2 x 纯 铜 密度 xa 

六 角 棒 m =8. 66 x 10 ` x 纯 铜 密度 xs? 
А, m. d. а, s 和 纯 铜 密度 与 单位 见 下 表 。 






































铜 及 铜 合金 棒 的 尺寸 及 质量 

















































































































аа | 密度 为 7.5g[em | 密度 为 7.6g/cm” | 密度 为 7.8g/cm” | 密度 为 8. 2g/cem 
或 。 | 圆 棒 | 方 棒 六 角 棱 | 圆 棒 | 方 棒 六角 棒 圆 棒 | 方 棒 | 六 角 棒 圆 棒 | 方 棒 六 角 棒 
шш Ш 论 Ж BE m/(kg/m) 
5.0 |0.147|0.188 |0. 162 |0. 149 |0. 190 (0.165 0. 153 |0. 195 |0. 169 0.162 |0. 205 0.177 
6.0 10.212 |0.270 10.238 10.215 |0. 274 0.241 0.221 |0.281 |0. 247 |0.232 |0. 295 0. 260 
7.0 (0.289 [0.367 |0. 319 |0. 294 |0. 372 |0. 322 0.300 |0.382 |0. 331 10.316 |0. 402 0.347 
8.0 10.377 10.480 0.415 |0.382 |0. 487 0.421 0. 392 0.498 |0. 432 0.412 |0. 524 (0.454 
9.0 10.477 |0. 607 (0. 526 |0.483 |0. 615 0.533 |0. 496 |0. 632 |0. 547 |0. 522 |0. 664 |0. 575 
10 0. 589 |0.750 0.649 |0. 597 |0. 760 |0. 658 |0. 613 \0.780 |0. 675 |0. 644 |0. 820 |0. 709 
11 0.712 [0.907 |0.787 |0.722 10.920 0.798 |0. 741 10.943 |0. 818 0.780 |0. 992 |0. 860 
12 |0.847|1.080 0.935 |0. 858 1.095 0.950 |0. 882 |1. 143 |0. 975 |0.915 |1. 180 |1. 025 
13 0.995 [1.265 1.091|1.010 1.285 |1. 105 |1.035 |1.335 |1. 134 |1.089 |1. 385 |1. 195 
14 1.154 [1.470 11.274 [1.170 11.489 1.290 11.200 1.530 |1. 323 |1.255 |1. 610 |1. 390 
15 1.325 |1.685 11.470 |1.343 1.720 1.489 11.380 1.755 |1. 529 |1.450 |1.845 1.610 
16 1. 5101.920 1.665 11.523 |1.942 |1.688 1.565 11.990 |1. 760 11.680 |2. 100 |1. 840 
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айа | 密度 为 7. 5g[em” | 密度 为 7.6g/cm | 密度 为 7.8g/cm” | 密度 为 8. 2g/cm 
或 。 | 圆 棒 | 方 棒 六 角 棒 | 圆 棒 | 方 棒 | 六角 棱 | 圆 棒 | 方 棒 六角 棒 圆 棒 | 方 棒 | 六 角 棒 
ш 理论 质量 m/(kg/m) 

17 |1.705|2.175 |1.875 11.725 |2.193 |1.900 | 1.770 |2. 226 | 1.950 1.860 |2. 370 |2. 050 
18 |1.91 |2.43 | 2.11 | 1.94 | 2.46 | 2.14 | 1.99 | 2.53 | 2.19 | 2.09 | 2.68 | 2.31 
19 [2.12 | 2.71 | 2.35 | 2.16 | 2.74 | 2.38 | 2.27 | 2.82 | 2.44 2.33 | 2.96 | 2.56 
20 |2.35 |3.00 |2. 59 | 2.39 | 3.04 | 2.63 | 2.45 3.12 | 2.70 2.58 | 3.28 | 2.84 
21 |2.60 |3.30 | 2.86 | 2.63 | 3.32 | 2.91 | 2.70 | 3.44 | 2.98 | 2.85 | 3.61 | 3.13 
22 |2.85 |3.63 | 3.14 | 2.89 | 3.68 | 3.19 | 2.96 | 3.78 | 3.27 | 3.12 | 3.97 | 3.44 
23 [3.11 |3.98 | 3.35 | 3.15 | 4.02 | 3.40 | 3.23 4.13 | 3.49 | 3.40 | 4.34 | 3.67 
24 |3.39 | 4.32 | 3.74 | 3.44 | 4.37 | 3.80 | 3.53 | 4.49 | 3.89 | 3.70 | 4.72 | 4.09 
25 |3.68 | 4.68 | 4.07 | 3.73 | 4.75 | 4.12 | 3.82 | 4.88 | 4.23 | 4.02 | 5.13 | 4.44 
26 |3.98 | 5.07 | 4.38 | 4.03 | 5.14 | 4.45 | 4.14 | 5.27 | 4.57 | 4.35 | 5.53 | 4.80 
27 |4.29 | 5.47 | 4.73 | 4.35 |5. 54 | 4.79 | 4.46 | 5.69 | 4.92 | 4.70 | 5.98 | 5.17 
28 |4.62 5.88 | 5.08 | 4.68 | 5.96 | 5.15 | 4.80 | 6.12 | 5.28 | 5.07 | 6.43 | 5.56 
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da | 密度 为 7.5g[em | 密度 为 7.6g/cm” | 密度 为 7. 8g/cm | 密度 为 8. 2g/cem 
或 。 | 圆 棒 | 方 棒 KAR 圆 棒 | 方 棒 六角 棒 圆 棒 | 方 棒 | 六 角 棒 圆 棒 | 方 棒 六 角 棒 
里 论 质 ОШ m/(kg/m) 

29 |4.96 |6.31 |5.46 | 5.02 6.39 | 5.53 | 5.15 | 6.56 | 5.68 | 5.42 | 6.89 | 5.96 
30 15.30 | 6.75 |5.85 | 5.37 | 6.84 | 5.92 | 5.51 | 7.02 | 6.07 |5.80 | 7.38 | 6.39 
32 |6.03 |7.69 |6.65 | 6.11 7.78 | 6.74 | 6.27 | 7.99 | 6.92 | 6.59 | 8.40 |7.27 
34 |6.82 |8.66 7.50 | 6.90 8.78 7.60 7.08 | 9.02 |7.80 7.44 |9.48 | 8.20 
35 |17.21 |9.19 7.95 |7.31 9.31 | 8.06 7.50 9.55 | 8.27 7.89 |10.05 8.68 
36 |7.64|9.72 8.42 |7.74 9.84 | 8.53 7.94 10.10|8.75 | 8.34 |10.63 9.20 
38 8. 50 |10.80 9.37 | 8.62 10.97 9.50 | 8.84 |11.27| 9.75 9.30 |11.84 10.24 
40 |9.43 |12.01 10.40|9.55 112.15 110.53 9.81 12.48|10.80 10.20|13.12 11.35 
42 |10.40|13.22 11.40|10.53 13.42 11.55 110.80 13.76|11.85 11.35 |14. 47 12.46 
44 |11.40|14.52 12.58|11.55 14.70 12.74 11.85 15.09 [13.08 12.46 |15. 86 13.74 
45 |1l1.93|15.40 13.17|12.09 15.58 13.34 112.40 |15.99 [13.79 13.04|16.81 14.39 
46 |12.43|15.85 13.75|12.61 15.97 13.92 12.95 |16.40 [14.29 13.61 |17. 24 15.03 
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аа | 密度 为 7. 5g[em” | 密度 为 7.6g/cm | 密度 为 7.8g/cm” | 密度 为 8. 2g/cm 
或 。 | 圆 棒 | 方 棒 六 角 棒 | 圆 棒 | 方 棒 | 六角 棱 | 圆 棒 | 方 棒 六角 棒 圆 棒 | 方 棒 | 六 角 棒 
тй Ш 论 质 Ж m/(kg/m) 

48 |13.57 117.27 114.95 113.75 |17. 50 115.15 |14. 12 [17.75 15.54 14.84 18.88|16.35 
50 |14.73 18.74|16.22 14.92|19.00 116.43 |15.31 19.50 16.86 |16. 10 20.25 |17. 72 
55 |17.82 22.68|19.65 18.06|22.95 |19.84 |18. 52 23.58 20.45 19.45 |24. 79 |21.48 
60 |21.21 (27.00 |23. 45 21.49 |27. 35 23.75 22.08 |28. 10 24.32 |23. 20 |29. 55 |25.65 
65 |24.89 131.65 |27.45 25.22 |32. 10 127.80 |26. 90 32.95 28.55 27.23 34.62 |30. 00 
70 |28.89 |36.75 |31.81 29.25|37.25 32.22|30.25 |37. 25 |33. 10 31.55 |40. 70 |34.75 
75 |33.10 |42. 20 |36. 50 |33.58 |42.75 |37. 00 |34. 43 |44. 40 38.00 |36. 22 |46. 15 |39. 95 
80 [37.70 148.00 |41. 56 [38.21 |48. 64 |42. 12 |39. 21 |49. 92 43.23 |41. 22 [52.48 |45. 44 
85 [42.55 [54.20 |46. 70 |43. 15 |54. 80 |47. 40 |44. 25 |56. 30 48.60 |46. 50 |59. 20 |51. 10 
90 |47. 72 160.75 |52. 61 |48. 35 |61. 56 53.31 |49. 62 163.18 |54. 72 |52. 17 66.42 |57. 52 
95 |53. 15 167.70 |58. 40 |53. 80 |68. 10 |59. 20 |55. 25 |70. 30 60.70 |58. 10 |73. 90 |63. 80 
100 [58.90 |75. 00 |64. 95 |59. 69 |76. 00 |65. 82 |61. 26 |78. 00 (67.55 |64. 40 |82. 00 |71. 00 
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аа 密度 为 8. 4g/ ста? 密度 为 8. Sg/cm’ 密度 为 8. 8s/emŠ 密度 为 8. 9g/ сш? 
或 。 | 圆 棒 | Jr AAR 圆 棒 | 方 棒 | 闪 角 棒 | 圆 棒 | 方 棒 六 角 棒 | 圆 棒 | 方 棒 六 

/ ш 理 论 质量 m/(kg/m) 

5.0 10.165 |0.210 0. 184 |0. 167 0. 213 |0. 184 0. 173 |0. 220 0.190 |0. 175 0.223 0.192 
6.0 |10.238 |0. 294 |0. 266 |0. 241 (0. 306 |0. 261 10. 249 |0. 317 0.279 |0. 252 0.320 0.282 
7.0 10.323 |0. 412 10.356 |0. 327 |0. 417 [0.360 0.339 |0. 431 |0. 373 0.343 0. 437 0.380 
8.0 0.422 |0. 537 0.465 |0. 428 0. 544 |0. 471 |0. 442 (0. 563 0.487 0.448 |0. 569 0.493 
9.0 0. 534 |0. 681 0. 588 |0. 540 0. 688 |0. 596 0. 560 |0. 713 0.616 |0. 566 0.721 0.624 
10 0. 659 |0. 840 0.726 |0. 667 10. 850 |0. 736 0. 691 |0. 880 0. 762 0.698 0.890 0.770 
11 0.798 |1. 015 0. 880 |0. 807 |1. 029 |0. 892 10. 835 |1. 065 |0. 921 |0. 845 | 1. 075 0.935 
12 0.949 | 1.210 | 1.050 |0. 960 |1. 225 | 1.060 0. 995 |1. 268 1.097 | 1.005 1.282 |1. 120 
13 1.115 |1. 420 |1.221 |1. 129 |1. 435 |1.235 (1. 168 |1.487 1.280 1.180 1.505 1.295 
14 1.295 |1. 645 | 1.425 |1. 309 |1. 665 | 1. 442 |1. 353 | 1.723 1.491 |1. 370 1.743 1.510 
15 1.485 |1. 890 |1. 645 |1. 500/1.910|1.665/1. 555 |1.980 1.723 1.571 |2. 000 1.742 
16 1.684 |2. 150 | 1. 862 |1. 710 |2. 179 |1. 885 |1. 768 |2. 252 |1. 953 1.790 |2. 280 1.975 
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duka 密度 为 8. 4g/cm? 密度 为 8. 5g/cm? 密度 为 8. 8g/ em 密度 为 8. 9g/ сш? 
或 。 | 圆 棒 | Jr 六 角 棱 | 圆 棒 | 方 棒 [六角 棱 | 圆 棒 | Je [六角 棒 | 圆 棒 | 方 棒 六 

7 m 理 jË 质量 m/(kg/m) 

17 1.905 |2. 430 |2. 100 |1. 960 |2. 458 |2. 125 1.997 |2. 541 |2. 220 2.020 |2. 570 2.228 
18 2.14 | 2.72 | 2.36 | 2.16 | 2.75 | 2.39 | 2.24 | 2.83 2.47 | 2.27 | 2.88 | 2.50 
19 2.38 | 3.03 2.63 | 2.41 | 3.07 | 2.66 | 2.49 | 3.18 | 2.76 | 2.52 | 3.21 | 2.78 
20 2.64 | 3.86 2.91 | 2.67 | 3.40 | 2.94 | 2.76 | 3.52 | 3.04 | 2.80 | 3.56 | 3.08 
21 2.91 | 3.70 | 3.21 | 2.94 | 3.74 |3. 25 | 3.05 | 3.88 | 3.36 | 3.08 | 3.92 | 3.40 
22 3.19 | 4.07 | 3.62 |3. 23 | 4.13 | 3.56 | 3.35 | 4.27 3.69 | 3.38 | 4.31 | 3.74 
23 3.49 | 4.45 | 3.76 |3. 54 | 4.50 | 3.80 | 3.65 | 4.65 | 3.94 | 3.69 | 4.71 | 3.98 
24 3.79 | 4.83 | 4.19 |3. 84 | 4.88 | 4.24 | 3.98 | 5.07 | 4.38 | 4.02 | 5.13 | 4.44 
25 4.13 | 5.25 | 4.55 | 4.17 5.32 | 4.60 | 4.32 | 5.50 | 4.77 | 4.37 | 5.56 4.82 
26 4.46 | 5.67 | 4.92 | 4.51 | 5.74 | 4.97 | 4.67 | 5.94 | 5.14 | 4.72 | 6.02 | 5.20 
27 4.81 | 6.13 5.30 | 4.87 | 6.20 | 5.36 | 5.04 | 6.42 | 5.55 | 5.09 | 6.49 | 5.62 
28 5.17 | 6.59 | 5.69 | 5.23 | 6.67 | 5.76 | 5.42 | 6.90 | 5.96 | 5.48 | 6.98 | 6.03 
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da 密度 为 8. 4g/ cm? 密度 为 8. 5g/cm? 密度 为 8. 8g/em 密度 为 8. 9g/ cm? 
或 | 圆 棒 | 方 棒 六 角 棱 | 圆 棒 | 方 棒 | 六角 棱 [ИЙЕ | 方 棒 六角 棒 圆 棒 | 方 棒 六 角 棒 
8 理 0 Ж Ш m/(kg/m) 
29 5.55 | 7.06 6.11 | 5.62 7.15 6.18 | 5.81 | 7.40 | 6.40 | 5.88 |7. 48 | 6.47 
30 5.93 | 7.56 | 6.54 | 6.01 7.65 | 6.62 | 6.22 | 7.92 | 6.85 | 6.92 | 8.01 | 6.94 
32 6.76 | 8.61 | 7.45 | 6.84 | 8.71 | 7.53 | 7.08 | 9.01 | 7.80 | 7.16 | 9.11 | 7.89 
34 7.62 | 9.71 | 8.40 | 7.72 | 9.83 | 8.50 7.99 |10.18| 8.80 | 8.08 |10.29 8.90 
35 8.08 |10.39 8.90 | 8.18 |10. 41 9.02 | 8.47 110.79 |9. 32 | 8.56 |10.91 9.43 
36 8.55 |10. 88 9.43 | 8.65 11.02 9.54 8.96 |11.40| 9.87 | 9.06 |11. 53 9.99 
38 9.53 |12. 13|10.50| 9.64 12.27 10.62 9.98 |12.71|11.00 |10. 10|12.87|11.12 
40 10.56 |14. 50 11.63 |10. 68 13.65 11.78 |11. 06 |14. 10 |12. 19 |11. 18 |14. 25 12.32 
42 11.63 |14. 82 | 12.77 |11.78 15.00 12.91 |12. 19 |15. 53 | 13. 38 | 12. 32 |15. 70 13.53 
44 12.77 |16. 24 |14. 08 |12. 91 16.45 |14. 25 |13. 38 |17. 02 |14. 75 |13. 53 |17. 22 14.93 
45 13.37 |17. 22 14.74 |13. 52 |17. 41 | 14.91 |14. 00 | 18.03 |15. 44 |14. 16 |18. 24 15.63 
46 13.93 |17. 65 15.39 |14. 12 |17. 86 15.56 |14. 61 | 18.49 |16. 14 |14. 77 |18.71 16.31 
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аа 密度 为 8. 4р/ сш? 密度 为 8. 5g/cm? 密度 为 8. 8g/cm? 密度 为 8. 9g/ сш? 
或 。 | 圆 棒 | Jr [六角 棒 | 圆 棒 | 方 棒 六 角 棱 | 圆 棒 | 方 棒 | 六 角 棒 | 圆 棒 | 方 棒 [六角 棒 
/mm Ш 论 质量 m/(kg/m) 
48 15.20 19.36 16.75 15.33|19.58 |16.95 |15. 92 120.25 117.54116.11120.50 17.75 
50 16. 50 21.00 18.15 16.69 |21. 25 18.40 |17. 27 22.00 |19. 05 17.48 |22. 25 19.26 
55 19.95 25.40 22.20 |20. 19 |25. 71 22. 27 |20. 91 26.62 |23. 10 |21. 15 |26. 90 |23. 30 
60 23.80 30.25 |26. 25 |24. 03 |30. 60 |26. 50 |24. 88 131.70 |27. 50 |25. 16 |32. 08 |27. 85 
65 27.90 35.45 |30. 75 |28. 21 |35. 91 |31. 10 |29. 19 |37. 15 |32. 20 |29. 75 |37. 55 |32. 55 
70 32.30 41.25 35.62 |32. 71 |41. 65 |36. 07 |33. 87 |43. 13 |37. 30 |34. 25 |43. 75 37.75 
75 37.20 47.25 |40. 80 |37. 55 |47. 81 41.40 |38. 87 49.45 |42. 80 |39. 30 |50. 10 |43. 30 
80 42. 23 |53. 76 |46. 55 |42. 73 |54. 40 |47. 10 |44. 24 |56. 32 |48. 77 44.74 |56. 96 |49. 32 
85 47.70 60.70 |52. 30 |48. 23 |61. 30 |52. 90 |49. 93 |63. 50 |54. 82 50. 50 |64. 25 |55. 40 
90 53.44 68.04 58.93 |54. 08 |68. 85 |59. 63 |55. 99 171.28 |61. 73 |56. 62 |72. 09 62.43 
95 59. 50 75.75 65.44 |60. 25 |76. 70 |66. 20 |62. 37 79.45 |68. 50 |63. 05 |80. 25 69.25 
100 (65.97 84.00 72.74 |66.76 |85. 00 173.61 |69. 12 (88. 00 |76. 21 169.90 |89. 00 |77. 07 
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(1) ЗИЛИ АО oJ ДЕЛ Н 

























































































d 或 a 或 s 理论 质量 m/ (kg/m) 

/mm И Ж J Ë 六 角 棒 
5 0. 175 0. 223 0. 193 

5.5 0. 211 0. 269 0. 233 
6 0. 252 0. 320 0. 277 

6. 5 0. 295 0. 376 0. 326 
7 0. 343 0. 436 0. 378 

72.9 0. 393 0. 501 0. 434 
8 0. 447 0. 570 0. 493 
8.5 0. 505 0. 643 0. 557 
9 0. 566 0. 720 0. 624 

9.5 0. 631 0. 803 0. 696 
10 0. 699 0. 890 0. 771 
11 0. 846 1. 077 0. 933 
12 1. 007 1. 282 1. 110 
13 1. 181 1. 504 1. 303 
14 1. 370 1. 744 1.511 
15 1. 573 2. 003 1. 734 
16 1. 789 2. 278 1. 973 
17 2. 020 2. 572 2. 227 
18 2. 265 2. 884 2. 497 
19 2. 523 3.213 2. 782 
20 2. 796 3. 560 3. 083 
21 3. 083 3. 925 3. 399 
22 3. 383 4. 308 3. 730 
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(Ж) 
d X a BÀ s 理论 质量 m/(kg/m) 

/mm А Ж Л № хав 
58 23. 515 29. 940 25. 928 
60 25. 164 32. 040 27.747 
65 29. 533 37. 603 32. 564 
70 34. 251 43.610 37. 766 
75 39. 319 50. 063 43. 354 
80 44. 736 56. 960 49. 327 

注 : 理论 质量 按 纯 铜 密度 8. 9g/cnr 计算 。 

(2) 挤 制 纯 铜 棒 的 尺寸 及 质量 
d sk а B s 理论 质量 т/ (kg/m) 

/mm mo ж Л № хав 
30 6. 291 8. 010 6. 937 
32 7. 158 9.114 7. 893 
34 8. 081 10. 288 8. 910 
35 8. 563 10. 903 9. 442 
36 9. 059 11. 534 9. 989 
38 10. 094 12. 852 11. 129 
40 11. 184 14. 240 12. 332 
42 12. 330 15. 700 13. 596 
44 13. 533 17.230 14. 922 
45 14. 155 18. 023 15. 607 
46 14. 791 18. 832 16. 309 
48 16. 105 20. 506 17. 785 
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(Ж) 
азая 5 理论 质量 m/ (kg/m) 

/mm Я P J 棒 六 角 棒 
50 17. 475 22. 250 19. 269 
52 18. 901 24. 066 20. 841 
54 20. 383 25. 952 22. 475 
55 21. 145 26. 923 23.315 
56 21. 921 27.910 24. 170 
58 23. 515 29. 940 25. 928 
60 25. 164 32. 040 27. 747 
65 29. 533 37. 603 32. 564 
70 34. 251 43.610 37. 766 
75 39. 319 50. 063 43. 354 
80 44. 736 56. 960 49. 327 
85 50. 504 64. 303 55. 686 
90 56. 619 72. 090 62. 430 
95 63. 085 80. 323 69. 559 
100 69. 900 89. 000 77. 074 

(105) 77. 065 98. 123 84. 974 
110 84. 580 107. 690 93. 260 

(115) 92. 444 117. 703 101. 930 
120 100. 657 128. 160 110. 987 











Е: 理论 质量 按 纯 铜 密度 8. 9g/cm? 计算 。 
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3. 纯 铜 棒 速 算 图 (图 18) 


Ө © 

Л 
尺寸 ” 横 截 埋 论 线 横 截 eR 模 截 Me 尺 十 
(das) 面积 Жш 面积 жи 面积 Ma (das) 
/mm /cm2 /(kg/m) /cm2 Mkgm)y /em? /(ke/m) /mm 


p120 100 140—128 „шо 1209 
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18 纯 铜 棒 的 规格 和 理论 线 质量 速算 图 (p =8.9р/ст') 
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BJ: 若 圆 形 棒 直 径 为 4、 正 方形 棒 边 长 а 和 六 角形 
棒 对 边 距 离 s 均 为 40mm 时 ， 则 其 横 截 面积 和 理论 线 质 
量 分 别 为 12. беш”, 11. 2ке/т; 16.0cm°, 14.2ke/m; 
13. 9ст?, 12. 3kg/m, 

ZE; 1. “ЖЕЗ 35mm, 45mm, 55mm, Ж 44mm 

的 规格 ， 为 图 面 整洁 而 与 实际 不 同 。 

2. ТІ, Т2, T3, T4, TUI, TU2 铜 等 可 直接 查 

此 图 。 材 料 密度 改变 时 应 乘 以 相应 的 系数 : 





















































牌号 系数 牌号 系数 
BFe30-1-1 0. 966 ОАПО-4-4 0. 843 
BMn40-1. 5 1. 000 ОАП1-6-6 0. 843 
BZn15-20 0.966 QBel.7 0. 933 
QAI9-2 0. 853 QBel.9 0. 933 
QAI9-4 0. 843 QBe2 0. 933 
QAI10-3-1. 5 0.843 QCdl 0.989 
牌号 系数 牌号 系数 
ОС. 5 1.000 QSn4-3 0.989 
QSil-3 0. 966 QSn6. 5-0. 1 0. 989 
QSi3-1 0. 844 QSn6. 5-0.4 0.989 
QSi3. 5-3-1. 5 0.989 QSn7-0. 2 0. 989 
QSn4-0. 3 1. 000 BZn15-24-1. 5 0. 966 
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4. 普通 黄 铜 棒 (Ие, Jy. СЙ) (GB/T 
4423—2007, ҮЅ/Т 662—2007) 








d 一 直径 а 5—85 
计算 公式 : [JEE m =7. 854 х107* x 黄 铜 密度 х 2 
方 棒 m = 10 ? x ЖЛ xa 
六 角 棱 m =8. 66 x10”x 黄 铜 密度 x 2 
(1) 拉 制 普通 黄 铜 棒 的 尺寸 及 质量 













































































d 或 a 或 s 理论 质量 m/ (kg/m) 
/mm | Ж Л # хя 
5 0. 167 0. 213 0. 184 
5.5 0. 202 0. 257 0. 223 
6 0. 240 0. 306 0. 265 
6.5 0. 282 0. 359 0. 311 
7 0. 327 0. 417 0. 360 
7.5 0. 376 0. 478 0. 414 
8 0. 427 0. 544 0. 471 
8.5 0. 482 0. 614 0. 532 
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(Ж) 
d IX a BẸ s 理论 质量 m/ (kg/m) 

/mm | № J № хя 
9 0. 541 0. 689 0. 596 
9.5 0. 603 0. 767 0. 664 
10 0. 668 0. 850 0. 736 
11 0. 808 1. 029 0. 891 
12 0. 961 1. 224 1. 060 
13 1. 128 1. 437 1. 244 
14 1. 308 1. 666 1. 443 
15 1. 502 1. 913 1. 656 
16 1. 709 2. 176 1. 884 
17 1. 929 2. 457 2. 127 
18 2. 163 2. 754 2. 385 
19 2. 410 3. 069 2. 657 
20 2. 670 3. 400 2. 944 
21 2. 944 3. 749 3. 246 
22 3. 231 4.114 3. 563 
23 3. 532 4. 497 3. 894 
24 3. 845 4. 896 4. 240 
25 4. 173 5.313 4. 600 































































































(Ж) 
алй авї з 理论 质量 т/ (kg/m) 

/mm я ж Л # хя 
26 4. 513 5. 746 4. 976 
27 4. 867 6. 197 5.366 
28 5.234 6. 664 5.771 
29 5.615 7. 149 6.191 
30 6. 008 7. 650 6. 625 
32 6. 836 8. 704 7. 538 
34 7.717 9. 826 8. 509 
35 8. 178 10. 413 9. 017 
36 8. 652 11.016 9. 540 
38 9. 640 12.274 10. 629 
40 10. 682 13. 600 11.778 
42 11.776 14. 994 12. 985 
44 12. 925 16. 456 14. 251 
45 13. 518 17.213 14. 906 
46 14. 126 17.986 15. 576 
48 15. 382 19. 584 16. 960 
50 16. 690 21.250 18. 403 
52 18. 052 22.984 19. 904 
54 19. 468 24. 786 21. 465 
55 20. 195 25.713 22. 267 
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(Ж) 
dats 理论 质量 m/ (kg/m) 

/mm А Ж Л Ж 六 角 棒 
56 20. 936 26. 656 23. 084 
58 22. 458 28. 594 24. 762 
60 24. 034 30. 600 26. 500 
65 28. 206 35. 913 31. 100 
70 32. 712 41. 650 36. 069 
75 37. 553 47. 813 41. 406 
80 42. 726 54. 400 47. 110 

Е. 理论 质量 按 普通 黄 铜 密度 8. 5g/cm° 计算 。 

(2) 挤 制 普 通 黄 铜 棒 的 尺寸 及 质量 
d EX a BẸ s 理论 质量 m/ (kg/m) 

/mm | Ж 方 棒 六 角 棒 
10 0. 668 0. 850 0. 736 
11 0. 808 1. 029 0. 891 
12 0. 961 1. 224 1. 060 
13 1. 128 1. 437 1. 244 
14 1. 308 1. 666 1. 443 
15 1. 502 1. 913 1. 656 
16 1. 709 2. 176 1. 884 
17 1. 929 2. 457 2. 127 
18 2. 163 2. 754 2. 385 
19 2.410 3. 069 2. 657 






















































































d 或 a 或 有 E 论 质量 
/mm А ж Л 棒 六 
20 2. 670 3. 2. 
21 2. 944 3. 3. 
22 3. 231 4. 3. 
23 3. 532 4. 3; 
24 3. 845 4. 4. 
25 4. 173 5: 4. 
26 4. 513 5. 4. 
27 4. 867 6. 5, 
28 5. 234 6. 5. 
29 5.615 T 6. 
30 6. 008 7. 6. 
32 6. 836 8. 7. 
34 7.717 9. 8. 
35 8. 178 10. 9. 
36 8. 652 11. 9. 
38 9. 640 12. 10. 
40 10. 682 13. 11 
42 11.776 14. 12. 
44 12. 925 16. 14. 
45 13. 518 17. 14. 
46 14. 126 17. 15. 
48 15. 382 19. 16. 
50 16. 690 21 18. 
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( S 
d 或 a 或 s 理论 质 量 m/ (kg/m) 

/mm И ë Л Ж 六 
52 18. 052 22.984 19. 
54 19. 468 24. 786 21 
55 20. 195 25.713 22 
56 20. 936 26. 656 23. 
58 22. 458 28. 594 24. 
60 24. 034 30. 600 26. 
65 28. 206 35.913 31. 
70 32. 712 41. 650 36. 
75 37. 553 47.813 41. 
80 42. 726 54. 400 47. 
85 48. 234 61.413 53. 
90 54. 076 68. 850 59. 
95 60. 251 76.713 66. 
100 66. 760 85. 000 73. 

(105) 73. 603 93.713 81. 
110 80. 780 102. 850 89. 

(115) 88. 290 112.413 97. 
120 96. 134 122. 400 105. 
130 112. 824 143. 650 124. 
140 130. 850 166. 600 144. 
150 150. 210 191. 250 165. 
160 170. 906 217. 600 188. 














на 


注 : 理论 质量 按 黄 铜 密度 8. 5g/cm 计算 。 
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速算 图 (图 19) 


© Ø ө 


RT WR MEAR МИ 理论 线 ИЮ PER АГ 
(das) 面积 ”质量 MR MÆ 商 积 质量 (das) 
/mm /ет2 (kg/m) /cm2 (Келт) /cm2 /(kg/m) /mm 





































































160 200— 160 
Г == 200 J 
C Æ 100 J 
120 тоо = 
E = 100 Я 
90 = 90- 
= 50 刁 
E60 60= 
E 20 E 3 
F 40 E 10 40 
E30 ú = 30 
E20 20 习 
Fis 15— 
E10 = 10— 
[5 5 一 

19 黄 铜 棒 的 规格 和 理论 线 质 量 速算 图 (o =8. 5g/cm ) 
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例 : 大 圆 形 棒 直 径 4、 正 方形 棒 边 长 а 和 六 角形 棒 
对 边 距 离 均 为 60mm 时 ， 则 其 横 截 面积 和 理论 线 质 量 
分 别 为 28.3cm，24.0kg/m; 36cm’, 30.6ke/m; 
31.2em2, 26. 85kg/m, 

Е: 1. EmA 35mm, 45mm, 55mm 的 规格 ， 为 

图 面 整 洁 而 未 标 出 。 

2. H62, H63, H65, H68, HA166-6-3.2、 

НА167-2.5, HFe58-1-1、HFe59-1-1、 HNi65- 

5. HPb59-1. HPb63-0.1. HPb63-3. HMn55- 

3-1. HMn57-3-1. HMn58-2. HSn62-1 可 直接 
用 此 图 计算 ; 密度 改变 时 应 乘 以 相应 的 系数 : 
H80、HAI77-2、HSi80-3: 1.012; H96: 1.014; 
HSn70-1: 1.005, 









































б. 锡 青 铜 棒 〈 圆 棒 、 方 棒 、 六 角 棒 ) (СВ/Т 4423 一 
2007, YS/T 662—2007) 

















d 一 直径 a 一 边 长 ”一 对 边 距 离 














计算 公式 : B m =7.854 x10“ x 锡 青铜 密度 xd 
方 棒 m =10 ° x 锡 青铜 密度 x a2 
六 角 棒 m=8.66 x 10 * x 锡 青铜 密度 x 52 
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(1) 拉 制 锡 青铜 棒 的 尺寸 及 质量 


la 



















































































dka 理论 质量 m/ (kg/m) 

/mm Я ж Л # хя 
5 0. 172 0. 220 0. 191 

5.5 0. 209 0. 266 0. 231 
6 0. 249 0. 317 0. 274 

6.5 0. 292 0. 372 0. 322 
7 0. 339 0. 431 0. 373 

7.5 0. 389 0. 495 0. 429 
8 0. 442 0. 563 0. 487 

8.5 0. 499 0. 636 0. 551 
9 0. 560 0. 713 0. 617 

9.5 0. 624 0. 794 0. 688 
10 0. 691 0. 880 0.762 
11 0. 836 1. 065 0. 922 
12 0. 995 1. 267 1. 097 
13 1. 168 1. 487 1. 288 
14 1. 355 1. 725 1. 494 
15 1. 555 1. 980 1. 715 
16 1. 769 2. 253 1. 951 
17 1. 998 2. 543 2. 202 
18 2.239 2. 851 2. 469 
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(Ж) 
алй авї з 理论 质量 т/ (kg/m) 

/mm | ж Л # хя 
19 2. 495 3.177 2.751 
20 2.764 3. 520 3. 048 
21 3. 048 3.881 3.361 
22 3.345 4. 259 3. 689 
23 3. 656 4. 655 4. 032 
24 3.981 5. 069 4. 390 
25 4. 320 5. 500 4. 763 
26 4. 673 5.949 5. 152 
27 5. 039 6. 415 5. 556 
28 5. 420 6. 899 5. 975 
29 5. 813 7. 401 6. 410 
30 6. 221 7. 920 6. 859 
32 7. 078 9.011 7. 804 
34 7. 990 10.173 8.810 
35 8.467 10. 780 9. 336 
36 8. 958 11.405 9. 877 
38 9. 981 12.707 11. 005 
40 11. 059 14. 080 12. 194 














注 : 理论 质量 按 锡 青 铜 密度 8. 8g/ cm? 计算 。 
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(2) 撞 制 锡 青铜 棒 的 尺寸 及 质量 

























































































ikas 理论 质量 т/ (kg/m) 

/mm [| Ж 7 ж 六 角 棒 
30 6. 221 7. 920 6. 859 
32 7. 078 9. 011 7. 804 
34 7. 990 10. 173 8. 810 
35 8. 467 10. 780 9. 336 
36 8. 958 11.405 9. 877 
38 9.981 12. 707 11. 005 
40 11. 059 14. 080 12. 194 
42 12. 193 15. 523 13. 443 
44 13. 382 17. 037 14. 754 
45 13. 997 17. 820 15. 433 
46 14. 626 18. 621 16. 126 
48 15. 925 20. 275 17. 559 
50 17.280 22.000 19. 053 
52 18. 690 23. 795 20. 607 
54 20. 155 25.661 22. 223 
55 20. 910 26. 620 23. 054 
56 21. 676 27. 597 23. 899 
58 23. 252 29. 603 25. 637 
60 24. 883 31. 680 27. 436 
65 29. 203 37. 180 32. 199 
70 33. 869 43. 120 37. 343 
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(Ж) 
d 或 a 或 s 理论 质量 m/ (kg/m) 

/mm Я Ж Л ж 六 角 棒 
75 38. 880 49. 500 42. 868 
80 44. 237 56. 320 48. 774 
85 49. 939 63. 580 55. 062 
90 55. 987 71.280 61. 730 
95 62. 381 79. 420 68. 780 
100 69. 120 88. 000 76. 210 

(105) 76. 205 97. 020 84. 022 
110 83. 635 106. 480 92. 214 

(115) 91.411 116. 380 100. 788 
120 99. 533 126. 720 109. 742 











注 : 理论 质量 按 锡 青铜 密度 8. 8sZem 计算 。 
青铜 棒 (B, DE, XE) (GB/T 4423 一 
2007. ҮЅ/Т 662—2007) 








d 一 直径 ”ou 一 边 长 ”s* 一 对 边 距离 
计算 公式 ， Аъ =7. 854 x10 x 铝 青铜 密度 
ЭЙЕ п 10-5 ENESE x а? 
六 角 棒 m =8. 66х10 x 铅 青铜 密度 < 52 
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(1) 拉 制 铝 青 铜 棒 的 尺寸 及 质量 



















































































азая 5 理论 质量 m/ (kg/m) 

/mm [| P J Ж 六 角 棒 
5.0 0. 149 0. 190 0. 165 
5.5 0. 181 一 一 

6.0 0. 215 0. 274 0. 241 
6.5 0.252 一 一 

7.0 0. 294 0.372 0.322 
7.5 0.336 一 一 

8.0 0. 382 0. 487 0. 422 
8.5 0. 430 一 一 

9.0 0. 483 0. 615 0. 533 
9.5 0. 539 一 一 

10.0 0. 597 0. 760 0. 657 
11.0 0. 722 0. 920 0. 798 
12.0 0. 858 1. 095 0. 950 
13.0 1.010 1.285 1. 105 
14.0 1. 170 1. 489 1. 290 
15.0 1. 343 1. 720 1. 489 
16.0 1. 523 1. 945 1. 688 
17.0 1. 725 2. 193 1. 900 
18.0 1. 940 2. 460 2. 140 
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(Ж) 
d 或 a 或 理论 质量 m/ (kg/m) 

/mm [| 棒 7 ж 六 角 棒 
19.0 2. 16 2.74 2. 38 
20. 0 2. 39 3.04 2.63 
21.0 2.63 3.32 2.91 
22.0 2. 89 3.68 3.19 
23.0 3. 158 4.02 3. 48 
24.0 3. 438 4.37 3. 80 
25.0 3. 731 4.75 4.12 
26.0 4. 035 5.14 4. 45 
27.0 4. 352 5.54 4. 79 
28.0 4. 680 5.96 5.15 
29.0 5.020 6.39 5. 54 
30.0 5.372 6.84 5.92 
32.0 6. 112 7.78 6.74 
34.0 6. 900 8.79 7.61 
35.0 7.312 9.31 8. 06 
36.0 7. 736 9. 84 8. 53 
38.0 8. 619 10.97 9. 50 
40.0 9. 550 12.15 10. 53 
注 : 理论 质量 按 QAl9-2 铝 青铜 密度 7. 6g/em3 计算 。 
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(2) 撞 制 铝 青 铜 棒 的 尺寸 及 质量 













































































理论 质量 т/ (kg/m) 

QAl9-4 QA110-4-4 

直径 d/mm Bog ФАШО-3-1.5 | ФАШ1-6-6 

и A ‚| ŒE (密度 

7.5gZem3) | 7.7g/em’) 
10 0. 597 0. 588 = 
11 0.722 0.712 至 
12 0. 858 0. 847 =" 
13 1.010 0. 995 Ыр 
14 1.170 1. 154 = 
15 1. 343 1. 325 = 
16 1. 523 1. 510 = 
17 1.725 1. 705 z 
18 1.94 1.91 = 
19 2.16 2.12 三 
20 2.39 2. 36 = 
21 2. 63 2. 60 = 
22 2. 89 2.85 = 
23 3. 158 3. 12 = 
24 3. 438 3.38 = 
25 3. 731 3.68 = 
26 4. 035 3.98 = 
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(Ж) 
理论 质量 m/ (kg/m) 
QAI9-4 ОАПО-4-4 
直径 d/mm ү ОАПО-3-1.5 QAI 1-6-6 
В x Е ‚| ŒE (密度 
7. 5g/cm°) 7. 7g/cm°) 
27 4. 352 4.29 — 
28 4. 680 4.62 — 
29 5. 020 4.95 — 
30 5.372 5.30 5.44 
32 6. 112 6.03 6. 19 
34 6. 900 6.81 6. 99 
35 7.312 7.22 7.41 
36 7. 736 7. 64 7. 84 
38 8. 619 8.51 8. 73 
40 9. 550 9. 43 9. 68 
42 10. 53 10. 39 10. 67 
44 11.56 11.41 11.71 
45 12.09 11.93 12.25 
46 12. 63 12.47 12. 80 
48 13.75 13. 57 13.93 
50 14. 92 14.73 15.12 
55 18.06 17.82 18.29 




























































































(Ж) 
理论 质量 m/ (kg/m) 

QAl9-4 QAN0-4-4 

直径 d/mm у ОАП0-3-1.5 | QAN1-6-6 
ea (密度 

7. 5g/cm’ ) 7. 7g/cm°) 
56 18. 72 18. 47 18. 97 
59 20. 08 19. 82 20. 34 
60 21.49 21.21 21.77 
65 25. 22 24.89 25.55 
70 29. 25 28. 86 29. 63 
75 33.73 33. 28 34. 17 
80 38. 20 37.70 38.71 
85 43.13 42. 56 43.68 
90 48. 35 47.71 48. 99 
95 53. 87 53.16 54. 58 
100 59. 69 58. 91 60. 48 
(105) 65. 81 64. 94 66. 67 
110 72. 23 71. 28 73.17 
120 85. 95 84. 82 87.09 
130 100. 88 99. 55 102. 20 
140 116. 99 115. 45 118. 53 
150 134. 31 132. 45 136. 07 
160 152. 81 150. 80 154. 82 
(115) 78. 90 77.87 79. 94 
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8. 硅 青 铜 棒 (HE, DE, NE) (GB/T 4423 一 
2007, YS/T 662—2007) 














计算 公式 : BE m =7. 854 x107 x 硅 青 铜 密度 x d° 
JIE т =107° x 硅 青 铜 密度 ха" 
NAE т =8. 66 x107 x 硅 青铜 密度 xy 

(1) 拉 制 硅 青铜 棒 的 尺寸 及 质量 











加 | 





















































d X a Ñs 理论 质量 m/ (kg/m) 
/mm | 棒 方 ж хя 
5 0. 165 0. 210 0. 182 
5.5 0. 200 0. 254 0. 219 
6 0. 237 0. 302 0. 262 
6.5 0. 279 0. 355 0. 307 
7 0. 323 0. 412 0. 356 
7.5 0. 371 0. 473 0. 409 
8 0. 422 0. 538 0. 466 
8.5 0. 477 0. 607 0. 526 
9 0. 534 0. 680 0. 589 
9.5 0. 595 0. 758 0. 656 


































































































(Ж) 
duka Ñs 理论 质量 m/ (kg/m) 

/mm [| P J Ж 六 角 棒 
10 0. 660 0. 840 0. 727 
11 0. 798 1. 016 0. 880 
12 0. 950 1. 210 1. 047 
13 115 1. 420 1. 229 
14 1. 293 1. 646 1. 426 
15 1. 484 1. 890 1. 637 
16 1. 689 2. 150 1. 862 
17 1. 907 2. 428 2. 102 
18 2. 137 2. 722 2. 357 
19 2. 382 3. 032 2. 626 
20 2. 639 3. 360 2. 910 
21 2. 909 3. 704 3. 208 
22 3. 193 4. 066 3. 521 
23 3. 490 4. 444 3. 848 
24 3. 800 4. 840 4. 190 
25 4. 123 5. 250 4. 546 
26 4. 460 5. 678 4.917 
27 4. 809 6. 124 5. 303 
28 5.172 6. 586 5. 703 
29 5. 548 7. 064 6. 117 
30 5. 937 7. 560 6. 546 
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(Ж) 
d 或 a 或 理论 质量 m/ (kg/m) 

/mm | № 方 ” 棒 хя 
32 6. 755 8. 602 7. 449 
34 7. 626 9. 710 8. 408 
35 8. 081 10. 290 8.911 
36 8. 550 10. 886 9. 427 
38 9. 526 12.130 10. 503 
40 10. 555 13. 440 11. 640 

注 : 理论 质量 按 QSi3-1 硅 青铜 密度 8. дви ст? 计算 。 
(2) 挤 制 硅 青铜 棒 的 尺寸 及 质量 

d 或 a 或 理论 质量 m/ (kg/m) 

/mm 加 É Л # хя 
20 2. 702 3. 440 2. 979 
21 2. 979 3. 793 3. 285 
22 3.269 4. 162 3. 605 
23 3. 573 4. 549 3.940 
24 3. 890 4. 950 4. 290 
25 4.221 5.375 4. 655 
26 4. 566 5.814 5. 035 
27 4. 924 6. 269 5. 430 
28 5. 295 6. 742. 5. 839 
29 5. 680 7. 233 6.264 














































































































(Ж) 
duka Ñs 理论 质量 m/ (kg/m) 

/mm [| Ж J Ж 六 角 棒 
30 6. 079 7. 740 6. 703 
32 6. 916 8. 806 7. 627 
34 7. 808 9. 942 8. 610 
35 8. 274 10. 535 9. 124 
36 8. 753 11. 146 9. 653 
38 9. 573 12. 418 10. 755 
40 10. 806 13. 760 11. 917 
42 11. 914 15. 170 13. 138 
44 13. 076 16. 650 14. 419 
45 13. 677 17. 415 15. 082 
46 14. 291 18. 198 15. 760 
48 15. 561 19. 814 17. 160 
60 24. 314 30. 960 26. 813 
65 28. 536 36. 495 31. 468 
70 33. 095 42. 140 36. 495 
75 37. 991 48. 375 41. 895 
80 43. 230 55. 040 47. 667 
85 48. 797 62. 135 53. 812 
90 54. 708 69. 660 60. 329 
95 60. 955 77. 615 67. 218 
100 67. 540 86. 000 74. 480 

Е. 理论 质量 按 QSil-3 硅 青 铜 密度 8. 6g/cm 计算 。 
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9. 锅 青 铜 棒 ( GB/T 4423—2007, YS/T 662— 
2007) 
















































































计算 公式 : т =7. 854x1074 x 锅 青 铜 密度 x d° 
(1) 拉 制 隔 青 铜 棒 的 尺寸 及 质量 
公称 直径 理论 质量 公称 直径 理论 质量 
d/mm m/ (kg/m) d/mm m/ (kg/m) 
5 0. 173 12 0. 995 
5.5 0. 209 13 1. 168 
6 0. 249 14 1.355 
6.5 0. 292 15 1. 555 
7 0. 339 16 1. 769 
7.5 0. 389 17 1. 998 
8 0. 442 18 2.239 
8.5 0. 499 19 2. 495 
9 0. 560 20 2. 764 
9. 5 0. 624 21 3. 048 
10 0. 691 22 3. 345 
11 0. 836 23 3. 656 
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(2) 
公称 直径 理论 质量 公称 直径 理论 质量 
d/mm m/ (kg/m) d/mm m/ (kg/m) 
24 3. 981 42 12. 193 
25 4. 320 44 13. 382 
26 4. 673 45 13. 997 
27 5. 039 46 14. 626 
28 5.420 48 15. 925 
29 5.813 50 17.280 
30 6. 221 52 18. 690 
32 7.078 54 20. 155 
34 7.990 55 20. 910 
35 8. 467 56 21.676 
36 8. 958 58 23. 252 
38 9. 981 60 24. 883 
40 11. 059 
注 : Ж ЛЕЛЕ ИЙЛЕ 8. 8g/em3 计算 。 
(2) 挤 制 锅 青 铜 棒 的 尺寸 及 质量 
公称 直径 理论 质量 公称 直径 理论 质量 
d/mm m/ (kg/m) d/mm m/ (kg/m) 
20 2.765 25 4. 320 
21 3. 048 26 4. 673 
22 3. 345 27 5. 039 
23 3. 656 28 5. 420 
24 3. 981 29 5.813 
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(2) 
公称 直径 理论 质量 公称 直径 理论 质量 
d/mm m/ (kg/m) d/mm m/ (kg/m) 
30 6. 221 56 21.676 
32 7.078 58 23.252 
34 7. 990 60 24. 883 
35 8. 467 65 29. 203 
36 8. 958 70 33. 869 
38 9. 981 75 38. 880 
40 11. 059 80 44. 237 
42 12. 193 85 49. 939 
44 13. 382 90 55. 987 
45 13. 997 95 62. 381 
46 14. 626 100 69. 120 
48 15. 925 (105) 76. 205 
50 17. 280 110 83. 635 
52 18. 690 (115) 91.411 
54 20. 155 120 99. 533 
35 20.910 
HE; ЯСНЕ ЕЕ 8. 8g/cm 计算。 





Н 
10. 锌 和 白 铜 棒 (СВ/Т 4423—2007, YS/T 662—2007) 





dd 一 直径 











全 


计算 公式 : т =7. 854 x 10 4 x 锌 白 铜 密度 x d 








(1) 拉 制 锐 白 铜 棒 的 尺寸 及 质量 


Hi 














1219 

































































公称 直径 理论 质量 公称 直径 理论 质量 

d/mm m/ (kg/m) d/mm m/ (kg/m) 
5 0. 169 19 2. 438 
5.5 0. 204 20 2. 702 
6 0. 243 21 2.979 
6.5 0. 285 22 3.269 
7 0. 331 23 3. 573 
7.5 0. 380 24 3. 890 
8 0.432 25 4.221 
8.5 0.488 26 4.566 
9 0.547 27 4.924 
9.5 0.610 28 5.295 
10 0.675 29 5.680 
11 0.817 30 6.079 
12 0.973 32 6.916 
13 1.141 34 7. 808 
14 1.324 35 8.274 
15 1.520 36 8.753 
16 1. 729 38 9. 753 
17 1. 952 40 10. 806 
18 2. 188 








IE: MEM r PE Н ЛЕ 8. 6g/ сш? 计算 。 
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(2) 挤 制 锌 白 铜 棒 的 尺寸 及 质量 
公称 直径 理论 质量 公称 直径 理论 质量 
d/mm m/ (kg/m) d/mm m/ (kg/m) 
25 4.221 52 18. 263 
26 4. 566 54 19. 695 
27 4. 924 55 20. 431 
28 5.295 56 21.181 
29 5. 680 58 22.720 
30 6. 079 60 24. 314 
32 6.916 65 28. 536 
34 7. 808 70 33. 095 
35 8. 274 75 37. 991 
36 8.753 80 43. 226 
38 9. 753 85 48. 798 
40 10. 806 90 54. 710 
42 11.914 95 60. 955 
44 13. 076 100 67. 540 
45 13. 677 (105) 74. 463 
46 14. 291 110 81.723 
48 15. 561 (115) 89. 322 
50 16. 885 120 97. 258 














Е: 理论 质量 按 锌 白 铜 密度 8. 6g/cm 计算 。 
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二 、 其 他 有 色 金 属 棒 材 
1. 挤 制 铝 及 铝 合 金 棒 ( 圆 棒 、 方 棒 、 六 角 棒 ) 
( GB/T 3191—2010) 























d 一 直径 а ХӘ 
计算 公式 : В m =7.854 x10 3 x 铝 合金 密度 x d° 
У m = 10 ° es а? 










































































Я т =8.66 x107 合金 密度 xy 
挤 制 铝 及 铝 合 ШЕННЕ 质量 
d 或 a 或 s 理论 质量 m/ (kg/m) 
/mm я Ж 7 棒 六 角 棒 
5.0 0.055 0. 0699 0. 0606 
5.5 0.067 0. 0847 0. 0734 
6.0 0. 079 0. 101 0. 087 
6.5 0. 093 0. 118 0. 103 
7.0 0. 108 0. 137 0. 119 
7.5 0. 124 0. 158 0. 136 
8.0 0. 141 0. 179 0. 155 
8.5 0. 159 0. 202 0.175 
9.0 0.178 0.227 0. 197 
9:5 0. 199 0. 253 0. 219 
10.0 0. 220 0. 280 0. 242 
10. 5 0. 243 0. 309 0. 268 
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duka nes 理论 质量 m/ (kg/m) 
/mm | Ж 方 Ж 六 角 棒 
11.0 0.266 0. 339 0. 293 
11.5 0.291 0.370 0.321 
12.0 0.317 0.403 0. 349 
13.0 0.372 0.473 0.410 
14.0 0.431 0. 549 0. 475 
15.0 0. 495 0. 630 0. 546 
16.0 0. 563 0. 749 0. 621 
17.0 0. 636 0. 809 0. 701 
18.0 0.713 0. 907 0. 786 
19.0 0. 794 1.011 0. 875 
20.0 0. 880 1. 120 0. 970 
21 0. 970 1. 235 1. 070 
22 1. 064 1.355 1.174 
24 1. 267 1. 613 1. 397 
25 1.374 1.750 1.515 
26 1.487 1.893 1.639 
27 1.603 2.041 1. 768 
28 1. 724 2. 195 1. 901 
30 1. 979 2. 520 2. 182 
32 2.252 2. 867 2. 483 
34 2. 542 3.237 2. 803 
35 2. 694 3.430 2. 970 
36 2. 850 3.629 3. 143 





































































































(Ж) 
d 或 a 或 s 理论 质量 m/( kg/m) 

/mm я № J 棒 六 角 棒 
38 3.175 4. 043 3.502 
40 3.518 4. 480 3.880 
41 3. 697 4. 707 4. 076 
42 3. 879 4. 939 4. 278 
45 4. 453 5. 670 4.911 
46 4. 653 5.925 5.131 
48 5.067 6.451 5. 587 
50 5.498 7.000 6. 062 
51 5. 720 7.283 6. 307 
52 5. 946 7.571 6.557 
55 6. 652 8.470 7.336 
58 7.398 9.419 8. 159 
59 7.655 = = 
60 7.917 10. 080 8. 730 
62 8. 453 = == 
63 8. 728 = = 
65 9. 291 11. 830 10. 246 
70 10. 78 13. 721 11. 883 
75 12. 37 15.75 13. 640 
80 14. 07 17. 92 15. 519 
85 15. 89 20. 23 17.52 
90 17.81 22. 68 19. 64 
95 19. 85 25.27 21. 88 
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(2) 
d 或 a 或 s 理论 质量 m/ (kg/m) 

/шш 圆 № 7 棒 六 角 棒 
100 21.99 28. 00 24. 25 
105 24. 25 30. 87 26. 73 
110 26.61 33. 88 29. 34 
115 29. 08 37.03 32. 07 
120 31.67 40. 32 34. 92 
125 34. 36 43. 75 37. 89 
130 37.16 47. 32 40. 98 
135 40. 08 51.03 44. 19 
140 43.10 54. 88 47. 53 
145 46. 24 58. 87 50. 98 
150 49. 48 63. 00 54. 56 
160 56. 30 71.68 62. 07 
170 63. 55 80. 92 70. 08 
180 71.25 90. 72 78. 56 
190 79. 39 101. 08 87. 54 
200 87.96 112.00 96. 99 
210 96. 98 == = 
220 106. 40 = = 
230 116. 30 = = 
240 126. 70 = = 
250 137. 50 = = 

























































































(Ж) 
d 或 a 或 s 理论 质量 m/ (Кет) 

{иш и Ж у MÉ 六 角 棒 
260 148. 66 = Z 
270 160. 32 = — 
280 172. 40 — Е 
290 184. 95 — = 
300 197. 90 一 == 
320 225. 19 — == 
330 239. 48 = = 
340 254. 22 — 
350 269. 39 — I 
360 285. 01 — 
370 301. 06 一 = 
380 317. 55 = = 
390 334. 49 = 
400 351. 86 一 к=; 
450 445. 32 — 
480 506. 68 一 -r 
500 549. 78 — — 
520 594. 64 = бар 
550 665. 23 一 一 
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(Ж) 
d 或 a 或 s 理论 质量 m/ (Кет) 
/mm я Ж 方 Ж 六 角 棒 
600 791. 68 = 
630 872. 83 一 一 











注 : 1. 理论 质量 按 密度 2. 8g/ cm? 计算 。 


2. 不 同 牌 号 的 铝 及 铝 合金 的 质量 换算 系数 见 下 表 。 









































牌 号 n шон 
/(г/сш?) | 系数 
2А11 (LY11). 2А12 (LY12 ) 2А70 2.8 1. 000 
(1207), 2А80 (1р8 ), 2А90 (109), 
2А14 (1010) 
7A04 (1С4), 7A09 (LC9) 2. 85 1.018 
2А16 (LY16) 2. 84 1.014 
2A06 (LY6) 2.76 0. 985 
2A02 (LY2)、 2А50 (LD5) 2B50 (LD6) 2.75 0. 982 
ЗА21 (1221) 2.73 0. 975 
1070A ~ 8А06 (L1 ~ 16) 2.71 0. 968 
6А02 (102), 6061 (1030), 6063 (1031) 2.70 0. 964 
5А02 (1Р2) 2.68 0. 957 
5A03 (1Е3), 5А83 (LF4) 2.67 0. 954 
5 А05 (1/5), LF11 2.65 0. 946 
5А06 (LF6) 2.64 0. 943 
5А12 (LF12) 2.63 0. 939 








2. 铝 及 铝 合金 棒 速 算 图 (图 20) 





ө а е 
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RF Юй неа В HCH 横 帘 ”理论 线 ЛУ 

(da,s) ў 面积 质量 面积 质量 (das) 

/mm /ет2 Mkgm) /em? /(kg/m)} /mm 

— 200 4009100 Е 200 

ш 300 70 

ЕВ 150 

E 150 200 50 

100 100-30 190 

t 90 

80 120 80 
70 50 70 

= 10 60 

E60 M 

E 50 7 50 

Е 20 5 

E- 40 40 

E 30 nE? 30 

E 72-2 

E 5 

E 20 1 20 

ш 3 07 

15 ` 15 

Г 2-05 

L10 ЕЗ 10 

> ол-Ео2 

7 0.5 7 

[ 0.1 

| 0.3 

Cs 

图 20 铝 及 铝 合金 棒 材 的 横 截 面积 和 理 





论 线 质量 速算 图 (密度 2. 8g/em ) 
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例 : AAEH d 和 正方 形 棒 边 长 a、 六 角形 棱 
积 和 理论 线 质 量 分 


对 边 距离 s 均 为 100mm， 则 其 横 截 了 
别 为 ”78.5cm ， 21.99kg/m; 





86. бст”, 24. 25kg/m, 


当 要 计算 直径 为 200 ~ 630mm 圆 形 棒 的 横 和 截面 





























100em2, 

















28. 0ke/m; 


i 积 和 


论 线 质 量 时 ， 可 使 用 直径 为 20 ~ 63mm 段 的 相应 数 


























值 ， 将 е 100 (Ë 








注 : 理论 线 质量 按 2B11 (LY8). 
(107), 2А14 (1010) 等 牌号 铝 合金 


2А11 (LY11 ) 、 





的 


8g/cm 计算 。 非 此 密度 的 牌号 理论 线 









































量 ， 应 乘 以 下 表 相 应 的 换算 系数 : 
牌 号 密度 /( gjem3 ) | 换算 系数 
纯 铝 2.71 0. 968 
5402 (12) 2.68 0. 957 
5А03 (13) 2.67 0. 954 
5083 (LF4) 2.67 0. 954 
5405 (15) 2.65 0. 946 
(LF11) 2. 65 0. 946 
5A06 (LF6) 2. 64 0. 943 
5А12 (LF12) 2. 63 0. 939 
3A21 (LF21) 2.73 0.975 
2A01 (LY1) 2.76 0.985 
2A06 (LY6) 2.76 0.985 
2A02 (LY2) 2.75 0.982 
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(Ж) 
牌 号 密度 /( g/cm ) | 换算 系数 
2А50 (LD5) 2. 75 0. 982 
2А12 (LY12) 2. 78 0. 993 
2А16 (LY16) 2. 84 1.014 
6A02 (102) 2.70 0. 964 
6061 (1030) 2.70 0. 964 
280 (108) 2.77 0. 989 
7А04 (LC4) 2. 85 1.018 
7А09 (169) 2. 85 1. 018 








3. 钛 及 钛 合金 棒 (GB/T 2965—2007) 





HAAR: 





ДЕ m =7. 854 x10 x KERRE xd 





Э m = 10 ° x 


¿> ri: 2 
合金 密度 xa 
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钛 及 钛 合金 棒 的 尺寸 及 质量 
经 了 或 理论 质量 直径 4 或 理论 质量 
边 长 a m/ (kg/m) 边 长 a m/ (kg/m) 
/mm 圆 棒 | 方 棒 /mm А | JÉ 
8 0. 227 | 0. 288 45 7.15 | 9.11 
9 0. 286 | 0.365 50 8.85 | 11. 25 
10 0.353 | 0.450 56 11.08 | 14.11 
11 0.428 | 0. 544 63 14.03 | 17.86 
12.5 0. 552 | 0.703 71 17. 82 | 22. 68 
14 0.693 | 0. 882 80 22. 62 | 28. 80 
16 0.905 | 1. 152 90 28. 63 | 36.45 
18 1. 146 | 1.458 100 35. 34 | 45. 00 
20 1.414 | 1. 800 110 42.76 | 54.45 
22.5 1.789 | 2.278 125 55.22 | 70.31 
25 2.21 2. 81 140 69. 27 | 88. 20 
28 2.77 | 3.53 160 90.48 |115. 20 
32 3.62 | 4.61 180 114. 60 |145. 82 
36 4.58 | 5.85 190 127. 60 |162. 45 
40 5.65 | 7.20 200 141. 37 |180. 00 














注 : 理论 质量 按 密度 4. 5g/cm 计算 。 
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4. 镍 及 镍 铜 合金 棒 (GB/T 4435—2010) 

















计算 公式 : m =7. 854 x 10 x A 
(1) 拉 制 钊 及 钊 铀 合金 棒 的 尺寸 及 质 






























































公称 直径 理论 质量 公称 直径 理论 质量 

d/mm m/ (kg/m) d/mm m/ (kg/m) 
5 0. 173 11 0. 841 
5.5 0. 210 12 1.001 
6 0. 250 13 1.175 
6.5 0. 294 14 1. 362 
7 0. 341 15 1. 564 
7.5 0. 391 16 1.779 
8 0. 445 17 2.009 
8.5 0.502 18 2.252 
9 0.563 19 2. 509 
9.5 0.627 20 2.780 
10 0.695 21 3.065 
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(8) 
公称 直径 理论 质量 公称 直径 理论 质量 
d/mm m/ (kg/m) d/mm m/ (kg/m) 
22 3. 364 30 6. 256 
23 3.677 32 7.118 
24 4. 004 34 8. 035 
25 4. 344 35 8. 515 
26 4. 699 36 9. 008 
27 5.067 38 10. 037 
28 5. 450 40 11. 122 
29 5. 846 
注 : 理论 质量 按 密度 8. 85g/cm? 计算 。 
(2) 挤 制 镍 及 镍 铜 合金 棒 的 矿 寸 及 质量 
公称 直径 理论 质量 公称 直径 理论 质量 
d/mm m/ (kg/m) d/mm m/ (kg/m) 
32 7.118 46 14. 708 
34 8. 035 48 16. 015 
35 8. 515 50 17. 378 
36 9. 008 52 18. 796 
38 10. 037 54 20. 269 
40 11. 122 55 21. 026 
42 12. 262 56 21. 798 
44 13. 457 58 23.383 
45 14. 075 60 25. 024 




















注 : 理论 质量 按 密度 8. 85g/cm 计算 。 
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5. 镁 合金 热 挤 压 棒 (GB/T 5155—2003) 





d 一 直径 
计算 公式 : т =7. 854 x 10- x 镁 合金 密度 x d° 
镁 合金 热 挤 压 棒 的 尺寸 及 质量 











































































































公称 直入 aii 理论 质 公称 直径 ВИК 理论 质 
d/mm 面积 anm d/mm 积 E 
/em (kg/m) /cm V(kg/m) 
5 0. 196 | 0.035 21 3.464 | 0.623 
6 0.283 | 0.051 22 3.801 | 0.684 
7 0.385 | 0.069 24 4.524 | 0.814 
8 0. 503 | 0.090 25 4.909 | 0.884 
9 0.636 | 0.115 26 5.309 | 0.956 
10 0.785 | 0.141 27 5.726 | 1.031 
11 0.950 | 0.171 28 6. 158 1. 108 
12 1.131 | 0.204 30 7.069 | 1.272 
13 1.327 | 0.239 32 8.042 | 1.448 
14 1.539 | 0.277 34 9.079 | 1.634 
15 1.767 | 0.318 35 9. 621 1. 732 
16 2.011 | 0.362 36 10. 179 | 1.832 
17 2.270 | 0.409 38 11.341 | 2.049 
18 2.545 | 0.458 40 12.566 | 2. 262 
19 2.835 | 0.510 42 13. 854 | 2. 494 
20 3.142 | 0. 565 45 15. 904 | 2. 863 
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(Ж) 
公称 直径 HUR | 理论 质 公称 直径 HR | 理论 质 
[ны mie Шт уы 面 ñ 量 m 
/cm (kg/m) Zem° V(kg/m) 
46 16.619 | 2.991 115 103. 869 | 18. 696 
48 18.069 | 3.257 120 113. 097 | 20. 358 
50 19. 635 | 3. 534 130 132. 732 | 23. 892 
52 21. 237 | 3. 823 140 153. 938 | 27. 709 
55 23. 758 | 4. 276 150 176. 715 | 31. 809 
58 26. 421 | 4. 756 160 201. 062 36. 191 
60 28. 274 | 5. 089 170 226. 980 | 40. 856 
62 30. 191 | 5. 434 180 254. 469 | 45. 804 
65 33.183 | 5. 973 190 283. 529 | 51. 035 
70 38. 485 | 6. 927 200 314. 159 56. 549 
75 44. 179 | 7. 952 210 346. 361 | 62. 345 
80 50. 265 | 9. 048 220 380. 133 68. 424 
85 56. 745 | 10. 214 230 415. 476 | 74. 786 
90 63.617 | 11. 451 240 452. 389 | 81. 430 
95 70. 882 | 12. 759 250 490. 874 | 88. 357 
100 78. 540 | 14. 137 260 530. 929 | 95. 567 
105 86. 590 | 15. 586 280 615. 752 |110. 835 
110 95. 033 | 17. 106 300 706. 858 |127. 234 
注 : 1. 计算 其 余 合 金 的 近似 理论 质量 ， 采 用 下 列 换算 系 








Ж; AZ40M 为 0.989，ME20M 为 0.989。 
2. 理论 质量 按 ZK61M 镁 合金 密度 1. 80g/cm? 计算 。 
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6. ЛАВЕ (YS/T 636—2007) 

















计算 公式 : т =0. 0894° 















































铅 棒 的 尺寸 及 质量 

公称 直径 理论 质量 公称 直径 理论 质量 

d/mm m/ (kg/m) d/mm m/ (kg/m) 
6 0. 32 30 8. 02 
8 0. 57 35 10.90 
10 0. 89 40 14. 24 
12 1.28 45 18. 03 
15 2.01 50 22.25 
18 2. 88 55 26. 93 
20 3.56 60 32. 05 
22 4.31 65 37. 60 
25 5.57 70 43.65 

















1236 
































(Ж) 
公称 直径 理论 质量 公称 直径 理论 质量 
d/mm m/ (kg/m) d/mm m/ (kg/m) 
75 50. 09 90 72.15 
80 56.95 95 80. 30 
85 64. 30 100 89. 02 

















Е: 1. 理论 质量 按 密度 11. 34g/cm? 计算 。 


2. 不 同 牌号 的 铅 及 铅 镜 合金 的 质量 换算 系数 见 下 表 。 




















牌 号 密度 / (kg/cm?) 换算 系数 
Pbl, Pb2, Pb3 11.34 1. 000 
PbSb0. 5 11.32 0. 9982 
PbSb2 11. 25 0. 9921 
PbSb4 11.15 0. 9850 
PbSb6 11.06 0.9753 
РЬЅЬ8 10. 97 0. 9674 








第 十 草 NEERA 


一 、 铜 及 铜 合 金 线 材 
1. 铜 及 铜 合金 线 (GB/T 21652 一 2008) 





计算 公式 : m =0. 7854 x 铜 合金 密度 x 
2. 黄 铜 线 (GB/T 21652 一 2008) 








计算 公式 : m =0. 7854 x 黄 铜 密度 x d° 


铜 及 铜 合金 线 的 尺寸 及 质量 
铜 及 铜 合 金 密度 / (g/cm ) 






































pe 8.2 8.3 8.4 8.5 8.6 8.8 8.9 
圆 线 理论 质量 m/ (kg/km) 

0.02 0.00258 | 0.00261 0.00264 | 0.00267 | 0.00270 | 0.00276 | 0.00280 
0.03 0.00580 | 0.00587 | 0.00594 | 0.00602 | 0.00608 | 0.00623 | 0.00629 
0.035 0.00789 | 0.00799 | 0.00808 | 0.00818 | 0.00827 | 0.00847 | 0.00856 
0.04 0.01020 | 0.01043 | 0.01056 | 0.01068 | 0.01081 0.01106 | 0.01118 
0.045 0.01304 | 0.01320 | 0.01337 | 0.01352 0.0168 0.01400 | 0.01416 
0.05 0.01610 | 0.01630 | 0.01650 | 0.01669 | 0.01689 0.1727 0.02225 
0.06 0.02320 | 0.02346 | 0.02380 | 0.02403 | 0.02431 0.02488 | 0.02516 
0.07 0.03155 | 0.03195 | 0.03230 | 0.03271 0.03309 | 0.03387 | 0.03425 
0.08 0.04122 | 0.04172 | 0.04223 | 0.04273 | 0.04323 | 0.04424 | 0.04474 
0.09 0.05217 | 0.05280 | 0.05344 | 0.05408 | 0.05471 0.05598 | 0.05662 
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铜 及 铜 合金 密度 /( g/cm ) 
чн 8.2 8.3 8.4 8.5 8.6 8.8 8.9 
圆 线 理 论 质 量 m/ (kg/km) 
0. 10 0.06440 | 0.06519 | 0.06597 | 0.06676 | 0.06754 | 0.06912 | 0.06990 
0.11 0.07793 | 0.07887 | 0.07983 | 0.08078 | 0.08173 | 0.08363 | 0.08458 
0. 12 0.09274 | 0.09387 | 0.09500 | 0.09614 | 0.09727 | 0.09953 0. 1007 
0. 13 0. 1088 0.1101 0.1115 0. 1129 0.1141 0.1168 0.1180 
0. 14 0. 1262 0.1278 0.1293 0. 1308 0. 1324 0. 1353 0. 1370 
0.15 0. 1449 0. 1467 0. 1484 0. 1502 0. 1520 0. 1555 0. 1573 
0.16 0. 1649 0. 1669 0.1689 0. 1709 0. 1729 0. 1769 0. 1789 
0.17 0. 1860 0. 1884 0.1905 0. 1929 0. 1952 0. 1997 0.2020 
0.18 0.2087 0.2112 0.2138 0.2163 0.2189 0.2240 0.2265 
0.19 0.2325 0.2353 0.2381 0.2410 0.2438 0.2495 0.2523 
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直径 
ia 8.2 8.3 8.4 8.5 8.6 8.8 8.9 
圆 线 理论 质量 m/(kg/km) 

0.20 0.2576 | 0.2608 | 0.2639 | 0.2671 | 0.2702 | 0.2765 | 0.2796 
0.21 0.2840 | 0.2875 | 0.2910 | 0.2944 | 0.2979 | 0.3048 | 0.3083 
0.22 0.3117 | 0.3155 | 0.3193 | 0.3231 | 0.3269 | 0.3345 | 0.3383 
0.23 0.3405 | 0.3447 | 0.3489 | 0.3530 | 0.3572 | 0.3655 | 0.3696 
0.24 0.3710 | 0.3755 | 0.3800 | 0.3845 | 0.3891 | 0.3981 | 0.4026 
0.25 0.4025 | 0.4074 | 0.4124 | 0.4173 | 0.4222 | 0.4320 | 0.4369 
0.26 0.4354 | 0.4406 | 0.4460 | 0.4513 | 0.4566 | 0.4672 | 0.4725 
0.27 0.4695 | 0.4753 | 0.4810 | 0.4867 | 0.4924 | 0.5039 | 0.5096 
0.28 0.5050 | 0.5111 | 0.5173 | 0.5234 | 0.5296 | 0.5419 | 0.5481 
0.29 0.5412 | 0.5478 | 0.5544 | 0.5610 | 0.5676 | 0.5808 | 0.5874 
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铜 及 铜 合金 密度 /( g/cm ) 






























































直径 
ЕГ 8.2 8.3 8.4 8.5 8.6 8.8 8.9 
圆 线 理论 质量 m/ (kg/km) 

0.30 0.5797 | 0.5867 | 0.5938 | 0.6009 | 0.6079 | 0.6221 | 0.6291 
0.32 0.6595 | 0.6675 | 0.6756 | 0.6836 | 0.6917 | 0.7077 | 0.7158 
0.34 0.7445 | 0.7536 | 0.7627 | 0.7717 | 0.7808 | 0.7890 | 0.8080 
0.35 0.7889 | 0.7986 | 0.8082 | 0.8180 | 0.8274 | 0.8467 | 0.8563 
0.36 0.8347 | 0.8449 | 0.8550 | 0.8652 | 0.8754 | 0.8958 | 0.9059 
0.38 0.9300 | 0.9413 | 0.9526 | 0.9640 | 0.9753 | 0.9980 1.009 
0.40 1.030 1.043 1.056 1.068 1.081 1.106 1.118 
0.42 1.136 1.150 1.164 1.178 1.191 1.219 1.233 
0.45 1.304 1.320 1.336 1.352 1.368 1.400 1.415 
0.48 1.484 1.502 1.520 1.538 1.556 1.592 1.611 
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铜 及 铜 合金 密度 / (вет? ) 















































直径 
а 8.2 8.3 8.4 8.5 8.6 8.8 8.9 
圆 线 理论 质量 m/ (kg/km) 

0.80 4.122 4.172 4.222 4.273 4.323 4.424 4.474 
0.85 4.653 4.710 4.767 4.823 4.880 4.994 5.050 
0.90 5.217 5.280 5.344 5.407 5.471 5.598 5.662 
0.95 5.812 5.883 5.954 6.025 6. 096 6.238 6.309 
1.00 6.440 6.519 6.597 6.676 6. 754 6.912 6.990 
1.05 7.100 7.187 7.274 7.310 7.447 7.620 7.707 
1.10 7.793 7.888 7.983 8.078 8.173 8.363 8.458 
1.15 8.517 8.621 8.725 8.829 8.933 9. 140 9.244 
1.20 9.274 9.387 9.500 9.613 9.726 9.953 10.07 
1.30 10.88 11.02 11.15 11.28 11.41 11.68 11.81 
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а) 
铜 及 铜 合 金 密度 /( g/cm’ ) 
8.2 8.3 8.4 8.5 8.6 8.8 8.9 
d/mm 
圆 线 理论 质量 m/ (kg/km) 
1.40 12. 62 12.78 12.93 13.08 13.24 13.55 13.70 
1.50 14.49 14.67 14.84 15.02 15.20 15.55 15.73 
1.60 16. 49 16.69 16.89 17.09 17.29 17.69 17.89 
1.70 18.61 18.84 19.07 19. 29 19. 52 19.97 20.20 
1.80 20.87 21.12 21.38 21.63 21.88 22.39 22.65 
1.90 23.25 23.53 23.82 24.10 24.38 24.95 25.23 
2.00 25.76 26.08 26.39 26.70 27.02 27.65 27.96 
2.10 28.40 28.75 29.09 29.44 29.79 30.48 30.83 
2.20 31.17 31.55 31.93 32.31 32.69 33.45 33.83 
2.30 34.07 34.48 34.90 35.32 35.73 36.56 36.98 
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续 ) 
铜 及 铜 合金 密度 / (g/cm ) 
直径 
8.2 8.3 8.4 8.5 8.6 8.8 8.9 
d/mm 
圆 线 理论 质量 m/ (kg/km) 
2.40 37.10 37.55 38.00 38.45 38.91 39.81 40.26 
2.50 40.25 40.74 41.23 41.72 42.21 43.20 43.69 
2.60 43.54 44.07 44.60 45.13 45.66 46.72 47.25 
2.70 46.95 47.52 48.10 48.67 49.24 50.39 50.96 
2.80 50.49 51.11 51.72 52.34 52.95 54.19 54. 80 
2.90 54.16 54.82 55.48 56.14 56.80 58.13 58.79 
3.00 57.96 58.67 59.38 60. 08 60.79 62.20 62.91 
3.20 65.95 66.75 67.56 68.36 69.17 70.77 71.58 
3.40 74.45 75.36 76.27 77.17 78.08 78.90 80.80 
3.50 78.89 79.86 80.82 81.78 82.74 84.67 85.63 
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铜 及 铜 合 金 密度 / ( вет? ) 






































直径 
ка 8.2 8.3 8.4 8.5 8.6 8.8 8.9 
圆 线 理论 质量 m/ ( ke/km) 

3.80 93. 00 94. 13 95. 26 96.40 97.53 99. 80 100.9 
4.00 103.0 104.3 105.6 106.8 108.1 110.6 111.8 
4.20 113.6 115.0 116.4 117.8 119.1 121.9 123.3 
4.50 130.4 132.0 133.6 135.2 136.8 140.0 141.5 
4.80 148.4 150.2 152.0 153.8 155.6 159.2 161.1 
5.00 161.0 163.0 164.9 166.9 168.9 172.8 174.8 
5.30 180.9 183.1 185.3 187.5 189.7 194.1 196.4 
5.50 194.8 197.2 199.6 201.9 204.3 209.1 211.4 
5.60 202.0 204.4 206.9 209.4 211.8 216.7 219.2 
6.00 231.8 234.7 237.5 240.3 243.2 248.8 251.6 
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(1) 普通 黄 铜 线 的 尺寸 及 质量 

BR | 理论 质 | ЖЕ | жей 
рны ы нт Р ПЫ Ж т 

/mm |/(kg/km) /mm |/(kg/km) 
0.10 |0.00785 0.067 0.32 |0.08043 0.684 
0.11 |0.00950| 0.081 0.34 |0.09079| 0.772 
0.12 |0.01131| 0.096 0.36 10.1018 | 0.865 
0.13 |0.01327 0.113 0.38 |0.1134 | 0.964 
0.14 |0.01539 0.131 0.40 |0.1257 | 1.068 
0.15 |0.01767| 0.150 0.42 |0.1385 | 1.177 
0.16 |0.02010 0.171 0.45 |0.1590 | 1.352 
0.17 |0.02269| 0.193 0.48 |0.1810 | 1.539 
0.18 |0.02545| 0.216 0.50 |0.1964 | 1.669 
0.19 |0.02835| 0.241 0.53 | 0.2206 | 1.875 
0.20 |0.03142| 0.267 0.56 |0.2462 | 2.094 
0.21 |0.03464| 0.294 0.60 |0.2827 | 2.403 
0.22 |0.03801_ 0.323 0.63 |0.3117 | 2.649 
0.24 |0.04524| 0.385 0.67 |0.3526 | 2.997 
0.25 |0.04909| 0.417 0.70 |0.3848 | 3.271 
0.26 |0.05309| 0.451 0.75 |0.4418 | 3.755 
0.28 |0.06158 0.523 0.80 |0.5027 | 4.273 
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注 : 理论 质量 按 密度 8. 5g/cm? 计算 。 








(Ж) 

ИЙ | 理论 质 | ЖЕ | 理论 质 
am | ШЇ | Мт „| 面积 | в 

/mm? |/(kg/km) /mm |/(kg/km) 
0. 85 0. 5675 4. 824 2.40 4. 524 38. 454 
0. 90 0. 6362 5. 408 2. 50 4. 909 41. 727 
0. 95 0. 7088 6. 025 2.60 5. 309 45. 127 
1. 00 0. 7854 6. 676 2.80 6. 158 52. 343 
1. 05 0. 8659 7.360 3. 00 7. 069 60. 087 
1.10 0. 9503 8. 078 3.20 8. 042 68. 357 
1.15 1. 0387 8. 829 3.40 9.079 77. 192. 
1.20 1. 1310 9.614 3.60 10.18 86. 530 
1.30 1. 327 11. 280 3. 80 11.34 96. 390 
1.40 1. 539 13. 082 4.00 12.57 106. 845 
1.50 1.767 15. 020 4.20 13.85 117.725 
1. 60 2.011 17. 094 4. 50 15.90 135. 150 
1. 70 2. 270 19. 295 4. 80 18.10 153. 850 
1. 80 2. 545 21. 633 5. 00 19. 64 166. 940 
1. 90 2. 835 24. 098 5.30 22.06 187. 510 
2. 00 3. 142 26. 707 5.60 24. 63 209. 355 
2.10 3. 464 29. 444 6. 00 28. 27 240. 295 
2.20 3. 801 32. 309 





7249 


(2) 黄 铜 线 的 尺寸 及 理论 质量 





















































理论 质量 m/ (Кет) 
d 或 a 或 s/mm 
圆 线 方 线 六 角 线 
3.0 0. 060 0. 077 0. 066 
3.5 0. 081 0. 104 0. 090 
4.0 0. 106 0. 137 0. 118 
4.5 0. 135 0. 172 0. 149 
5.0 0. 166 0. 213 0. 184 
5.5 0. 201 0. 257 0. 223 
6.0 0. 240 0. 307 0. 265 
HE; 理论 质量 按 密 度 8. 5g/em? 计算 。 


3. 锡 青 铜 线 、 锅 青铜 线 (GB/T 21652 一 2008 ) 





计算 公式 : 








т =0.7854 x( 锡 青铜 、 锅 青铜 ) 密度 x 
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锡 青 铜 线 、 锅 青铜 线 的 尺寸 及 质量 































































































直径 | 横 截面 积 | ЖОЛ | 直径 | 横 截 面积 “СЛ 
2 ж т 2 зт 
а/тт /mm /(кв/ кт) d/mm| /mm /(кв/ кт) 
0. 10 0. 00785 0. 069 1.10 | 0.9503 8. 363 
0. 12 0.01131 0. 099 1.20 1.1310 9. 953 
0. 16 0. 02010 0. 177 1. 30 1. 3273 11. 680 
0. 18 0. 02545 0. 224 1.40 1. 5394 13. 547 
0. 20 0. 03142 0. 276 1. 50 1. 7670 15. 550 
0. 25 0. 04909 0. 432 1.60 | 2.0110 17. 697 
0. 30 0. 05309 0. 467 1.80 | 2.5450 22.396 
0.3 0. 09621 0. 847 2.00 | 3.1420 27. 649 
0.4 0. 1257 1.106 2.20 | 3.8013 33.451 
0. 45 0. 1590 1. 399 2.50 | 4. 9087 43. 196 
0. 50 0. 1964 1.728 2.80 | 6. 1575 54. 186 
0. 55 0. 2376 2.091 3.00 | 7. 0686 62. 204 
0. 60 0. 2827 2. 488 3.20 | 8. 0425 70. 774 
0. 65 0. 3318 2.920 3.50 | 9. 6211 84. 666 
0. 70 0. 3848 3. 386 4. 00 | 12. 5600 110. 528 
0. 75 0. 4418 3. 888 4. 50 | 15. 8880 139. 814 
0. 80 0. 5027 4. 424 5.00 | 19. 6250 172. 700 
0. 90 0. 6362 5. 600 5.50 | 23.7583 209. 183 
1.00 0. 7854 6.912 6.00 | 28.2743 248. 814 
注 : 理论 质量 按 密度 8. 8g/ ст? 计算 。 


4. БШ (GB/T 21652—2008 ) 
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计算 公式 : т =0. 7854 x REMEE x d° 
еШ BJ SF pa = 
直径 | 横 截 面积 ЕЛ | 直径 | 模 截面 积 | 理论 质 
d/mm /mm Dn d/mm| /mm? А 
/ (kg/km) / (kg/km) 

0.03 | 0. 000707 | 0. 00578 0.20 | 0. 03142 0. 2576 
0.04 |0. 001257 | 0. 01031 0. 25 | 0. 04909 0. 4025 
0. 05 | 0. 001964 | 0. 01610 0. 30 | 0. 07069 0. 5797 
0.06 |0. 002827 | 0. 02318 0. 35 | 0. 09621 0. 7880 
0. 07 |0. 003848 | 0. 03155 0.40 | 0. 12566 1. 0304 
0. 08 |0. 005027 | 0. 04122 0. 50 | 0. 19635 1. 6101 
0.09 |0. 006362 | 0. 05217 0. 55 | 0. 23758 1. 9432 
0. 10 0. 00785 0. 06437 0. 60 | 0. 28274 2.3185 
0. 12 0. 01131 0. 0927 0. 65 | 0. 33183 2. 7211 
0. 15 0. 01767 0. 1449 0. 70 | 0. 38484 3. 1557 
0. 18 0. 02545 0. 2087 0. 75 | 0. 44179 3. 6227 
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(Ж) 

J aN: Z: J 79 
直径 |н | 理论 质 | 直径 | 截面 面积 
d/mm /mm? E d/mm /mm? TS 

/ (kg/km) / (kg/km) 





0. 80 0. 50263 4. 1217 40 4. 524 37. 097 





0.90 | 0.63617 5.2166 50 4. 909 40. 254 





1. 00 0. 7854 6. 4403 60 5. 309 43. 534 





1.10 0. 9503 7.7925 70 5.725 46. 953 





1. 20 1. 1310 9. 2742 80 | 6. 1888 50. 742 





1. 30 1. 3273 10. 8539 90 6. 605 54. 161 





1. 40 1. 5394 12. 623 3. 00 7. 059 57.963 





1. 50 1. 7671 14. 490 3.20 8. 042 65. 944 





1. 60 2. 0106 16. 487 3.50 9. 621 78. 893 





1. 70 2. 2698 18.612 3.80 11. 34 92. 988 





.00 | 12.037 102. 041 








4 
1. 90 2. 8353 23. 249 4. 20 13. 847 113.54 
4 











2.00 3. 1416 25.761 ‚50 15.90 130. 413 
2.10 3. 464 28. 405 5. 00 19. 64 161. 007 
2. 20 3. 801 31. 168 5.50 | 20. 606 168. 97 
2. 30 4. 155 34. 071 6. 00 23. 27 232.0 























Ë 
H 


蛙 论 质量 按 密度 8. 2g/ cm? 计算 。 
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5. 硅 青 铜 线 (GB/T 21652—2008) 









































计算 公式 : т =0. 7854 х 硅 青 铜 密度 x d° 
硅 青 铜 线 的 尺寸 及 质量 
直径 | 截面 面积 | 理论 质 | 直径 | 截面 面积 理论 质 
Йала | шш? am ааа Zm ДӨЙ 
Убу /(kg/km) 

0. 10 0. 00785 0. 066 0.55 | 0. 23760 2.012 
0.12 0.01131 0. 096 0. 60 | 0. 28270 2. 394 
0. 15 0.01767 0. 150 0. 65 ! 0. 33180 2.810 
0. 18 0. 02545 0.216 0.70 | 0. 38480 3.259 
0. 20 0. 03142 0. 266 0.75 | 0. 44180 3.742 
0. 25 0. 04909 0.416 0. 80 | 0. 50270 4. 258 
0. 30 0. 07069 0. 599 0. 85 | 0. 56740 4. 806 
0. 35 0. 09621 0.815 0. 90 | 0. 63620 5.389 
0. 40 0. 12570 1. 065 0. 95 ! 0. 70880 6. 004 
0. 45 0. 15900 1. 347 1. 00 | 0. 78540 6. 652 
0. 50 0. 19630 1. 663 1. 10 | 0. 95030 8. 049 
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(Ж) 

直径 | 截面 面积 | 理论 质 | 直径 | 截面 面积 | 理论 质 
d/mm | /mm? ааа ‚Йй? T 

/(kg/km) ZC kg/ ln) 
1.20 1. 13100 9.580 2.80 | 6.15750 52. 154 
1. 30 1. 32730 11. 242 3.00 | 7. 06860 59. 871 
1.40 1. 53940 13. 039 3.20 | 8. 04250 68. 120 
1. 50 1. 76720 14. 968 3. 50 | 9. 62110 81. 491 
1.60 2.01060 17. 030 3.80 | 11. 35110 96. 059 
1. 70 2. 26980 19. 225 4. 00 | 12. 56640 106. 437 
1. 80 2. 54470 21. 554 4. 20 | 13. 85440 117. 347 
2. 00 3. 14160 26. 609 4. 50 | 15. 90430 134. 709 
2. 20 3. 80130 32. 197 4.80 | 18. 09560 153. 270 
2. 30 4. 15480 35. 191 5. 00 ! 19. 63500 166. 308 
2.40 4. 52390 38.317 5. 50 ! 23. 75830 201. 232 
2. 50 4. 90870 41. 577 6. 00 ! 28. 27430 239. 483 
2. 60 5. 30930 44. 970 

注 ， 理 论 质量 按 密度 8 47g/ om? 计算 
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6. 锣 钉 用 铜 和 黄 铜 线 








ad 一 直径 
计算 公式 : т =0.7854 x 铜 (пн) E x d 
钾 钉 用 铜 和 黄 铜 线 的 尺寸 及 质量 

























































































理论 质量 m/ (kg/m) 
HETA | 线材 直径 | 截面 面积 
Jri a mm? | 铜 [密度 /| 黄 铜 [密度 / 
(8. 9р/сш?) ]| (8. 5g/cm’ ) ] 
1. 06 1.0 0. 7854 0. 00699 0. 006676 
1.26 k2 1. 1310 0. 01007 0. 009614 
1.66 1.6 2.0110 0. 01789 0. 01709 
2.0 1.94 2.9559 0. 0263 0. 0252 
2.3 2.24 3. 9408 0. 0351 0. 0335 
2.6 2. 54 5.0671 0. 0452 0. 0431 
3.0 2.94 6. 7887 0. 0605 0. 0577 
3.5 3. 44 9. 2942 0. 0828 0. 0790 
4.0 3.92 12.069 0. 1075 0. 1026 
4. 75 4.65 16. 982 0. 1511 0. 1443 
5.0 4.92 19. 089 0. 1699 0. 1623 
6.0 5.92 27. 525 0. 2450 0. 2340 
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二 、 其 他 有 色 金 属 线材 
1. 钾 钉 用 铝 及 铝 合金 线材 (GB/T 3195—2008) 





































































































d 一 直径 
计算 公式 : т =7. 854 x10 x 铝 合 金 密度 p x H1 Ф 
锣 钉 用 铝 及 铝 合金 线材 的 尺寸 及 质量 

公称 直径 理论 质量 公称 直径 理论 质量 
d/mm m/ (kg/m) d/mm m/ (kg/m) 
1. 60 0. 0055 3.98 0. 0342 
2. 00 0. 0086 4.00 0. 0345 
2.27 0. 0112 4.10 0. 0363 
2. 30 0. 0114 4.35 0. 0410 
2. 58 0. 0143 4.40 0. 0418 
2.60 0. 0146 4. 50 0. 0438 
2.90 0. 0182 4.75 0. 0487 
3. 00 0. 0194 4. 80 0. 0498 
3.41 0. 0251 4. 84 0. 0504 
3. 45 0. 0257 5.00 0. 0540 
3. 50 0. 0264 5.10 0. 0562 
3. 84 0. 0319 5.23 0. 0588 
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(LY10) 的 密度 2.75g/cm? 计算 ， 


的 密度 换算 。 





(Ж) 
公称 直径 理论 质量 公称 直径 理论 质量 
d/mm m/ (kg/m) d/mm m/ (kg/m) 
5.27 0. 0605 7.80 0. 1314 
5.50 0. 0653 8.00 0. 1382 
5.75 0. 0714 8. 50 0. 1561 
5. 84 0. 0735 8.94 0. 1726 
6. 00 0. 0777 9.00 0. 1746 
6. 50 0. 0914 9.50 0. 1946 
7.00 0. 1057 9.76 0. 2051 
7.10 0. 1089 9.94 0. 2134 
7. 50 0. 1215 10.00 0. 2160 
7.76 0. 1295 
Е. 表 内 线材 的 理论 质量 系 按 2A01 (ТҮ1) 和 2А10 














其 他 牌号 应 按 各 自 





2. 焊条 用 铝 及 铝 合金 线材 (GB/T 3195—2008) 
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焊条 用 铝 及 铝 合金 线材 的 尺寸 及 质量 







































































直径 理论 质量 直径 理论 质量 

d/mm m/ (kg/km) d/mm m/ (kg/km) 
0.8 1. 362 4.5 43.10 
1.0 2. 128 5.0 53. 21 
1.2 3. 065 5.5 64. 39 
1.5 4. 789 6.0 76. 62 
2.0 8.514 7.0 104.3 
2.5 13.30 8.0 136.2 
3.0 19. 16 9.0 172.4 
3.5 26. 07 10.0 212.8 
4.0 34. 05 

注 : 理论 质量 按 纯 铝 密度 2.71g/em? 计算 。 


3. 铅 及 铅 镜 合 金 线 (YS/T 636—2007) 

















计算 公式 : т =7. 854x1074 x 铅 密度 x d 
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纯 铅 线 的 尺寸 及 质量 

公称 直径 理论 质量 公称 直径 理论 质量 

d/mm m/ (kg/m) d/mm т/ (kg/m) 
0.5 0. 002 2.0 0. 036 
0.6 0. 003 2.5 0. 056 
0.8 0. 006 3.0 0. 080 
1.0 0. 009 4.0 0. 142 
1.2 0. 013 5.0 0. 222 
1.5 0. 020 6.0 0. 321 














Е: 1. 理论 质量 按 密度 11. 34g/cm? 计算 。 
2. 不 同 牌 号 的 铅 及 铅 镜 合金 的 质量 换算 系数 见 下 表 。 

















№ 号 密度 /(kg/cm? ) | 换算 系数 
Pbl ，Pb2 ，Pb3 11.34 1. 0000 
PbSb0. 5 11.32 0.9982 
PbSb2 11.25 0. 9921 
PbSb4 11. 15 0. 9850 
PbSb6 11.06 0.9753 








第 十 一 章 


一 、 铝 合金 型 材 
1. 等 边 角 铝 型 材 














有 人 色 金 属 型 材 


























b、h 一 边 宽 6 一 边 厚 
计算 公式 : m = 铝 合金 密度 p x6 (22-5) x10 ° 
等 边 角 铝 型 材 的 尺寸 及 质量 
ме 主要 尺寸 /mm 本 截面 各 理论 质量 
h=b 6 A/cm? m/ (kg/m) 
1 12 1 0. 234 0. 065 
2 12 2 0. 440 0. 122 
3 12.5 1.6 0. 377 0. 105 
4 15 1 0. 294 0. 082 
5 15 J: 2 0.353 0. 098 
6 15 1:9 0. 434 0. 121 
7 15 2 0. 564 0. 157 
8 15 3 0. 820 0. 228 
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(Ж) 
序号 主要 尺寸 /mm 横 截面 积 理论 质量 
h=b 6 A/cm? m/ (kg/m) 
9 16 1.6 0. 429 0. 119 
10 16 2.4 0. 726 0. 202 
11 18 1. 5 0. 524 0. 146 
12 18 2, 0. 684 0. 190 
13 19 1.6 0. 585 0. 163 
14 19 2.4 0. 861 0. 239 
15 19 3.2 1.125 0. 313 
16 20 1 0. 397 0.110 
17 20 1.2 0.473 0.131 
18 20 1.5 0. 584 0. 162 
19 20 2 0. 764 0. 212 
20 20 3 1. 140 0.317 
21 20 4 1.475 0.410 
22 20.5 1.6 0.633 0.176 
23 23 2 0. 880 0.245 
24 25 1.2 0.597 0.166 
25 25 1.5 0. 734 0. 204 
26 25 1.6 0. 777 0. 216 
27 25 2 0. 964 0. 268 
28 25 2..5 1. 189 0. 331 
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(Ж) 
序号 主要 尺寸 /mm 横 截面 积 理论 质量 
h=b ó A/cm? m/ (kg/m) 
29 25 3 1.410 0. 392 
30 25 3.2 1. 509 0. 420 
31 25 3.5 1. 641 0. 456 
32 25 4 1.857 0.516 
33 25 5 2. 242 0. 623 
34 27 2 1. 041 0. 289 
35 27 2 1. 090 0. 303 
36 30 1.5 0. 884 0. 246 
37 30 2 1. 164 0. 324 
38 30 2.5 1. 438 0. 400 
39 30 3 1. 720 0. 478 
40 30 4 2. 240 0. 623 
41 32 2.4 1. 494 0. 415 
42 32 3.2 1. 957 0. 544 
43 32 3.5 2.131 0. 592 
44 32 6.5 3. 728 1.036 
45 35 3 2. 005 0.557 
46 35 4 2.657 0. 739 
47 38 2.4 1.773 0. 493 
48 38.3 ЭЭ 2. 562 0. 712 
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(Ж) 
序号 主要 尺寸 /mm 横 截面 积 理论 质量 
h=b 6 A/cm? m/ (kg/m) 
49 38.3 5 3. 590 0. 998 
50 38.3 6.3 4. 444 1. 235 
51 40 2 1.564 0.435 
52 40 2. 5 1. 944 0. 540 
53 40 3 2. 320 0. 645 
54 40 3.5 2.671 0. 743 
55 40 3.5 2. 694 0. 749 
56 40 4 3.057 0. 850 
57 40 5 3.750 1. 043 
58 45 4 3.457 0.961 
59 45 5 4. 277 1. 189 
60 50 3 2. 920 0. 812 
61 50 4 3.857 1.072 
62 50 5 4.777 1. 328 
63 50 6 5. 655 1, 572 
64 50 6. 5 6.110 1. 699 
65 50 12 10. 600 2.947 
66 60 5 3. 777 1. 606 
67 60 6 6. 855 1. 906 
68 75 7 10.010 2.783 
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(Ж) 
序号 主要 尺寸 /mm 横 截面 积 理论 质量 
h=b 6 A/cm? m/ (kg/m) 
69 75 8 11. 360 3. 158 
70 75 10 14. 000 3. 892 
71 90 5 8. 750 2. 433 
72 90 8 13. 760 3. 825 














注 : 表 中 理论 质量 按 2A12 (LY12) 等 牌号 的 密度 2.78g/ 
cm? 计算 。 其 他 的 等 边 角 铝 型 材 在 按 密度 2. 78g/ cm 
计算 理论 质量 时 ， 应 乘 以 相应 的 理论 质量 换算 系数 。 

不 同 牌号 铝 合 金 密度 及 理论 质量 换算 系数 
































牌 号 密度 /( g/cm ) | 换算 系数 
2А12 (LY12) 2.78 1. 000 
2А11 (LY11) 2. 80 1. 007 
3A21 (LF21) 2.73 0. 982 





1070A (11), 1060 (12), 
1050A (13), 1035 (14), 2.71 0. 975 
1200 (15), 8A06 (16) 





6A02 (LD2) 2. 70 0. 971 





5402 (12) 2. 68 0. 964 
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< 
Sy 
ь |} 
1 一 长 边 宽 5 一 短 边 宽 。 56 一边 厚 
计算 公式 : m = 铝 合金 密度 p x6(h+b-6) x10 ° 
不 等 边 角 铝 型 材 的 尺寸 及 质量 

主要 尺寸 /mm | 理论 质量 | 主要 尺寸 /mm | 理论 质量 
h | b 6 | m/(kg/m) | h | b | 8 | m/(kg/m) 
15 | 7 11.5 0. 086 22 | 13 | 5 0. 416 
15 | 8 1.5 0. 090 25 | 15 |1.5 0. 163 
15 | 12 |1.5 0.111 25 | 19 |1.8 0. 213 
16 | 13 1.6 0. 123 25 | 19 |2.4 0. 279 
18 | 5 2.5 0. 143 25 | 20 |1.2 0. 148 
18 | 8 | 4 0. 245 25 | 20 |1.5 0. 184 
20 | 8 11.5 0.111 25 | 20 |2.5 0. 298 
20 | 15 |1.5 0. 142 27 | 22 |2.5 0. 322 
20 | 15 |2.0 0. 171 27 |22 | 4 0. 501 
20 |15 3 0. 267 30 15 | 3 0. 350 
20 | 18 | 2 0. 200 30 | 20 | 3 0. 394 
20 | 18 | 1 0. 105 30 | 20 | 5 0. 626 
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(Ж) 
主要 尺寸 /mm | 理论 质量 主要 尺寸 /mm | 理论 质量 
h | b | & | m/(kg/m) | h | b | & | m/(ke/m) 
30 | 24 | 3 0. 439 38 | 25 |3.2 0. 537 
30 | 25 |1.5 0. 228 38 |32 | 3 0. 562 
30 |25 | 2 0. 297 38 | 32 | 5 0. 906 
30 | 25 2.5 0. 370 38 | 32 |6.5 1. 147 
30 |25 | 3 0. 436 40 | 20 | 3 0. 475 
30 | 27 2.5 0. 379 40 | 24 | 4 0. 677 
32 | 19 |1.5 0. 207 40 | 25 | 3.5 0. 601 
32 | 19 2.4 0. 326 40 130 | 4 0. 806 
32 | 25 |3.5 0. 520 40 30 | 5 0. 904 
35 | 20 | 2 0. 295 40 36 | 4 0. 805 
35 | 20 | 3 0. 434 40 | 36 | 5 0. 987 
35 | 22 |3.5 0. 524 43 | 30 | 2.5 0. 493 
35 |25 | 4 0. 623 44 |25 | 2 0. 374 
35 |30 | 4 0. 678 44 | 32 4.8 0. 965 
36 | 20 |1.6 0. 244 45 25 | 4 0. 734 
36 |23 | 2 0. 320 45 | 28 | 2 0. 397 
36 | 25 |2.5 0. 407 45 | 30 | 3 0. 600 
38 | 16 | 2 0. 290 45 | 30 | 4 0. 798 
38 | 19 |1.5 0. 233 45 | 32 | 3 0. 617 
38 | 25 2.4 0. 406 45 | 38 6.5 1. 397 















































1267 
































(Ж) 
主要 尺寸 /mm | 理论 质量 | 主要 尺寸 /mm | 理论 质量 
h | b | 8 | m/(kg/m) | h | b | ó | m (kg/m) 
45 | 40 |2.5 0. 598 55 | 25 |2.5 0. 542 
47 | 23 |2.5 0. 473 56 | 42 |3.2 0. 855 
48 | 20 2.5 0. 461 56 | 42 |3.5 0. 931 
48 |25 | 3 0. 593 57 | 38 (6.5 1. 608 
50 15 | 4 0. 695 58 | 40 [2.5 0. 667 
50 30 | 3 0. 645 60 | 25 |3.2 0. 739 
50 30 | 4 0. 845 60 |28 | 3 0.712 
50 |35 | 3 0. 684 60 |35 | 6 1. 485 
50 |35 | 5 1. 043 60 | 40 |2.5 0. 681 
54 |25 | 4 0. 839 60 |40 | 4 1.073 





3. ёам 
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序号 主要 尺寸 /mm 横 截面 积 理论 质量 
h b 8 A/cm? m/ (kg/m) 
1 13 13 1.6 0. 561 0. 156 
2 13 34 3.5 2. 579 0.717 
3 20 15 1.3 0. 620 0.172 
4 21 28 4 2. 868 0. 797 
5 25 13 2.4 1. 134 0.315 
6 25 15 1.5 0. 795 0. 221 
7 25 18 1.5 0.870 0. 242 
8 25 18 2 1. 140 0. 317 
9 25 20 2.5 1. 520 0. 423 
10 25 20 4 2. 280 0. 634 
11 25 25 5 3.250 0. 904 
12 30 15 1.5 0. 870 0. 242 
13 30 18 1:5 0. 960 0. 267 
14 30 20 2 1.335 0. 371 
15 30 22 6 3. 870 1. 076 
16 32 25 1.8 1. 437 0. 399 
17 32 25 2.5 1.925 0. 535 
18 35 20 2.5 1. 770 0. 492 
19 35 30 2 1. 833 0. 510 
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(Ж) 
序号 主要 尺寸 /mm 横 截面 积 理论 质量 
h b 8 A/cm? m/ (kg/m) 
20 38 50 5 6. 560 1. 824 
21 40 18 2 1. 453 0. 404 
22 40 18 2.5 1. 795 0. 499 
23 40 18 3 2. 129 0. 592 
24 40 21 4 2.960 0. 823 
25 40 25 2 1. 730 0. 481 
26 40 25 3 2. 549 0. 709 
27 40 30 3:5 3.250 0. 904 
28 40 32 3 2. 978 0. 828 
29 40 50 4 5.280 1.468 
30 45 20 3 2.370 0. 659 
31 45 40 3 3. 638 1.011 
32 46 25 5 4. 300 1. 195 
33 50 20 4 3,331 0. 926 
34 50 30 2 2.120 0. 589 
35 50 30 4 4. 131 1. 148 
36 55 25 5 4.819 1. 340 
37 55 30 3 3. 299 0.917 
38 60 25 4 4. 131 1. 148 
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(Ж) 
ее EER F/m йн | 理论 质量 
h b ó A/cm? т/ (kg/m) 
39 60 35 5 6. 000 1. 668 
40 60 40 4 4. 480 1. 245 
41 63 38.3 4.8 6. 275 1. 744 
42 64 38 4 5.300 1. 473 
43 70 25 3 3.449 0.959 
44 70 25 5 5. 500 1. 529 
45 70 26 3.2 3. 700 1. 029 
46 70 30 4 4. 931 1. 371 
47 70 40 5 7. 080 1. 968 
48 75 45 5 7.831 2.177 
49 80 30 4.5 6.010 1. 671 
50 80 35 4.5 6. 414 1. 783 
51 80 35 6 8.280 2. 302 
52 80 40 4 6. 131 1. 704 
53 80 40 6 8.900 2. 474 
54 80 60 4 7. 480 2.079 
55 90 50 6 10. 680 2. 969 
56 100 40 6 10. 080 2. 802 
57 100 48 6.3 11. 550 3.211 
58 100 50 5 9. 580 2. 663 
59 128 40 9 17. 100 4. 754 
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4. ТЯМ 





/一 高 度 /一 腿 宽 6 一 腰 厚 
计算 公式 : m = 铝 合 金 密度 p x6[h +f(b —6) ] x 10 2 


























Y 
工 字 铝 型 材 的 尺寸 及 质量 
序号 主要 尺寸 /mm 截面 面积 理论 质量 
7 h b 6 A/cm? m/ (kg/m) 
1 23 38 1.2 1. 178 0. 327 
2 26 34. 5 3.5 3.157 0. 878 
3 57 48 8 11. 000 3. 058 
4 68 38 2.5 3. 509 0. 976 
5 86 60 6 11.600 3.225 


























/一 高 度 5 一 底 宽 
x 


计算 公式 : m=0.5 
6)] x10 
















































































ка 主要 Ra БЕШИН | 理论 质量 
h b ó A/cm? т/ (kg/m) 
1 15 25 1 0. 405 0. 113 
2 19 50 1. 378 0. 383 
3 20 20 2 0. 760 0.211 
4 20 30 1. 5 0. 740 0. 206 
5 20 35 2 1. 060 0. 295 
6 20 37 2 1.117 0.311 
7 20 42 2 1. 200 0. 334 
8 20 45 3 1. 240 0. 345 
9 20 45 3 1. 860 0.517 
10 20 90 2 2. 160 0. 600 
11 21 53 1.8 1. 300 0. 361 
12 22 48 1.4 0. 960 0. 267 
13 25 29 1.6 0. 847 0. 235 
14 25 35 128 0. 890 0. 247 
15 25 38 2:5 1. 510 0. 420 
16 25 40 2 1. 280 0. 356 
17 25 45 2.5 1. 726 0. 480 
18 25 45 3 2.019 0.561 
19 25 45 4 2.708 0.753 
20 25 48 1.4 1.012 0. 288 
21 25 48 1:5 1. 082 0. 301 
22 25 50 2 1. 499 0. 417 
23 25 50 2:5 1. 851 0. 515 
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(Ж) 
Б 主要 尺寸 /am BRAR | 理论 质量 
h b ó A/cm? т/ (kg/m) 
24 26 38 2.5 1.554 0.432 
25 27 70 2 1. 920 0.534 
26 29 38 1.6 1.055 0.293 
27 29 58 2.5 2.180 0. 606 
28 29 58 Зз 2.991 0. 831 
29 30 40 LS 1.040 0. 289 
30 30 40 2 1.370 0.381 
31 30 45 2.150 0.597 
32 30 56 4 3.280 0.912 
33 30 68 6.5 6. 100 1. 696 
34 32 45 3 2. 259 0. 628 
35 32 48 2.4 1. 874 0. 521 
36 32 50 3 2. 423 0. 674 
3T 35 32 1. 5 1. 000 0. 278 
38 35 35 4 2.713 0. 754 
39 35 40 2 1. 468 0. 408 
40 37 42 2 1. 500 0. 417 
41 38 44 5 3.910 1. 087 
42 38 50 ЗЭ 3. 026 0. 841 
43 38 50 4.8 3. 990 1. 109 
44 39 75 3 5.510 1. 532 
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(Ж) 
ЕЕ 主要 尺 寺 /Jinnm йн | 理论 质量 
h b ó A/cm? т/ (kg/m) 
45 40 36 5 3.350 0. 931 
46 40 45 3 2. 479 0. 689 
47 40 45 4 3. 274 0. 910 
48 40 68 3 3. 300 0. 917 
49 40 30 6 9. 840 2. 736 
50 42 64 4 4. 100 1. 140 
51 45 40 2.2 1. 860 0. 517 
52 50 70 4 4. 640 1. 300 
53 51 51 2.4 2. 443 0. 679 
54 54 50 3 3. 040 0. 845 
33 54 68 3 3. 608 1. 003 
56 64 50 5 5.781 1. 607 
57 68 50 2 2. 320 0. 645 
58 70 3⁄7 2 2. 100 0. 584 
59 70 55 2 2.460 0. 684 
60 74 66 6 8. 080 2. 246 
61 75 40 3 3. 400 0. 945 
62 80 50 2 2. 560 0.712 
63 80 60 3 4. 110 1. 143 
64 83 50 3 3.953 1.099 
65 90 77 10 15. 700 4. 365 

















6. Z НЯМ 
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һ— Ж /一 腿 宽 5—1 
Z 字 铝 型 材 的 尺寸 及 质量 
Е 主要 尺寸 /mm ERAR | 理论 质量 

М5 h b ó A/cm? т/ (kg/m) 
1 12.7 15.9 1.6 0. 688 0. 191 
2 20 15 1.2 0. 587 0. 163 
3 20 15 1.5 0. 721 0. 200 
4 25 18 1.5 0. 885 0. 246 
5 25 23 3.5 2.267 0. 630 
6 31 25 2.5 1. 900 0. 528 
7 32 14 1.9 1. 090 0. 303 
8 34 25 3.5 2.764 0. 768 
9 36 26 2.5 2.075 0.577 
10 36 31.5 3.2 2.960 0. 823 
11 38 25 3 2.613 0.726 
12 44 25 4 3. 600 1.001 
13 50 19 2.5 2.102 0. 584 
14 80 30 3 4. 020 1. 118 
15 80 35 4 5. 680 1.579 
16 80 40 4 6. 080 1. 690 
17 100 30 3 4. 020 1. 284 
18 100 35 4 6. 480 1. 801 
19 100 40 4 6. 880 1.913 
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开口 方 管 侧 角 长 方 管 
ч ó 
b 
宽 模 
异型 管 构 铝 型 材 的 尺寸 及 质量 
" m ma 主要 尺寸 /mm 理论 质量 
bL | hh 或 a 6 Im/(kg/m) 
F207 | 101.6 | 25.4 i5 0. 722 
开口 方 管 F208 | 76.2 | 44.5 1.5 0. 772 
(开口 通 ) F209 | 101.6 | 44.5 1.5 0. 875 
F210 | 101.6 | 38.1 1.5 0. 824 
Y001 50 26 12 0. 466 
Y002 45 22 1.2 0.411 
侧 角 长 方 管 | Y003 41 18 1.2 0. 370 
OER) Y004 37 14 1.2 0. 320 
Y007 60 34.6 1.3 0. 610 
Y008 55 30.4 1.3 0. 548 
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(Ж) 
a 种 жн 主要 尺寸 /mm 理论 质量 
bÈL | hka 6 m/(kg/m) 
A521 | 50.8 12.7 1.15 0. 229 
A529 | 76.2 | 12.7 1.2 0. 321 
A532 | 101.6 | 12.7 1.3 0. 437 
A533 7.7 13.1 1 0. 086 
А534 19 12.7 1.4 0. 157 
А535 19 12.7 1.6 0. 178 
Ж Ж А536 12 5 1 0. 054 
A537 44 13 1.2 0.219 
А538 20 18.5 1.5 0.219 
А539 19 12.7 2 0.218 
А541 | 31.8 12.7 0. 148 
A542 | 38.1 12.7 1 0. 165 
E023 | 101.6 | 30° 2.2 1. 607 
E024 | 101.6 | 45° 2.2 1.779 
Е025 | 101.6 | 60° 2.2 1. 984 
E123 | 76.2 30° 1.8 1. 004 
转角 管 Е124 | 76.2 45° 1.8 1.115 
Е125 | 76.2 60° 1.8 1.242 
Е223 | 50.8 30° 1.6 0. 618 
E224 | 50.8 45° 1.6 0. 686 
E225 | 50.8 60° 1.6 0. 759 

















注 : 表 中 理论 质量 按 6061 (1230), 6063 (LD31) 等 牌号 


的 密度 2.70g/cm? 计算 。 


三 、 常 用 铝 合金 型 材 

















常用 铝 合金 型 材 的 尺寸 及 质量 

理论 
规格 尺寸 /mm 

品 种 @ E 编号 кот 
边 长 | 高 度 | 厚 度 5 

/mm) 

N001 1 0. 071 

9.5 
N2 1.5 | 0. 103 








SERN 


型 材 N3 = 1 0.097 


12.7 








N4 1.5 





0. 142 





N5 | 19 1.15 





A521 |50. 8 1.5 | 0.229 








A529|76.2|12.7| 1.2 |0. 0321 








Sa 
Si 
18 





А533 | 7.7 13.1 1 1 0.086 





А532 101.6 1.3 0.437 
А534 1.4 0.157 











А536 |12. 0 5.0 | 1.0 | 0. 054 





本 M101 21.0 14.0 0.162 
Ш 





型 材 


TE 19 [12.7 
Ap A535 1.6 |0. 178 


М102 25.0 112.7 12.7 

























































































(2) 
理论 
规格 尺寸 /mm 
品 种 简 E 编号 PR 
ы ай za | Tit, 
边 长 | 高 度 厚度 
/mm) 
1501115.0| 10 |1.0 |0.124 
1507 38.1 0. 598 
25.4| 1.2 
矩形 1510 0. 48 
管材 | 
1513 38.1 0. 653 
1517 176.2 [25.4 0.749 
1520 |76. 2 |44. 5 | 1.4 | 0. 893 
1523 25.4 0. 941 
1526 101. 6 1. 084 
44.5 
工 字形 1527 2.3 | 1.758 
型 材 1529 |90. 0 125.4 1.09 
1.8 
1530 1.385 
44.5 
1531 101.6 2.8 | 2.125 
F207 25.4 0.722 
Е F208 |76. 2 0. 722 
H 
| + 44.5| 1.5 
E А F209 0. 875 
101.6 
F20 38.1 0. 824 
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G002| D26 








圆 形 
管材 








G004| D21 








G005| D18 





Y001 50 











侧 角 长 Y002| 45 
= O 
管材 Y003| 41 





Y004 37 




















































































































(Ж) 
理论 
规格 尺寸 /nm | 质 © 
т 种 简 ”图 编号 PR 
ENTER s | M, 
边 长 | 高 度 | 厚 度 
/mm) 
1001 9.5 0.048 
1003 12. 7 0. 066 
1.0 
1007 | 15 0. 078 
1012 0. 134 
АЕ ди 

Б 1013 — |1.5 |0.199 
1014 2.3 | 0.301 
1015 0.387 
1018 30 3.0 | 0.462 
1020 |38. 1 0. 593 
№502 | 19 12.7 | 1.2 | 0.097 
№515) 38 3.0 |0. 437 

不 等 19 
铝 型 材 N521| 21 1.0 0.105 
N522 30 18 0.367 

3.0 

N523 |38. 1 25.4 0.49 























第 三 篇 ” 非 金属 材料 


第 十 二 音 ” 非 金属 材料 的 基本 知识 
、 非 金属 材料 的 分 类 


分 类 说 明 








(1) 橡胶 一 一 通用 橡胶 、 特 种 橡胶 等 

(2) 塑料 一 一 热塑性 塑料 、 热 固 性 塑料 等 

(3) 胶粘剂 通用 胶粘剂 、 结 构 胶 粘 剂 、 特 种 
胶粘剂 等 
有 (4) 涂料 一 一 清漆 、 调 和 漆 、 磁 漆 、 底 潜 、 腻 子 等 



























































机 高 (5) 润滑 材料 一 一 润滑 油 、 润 滑 脂 、 固 体 润滑 材 
分 子 | 料 等 
材料 、 成 材 、 人 造 板 、 改 良 木 等 
(7) š HAK. ЫШ, Ж ЖИ, 
生活 装饰 T 
(8) 纺织 、 织 品 、 针 织品 、 秸 品 
无 纺织 布 等 














无 (1) 陶 次 一 一 日 用 陶瓷 、 建 筑 陶 次 、 绝 缘 陶 次 、 
机 非 | 化 工 陶瓷 等 

















普通 平板 玻璃 、 浮 法 玻璃 、 夹 丝 玻 





材料 | 璃 、 钢 化 玻璃 等 
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( 续 ) 
分 类 说 明 
(3) 水 泥 一 一 建筑 水 泥 、 快 硬 水 泥 、 膨 胀 水 泥 、 
耐 亿 水 泥 等 
(4) 耐火 材料 耐火 粘土 砖 、 硅 砖 、 镁 砖 、 白 
元 | RARS 
| © 0—7, яи, GAS. 
全 届 PERS 
材料 (6) 云母 s 母 板 、 云 母 带 、 云 母 稍 、 云 母 管 等 
(т) НА, SAHR, KAN 
STRE 
(в) 磨料 和 金刚石 一 刚玉 、 碳 化 物 、 人 造 金刚 
石 等 
二 、 常 用 非 金 属 材 料 的 特性 和 用 途 
种 类 主要 特性 用 途 举例 
RTT 
具有 高 弹性 和 积 储 能 量 的 | TE ВЕНА 
a яе tg Ж ЛЕР 
有 | 橡胶 | ww” mampara ЗОРЕ Fh B E 
机 Е. 隔 声 性 和 H 已 性 件 等 
具有 高 的 比 强度 ， 优 良 的 | 用 作 一 般 结 构件 ， 
耐 磨 性 和 良好 的 自 润滑 性 ，| 减 摩 、 耐 磨 件 及 传动 
g (2) | 优异 的 电 绝缘 性 和 抗 化 学 品 | 件 ， 硬 腐蚀 件 ， 透 明 
料 塑料 | 性 ， 良 好 的 消 声 性 和 隔 热 | 件 等 
性 ; 但 耐 热 性 差 ， 易 变形 ， 
易 老化 ， 强 度 较 低 
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(Ж) 
种 类 主要 特性 用 途 举例 
可 将 各 种 材料 胶 接 ， 胶 接 | ， 可 代替 某 些 环境 下 
件 表面 光滑 ， 美 观 ， 应 力 分 | 的 螺纹 连接 、 饮 接 和 
(3) 布 均匀 ， 整 体 强度 高 、 刚 性 ИЧЕ, ШЕФИ, ЧЕ 
胶 | 大， 胶 层 具有 绝缘 、 密 封 及 | 金属 及 它们 之 间 的 
粘 | 耐 腐蚀 作用 ; 但 胶 接 强度 分 | 胶 接 
| | 散 性 大 ， 胶 接 件 的 修补 较 
困难 
| 具有 保护 和 装饰 作用 ,此 | 用 于 制 件 的 防腐 、 
| (4) | 外 还 具有 标志 、 绝 缘 和 抗 静 | 美化 等 
“涂料 | 电 作 用 
分 
子 
材 。 | 具有 减少 摩擦 和 麻 损 的 特 | “用 于 传动 件 的 润滑 
сыр БЕ, FOURIER, i 和 冷却 
润滑 、 冷 却 和 密 直 
材料 | 润滑、 冷却 和 密封 作用 
具有 质量 小 、 强 度 较 高 、 于 机 械 制 造 、 铁 
电 绝 缘 性 好 ( 干 料 )、 易 加 | 路、 建筑、 车 辆 、 造 
(6) | 工 等 特性 ， 其 缺点 是 易 燃 、| 船 、 农 机 等 部 门 
木材 | 易 腐 ， 力 学 性 能 具有 蜡 向 性 
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(2) 
种 类 主要 特性 用 途 举例 
具有 硬度 高 ， 抗 压强 度 | 用 于 制作 耐 高 温 、 
大 ， 耐 高 温 ， 耐 腐蚀 ， 耐 磨 | mS RE, 4027 
(1) a; 但 性 脆 ， 冲 击 强度 低 ,| 具 、 轴 承 和 耐酸 砖 等 
陶瓷 | 急 冷 急 热 性 差 
具有 良好 的 光学 效果 ， 透 于 仪表 、 光 学 、 
光 、 透 视 、 硬 度 高 、 化 学 稳 | 化 工 、 机 电 、 交 通 运 
无 | 42) | 定性 优良 ; 但 脆性 大 、 热 稳 | 输 等 部 门 
у А ж 
非 
£ 
属 具有 良好 的 粘 结 性 和 可 塑 | 不 仅 用 于 各 种 建 
材 性 ， 加 水 并 与 水 化 学 反应 | S, 还 用 以 制造 机 械 
料 | (з) | 后 ,能 由 可 塑 浆 体 凝结 硬化 | 设备 底座 、 船 体 、 轨 
水 泥 | 成 为 石 状 的 国体 ， 且 能 在 水 | 枕 等 
中 继续 增 大 其 强度 
在 高 温 下 具有 一 定 的 荷 重 | ”用 于 砌 筑 工业 炉 和 
(4) | 软化 温度 、 良 好 的 热 震 稳定 | 各 种 热 工 设备 
耐火 | 性 、 体 积 稳定 性 和 化 学 稳 
材料 | 定性 
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(Ж) 
种 类 主要 特性 应 用 举例 
自然 界 中 唯一 的 天 然 矿物 | ”用 作 隔 热 、 保 温 、 
(з) | 纤维 ， 质 地 乘 软 而 有 弹性 ，| 防火 、 隔 声 和 电 绝缘 
ә ma, ЖӘНЕ, FAAM | 材料 
导电 性 很 低 ， 并 具有 一 定 的 
无 | “| 而 酸 、 碱 性 能 
具有 易 分 剥 成 很 薄 的 、 平 。 用 作 电子 、 电 机 、 
Т (в) | 得 的 、 光 清 的 且 有 弹性 的 薄 电信 、 电 器 、 仪 表 等 
多 二 三 | 片 的 特性 ， 此 外 还 具有 高 的 电 绝缘 材料 ， 制 作 高 
Т 抗 电 性 和 而 热 性 ， 化 学 稳定 | 压 锅炉 、 仪 器 上 的 特 
PO |, щт 殊 零 件 
具有 较 高 的 硬度 和 抗 压强 | ”用 于 制作 机 械 、 矿 
(л) | Ж, ШИЛ. ШШШ | 山 、 治 金 、 化 工 等 设 
铸 石 | 电 绝 缘 性 能 ; 但 冲击 官 度 和 | 备 中 的 耐 麻 、 硬 腐蚀 
耐 急 冷 急 热 性 较 差 件 等 











第 十 三 全 橡胶 制品 


—, 08 
1. 输 水 胶管 






| 


Г) 




















纤维 编织 胶管 纤维 缠绕 胶管 
输 水 胶管 的 尺寸 及 质量 
公称 工作 压力 /MPa 
内 径 0.3 0.5 0.7 1.0 2.0 
стшп 每 米 约 重 / kg 
5 0. 15 0. 16 
6 0. 17 0. 19 














































































































E: 上 海产 品 。 








公称 工作 压力 /MPa 
内 径 0.3 0.5 0.7 1. 
/mm 每 米 约 重 / kë 
8 = = — 0. 
10 — = — 0. 
13 0.34 | 0.34 | 0.34 | 0. 
16 0.39 | 0.39 | 0.39 | 0. 
19 0.47 | 0.47 | 0.53 | 0. 
22 0.53 | 0.53 | 0.59 | 0. 
25 0.67 | 0.73 | 0.73 | O. 
32 0.84 | 0.84 | 0.93 — 
公称 工作 压力 /MPa 
内 径 0.3 0.5 
а 每 米 约 重 /kg 
38 1.02 1.02 1.13 
45 1.18 1.30 1.42 
51 1.32 1.45 1. 58 
64 1.61 1.95 2.11 
76 2.11 2.34 2.61 
89 2. 55 2.81 3.13 
102 3.04 3.70 4.01 
127 4.12 4.87 5.32 
152 4. 87 5.78 6. 71 


















































2. 空气 胶管 
тажа е 
空气 胶管 的 尺寸 及 质量 
工作 压力 /MPa 
公称 1.0 
内 径 0.6 | 0.8 1.15 2.0 
Jini, 夹 布 | 纤维 
每 米 约 重 /kg 
5 一 一 — |015| — | 0.17 
6 一 一 — |0.17 | — | 0.19 
8 一 一 — |0.21 | — | 024 
10 一 一 — |0.25 | — | 0.28 
13 0.36 | 0.40 | 0.45 | 0.50 | 0.59 一 
16 0.47 | 0.52 | 0.57 | 0.55 | 0.74 一 
19 0.56 | 0.62 | 0.69 | 0.65 | 0.86 一 
22 0.58 | 0.65 | 0.72 | 0.72 | 0.93 一 
25 0.83 | 0.90 | 0.99 | 0.89 | 1.34 一 
32 0.99 | 1.09 | 1.18 | — |1.59 — 










































































(Ж) 
公称 工作 压力 /MPa 
内 径 0.6 0.8 1.0 1.5 
= 每 米 约 重 /kg 
38 13 1.4 1.6 2.1 
45 1.5 1.7 1.8 2.4 
51 1.7 1.8 2.0 2.8 
64 2.3 2.5 2.7 3.7 
76 2.6 3.1 3.4 4.6 
89 3.6 4.0 4.8 
102 4.3 5.0 5.7 
127 5.7 6.7 ан 
152 7.1 = 
注 : 上 海产 品 。 


3. 蒸汽 胶管 

























































































MARAKKE ARVUR 
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蒸汽 胶管 的 尺寸 及 质量 
公称 内 径 每 米 约 重 /kg 
/mm | 夹 布 | 铠 装 | 纤维 编织 | 钢丝 编织 | ЯЗ 
5 = = — 0.07 
6 = 一 一 — 0.08 
8 一 = 0. 27 = — 
10 г 一 0. 34 == 
13 0.51 | 0.66 — 0. 55 ВЕ 
16 0.58 | 0.75 一 0. 65 Е 
19 0.73 | 0.93 ЗЕ 0.75 — 
22 0. 81 1.03 一 0. 80 = 
每 米 约 重 /kg 
公称 内 径 
¿mimi 夹 布 ош 钢丝 编织 
25 1. 10 1. 46 1.00 
32 1. 30 1.73 1.20 
38 1.50 1.93 1.30 
45 2. 00 2.48 — 
51 2.40 3. 24 — 
64 3.10 4.15 =, 
76 3.90 5.12 一 
Е: 上 海产 品 。 


7293 


4. 输 油 胶 管 


















































输 油 胶 管 的 尺寸 及 质量 

工作 压力 /MPa 
公称 1.0 
内 径 0.5 | 0.7 上 一 一 1.5 | 1.8 | 2.0 
/mm 夹 布 | 编织 

每 米 约 重 /kg 
3 0.10| 一 | 一 
5 一 | 一 | 一 10.15| — | — [0.18 
6 一 | 一 | 一 10.17| — | — | 0.20 
8 一 | 一 | 一 |10.24| | 一 | 一 |10.27 
10 一 | 一 | 一 10.28| — |031] 一 
13 0.38 | 0.42 | 0.48 |0.38 10.46| — | 一 
16 0.44 | 0.49 | 0.61 10.58 10.56 | — | 一 
19 0.58 |0. 65 0.77 [0.68 10.65 | 一 | 一 
22 0.61 |0. 68 |0.76 10.79 10.74 | — | 一 
25 0.74 | 0.86 0.95 10.90 10.85 | 一 | 一 
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(Ж) 
工作 压力 /MPa 
ZNKR 
0.5 0.7 10 
j ` ` 夹 布 
/mm 
每 米 约 重 /kg 
32 1. 04 1.14 1. 25 
38 1.3 1.4 1.6 
45 1.4 1.5 1.7 
51 1.8 1.9 2.0 
64 2. 1 2.3 一 
76 2.7 3.0 = 
89 3.3 3.9 — 
102 4.1 4.8 == 
127 5.4 6.1 — 
152 6.9 8.0 — 











注 : 1. 各 种 输 油 胶管 的 外 形 图 ， 参 见 输 水 胶管 的 外 形 图 。 
2. 上海 产品 。 


5. 输 稀 酸 、 碱 胶管 
输 稀 酸 、 碱 胶管 的 尺寸 及 质量 
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公称 工作 压力 /MPa 
内 径 0.3 0.5 а L 
ас 每 米 约 重 /kg 
3 — 一 = 0. 166 
: — 一 0. 194 
> _ = 一 0. 232 
w — 一 = 0. 271 
13 0. 34 0.38 0.43 Еч 
16 0. 44 0.44 0. 59 = 
19 0. 50 0. 56 0. 62 — 
22 0. 56 0. 62 0. 68 = 
25 0.72 0.79 0.94 = 
32 0. 90 1.00 1.10 — 
公称 工作 压力 /MPa 
内 径 0.3 0.5 A 
_ 每 米 约 重 /kg 
38 1.0 11 L3 
45 1.3 14 E 
51 1.4 1.7 1 
64 1.4 2 0 33 
76 2.1 2.6 22 
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(Ж) 
公称 工作 压力 /MPa 
内 径 0.3 0.5 0.7 
/mm 每 米 约 重 /kg 
89 3.1 3.4 4.0 
102 3.5 4.1 4.5 
127 4.2 5.4 6.3 
152 5.5 6.8 8.4 
Е: 1. 各 种 输 稀 酸 、 碱 胶管 的 外 形 图 ， 参 见 输 水 胶管 的 外 
形 图 。 
2. 上 海产 品 。 
6 喷雾 胶管 
喷雾 胶管 的 尺寸 及 质量 
公称 内 径 | TEE 每 米 约 重 
胶管 名 称 公称 内 径 | 工作 压力 米 约 
/mm /MPa /kg 
6 1.0 0.17 
КРЕТ 8 1.0 0.23 
纤维 编织 喷雾 胶管 
10 1.0 0.25 
10 2.0 0.28 
2.5 
纤维 编织 机 动 喷雾 8 0.23 
胶管 ` 
13 2.5 0.40 




































































(Ж) 
з. 公称 内 径 | 工作 压力 | 每 米 约 重 
ЖЕ ЛУ ЖК 
胶管 名 区 /mm /MPa /kg 
纤维 缠绕 机 动 喷雾 2.0 
13 0.50 
胶管 2.5 
纤维 编织 手动 喷雾 
8 0.8 0.21 
胶管 
注 : 1. 各 种 喷雾 胶管 外 形 图 ， 参 见 输 水 胶管 的 外 形 图 。 
2. 上海 产品。 
7. 吸水 胶管 及 吸油 胶管 
吸水 胶管 及 吸油 胶管 的 尺寸 及 质量 
公称 每 米 公称 每 米 
не | ку | am | 内 径 | ке | йж 
/mm A /kg /mm ^ /kg 
吸水 胶管 吸水 胶管 
2 0. 97 2 1.17 
25 32 
3 1.10 3 1. 30 
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(2%) 
公称 每 米 公称 每 米 
„ | 夹 布 ® „ы | 来 布 
内 径 层 数 约 重 内 径 层 数 约 重 
/mm /kg /mm Е /kg 
吸水 胶管 农业 吸水 胶管 

2 1.30 38 2 1.10 

38 
1.50 51 1.80 
2 1.50 64 3 2.20 

45 
3 1.70 76 3 2.50 
2.10 89 4 3.70 

51 
4 2.30 102 4 4.10 
3 2.60 127 5 5.70 

64 
4 2.70 152 5 7.40 
76 4 3.20 203 9 9.20 
89 4 4. 10 254 6 14.1 
102 4 5.00 305 7 17.0 
127 5 6.40 357 8 19.9 

152 5 8.40 吸油 胶管 
203 5 11.0 2 1.20 
25 
254 6 16.4 3 1.30 
305 7 20. 1 2 1.30 
32 

357 8 24. 1 3 1. 50 

























































































5) 
公称 每 米 公称 每 米 
_ | зев Ка „ы | 来 布 = 
内 径 层 数 约 重 内 径 层 数 约 重 
/mm Е /kg /mm ^ /kg 
吸油 胶管 吸油 胶管 

2 1.60 4 4. 60 

38 89 
3 1.70 5 5.20 
2 2.00 4 5.00 

45 102 
3 2. 20 5 6. 60 
3 2.40 5 7. 80 

51 127 
4 2.50 6 8.50 
3 2.90 5 9.20 

64 152 
4 3.10 6 10.0 
元 4 4. 00 203 6 14.0 
5 4.70 254 6 18.0 

注 : 上 海产 品 o 


8. 钢丝 增强 液压 胶管 
















































































钢丝 缠绕 液压 胶管 
(45) 
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钢丝 缠绕 液压 胶管 的 尺寸 及 质量 (一 ) 






























































公称 内 径 | 缠绕 型 | 工作 压力 | 最 小 弯曲 半径 | 每 米 约 重 
/mm 式 代 号 /МРа /mm /kg 
A 型 钢丝 缠绕 液压 胶管 
(合股 丝 ) 

2S 27 120 0.6 

6 4S 42 160 1.0 
6S 49 190 1.6 

2S 24 130 0.7 

8 4S 35 180 1.2 
6S 42 210 1.7 

25 20 160 0.8 

10 45 30 190 1.3 
65 35 230 2.0 

25 17 190 0.9 

13 45 27 230 1.5 
65 30 260 2.3 

25 15 240 1.3 

16 45 23 290 2.3 
65 27 340 3.4 

























































































(Ж) 
公称 内 径 | 缠绕 型 | 工作 压力 | 最 小 弯曲 半径 | 每 米 约 重 
/mm 式 代 号 /МРа /mm /kg 
A 型 钢丝 缠绕 液压 胶管 
(合股 丝 ) 

2S 14 280 1.4 

19 4S 20 320 2.5 
6S 23 370 2.8 

2S 11 300 1.6 

22 4S 18 350 2.8 
6S 21 400 4.1 

25 11 330 1.8 

25 45 17 370 3.1 
65 20 430 4.5 

25 13 430 2.6 

32 45 19 510 4.5 
65 22 580 6.8 

25 11 510 3.0 

38 45 15 580 5.2 
65 18 640 7.6 

25 8 590 3.4 

45 45 13 650 5.9 
65 16 720 8.6 
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(Ж) 
公称 内 径 | 缠绕 型 | 工作 压力 | 最 小 弯曲 半径 | 每 米 约 重 
/mm 式 代号 /MPa /mm /kg 





B 型 钢丝 缠绕 液压 胶管 















































( 单 丝 ) 
25 21 225 — 
16 45 38 265 = 
6S 48 310 Б 
25 18 265 == 
19 45 34. 5 310 一 
65 43 330 = 
2S 17 280 = 
22 4S 30 330 = 
6S 40 360 к= 
26 16 310 一 
25 45 27.5 350 = 
65 34. 5 400 一 
4S 21 420 一 
32 
65 26 490 == 
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钢丝 缠绕 液压 胶管 的 尺寸 及 质量 (二 ) 






























































公称 内 径 | 缠绕 型 | 工作 压力 | 最 小 弯曲 半径 | 每 米 约 重 

/mm 式 代号 /MPa /mm /kg 
2S 39 130 一 

6 
45 55 170 — 
25 37 160 = 

8 
45 50 190 一 
25 32 170 一 

10 
4S 47. 5 210 = 
2S 30 215 — 

13 
4S 45 255 = 
2S 28 255 — 

16 
4S 45 280 = 
2S 26 270 — 

19 
4S 40 310 = 
2S 25 310 — 

22 
4S 35 340 = 
25 22. 5 340 — 

25 
45 32 380 — 
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二 、 工 业 橡 胶 板 
工业 橡胶 板 ( GB/T 5574—2008) 



































厚度 质量 厚度 质量 
/mm /(kg/m’) /mm /(kg/m’) 
0.5 0.6 12 14.4 
1 1.2 14 16.8 
1.5 1.8 16 19.2 
2 2.4 18 21.6 
2.5 3.0 20 24.0 
3 3.6 22 26.4 
4 4.8 25 30.0 
Š 6.0 30 36.0 
6 7.2 40 48.0 
8 9.6 50 60.0 
10 12.0 


注 : 1. 根据 橡胶 板 不 同日 
80% 不 等 ， 以 20% 和 30% 者 最 常 月 














HHR, — E RE h 10% 至 











H. 


2. 各 类 胶 板 有 光 面 、 布 纹 、 花 纹 及 各 种 颜色 或 夹 有 织 


物 的 。 


3. 质量 按 密度 1. 2g/ cm’ 计算 。 





第 十 四 童 塑料 制品 


一 、 聚 氮 乙 烯 塑 料 (PVC) 制品 
1. 硬 聚 氧 乙烯 塑料 板材 





计算 公式 : m =1. 486 
硬 聚 氮 乙 烯 塑料 板材 的 尺寸 及 质量 





















































厚度 6 | 质量 m/ | 厚度 5 | 质量 m/ | 厚度 质量 m/ 
/mm |(kg/m) /mm |(kg/m’) /mm | (kg/m) 
2 2.96 7 10. 04 14 20.70 
2.5 3.70 7.5 11.10 15 22.20 
3 4. 44 8 11. 84 16 23.70 
3⁄5 5.18 8.5 12. 60 17 25.20 
4 5.92 9 13. 30 18 26. 60 
4.5 6.66 9. 5 14. 10 19 28.10 
5 7.40 10 14. 80 20 29.60 
9:9 8. 14 11 16. 30 25 34. 83 
6 8. 88 12 17. 80 28 41. 40 
6.5 9. 62 13 19. 20 30 44. 40 

注 : 质量 按 密度 1. 48р/ ст? 计算 。 
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2. 硬 聚 所 乙烯 塑料 管材 





D 一 外 径 ”5 一 壁 厚 
计算 公式 : m =4. 6596 x10 ?8( D -5) 
硬 聚 毛 乙 烯 塑料 管材 的 尺寸 及 质量 




































































轻 ”型 E W 
外 径 
D/mm 壁 厚 近似 质量 壁 厚 近似 质量 
ó/mm m/ (kg/m) ó/mm m/ (kg/m) 
10 = = 1:5 0.06 
12 = — 1.5 0.07 
16 = — 2.0 0.13 
20 一 一 2.0 0. 17 
25 1.5 0. 17 2.5 0.27 
32 1-5 0.22 2.5 0.35 
40 2.0 0.36 3.0 0.52 
50 2.0 0.45 3.5 0.77 
63 2.5 0.71 4.0 1.11 
75 2.5 0. 85 4.0 1. 34 
90 3.0 1.23 4.5 1. 81 
110 3.5 1.75 5.5 2.71 
125 4.0 2.29 6.0 3.35 
140 4. 5 2. 88 7.0 4.38 
160 5.0 3. 65 8.0 5.72 
180 5.5 4. 52 9.0 7.26 
200 6.0 5.48 10.0 9.00 
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(Ж) 
型 重 Шш 
外 径 „ЖЕ „Ж. 
baa | EE | 近似 质量 | жш | 近似 质量 
б/ пат m/ (kg/m) 6/mm m/ (kg/m) 
225 7.0 7.20 — 一 
250 7.5 8. 56 = 
280 8.5 10. 90 — 
315 9.5 13.70 == 
355 10. 5 17.00 = 
400 12.0 21.90 = 














注 : 质量 按 密度 1. 48g/cm° 计算 。 
з. 硬 聚 氮 乙 烯 塑 料 电 线 管材 





D 一 外 径 ”5 一 壁 厚 
计算 公式 : m =4. 6596 x10-36 (0-8) 
硬 聚 毛 乙 烯 塑 料 电线 管材 的 尺寸 及 质量 


а ы 内 | 内 径 | 占用 面积 mm? | 质量 





























径 | 壁 厚 | ,> 
A 

D/ |ô/mm t 面积 (kg 
mm mm | 33% |27.5% |22% 


mm | in 
mm 





15 | 5⁄8 |16| 1.5 13 133 44 37 29 0.1 





20 | 3⁄4 20| 1.5 |17 | 227 75 62 50 | 0.13 
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(2) 
八 称 口径 ы. 
— NE| 内 筷 面积 /mm? | 质量 
£ | 壁 厚 £ | 面 和 m/ 
mml in |D/ [тт ни A (kg 
еп mm | 33% 27.5% |22% / 
25 1 25 | 1.5 |22 380 | 125 105 84 | 0. 17 
32|1!# 132 | 1.5 |29 | 660 | 218 181 |145 | 0.22 
40 | 1/72 |40 | 2.0 |36 | 1017 | 336 | 280 |224 | 0.36 
50| 2 |50| 2.0 46 | 1661 | 548 | 457 |365 | 0.45 
70 | 212 163 | 2.5 |58 |2641 | 871 726 |581 | 0.71 
80| 3 !75 |2. 70 | 3847 | 1270 | 1058 |846 | 0.85 
E, 质量 按 密 度 1. 48g/ems 计算 。 
4. 软 聚 氮 乙 烯 塑 料 板材 
© 
y 
НОЕ! 
6 一 厚度 
计算 公式 : m=1. 356 
软 聚 氯 乙 烯 塑料 板材 的 尺寸 及 质量 
厚度 近似 质量 厚度 近似 质量 
6/mm m/ (kg/m? ) 6/mm m/ (ke/m2) 
1 1.35 5 6.75 
2 2.70 6 8.10 
3 4.05 8 10. 80 
4 5.40 10 13. 50 











{Ё: 质量 按 密度 1.35g/cm? 计算 。 





5. 软 聚 氯 乙烯 塑料 液体 输送 管 





材 


d 一 内 径 ”6 一 壁 厚 
计算 公式 : т =0. 417838 (d +ó) 
软 聚 氧 乙 烯 塑 料 液体 输送 管材 的 尺寸 及 质量 
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内 径 | 壁 厚 | 质量 m/ | 内 径 壁 厚 | 质量 m/ 
d/mm | 6/mm [(kgZ/100m)| d/mm | б/тт |(kg/100m) 
2.0 2.0 一 12 3.9 26.3 
3.0 3.1 一 14 3.9 29.6 
4.0 3.1 一 16 3.9 32.8 
5.0 3.2 11.1 20 3.9 39.7 
6.0 3.2 12.5 25 3.9 47.8 
7.0 3.2 13.8 30 4.7 77.0 
8.0 3.2 15.2 34 4.7 81.0 
9.0 3.3 16.5 36 4.7 89.0 
10.0 3.9 23.0 40 5.0 116.8 
Е. 质量 按 密度 1.33g/cm? 计算 。 
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б. 软 聚 毛 乙 烯 塑 料 电 器 套 管材 


计算 公式 : m =0. 418736 (d +ë) 





d 一 内 径 


5 一 壁 厚 


软 聚 毛 乙 烯 塑料 电器 套 管材 的 尺寸 及 质量 
























































内 径 壁 厚 | 质量 m 内 径 壁 厚 质量 m/ 

d/mm | 6/mm |(kg/100m)|| d/mm ô/mm |(kg/100m) 
1.0 0.4 0. 238 10 0.7 3.170 
1:5 0.4 0. 323 12 0.7 3.760 
2.0 0.4 0.408 14 0.7 4. 350 
2.5 0.4 0. 493 16 0.9 6. 450 
3.0 0.4 0. 578 18 1. 15 9. 750 
3.5 0.4 0. 663 20 1. 15 10. 800 
4.0 0.6 1. 170 22 1. 15 11. 800 
4.5 0.6 1. 300 25 1. 15 13. 300 
5.0 0.6 1. 420 28 1. 40 17. 400 
6.0 0.6 1. 680 30 1. 40 18. 600 
7.0 0.6 1. 930 34 1. 40 21. 000 
8.0 0.6 2. 190 36 1.40 22. 200 
9.0 0.6 2.440 40 1.75 31. 000 

注 : 质量 按 密度 1.33s/em' 计算 。 





二 、 聚 乙烯 塑料 (PE) 制品 


1. 聚 乙烯 塑料 板材 





5 一 厚度 


计算 公式 : m =0. 946 
聚 乙 烯 塑料 板材 的 尺寸 及 质量 
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厚度 质量 厚度 质量 厚度 | 质量 m 
ô/mm | m/(kg/m° ) ||б^тш | m/(kg/m) |ó/mm_| /(kg/m’) 
2 1. 88 8 7.52 30 28.2 
3 2.82 10 9.4 35 32.9 
4 3.76 15 14.1 40 37.6 
5 4. 70 20 18.8 45 42.3 
6 5. 64 25 23.5 50 47.0 














Е. 质量 按 密度 0. 94в/ ст? 计算 。 
2. 聚 乙烯 塑料 管材 





D 一 外 径 ”5 一 壁 厚 
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计算 公式 : m =2. 9531 x10-36 (D - 6) 
聚 乙烯 塑料 管材 的 尺寸 及 质量 
































外 径 | аё 质量 外 径 | 壁 厚 质量 
D/mm | 6/mm |m/(kg/m) || D/mm | 6/mm | m/(kg/m) 
12 1.5 0. 05 50 4.0 0.53 
14 1.5 0. 06 60 5.0 0.70 
15 2.0 0. 08 75 5.0 0. 90 
16 2.0 0. 08 85 5.0 1.10 
20 2.0 0. 10 90 5.0 1. 30 
23 2.5 0. 13 100 5.0 1. 50 
25 2.5 0. 14 112 6.0 1.90 
32 3.4 0. 21 123 6.0 2.28 
40 3.0 0. 32 140 7.0 3.00 




















注 : 质量 按 密度 0. 94в/ ст? 计算 。 
3. 聚 乙烯 塑料 棒 材 










































































d 一 直径 
计算 公式 : m =0. 7383 х10°4? 
聚 乙烯 塑料 棒 材 的 尺寸 及 质量 
aa) йи | 直径 | йн [| 直径 | жа 
а/тт m/(kg/m) || тт m/(kg/m) ||d/mm| m/(ke/m) 
10 0.07 25 0. 46 40 1.18 
15 0.17 30 0. 66 45 1. 60 
20 0. 30 35 0. 90 50 1.85 























Е: 质量 按 密度 0.94g/cm? 计算 。 
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三 、 聚 丙烯 塑料 (PP) 制品 
1. 聚 丙烯 塑料 管材 





D 一 外 径 ”5 一 壁 厚 






























































计算 公式 : т =2. 8274 x10 6 (D - 6) 
聚 丙烯 塑料 管材 的 尺寸 及 质量 
I 类 (使 用 压力 | ПЖ (使 用 压力 | ШЖ (使 用 压力 
0. 4MPa) 0. 6MPa) 1MPa) 
参 参 参 
mm 壁 厚 pi 壁 厚 x 壁 厚 . 
ó/mm л 6/mm е4 6/mm ЕИ 
(kg/m) (kg/m) (kg/m) 
2 0.11 
2.1 0.15 
2.7 0.26 
— — 2.1 0.25 3.4 0.37 
2 0.30 2.6 0.38 4.2 0.58 
2.3 0.44 3:3 0.61 5.3 0.94 
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(Ж) 
I 类 (使 用 压力 ПЖ (使 用 压力 | ШЖ (使 用 压力 
外 0. 4MPa) 0. 6MPa) 1MPa) 
径 
D/ 参 参考 质 参考 质 
壁 厚 壁 厚 іх 壁 厚 A 
mm 量 m/ + m/ 量 m/ 
6/mm б/ тат б/ тат 
(kg/m) (kg/m) (kg/m) 
75 2.7 0.61 3.9 0. 85 6.3 1.32 
90 3.2 0. 37 4.7 1.23 7.5 1. 88 
10 | 3.9 1.27 5.7 1. 83 9.2 2.81 
140 | 5.0 2. 21 7.3 2. 94 11.7 4. 52 
160 | 5.7 2.68 8.3 3.81 13.4 6.20 
200 1 4.18 10.4 | 5.96 16.7 9.19 


Ti 
Е: ЖЕНЕ ЛЕ 0. 90g/cm 计算 。 




















2. 聚 丙 烯 塑料 电线 管材 





D 一 外 径 ”6 一 壁 厚 
计算 公式 : т =2. 8274 x10-36 (D - 6) 


聚 丙 烯 塑料 电线 管材 的 尺寸 及 质量 
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ABU 外 | | 内 | 内 孔 | 占用 面积 /mm | 
Б-ы 径 / | 面积 / 质量 / 
D/ | /mm ч (kg/m) 
mm| in [mm m E 33 |27, 5% 22% 
15 | 5/8 |16] 1.5 13 133 | 44 | з7 | 29 | 01 
20 | 3⁄4 20| 1.5 |17 | 227 | 75 | 62 | 50 1 0.13 
25 | 1 125 1.5 |22 | зво | 125 | 105 | 84 | 0.17 
32 | 14 |32 | 1.5 |29 | 660 | 218 | 181 |145 | 0.22 
40 | 172 |40 | 2.0 |36 | 1017 | 336 | 280 |224 | 0.36 
50| 2 (5012.0 |46 1661 | 548 | 457 |365 | 0.45 
70 | 272 |63 | 2.5 |58 | 2641 | 871 | 726 | 581 | 0.71 
80| 3 |75 | 2.5 |70 3847 |1270 | 1058 | 846 0.85 
注 : 质量 按 密度 0.90g/cm? 计算 。 





四 、 聚 茶 乙 烯 塑料 (PS) 制品 
1. 聚 茶 乙烯 塑料 板材 


计算 公式 . m =1. 068 
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聚 茶 乙烯 塑料 板材 的 尺寸 及 质量 


厚度 质量 m 厚度 质量 m 厚度 ME m 


б/п | /(Кр/т?) | ó/mm /(kg/m) |ó/mm_ /(kg/m’) 






































2 2.12 8 8.48 30 31.80 
3 3.18 10 10. 60 35 37.10 
4 4. 24 15 15. 90 40 42.40 
5 5.30 20 21.20 45 47.70 
0 6. 36 25 26.5 50 53.0 


Е: ЖЕНЕ ЛЕ 1. 06g/cm 计算 。 
2. 聚 茶 乙 烯 塑料 棒 材 

















计算 公式 : т=0.831х10°Ё 
聚 茶 乙烯 塑料 棒 材 的 尺寸 及 质 
直径 质量 直径 质量 直径 质量 


d/mm | m/(ke/m) ||4/тш| m/(kg/m) |d/mm m/(kg/m) 


ja 



























































10 0. 083 25 0.52 40 1.33 
15 0.19 30 0.75 45 1.69 
20 0.33 35 1.02 50 2. 08 























注 : 质量 按 密 度 1. 06g/en 计算 。 
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五 、 聚 酰胺 (尼龙 ) 塑料 (PA) 制品 
1. ЖВНЕ (Je JE 1010) 塑料 板材 





5 一 厚度 
计算 公式 : m=1. 058 
聚 酰胺 (尼龙 1010) 塑料 板材 的 
尺寸 及 质量 


厚度 质量 厚度 质量 厚度 质量 
/mm | /(kg/m’) /mm | /(kg/m’) /mm | /(kg/m’) 
































3. 15 7 7.35 12 12.60 
5.25 8 8.40 15 15. 75 
6. 30 10 10. 50 20 21.00 


注 : 质量 按 密度 1.05g/cm? 计算 。 


2. 聚 酰胺 (尼龙 1010) 塑料 管材 
b 


dd 一 内 径 ”6 一 壁 厚 
计算 公式 : т =3. 2987 x10-36 (d+6) 
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聚 酰胺 (尼龙 1010) 塑料 管材 的 尺寸 及 质量 

内 径 шн | 质量 | ши) 质量 
d/mm | 6/mm |m/(kg/m) | d/mm | 6/mm | m/(kg/m) 

3 0.5 0.01 10 1 0.04 

4 1 0.02 11 2 0.09 

6 1 0.02 15 2 0.11 

8 1 0.03 19 25 0.18 

注 : 质量 按 密度 1.05g/em3 计算 。 


3. 聚 酰胺 (Je Jë 1010) 塑料 棒 材 


计算 公式 : m =0. 8247 х10°4? 

















聚 酰胺 (尼龙 1010) 塑料 棒 材 的 尺寸 及 质量 

























































































s] ma |ne йш Гг mE 
d/mm | m/(ke/m) |d/mm m/(kg/m) |d/mm | m/(ke/m) 
8 0. 05 30 0.74 70 4.04 
10 0. 08 35 1.01 80 5.28 
12 0.12 40 1.32 90 6.68 
15 0.19 45 1.67 100 8.25 
20 0.33 50 2. 06 120 11.88 
25 0.52 60 2.97 

Е. 质量 按 密度 1.05g/em’ 计算 。 
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六 、 有 机 玻璃 ( 聚 甲 基 丙 烯 酸 甲 酯 ) (PM- 
MA) 制品 
1. 有 机 玻璃 板材 




















© 
ү. 
Г 
5 一 厚度 
计算 公式 . m =1. 196 
有 机 玻璃 板材 的 尺寸 及 质量 
厚度 质量 厚度 质量 
/mm /(kg/m’) /mm /(kg/m) 
1 1.19 6 7. 14 
2 2.38 7 8. 33 
3 3.57 8 9. 52 
4 4.76 9 10.71 
5 5.95 10 11.90 














{Ё: 质量 按 密度 1. 19g/cm? 计算 。 


2. 有 机 玻璃 棒 材 








4d 一 直径 











计算 公式 : т =0. 9346 x 10 ° d° 


7320 







































































有 机 玻璃 棒 材 的 尺寸 及 质量 
直径 | йш | 直径 | 质量 || 直径 | ma 
d/mm m/(kg/m) |d/mm m/(kg/m) ||d/mm| m/(kg/m) 

5 0. 02 14 0. 14 28 0.73 

6 0. 03 15 0.21 30 0.84 

7 0.05 16 0.24 32 0.96 

8 0.06 18 0.30 35 1.14 

9 0.08 20 0.37 38 1.35 

10 0.09 22 0.45 40 1.49 

12 0.13 25 0.58 























Е: 质量 按 密度 1. 19g/cm’ 计算 。 
t, ROUA CIRA (PTFE) 制品 
1. 聚 四 氟 乙 烯 塑料 板材 





计算 公式 : m =2. 16 
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聚 四 氯 乙 烯 塑料 板材 的 尺寸 及 质量 
































厚度 质量 厚度 质量 
б/ тат m/ (kg/m? ) 6/mm m/ (kg/m? ) 
1 2.10 10 21.00 
1.5 3.15 12 25.20 
2 4.20 14 29.40 
3 6. 30 16 33. 60 
4 8. 40 18 37. 80 
5 10. 55 20 42. 00 
6 12. 60 22 46. 20 
7 14.70 25 52. 50 
8 16. 80 30 63. 00 
9 18. 30 











Е: 质量 按 密 度 2. 1gZem 计算 。 


2. 聚 四 毛 乙 烯 塑 料 管材 





d 一 内 径 


6 一 壁 厚 
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计算 公式 : т =6. 5974 x10-36 (d +ó) 
聚 四 氟 乙 烯 塑料 管材 的 尺寸 及 质量 





















































не | жы | 质量 | 内径 | ши | 质量 
/mm | /mm |/(kg/m) || /mm /mm | /(kg/m) 
5 1 0. 04 10 2 0. 16 
5 2 0. 09 11 1 0. 08 
6 1 0.05 11 6.5 0.75 
6 2 0.11 13 1 0.09 
7 1 0.05 15 2 0.22 
7 2 0.12 17 2 0.25 
8 1 0.06 18 3 0.42 
8 2 0.13 19 2 0.28 
9 1 0.07 25 2 0.36 
9 2 0.15 29 2 0.41 
10 1 0.07 30 2 0.42 
注 : 质量 按 密 度 2.1g/em? 计算 。 





з. 聚 四 毛 乙 烯 塑 料 棒 材 








d 一 直径 











计算 公式 : m = 1. 6494 x 10 42 


聚 四 氟 乙 烯 塑料 棒 材 的 尺寸 及 质量 
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直径 质量 m 径 质量 m 直径 质量 mm 
d/mm | /(ke/m) d/mm | /(kg/m) d/mm | / (kg/m) 
4 0.03 26 1.12 50 4.12 
6 0. 06 28 1. 30 55 4. 99 
8 0.11 30 1.48 60 5.94 
10 0.17 32 1.69 65 6.97 
12 0.24 34 1.91 70 8. 08 
13 0. 28 36 2.14 75 9.28 
14 0.32 38 2.39 80 10.56 
16 0.42 40 2.64 90 13.36 
18 0.53 42 2.91 100 16.49 
20 0. 66 44 3.19 140 32.33 
22 0. 80 46 3.49 170 47.67 
24 0. 95 48 3.80 
注 : 质量 按 密度 2. lg/cm’ 计算 。 


八 、 其 他 塑料 制品 


1. 聚 碳酸 酯 (РС) 中 空 板 (JG/T 116—2012) 


a) 双 层 中 空 板 


b) 三 层 中 空 板 






































聚 碳酸 酯 中 空 板 的 尺寸 及 质量 











7324 








аа 

п E о cm | м ~ © 

=< > = = | =: A s 
= > я A A 
; л“ л“ 
E 5 So 

| 
Ой E A 

1K wn © ч) 
E a Е A Aí A 十 
хрх 5 о о о P 
g 

S s s Ш & 
8 = = CA 
с с == CS 
x a 

E — 

~ s s = 

K со со = 

x "7 É pes 

4 

ЖЕ 

K% = k =m шж |Б 

g К 

š + lolo] © © Si 

х 





6 一 壁 厚 


D 一 外 径 


聚 丁 烯 塑料 管 的 尺寸 及 质量 
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产品 商标 
公称 直径 外 径 D | 壁 厚 5 | 内 径 т/ (Кат) 
12 16 2.2 11.6 0. 088 
15 20 2.8 14. 4 1. 141 
20 25 2.8 20.4 0. 152 
25 32 3.0 26.0 0. 254 
32 40 3.7 32.6 0.392 
+GF + 
40 50 4.6 40.8 0.610 
50 63 5.8 51.4 0. 969 
65 75 6.8 61.4 1.354 
80 90 8.2 73.6 1. 960 
100 110 10.0 90.0 2.920 
15 (3 
. 1.60 0. 05478 
/8in) 
20 (1 
А 1. 60 0. 07043 
/2in) 
= 25 (3 
爱 康 牌 ( 2.03 0.126 
/4in) 
40 (lin) 2.60 0.200 
65 (1 
3.17 0.270 


/4in) 
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3. 塑料 薄膜 
塑料 薄膜 的 尺寸 及 质量 

厚度 | 理论 质量 | 厚度 | 理论 质量 外 厚度 | 理论 质量 
/mm |/(kg/km)|| /mm |/(kg/km)|| /mm | /(ke/km) 
0.04 48 0.10 120 0.4 480 
0.06 72 0. 14 168 0. 5 600 
0.08 96 0.3 360 

0. 09 108 0.35 420 























$ | ГЕ 


一 、 石 油 产品 


其 他 非 金 属 材料 制品 


1. 常用 石油 产品 的 体积 与 质量 换算 





























































































































名 称 每 升 折合 | 每 立方 米 每 吨 折合 每 吨 折合 
/kg 折合 全 / 桶 /L 
RI 0. 742 0. 7428 6. 7358 1347. 16 
煤 q 0.814 0.814 6. 1415 1228. 30 
轻 柴 ; 0. 831 0. 8434 6. 200 1240. 00 
中 柴 ; 0. 839 一 5. 960 1192. 00 
ей 0. 880 0. 9320 5. 680 1136. 00 
燃料 0. 947 1. 0404 5. 5472 1109. 44 
润滑 > 0.910 一 
2. 大 桶 、 中 桶 、 方 听 装 油 量 
(单位 : kg) 
油 品 名称 2001 AM | 1001. 30L m 
夏季 | 冬季 中 桶 | 扁 桶 | 方 听 
汽油 135 140 68 21 13 
120 号 溶剂 130 135 65 20 12 
200 = Ж 140 145 70 21 13 
工业 汽油 135 140 68 21 13 
灯 用 煤油 155 160 78 24 15 
轻 柴 油 155 160 80 24 15 
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(Ж) 
кү 2001, 大 桶 100L | 30L 19L 
夏季 | 冬季 | 中 桶 | m | 方 听 
润滑 油 〈 机 械 用 ) 160 ~ 170 80 ~ 85 | 25 ~26 |16 ~ 17 
РТН, ГОН 170 ~ 175 85 ~87 | 26 ~27 |16 ~17 
内 燃 机 油 170 85 25 16~17 
汽车 制 动 液 165 82 25 16 
ЛЕ атй 165 82 25 16 
皂 化 油 175 87 26 17 
润滑 脂 180 90 一 18 
凡士林 180 90 一 18 





3. 铁路 油缸 车 最 大 装 油 量 



































汽油 22 35.5 37 | 36 |35.5| 38 | 37 | 44 42.5 
120 号 溶剂 油 |20. 5134.5| 36 | 35 |34.536.5 36 42.5 41.5 
200 号 溶剂 油 | 23 38.5 40 | 39 |38.5|40.5| 40 | 47 | 46 

灯 用 煤油 123. 5 39. 5|40.5| 40 |39.5|41.5| 41 | 48 146.5 
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(Ж) 
吨位 | 30t 501 60! 
车 型 
500 | 4 |600 |601 |602 | 604 | 605 | 662 
装 油 量 /t 型 | 型 | 型 | 型 | 型 | 型 | 型 | 型 [c18] 
油 名 
轻 柴 油 | 24 | 41 42.5|41.5| 41 | 43 42.5 50 | 49 
变压器 油 | 25 | 42 |43.5|42.5| 42 | 44 |43.5| 53 | 51 
仪表 油 | 25 | 42 43.5|42.5| 42 | 44 |43.5| 53 | 51 
液压 油 26.5, 44 45.5| 44 | 44 | 46 145.5 54.5! 52.5 
ча 26.5| 43 | 45 | 44 | 43 | 46 | 45 54.5 52.5 
业 ) 润滑 油 
车 轴 油 “|26.5| 44 | 45 | 44 | 44 |45.5| 45 |54.5|52.5 
真空 泵 油 |26.5| 44 |45.5|44.5| 44 | 46 45.5 54.5 52.5 
РУ АЛЛ 27 | 45 |46 | 45 | 45 |46.5| 46 155.5| 53.5 
汽轮机 油 |26.5| 44 '45.5|44.5| 44 | 46 45.5 54.5 | 52.5 
冷冻 机 油 |26.5| 44 |45.5|44.5| 44 | 46 45.5 54.5 52.5 
压缩 机 油 |27.5| 45 | 46 |45.5| 45 |46.5| 46 | 56 | 54 
Z CLH 28 | 46 | 47 |46.5| 46 47.5! 47 | 57 55.5 
齿轮 油 28 | 46 | 47 |46.5| 46 |47.5| 47 | 57 |55.5 
注 : 此 表 没 有 考虑 温差 变化 ， 仅 供 参考 。 
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4. 石油 产品 的 加 仓 与 千克 换算 









































































































































" 美制 加 | 英制 加 " 美制 加 | 英制 加 
6 и 仑 /kg | 仑 /kg 名 ñ 仑 /kg | 仑 /kg 
航空 汽油 | 2.719 | 3.323 矿物 油 3.402 | 4.085 
车 用 汽车 | 2.801 | 3.364 Ж 3.273 == 
粗 柴 油 | 3. 284 | 3.944 || 石油 溶剂 | 2.835 | 3. 405 
煤油 3.072 | 3.689 18: 3.575 | 4.293 
稠 润滑 油 | 3.779 | 4.538 | 液化 石油 气 | 2.196 | 2.637 
二 、 涂 料 (油漆 ) 
1. 各 种 涂料 的 容量 与 质量 
е. Е 容量 | 平均 质量 
油漆 分 类 主要 品种 
ваі | L kg 
zh VV y Eh Z y h УН 
清油 a НЕ УН, Ет 
H 
аек 清漆 、 有 色 清 漆 、 改 良 金 漆 、 
清漆。 | 你 水 油 1 |3.7| 3.5 
` ЕЕ 油性 调和 漆 、 平 光 调 和 漆 、 
调和 漆 磁性 调和 漆 1 |3.7| 4.5 
磁漆 酚醛 磁漆 ， 内 卷 磁漆 1 |3.7 4 
zr F x TE : Z jk B} 
防 锈 漆 Е. J. # ш, ARAR 1 [3.7 8 
BIR 
烘 漆 AE, ZE, ERR 1 |3.7| 3.5 
美术 漆 О, ВЕ 1 [3.7 4 
WARR, WE, ШЕ, Ж 
绝缘 漆 ЛЕБ, ЖЖ шс, ШЙ, ЇЙ 1 3.7. 3.5 
碱 、 耐 高 温 等 漆 
































































































































(2) 
油漆 分 类 主要 品种 =й а 
gal | L kg 
в с 汽车 、 特 种 、 清 喷 | | 3 7| 4 
рр. Ж} га 
ш { L L м а 
ИШЛЕ 甲 、 乙 、 丙 级 喷漆 稀释 剂 1 |3.7| 3.2 
Е: Igal (JH) =3.7L。 
2. 一 般 涂 料 的 包装 换算 
包装 种 类 容量 /L 每 箱 容量 
50 加 仑 大 桶 18.5 
5 加 仑 铁 桶 、 煤 油 听 18.5 |2 听 
1 加 仓 圆 听 、 扁 方 听 3.7 | 圆 听 10 听 ， 方 听 20 Ir 
1⁄2 加 仑 圆 听 、 扁 方 听 1.85 | 圆 听 20 听 ， 方 听 40 Wr 
1⁄4 加 仑 圆 听 、 扁 方 听 0.925 | 圆 听 40 听 ， 方 听 80 UT 
1/8 加 仑 圆 听 0.4625 | 圆 听 80 听 
0.1 加 仑 (〈 磅 ) 小 圆 听 0.37 | 小 圆 听 180 听 (15 打 ) 
0.05 WE (1⁄2) 小 圆 听 | 0. 185 | 小 圆 听 360 听 (30 打 ) 
0. 0925 ЛИ (1⁄4) 小 圆 听 | 0. 0925 | 小 圆 听 720 听 (60 37) 
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三 、 玻 璃 制品 
1. 普通 平板 玻璃 重量 箱 折 算 系 数 
иш T gp FERA 
厚度 | 每 10m | 折合 重 | 箱 折 | ЖЫ | 计算 举例 
/mm | 玻璃 А р 2 
质量 /kg| / 箱 数 /m 
2 50 1 1.0 | 10.00 例 ，3mm Ж 
3 75 1.5 | 1.5 | 6.667 | 的 普通 平板 玻璃 
4 100 2 2.0 | 5.00 |25, #28 
5 125 25 |25 | 400 | 量 箱 若干 ? 
6 150 3 3.0 | 3.333 ж. 折合 重量 
8 200 4 40 | 2.50 | 25 
19 = x1.5 7 
10 250 5 5.0 2.00 10 
12 | 300 6 6.0 | 1.667 | =3.75 箱 
2. 窗 用 平板 玻璃 的 质量 
7 积 /m 
pe 112|1314|15|16 7 | 8 9 |10 
质量 /kg 
2 |5.0 |10.0|15.0p0.0j25.0j30.0|35.0 40.0 |45.0 | 50. 0 
з |7.5 15.0|22.530.0]7.5145.0 52.5 | 60.0 67.5 |75.0 
4 |10.0|20.0|30.0|40.0|50.0|6o.0|70.0 80.0 90.0 [100.0 
5 112.5 25.0137. 550. 0162. 5175. 0| 87. 5 100.0 112. 51125. 0 
6 15.0830. 0/45. 0160. 0175. 090. 0105. 0 120.0 135. 01150. 0 








Е: 质量 按 密度 2. 5g/cm 计算 。 


四 、 








1. 石棉 绳 


石棉 制品 
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= КООШ NSS 
= ОО. 
石棉 方 强 石棉 松 强 
石棉 绳 的 尺寸 及 质量 
规格 尺寸 石棉 强 每 米 质量 m/ (g/m) 
/mm 石棉 扭 绳 | 石棉 圆 强 | 石棉 方 绳 | 石棉 松 强 
3 7.8 
4 
5 19.6 
6 28.3 33 29 
8 50. 2 51 
10 78.5 80 
13 133 135 73 
16 201 205 111 
19 283 289 156 
22 380 387 171 
25 491 500 221 
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2. 石棉 布 、 带 (JC/T 210—2009) 
石棉 布 、 带 的 尺寸 及 质量 










































































一 TT 
种 | 宽度 | 厚度 PERE 单位 面积 | 织 纹 
( 根 /100mm) 质量 m/ a 
类 | /mm /mm Z > 纬 线 三 (ke/m2) < 结构 
0.8 80 40 0. 60 
1.0 75 38 0.75 
1000 | 1.5 72 36 1. 10 、 
SB | 1200 | 2.0 64 32 1.50 жес 
1500 | 2.5 60 30 1.90 
3.0 52 26 2.30 
3.0 84 60 2.40 “| 平和 斜纹 
800 | 0.6 140 70 0. 45 
1000 | 0.8 132 66 0. 55 
WSB 平纹 
1200 | 1.0 120 60 0.75 ш 
1500 | 1.5 72 36 1.00 
800 2.0 64 32 1.20 
зв 1000 2.5 60 30 1.40 平纹 
1200 | - ` Я 
1500 | 3.0 48 24 1.70 
E: 夹 金属 丝 石 棉布 单位 面积 质量 不 作 规定 。 





3. 隔膜 石棉 布 (JC/T 211—2009) 














隔膜 石棉 布 的 尺寸 及 质量 
厚度 /mm 幅 宽 /mm ЕСА ае H 
т/ ( kg/m“) 








2.5 765, 870, 1000, 3.10 
3.2 1060, 1260, 1550 3. 80 
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4. 石棉 板 
石棉 板 的 尺寸 及 质量 
厚度 1.6 3.2 4.8 6.4 8.0 
/mm |(1/16їш) | (1/8in) |(3/16in) | (1/4in) | (5/16in) 
wm 
S 1000 
/mm 
< 度 
к 1000 及 2000 
/mm 
质量 m 
„| 1.85 3.70 5. 55 7. 40 9.25 
/(kg/m ) 
厚度 9.6 11.2 12.7 14.3 15.9 
/mm (3/8in) |(7/16in) | (1/2in) | (9/16in) | (5/8in) 
a 
pia 1000 
/mm 
< 度 
长 度 1000 及 2000 
/mm 
质量 m 


/(ке/т?) 11.10 12. 95 14. 80 16. 65 18. 50 
©? 





附录 不锈钢 和 耐 热 钢 新 


旧 牌 号 对 照 


1. 奥 氏 体型 不 锈 钢 和 耐 热 钢 


统一 数字 












































号 代号 新 牌号 旧 牌 号 

1 535350 12Cr17Mn6Ni5N 1Cr17Mn6Ni5SN 
2 535950 10Cr17Mn9Ni4N 

3 535450 12Cr18Mn9Ni5N 1Cr18Mn8 №5 № 
4 535020 20Сг13 Мп9 №4 2Сг13Мп9 №4 
5 535550 20Cr15Mn15Ni2N 2Cr15Mn15Ni2N 
6 535650 53 Cr21Mn9Ni4N 5C121Mn9Ni4N 
7 535750 26Cr18Mn12Si2N 3Cr18Mn12Si2N 
8 535850 22Cr20Mn10Ni2Si2N | 2Cr20Mn9Ni2Si2N 
9 530110 12Cr17Ni7 1Сг17 №7 

10 530103 022Сг17 №7 = 

11 530153 022Cr17Ni7N — 

12 530220 17Сг18 №9 2Сг18 №9 

13 530210 12Сг18 №9 1Сг18 №9 

14 530240 12Cr18Ni9Si3 1Сг18 №9513 
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(Ж) 
А „л 新 牌号 旧 牌 号 
15 530317 Y12Crl8Ni9 Y1Cr18Ni9 
16 530327 Y12Cr18Ni9Se Y1Cr18Ni9Se 
17 530408 06С:19 №10 0Сг18 №9 
18 530403 022Сг19 №10 00Crl9Nil0 
19 S30409 07Cr19Ni10 一 
20 S30450 05Cr19Ni10S12 CeN — 
21 530480 06Cr18Ni9Cu2 0Crl8Ni9Cu2 
22 S30488 06Crl18Ni9Cu3 0Crl8Ni9Cu3 
23 S30458 06Crl9Ni10N OCrl9Ni9N 
24 S30478 06Crl9Ni9NbN OCrl9NilONbN 
25 S30453 022Cr19NilON 00Crl8Ni10N 
20 S30510 10Cr18Ni12 1Cr18Nil2 
27 530508 06Сг18 №12 0С:18№12 
28 530608 06Сг16№:18 OCrl6Nil8 
29 S30808 06Cr20Ni11 — 
30 530850 22Cr21Ni12N 2C21Nil2N 
31 530920 16С:23 №13 26123 №13 
32 530908 06С:23 №13 0С:23 №13 
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(Ж) 
А ЕИ 新 牌号 旧 牌号 
33 S31010 14Cr23Ni18 1Cr23Nil8 
34 S31020 20Cr25 №20 2Cr25 Ni20 
35 531008 06С:25 №20 0Cr25 №20 
36 531053 022С125 №22 Мо2 № 一 
37 531252 015 Сг20 №18 Mo6CuN 一 
38 S31608 06Cr17Ni12 Мо2 0С117 №12 Мо2 
39 $31603 022Сг17 №12 Мо2 00С:г17 М№14Мо2 
40 $31609 07 Ст17 №12 Мо2 1С117 №12 Мо2 
41 $31668 06С:17 №12Мо2Ті 0Сг18 №12 МозТі 
42 $31678 06Cr17Nil2Mo2Nb — 
43 S31658 06Crl7Nil12Mo2N OCrl7Ni12Mo2N 
44 S31653 022Cr17Ni12Mo2N 00Cr17Ni13Mo2 N 
45 531688 06Сг18 №12 Мо2 Си2 0С118 №12 Мо2Си2 
46 531683 022С:18 №14 Мо2 Си2 | 00С:г18 №14Мо2Си2 
47 $31693 022Сг18 №15 Моз № 00Сг18 №15 Мо3 N 
48 531782 015 Сг21 №26 Мо5 Cu2 一 
49 S31708 06Cr19Ni13 Mo3 0Crl9Ni13Mo3 
50 531703 022Crl9Ni13Mo3 00Crl9Ni13Mo3 
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(Ж) 

_ — 新 牌号 旧 牌 号 
51 831793 022Cr18Nil4Mo3 00Crl18Ni14Mo3 
52 S31794 03 Ст18 №16 Мо5 0С118 №16 Мо5 
53 531723 022Crl9Nil6Mo5N — 
54 S31753 022Crl9Ni13Mo4N 一 
55 532168 06Crl8Ni11Ti 0Crl8Nil10Ti 
56 $32169 07Crl9Ni11Ti ICrl8NillTi 
57 532590 45С114 №142 Мо 4Crl4Ni14W2Mo 
58 532652 015Cr24 Ni22 Mo8 Mn3- 

CuN 
59 832720 24Cr18Ni8 W2 2Cr18 Ni8 W2 
60 533010 12Сг16 №35 1С:16№35 
61 534553 022 С:243№17 Мо5 Mn6- ЕЗ 

NbN 
62 534778 06Crl8Nil1Nb 0Crl8Nil1Nb 
63 S34779 07Crl8Nil1Nb 1Сг19 №11МЬ 
64 538148 06Сг18 №13514 0Сг18 №1354 
65 538240 16С:20 №1452 1Cr20Ni14Si2 
66 538340 16С:25 №2052 1 Cr25Ni20S12 
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2. 奥 氏 体 - 铁 素 体型 不 锈 钢 和 耐 热 钢 


















































„ш 新 牌号 旧 牌 号 
67 S21860 14Cr18Nil 1Si4AlTi 1Cr18Nil1Si4AlTi 
68 $21953 022Сг19 №5 Мо3 512 № 00Сг18 №5 Мо3 512 
69 $22160 12Cr21Ni5Ti 1Cr21Ni5Ti 
70 $22253 022С:22 №5 Mo3N 一 
71 $22053 022С:23 №5 Mo3N 一 
72 S23043 022Cr23Ni4MoCuN — 
73 S22553 022Cr25Ni6 Mo2N 一 
74 522583 022 Сг25 №7 Моз WCuN 一 
75 825554 03 С:25 Ni6Mo3 Cu2 N — 
76 $25073 022С:25 №7 Mo4N 一 
77 527603 022 Сг25 №7 Мо4 WCuN 一 
3， 铁 素 体型 不 锈 钢 和 耐 热 钢 
— 新 牌号 旧 牌 号 
78 S11348 06Сг13 А1 0Crl3Al 
79 511168 06CrllTi 0CrllTi 
80 511163 022Сг11Тї — 
81 $11173 022Crl1NbTi 一 
82 611213 022Сг12 № 一 
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(Ж) 
_ „ш 新 牌号 旧 牌 号 
83 S11203 022Cr12 00Cr12 
84 S11510 10Сг15 1Сг15 
85 511710 10Сг17 1Crl7 
86 611717 Ү10С:17 Ү1С117 
87 511863 022Crl8Ti 00Сг17 
88 511790 10Сг17 Мо 1Ст17 Мо 
89 511770 10Cr17MoNb 一 
90 511862 019Cr18MoTi — 
91 S11873 022Cr18NbTi — 
92 S11972 O019Cr19Mo2 NbTi 00Сг18 Мо2 
93 512550 16Cr25N 2Cr25N 
94 S12791 008Cr27Mo 00Cr27Mo 
95 S13091 008Cr30Mo2 00Cr30Mo2 

4. 马 氏 体型 不 锈 钢 和 耐 热 钢 

ЕИ 新 牌号 旧 牌 号 
96 540310 12Сг12 1Ст12 
97 $41008 06Сг13 0Ст13 
98 $41010 12Сг13 1Сг13 
99 541595 04Ст13 №5 Мо 一 
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(Ж) 
— — 新 牌号 旧 牌 号 
100 S41617 Y12Cr13 Y1Cr13 
101 S42020 20Cr13 2Cr13 
102 542030 30Cr13 3Cr13 
103 $42037 Y30Cr13 Y3Cr13 
104 S42040 40Cr13 4Cr13 
105 S41427 Y25Cr13Ni2 Y2Cr13Ni2 
106 543110 14Сг17 №2 1Сг17 №2, 
107 $43120 17Сг16 №2 一 
108 S44070 68Cr17 7С117 
109 544080 85Сг17 8Сг17 
110 $44096 108 Сг17 11Сг17 
111 $44097 Ү108Сг17 Ү11Сг17 
112 544090 95Сг18 9Crl8 
113 S45110 12Cr5 Mo 1Cr5Mo 
114 $45610 12Сг12 Мо 1Ст12Мо 
115 $45710 13 Ст1І3 Мо 1Ст1З Мо 
116 545830 32Cr13Mo 3Cr13Mo 
117 $45990 102Сг17 Мо 9Ст18 Мо 
118 $46990 90С118 MoV 9Ст18 MoV 
119 546010 14Ст11 MoV 1Ст11 MoV 
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( 续 ) 
a 新 牌号 旧 牌 号 
120 546110 158Cr12MoV 1Cr12MoV 
121 546020 21Crl2MoV 2Crl2MoV 
122 S46250 18Cr12MoVNbN 2Cr12MoVNbN 
123 $47010 15Cr12WMoV 1Crl2WMoV 
124 S47220 22Cr12NiWMoV 2Crl2NiMoWYV 
125 547310 13 Ст11 М2 2 МоҮ 1Crl 1 Ni2W2MoV 
126 S47410 14Cr12Ni2WMoVNb 1Cr12Ni2 WMoVNb 
127 S47250 10Сг12 №3 Mo2 VN — 
128 547450 18Crl1NiMoNbVN 2Crl1NiMoNbVN 
129 547710 13Crl4Ni3W2VB 1Crl4Ni3W2VB 
130 S48040 42 Cr9Si2 4Сї95:2 
131 548045 45 С19813 一 
132 S48140 40Cr10Si2 Мо 4Ст10512 Мо 
133 548380 80С:20512 № 8С:20512 № 

5. 沉淀 硬化 型 不 锈 钢 和 耐 热 钢 

新 牌号 旧 牌 号 
134 S51380 04Cr13Ni8 Mo2 Al — 
135 $51290 022Сг12 №9Си2 МТ 一 
136 $51550 05:15 №5 Си4МЬ 一 
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( 续 ) 
新 牌号 旧 牌 号 
137 S51740 05Cr17Ni4Cu4Nb 0Crl7Ni4Cu4Nb 
138 $51770 07С:17 №7АІ 0Сг17 №7 АІ 
139 $51570 07 Сг15 №7 Мо2АІ 0Сг15 №7 Мо2А1 
140 $51240 07Crl2Ni4Mn5Mo3A1 | 0Сг12 34 М5 Моз А1 
141 $51750 09Ст17 №5 Mo3N 一 
142 S51778 06Cr17Ni7AlTi — 
143 $51525 06С:г15 №25ТІ2 МоАЈУВ | 0CrlSNi25Ti2MoAIVB 
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